APPLICAZIONI CONSIGLIATE - RECOMENDACIONES PARA EL USO - APLICACOES RECOMENDADAS
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Uopt 10000 - 30000 min™

¥ Leghe preziose standard fina fina superfina  grossa fina superfina  superfina fina standard superfina  standard mancini
Aleaciones preciosas estandar fino fino superfino  grueso fino superfino  superfino fino estandar superfino ~ estandar zurdos
Ligas de metal precioso médio fino fino superfino rosso fino superfino  superfino fino médio superfino médio canhotos
_h ] |
- Leghe non preziose standard fina fina superfina  grossa fina superfina  superfina fina standard superfina  standard mancini
i i estandar fino fino superfino  grueso fino superfino  superfino fino estandar superfino  estandar zurdos
Aleaciones no preciosas : ! ! ! ! ! ! ! ¢ h ‘
Ligas o preciosas médio fino fino superfino rosso fino superfino  superfino fino médio superfino médio canhotos
_h |
Scheletrati standard fina superfina grand media standard
Esqueléticos estandar fino superfino semigrueso estandar
Préteses parciais removiveis LEUD (it SHpRITO LS ety LEUD
Titanio standard fina  superfina  grossa fina
Titanio estandar fino superfino  grueso fino
Titani médio fino superfino _ grosso fino
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Gesso-escayola-Gesso seco / seco Oopt 8000 - 20°000 min
Gesso standard superfina grossa  grand. meda supergrossa standard supergrossa  grossa mancini
k & Escayola estandar superfino grueso  semigueso Supergrueso estandar supergrueso  grueso zurdos
Choen médio superfino Qrosso  méd. grosso SUp. grosso médio Sup. grosso  grosso _canhotos
] | | [ | [ |
Ceramica-cerdmica-Ceramica UOopt 15000 - 20°000 min™
Ceramica fina superfina  superfina mancini
Ceramica fino superfino  superfino zurdos
Ceramica fino superfino  superfino canhotos
|
T A - . ¢ -1
Resine-resinas-resinas Oopt 10°000 - 20°000 min
taad Resine standard ﬁna ﬁna superﬁna grossa  grand. meda fi_n.grossa swpergrossa superf!na standard supergrossa mancini
) Resinas estandar fino fino superfino grueso  semigueso fin.grueso swpergrueso  superfino  estandar supergrueso zurdos
ReSinas médio fino fino superfino grosso  méd.grosso fin.grosso sup. grosso  superfino médio SUp. grosso canhotos
hased Ribasature morbide
1] Rebases elasticos
Reembasadores macios
Composito superfina  superfina superfina mancini
Composite superfino  superfino superfino zurdos
Compésitos superfino  superfino superfino canhotos
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Velocidad-méaxima <
La no observacion de la velocidad méxima " " o o g 8
permitida provoca un aumento del riesgo de @ @ =] =] 5 8 5 8 8 g 3o
accidentes. 3 2 2 2 2 £ 8 28| o8 3 8E | 2 2 Sk o) o8 Egg
Velocidades-recomendadas g § o g2 % g % g % g g2 g2 S8 ;ig ;12 5E EE € §§ g E S8 | E §'§ 5& SE go "
A uttrapassagem das velocidades recomen- ggg gg_g 8 | ZEE | L2 gﬁ_g gﬁ_g gg_g %gg %gg’_ 29 23 25% | 28 gﬁ_ﬁ gge 28 238 ;%g =88
dadas aumenta o risco de acidentes. SEL | 2% SE8 SE8 58| 2%%w 2°7 2T 283 s832 @_g% g_g% SEg ggg EEk SES 5%3 5%8 92| 582
0°8 | odo | €59 | E69 | E6¢ | 5do | 5do | 599 | 559 | 559 | 2548 | 9588 | 03 | 958 [ o€e | S Q 28 | 983 | o2 | 558
ISO@ 1/10 mm M ssg | 2E2 g og gog gogo | 8Eo | 2Eo | 2E¢2 SR 529 o 2@ 9 2w 2 © g2 2@ | 28E¢ cg S ] 2w 2 2w | o8 gN©
010- 023 5.000-40.000 35S 905 | S5 | S5 | S5 | o5 | 905 | 005 | EE82 | €82 | 52| 52| 5389 | S:=2| 905|358 0S5 | S22 | 2| 258 -8
582 sT8 2 ggc 2 ggc 2 ggc 2 s g2 s 855 s55%5 NS & NS 2 | ES2 NS 2 cS2 | gL sg 2 NS & NS g SESR ol
025-045 15000-30000 289 | S85 | 585 | 585 | 285 | S85 | S85 | S85 | 582 | 582 | Sgwe | €ga | 288 | £ga | S55 | 288 | 285 | €38 | €58 | s28 | 555
050080 15.000-20000 o32 | €83 | £8%8 | 85 | c8E | €83 | E8L | €88 | 52¢ | §E28 | 852 | 882 | ¢8| S22 | €88 | 293 | E88 | 352 | 8539 | NSE | ga0
>0 0 =0 O E 00 E 03 E 0 Q = 0 Q =D O = 0O E52 En2 ] F5 9 >0 0 F39 8 = 0 Q >0 D =R 209 2o P > o S
[ Na)a) Er< roe< roe< reg Er< Er < EX< s [T c o c®o [ Na)a) c o Er< [N a)a] re< c o CRCRC] $ox [y

Avvertenza importante: Observacion importante:

Observacao importante:

L'uso delle frese con il codice di taglio 40 — 85 deve avvenire con pressione costante e con il mantenimento Al fresar con los codigos de corte 40 - 85 es preciso realizar los movimientos de trabajo bajo una presion As fresas com codigos de corte entre 40 — 85 devem ser utilizadas com uma pressao constante durante o

della velocita indicata.
Pericolo di incidenti — l'uso incerto di strumenti con dentatura grossa provocano vibrazioni battenti e

rottura del gambo.

constante y observando las velocidades indicadas.

fractura del vastago.

da parte ativa da fresa.

trabalho e com a manutengéo das velocidades recomendadas.
Riesgo de lesiones - la utilizacién indecisa de los instrumentos de dentado grueso provoca repiqueteos y Perigo de acidente — Uma velocidade demasiado rapida ou uma aplicagdo hesitante com os instrumentos
de dentes grossos pode provocar excesso de vibragédo na peca e a ruptura da haste com projecéo potencial
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Materiale / Gamma di applicazioni |Indicazioni per 'uso Taglio Giri —min. Materiale / Gamma di applicazioni |Indicazioni per I'uso Taglio Giri —min.
Material / Indicacion Consejos para su uso Corte Velocidad —rpm Material / Indicacion Consejos para su uso Corte Velocidad —rpm
Materiais / Indicagdes Indicacdes de uso Corte Velocidade —rpm Materiais / Indicacdes Indicacdes de uso Corte Velocidade —rpm
Gessi per modelli/ Gessi duri Gesso bagnato, asportazione grossolana 55/80/85 @ 060-070 10.000 Metallo-ceramica / Ceramica Rifinitura e lisciatura di superfici, occlusioni, margini e passaggi | 30/31 @ 007-045 15.000-20.000
Gesso asciutto, asportazione grossolana 50/51/80/85 |@ 045-060 10.000 integrale Corone, ponti, intarsi, On- |tra ceramica e metallo.
Lavorazione di monconi di gesso 10 @ 007-023 15.000-20.000 lays veneers, ricoperture estetiche
@ 025-060 8.000-10.000
Escayolas dentales / Escayola himeda, reduccién rapida de material 55/80/85 @ 060-070 10.000 Metal-ceramica / Ceram. sin metal | Repasado fino y alisado de superficies, caras oclusales, 30/31 @ 007-045 15.000-20.000
Escayolas extraduras Escayola seca, reduccion gruesa de material 50/51/80/85 |@ 045-060 10.000 Coronas, puentes, inlays, onlays, margenesy transiciones ceramica / metal.
Recortado de mufiones de modelos 10 @ 007-023 15.000-20.000 veneers, recubrimientos estéticos
@ 025-060 8.000-10.000
Gessos Gesso molhado: desgaste grosso 55/80/85 @ 060-070 10.000 Metalo-ceramica / Ceramica pura |Acabamento e alisamento das faces oclusais, margens e linhas  [30/31 @ 007-045 15.000-20.000
Gesso seco: desgaste grosso 50/51/80/85 |@ 045-060 10.000 Inlays, onlays, coroas, pontes, de unido entre ceramica/metal.
Trabalho em troquéis 10 @ 007-023 15.000-20.000 facetas
@ 025-060 8.000-10.000
Leghe preziose Rifinitura e lisciatura delle superfici, occlusioni e margini. 20/30/31 @ 007-023 15.000-30.000 Resine per ricoperture estetiche |Rifinitura e lisciatura di superfici, occlusioni, margini e 30/31 @ 014-045 15.000-20.000
Intarsi, onlays, corone, ponti, protesi | Struttura favorevole all'adesione delle superfici di metallo con 40/41 @ 007-045 10.000-12.000 passaggi da un materiale ad un‘altro.
combinate e telescopiche ceramica, resina estetica 0 composito.
Aleaciones preciosas Repasado fino y alisado de superficies, caras oclusales y 20/30/31 Resinas de recubrimiento Repasado fino y alisado de superficies, caras oclusales, 30/31 @ 014-045 15.000-20.000
Inlays, onlays, coronas, puentes, margenes @ 007-023 15.000-30.000 composite margenesy transiciones de materiales.
trabajos combinados y telescépicos |Estructuracion de superficies metélicas para favorecer la 40/41 @ 007-045 10.000-12.000
adherencia de ceramica, resinas de recubrimiento o composites.
Ligas de metal precioso Para acabamento e alisamento de superficies oclusais e 20/30/31 Resinas para restauragdes Acabamento e alisamento das faces oclusais, margens e linhas | 30/31 @ 014-045 15.000-20.000
Inlays, onlays, coroas, pontes margens. @ 007-023 15.000-30.000 Compdésitos de unido entre ceramica/metal.
Prétese combinada e telescopicas |Preparo das superficies a ceramizar, restauracées em composito [40/41 @ 007-045 10.000-12.000
ou resina.
Leghe non preziose Rifinitura e lisciatura delle superfici, occlusioni e margini. 20/30/31/70 |@ 007-023 15.000-30.000 Resine per protesi e materiali per |Eliminazione sbavature dopo la pressatura 50/51/53/55 |@ 023-070 10.000-15.000
Corone, ponti, e protesi Struttura favorevole all'adesione delle superfici di metallo con 40/41/ 27 @ 007-045 10.000-12.000 cucchiai portaimpronte 70/80/85 @ 007-023 15.000-20.000
telescopiche ceramica, resina estetica 0 composito. Rifinitura grossolana 10/24/70 @ 025-080 10.000-15.000
@ 012-023 15.000-20.000
Rifinitura zone gengival 20/70 @ 025-060 10.000-15.000
Aleaciones no preciosas Repasado fino y alisado de superficies, caras oclusales y 20/30/31/70 Ribasature morbide Rifinitura 75 @ 023-070 10.000-15.000
Coronas, puentes, trabajos margenes. @ 007-023 15.000-30.000
combinados y telescdpicos Estructuracion de superficies metalicas para favorecer la 40/41/ 27 @ 007-045 10.000-12.000
adherencia de ceramica, resinas de recubrimiento o composites.
Ligas nédo-preciosas Para acabamento e alisamento de superficies oclusais e 20/30/31 /70 Resinas para protesis y Remocién de rebabas de inyeccion 50/51/53/55 |@ 023-070 10.000-15.000
Coroas, pontes Prétese combinada |margens. @ 007-023 15.000-30.000 materiales para cubetas 70/80/85 @ 007-023 15.000-20.000
e telescopicas Preparo das superficies a ceramizar, restauragdes em composito |40/41/ 27 & 007-045 10'000_12'000 Desbastado 10/24/70 @ 025-080 10.000-15.000
ou resina. : . @ 012-023 15.000-20.000
Conformaci6n de porciones de encia artificial y repasado fino 20/70 @ 025-060 10.000-15.000
Leghe CoCr per protesi Sgrossatura e contorni 10 @ 007-023 15.000-20.000 Rebases elasticos Repasado 75 @ 023-070 10.000-15.000
scheletrate rifinitura e lisciatura 20 @ 025-080 10.000-15.000
Aleaciones de CrCo para Desbastado, contorneado 10 @ 007-023 15.000-20.000 Resina acrilica para préteses e Remocao de excessos e rebarbas apés a acrilizagdo 50/51/53/55 |@ 023-070 10.000-15.000
esqueléticos Repasado fino, alisado 20 @ 025-080 10.000-15.000 materiais para moldeiras 70/80/85 @ 007-023 15.000-20.000
individuais Desgaste grosso 10/24/70 @ 025-080 10.000-15.000
@ 012-023 15.000-20.000
Retoques 20/70 @ 025-060 10.000-15.000
Modificagdo de forma, acabamento de contorno gengival
Ligas em CrCo para proteses Desgaste grosso, acabamento 10 @ 007-023 15.000-20.000 Reembasamento macio Desgaste 75 @ 023-070 10.000-15.000
parciais removiveis Polimento e ajustes 20 @ 025-080 10.000-15.000
Titanio / Ponti e corone Rifinitura, contorni 24/25/26 @ 007-023 15.000-20.000
@ 025-060 10.000-15.000
Titanio / Coronas, puentes Repasado, contorneado 24/25/26 @ 007-023 15.000-20.000
@ 025-060 10.000-15.000
Titanio / Coroas, pontes Desgaste e retoques 24/25/26 @ 007-023 15.000-20.000
@ 025-060 10.000-15.000

Velocita-massime Velocidad-maxima Velocidades-recomendadas 1SO @ 1/10 mm rpm
La non osservanza delle velocita La no observacion de la velocidad A ultrapassagem das velocidades 010—023 5.000 — 40.000
massime consigliate aumenta il maxima permitida provoca un recomendadas aumenta o risco de 025—045 15.000 — 30.000
rischio di incidenti. aumento del riesgo de accidentes.  acidentes. 050 - 080 15.000 - 20.000




