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Tutti i diritti riservati.

La riproduzione, anche parziale o soltanto
delle fotografie, & vietata senza previa auto-
rizzazione scritta di Edenta Etablissement,
Liechtenstein.

Tutte le offerte, gli ordini e le forniture sono
soggetti alle “Condizioni Generali di Vendita e
Fornitura Edenta”.

Ci riserviamo il diritto di modificare i program-
mi e la costruzione dei nostri prodotti. Le ca-
ratteristiche degli articoli rappresentati nelle
illustrazioni e le descrizioni possono subire
modifiche.

Reservados todos los derechos.

La reproduccién, incluso parcial y la repro-
duccioén de fotografias Unicamente esta per-
mitida con la autorizacion escrita de Edenta
Etablissement, Liechtenstein.

Para todas las ofertas, ventas y suministros
tienen validez exclusiva nuestras ,Condi-
ciones generales de venta y suministro®.
Queda reservado el derecho a realizar modi-
ficaciones en el surtido y el disefio. Asimismo
las versiones reales de los productos pueden
diferir de las imagenes y de las descripcidénes.

© 01/2026 — Edenta Etablissement, Liechtenstein — All rights reserved

Reservados todos os direitos.

Toda a reproducao, incluindo parcial e a re-
producdo de fotografias &€ unicamente per-
mitida com a autorizacdo escrita da Edenta
Etablissement, Liechtenstein.

Para todas as ofertas, vendas e entregas
estédo sujeitas as nossas ,Condigoes gerais
de venda e entrega®“.

Reservamos-nos o direito a realizar modifi-
cagbes no material e no seu desenho. Mesmo
assim, as versodes reais dos produtos podem
diferir das imagens e das suas descrigoes.
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Certificato - Certificado - Certificados

Certificato DIN EN ISO 13485

Sistema di gestione della qualita certificato per
i dispositivi medici in conformita allo standard
internazionale 13485. Qualita costante, dalla
progettazione del prodotto alla produzione e al
servizio clienti, qualita sempre garantita.

Certificado DIN EN 1SO 13485

Sistema de gestion de calidad certificado para
productos sanitarios calidad constante, desde
el disefio del producto hasta la produccién y el
servicio al cliente, calidad siempre garantizada.

Certificado DIN EN ISO 13485
Sistema de gestdo da qualidade certificado
para dispositivos médicos Qualidade con-
sistente, desde a concecao do produto até a
produgao e ao servico ao cliente, sempre com
qualidade garantida.

Sistema di gestione della qualita
UE Certificato

Conferma la conformita alle linee guida MDR
2017/745. Abbiamo implementato processi e
procedure all‘interno dell‘azienda per garan-
tire che i nostri dispositivi medici soddisfino
costantemente i requisiti normativi.

Sistema de gestion de la calidad de
la UE Certificado

Confirma el cumplimiento de las directrices
MDR 2017/745 directrices. Hemos implantado
procesos y procedimientos en la empresa para
garantizar que nuestros productos sanitarios
cumplen sistematicamente los requisitos regla-
mentarios.

Sistema de gest«o da qualidade da
UE Certificado

Confirma a conformidade com as diretrizes
MDR 2017/745 diretrizes. Implementamos
processos e procedimentos na empresa para
garantir que os nossos dispositivos médicos
cumprem consistentemente os requisitos regu-
lamentares.

CERTIFICATE

This is to certify that the company

Edenta Etablissement

Industriestrasse 13
9486 Schaanwald
Liechtenstein

has implemented and maintains a Quality Management System.

Scope:
and distribution of non-active dental instruments and dental materials
as well as non-active medical instruments.

Through an audit, inareport, by DQS Medizi GmbH, it was
verified that the management system fulfills the requirements of the following standard:

DIN EN ISO 13485:2021
EN ISO 13485:2016 / A11:2021
ISO 13485:2016

Certificate registration no. 549934 MP2021

Certificate unique ID 1000211010
Effective date 2024-12-20 « DAkkS
Riredterungsel
i 12+ Akireditierungsstelle
Expiry date 2027-12-19 Adredierungsate
Frankfurt am Main 2024-12-20

DQS Medizinprodukte GmbH

i

Heinrich von Mettenheim
Managing Director

August-Schanz-Strate 21, 60433 Frankfurt am Main,
Tel. +49 (0) 69 95427-300, info-med @dgs.de

augewmnsn

EU Quality Management
Certificate

This is to certify that the company

Edenta Etablissement
Industriestrasse 13

9486 Schaanwald

Liechtenstein

SRN: LI-MF-000011937

has established, implemented and maintains a Quality Management System in accordance with

Annex IX, Chapter I and III of the Regulation (EU) 2017/745
Conformity Assessment based on a Quality System and on of
Technical Documentation

for the device categories and products listed in the Annex of this certificate.

The conformity of the Quality Management System has been verified in an audit and is subject to
regular surveillance in accordance with Annex IX, Chapter 1, Section 3.
Limitations to this certificate are listed in the Annex.

Devices listed in the Annex may bear the CE marking with the identification number of the
Notified Body (0297).

For placing of devices of class IIl and devices class IIb implantable according to Article 52(4)
subparagraph 2 listed in the Annex on the market, an additional certificate according to Annex IX,
Chapter Ilis required.

Certificate registration no. 549934 MDR2017Q
Certificate ID 1000183128
Effective date 2025-03-27

Expiry date 2030-03-26
Frankfurt am Main, 2025-03-27

DQS Medizinprodukte GmbH

L

Heinrich von Mettenheim
Managing Director

Accredited Body: DQS i . 21, 60433 Frankfurt am Main
(EV) 2017/745

anmersn7o




ODONTOIATRIA + ODONTOLOGO + DENTISTA

Qualita “Made in Liechtenstein”

DENTA vi offre una gamma di stru-
menti di precisione specifici per ogni
tipo di trattamento, per le piu avanzate
tecniche di lavorazione e i materiali
di ultima generazione, per ridurre le
operazioni di cambio degli strumenti e i
tempi di preparazione.

Lo strumentario EDENTA si distingue
per le dentature specifiche, in accor-
do con i diversi materiali e per la geome-
tria dei taglienti che garantiscono effica-
cia e risultati perfetti.

Gamma di prodotti completa

Grazie al nostro reparto di ricerca e svi-
luppo garantiamo una gamma di prodotti
sempre aggiornata.

Edenta fornisce una gamma completa

di strumenti rotanti per 'odontoiatria e
I’odontotecnica.

EDENTA online

Consultate il nostro sito web per essere
sempre aggiornati!

www.edenta.com

Calidad ,,Made in Liechtenstein‘

DENTA le ofrece un instrumental

adecuado a cualquier tratamien-
to, con instrumentos de precision para
las técnicas de trabajo y los materiales
mas modernos, para evitar cambios de
instrumentos y permitir unas preparaci-
ones mas rapidas.

os instrumentos EDENTA tiene unos

tipos de dentado y unas geometrias
de filos especiales, adaptados a los
diferentes materiales, que garantizan
un empleo efectivo y, por consiguiente,
proporcionan los mejores resultados en
el trabajo.

Completo surtido de productos
Mediante nuestra investigaciéon y desar-
rollo garantizamos un surtido de produc-
tos, que satisface siempre las exigenci-
as actuales de la técnica.

Todo de una misma mano, nuestro com-
pleto surtido de productos con instru-
mentos rotativos para la odontologia y la
técnica de la protesis dental.

EDENTA online

siempre con informaciones de Ultima
hora en nuestra pagina web.
www.edenta.com

1T

Qualidade ,,Made in Liechtenstein“

DENTA oferece um instrumental

adequado a qualquer tratamento,
com instrumentos de precisao para as
técnicas de trabalho e os materiais mais
modernos, para evitar trocas de instru-
mentos e permitir umas preparacoes
mais rapidas.

Os instrumentos EDENTA possuem
uns tipos de laminas e umas geo-
metrias de gumes especiais, adaptados
aos diferentes materiais, que garantem
uma utilizagdo eficiente e que, por
conseguinte, proporcionam os melhores
resultados no trabalho.

Sortido completo de produtos
Mediante a nossa investigacao e
empenho, garantimos um sortido de
produtos, que satisfazem sempre as
exigéncias actuais da técnica.

De um unico fornecedor, o nosso sortido
completo de produtos com instrumentos
rotativos para o dentista e o protético.

EDENTA online

Sempre com informagbes atualizadas
na nossa pagina web.
www.edenta.com

edenta




PUNTE PER LUCIDATURA - PULIDORES - POLIDORES

Finire e lucidare con sistema

Punte innovative per ogni tipo di prepara-
zione, dalla modellazione fino alla finitura,
lucidatura e brillantatura.

Punte per lucidare che aumentano la qualita
ed il rendimento. Per tutte le superfici conca-
ve e convesse nonché le zone interdentali ed
occlusali. Per una brillantezza naturale su tutti
i materiali da restauro.

Acabamento e polimento
sistematico

Polidores inovadores para todo o tipo
de preparacao, desde a conformacgido e
acabamento até ao polimento e brilho.

Polidores para aumentar a qualidade e o
rendimento, para superficies cbncavas e
convexas, zonas interproximais e oclusais,
sobre

para um brilho natural todos os

materiais de obturacao.

Acabado y pulido con sistema

Pulidores innovadores para todo tipo de
preparacion, desde la conformacion y el
acabado hasta el pulido y abrillantado.

Pulidores para incrementar la calidad y el
rendimiento, para superficies céncavas vy
convexas, zonas interproximales y oclusales,
para un brillo natural sobre todos los
materiales de obturacion.

¢

Contornatura, modellazione della forma
anatomica.

Conformacion, repasado de la forma
anatémica.

Dar forma, desgaste anatomico da forma.

Finitura, ultimazione della modellazione.
Acabado, toque final de la conformacion.
Acabamento, retoque final da forma.

Lucidatura, asportazione di piccole imperfezioni.
Pulido, alisado de las ultimas irregularidades.
Polimento, alisamento das ultimas
irregularidades.
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PUNTE PER LUCIDARE COMPOSITI + PULIDORES PARA COMPOSITE *+ POLIDORES PARA COMPOSITO

DiaGloss ©@

Sistema speciale di punte, impregnate di dia-
mante, per la modellazione e la brillantatura
dei restauri in composito.

Consigli per I'uso:

« Utilizzare le punte con una leggera pressione
* Rispettare le velocita indicate

* Non € necessario usare paste per lucidatura
* Lucidare con irrigazione a spray

1° passaggio: FINITURA (rosa) - Lucidatura
abrasiva

2° passaggio: LUCIDATURA (bianco) - Brillantatura

CompGiloss

Sistema lucidante a due fasi, specialmente
ideato per la lucidatura a specchio intraorale
di tutti i compositi e materiali da otturazioni.

Una nuova matrice lucidante diamantata garantis-
ce una lucidatura a specchio in breve tempo e una
lunga durata degli strumenti incidanti.

1039RA & 1139RA - Le lamelle lucidanti, alta-
mente flessibili,si adattano a ogni tipo di super-
ficie e permettono di ottenere risultati di lucida-
tura anche nelle zone difficilmente raggiungibili,
come le superfici occlusali.

Le lamelle lucidanti sono molto delicate
sulla superficie del materiale e non rovina-
no la struttura originale della superficie del
restauro.

Consigli per I‘'uso - Per evitare il surris-
caldamento, lavorare con raffreddamento, 50
ml/min.

Durante la lucidatura con lucidanti a lamelle,
deve essere usato un raffreddamento ester-
no, che deve essere indirizzato tra il lucidante e
I'otturazione di composito, per evitare una ecces-
siva quantita di acqua diretta verso il manipolo e
per raffreddare in modo ottimale la zona di lavoro.

In questo modo aumenta ['efficienza del luci-
dante, poiché le piccole parti di composito,
asportate durante la lucidatura, vengono
rimosse dall’acqua, ottenendo una perfetta
lucidatura a specchio.

TopGloss ©

Micro-punta impregnata di diamante per una

lucidatura di altissima qualita di tutti i restauri

in composito e compomero.

* Uso facile. * Elevatissima brillantezza in
una sola fase operativa.

Consigli per l'uso:

 Adoperare le punte con una leggera
pressione

* Rispettare le velocita indicate

* Non & necessario usare paste per lucidatura

* Lucidare con irrigazione a spray

Sistema especial, impregnado de diamante,
para el repasado de superficies, la conforma-
cion y el pulido a alto brillo de composites.

Indicaciones para su uso:

* Trabajar siempre con una ligera presion

» Observar las velocidades indicadas

* No es necesario el uso de pasta para pulir
* Pulir utilizando el spray refrigerante

12 fase: INSTRUMENTO DE ACABADO
(rosa) — Pulido abrasivo

2% fase: PULIDOR (blanco) - Pulido alto brillo

Sistema de pulido de dos pasos especialmente
desarrollado para el pulido de alto brillo intraoral de
todos los materiales de obturacion de composite.

Una nueva matriz de pulido diamantada garantiza
un pulido espejo en poco tiempo y una larga vida
util de la herramienta de pulido.

1039RA & 1139RA - Las laminas pulidoras
altamente flexibles se adaptan a todas las
estructuras superficiales, produciendo resulta-
dos de pulido perfectos incluso en areas difi-
ciles de pulir como las superficies oclusales.

Las laminas pulidoras procesan las superficies
con mucha suavidad, conservando la estructu-
ra superficial original de la restauracion.

Indicaciones para su uso - Se recomienda tra-
bajar con refrigeracién para evitar el desarrollo
de calor, 50ml/min.

Cuando se realice el pulido con los pulido-
res laminados, se debe utilizar refrigeracion
externa dirigida entre el pulidor y la obturaci-
6n de composite, para evitar salpicaduras de
agua en la unidad y enfriar de forma optima
el area de pulido.

Asi aumenta la eficacia del pulido, dado que las
pequehas particulas de composite que se desp-
renden durante el pulido, se eliminan con el agua.
Esto proporciona un pulido de alto brillo perfecto.

Micro-pulidor diamantado - Maximo brillo

sobre todas las superficies en obturaciones

de composite y compdmero.

* Manejo sencillo.

» Maximo brillo superficial en una sola fase
de trabajo.

Indicaciones para su uso:

* Trabajar siempre con una ligera presion

» Observar las velocidades indicadas

* No es necesario el uso de pasta para pulir
e Pulir utilizando el spray refrigerante

Um sistema especial, impregnado de dia-
mante, para o desgaste de superficies, dar
forma, polimento e alto brilho de compdsitos.
Indicacdes de utilizagcao:

* Trabalhar sempre com uma ligeira pressao

» Observar as velocidades indicadas

* Nao é necessario o uso de pasta de polimento
* Polir utilizando o spray refrigerante

12 fase: INSTRUMENTO DE ACABAMENTO
(rosa) - Polimento abrasivo

2?2 fase: POLIDOR (branco) - Polimento de alto brilho

Sistema de polimento em 2 fases, especial-
mente desenvolvido para o polimento intraoral
de alto brilho, de todos os tipos de compdsitos.

A inovadora matriz do polidor com gréos de
diamante, produz um brilho perfeito com
pouco tempo de polimento e longa vida util
do instrumento.

1039RA & 1139RA - As lamelas de polimento,
muito flexiveis, adaptam-se a qualquer tipo de
estrutura de superficie e promovem assim, tam-
bém em superficies dificeis de polir, como a super-
ficie oclusal, resultados de polimento perfeitos.

As lamelas de polimento processam a super-
ficie do material de modo muito suave e con-
sequentemente preservam a estrutura origi-
nal da superficie.

Instrucées de aplicagao - Trabalhar com refri-
geracao, 50 ml/min. para evitar aquecimento.

Durante o polimento com este polidor de
lamelas, o jato de agua deve ser direcionado
para a area entre a restauragao e o polidor, a
fim de evitar salpicos excessivos e arrefecer
de forma ideal a zona que esta a ser polida.

Desta forma eleva-se a eficiéncia do poli-
mento, uma vez que as particulas de compo-
sito que sé@o desgastadas pelo polimento
vao sendo removidas pelo jato de agua. O
resultado € um brilho perfeito.

Micro-polidor diamantado - Maximo brilho

sobre todas as superficies em obturacdes de

composito e compdémero.

* Manuseio simples.

» Maximo brilho superficial numa unica fase
de trabalho.

Indicacdes de utilizacao:

* Trabalhar sempre com uma ligeira pressao

» Observar as velocidades indicadas

* Nao é necessario o uso de pasta de polimento

* Polir utilizando o spray refrigerante



PUNTE PER LUCIDARE COMPOSITI + PULIDORES PARA COMPOSITE *+ POLIDORES PARA COMPOSITO

A \
£ | | 59
3 ; B |

DiaGloss © o0
©10.000-12000  [F
B 6/100
Lmm 10,0 6,0 7.0 10,0 1,0 6,0 10,0 6,0 7.0 10,0 1,0 6,0
Size @ /10 mm 050 030 085 060 100 035 050 030 085 060 100 035
Order No. 1932RA  1933RA | 1934RA  1935RA  1938RA  1939RA 19032RA  19033RA  19034RA  19035RA 19038RA  19039RA
1S0 No. 802 204... 243532 050 243 532 030 030 532 085 030 532 060 303 532 100 225 532 035 243522 050 243 522 030 030 522 085 030 522 060 303 522 100 225 522 035
Fase 1 2

CompGloss @ [
O opt. 6.000 *

O max. 8.000 *
© 10.000 12.000 73
B 6

L mm 6,0 10,0 15
Size & /10 mm 030 060 130
Order No. 1032RA 1033RA 1035RA 1039RA
1SO No. 802 204... 243 534 050 243 534 030 030 534 060 099 534 130
Fase 1

CompGloss © |5
O opt. 6.000 *
O max. 8.000 *
O 10.000 12.000

6

L mm 10,0 6,0 10,0 1,5
Size @ /10 mm 050 030 060 130

Order No. 1132RA 1133RA  1135RA 1139RA
1S0 No. 802 204... 243 520 050 243 520 030 030 520 060 099 520 130

Fase 2

TopGloss ©
)
5.000 - 7.000 7
o
L mm 10,0 6,0 10,0 1,0 1,5
Size @ /10 mm 050 030 060 100 130

Order No. 20032RA  20033RA = 20035RA = 20038RA 20039RA
1S0 No. 802 204... 243 521 050 243 521 030 030 521 060 303 521 100 099 521 130
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PUNTE PER LUCIDARE CERAMICA -

Exa Special

Punta universale per tutti i compositi micro-
riempitivi. Per una brillantezza setosa e
duratura.

Forme:
Coppette — Lucidatura di superfici convesse e
solchi con il sottile bordo prossimale.

Fiamma/cono a punta — Lucidatura di super-
fici concave, in particolare a livello occlusale.

Disco — Lucidatura di superfici convesse, in
particolare delle superfici lisce nel settore
anteriore.

Exa Composite

Punta per compositi macro-riempitivi.

Per una rifinitura perfetta, senza danneg-
giare lo smalto.

Pud anche essere usata per eliminare i resi-
dui di cemento delle bande ortodontiche
(attacchi).

Coppette e dischi per la lucidatura interprossi-
male e subgengivale.

Fiamma e cono a punta per la lucidatura di
superfici occlusali e linguali.

Flexi-Snap

| dischi per lucidatura Flexi-Snap producono
una ruvidita superficiale inferiore rispetto ai
dischi convenzionali e permettono di ottenere
una brillantezza perfetta.

Dischi lucidanti per la lucidatura naturale di
tutti i materiali compositi.

Per modellare e rifinire, come pure per la
prelucidatura e la lucidatura a specchio.

| dischi sottili e altamente flessibili, con un
diametro di 12 e 8 mm, permettono una lavo-
razione perfetta anche nelle zone interdentali.
La granulometria e a la funzione sono riconos-
cibili grazie alla codifica a colore.

Grazie alle ricopertura dei due lati, & possibi-
le una lavorazione veloce senza cambiare o
girare i dischi.

| dischi lucidanti Flexi-Snap non hanno un
centro di metallo, per questo motivo € garantita
una lavorazione senza graffi o decolorazione
della superficie del dente e dell‘otturazione.

Rugosita della superficie [um]

| dischi lucidanti Flexi-Snap rimuovono, per
ogni tipo di granulometria, piu materiale
rispetto ai dischi comuni e producono allo
stesso tempo una minore rugosita superfi-
ciale, con consegnante migliore lucidatura.

Le superfici del dente e dell‘otturazione vengono cosi
lucidate con minor danno per la sostanza del dente.

PULIDORES PARA CERAMICA - POLIDORES PARA CERAMICA

Pulidor universal para composites de micror-
relleno. Para un brillo superficial satinado y
duradero.

Formas de pulidores:

Copas — Pulido de superficies convexas y de
las fisuras gracias al canto fino, uso interproxi-
mal.

Llama / Puntas — Pulido de superficies conca-
vas, especialmente también oclusales.

Disco — Pulido de superficies convexas,
especialmente sobre superficies lisas de
dientes anteriores.

Pulidor para composites de macrorrelleno.
Para un acabado perfecto sin dafar el
esmalte.

También indicado para la remocion de
restos de cemento procedentes de bandas
ortodonticas (brackets).

Copas y discos para el pulido de superficies
subgingivales e interproximales.

Llama y puntas para el pulido de superficies
oclusales y linguales.

Discos de pulido Flexi-Snap producen una
escasa rugosidad en la superficie en compa-
racion con los discos habituales, lo que pro-
porciona un mejor brillo.

Discos de pulido para un brillo natural en
todo tipo de composites.

Estos discos se emplean tanto para el contorne-
ado y acabado como para el prepulido y pulido.

Los finos y altamente flexibles discos de puli-
do, de 12 y 8 mm de diametro, permiten la
realizacion de un trabajo perfecto en las zonas
interproximales. Tanto el grano como la funci-
6n se definen mediante un cédigo de color.

Con los discos revestidos por ambas caras se
hace posible un trabajo rapido, sin tener que
hacer cambios ni dar la vuelta a los discos.

Los discos de pulido Flexi-Snap no tienen cen-
tro metalico, por lo que se garantiza un trabajo
sin arafazos ni cambios de color en las superfi-
cies dentales y en las superficies de obturacion.

Rugosidad en la superficie [um]

Los discos de pulido Flexi-Snap, al igual que los dis-
cos convencionales, eliminan el material de restau-
racion en funcién del grosor del grano (cuanto mayor
sea el grosor, tanto méas sera el material eliminado),
pero ademas generan una rugosidad muy pequefa
en la superficie que proporciona un mayor brillo.

De este modo, tanto las superficies dentales
como las superficies de obturacion se pulen
de forma cuidadosa.

Polidor universal para compdsitos de micro
particulas. Para um brilho superficial setinado
e duradouro.

Formas de polidores:
Tacas - Polimento de superficies convexas e das
fissuras gracas ao seu bordo fino, uso interproximal.

Chama / Pontas — Polimento de superficies
cbncavas, especialmente oclusais.

Disco — Polimento de superficies convexas,
especialmente sobre superficies lisas de den-
tes anteriores.

Polidor para compésitos de macro particulas.
Para um acabamento perfeito sem danificar o
esmalte.

Também indicado para a remogao de restos
de cimento procedentes de bandas ortodonti-
cas (brackets).

Tagas e discos para o polimento de superfi-
cies sub gengivais e interproximais.

Chama e pontas para o polimento de superfi-
cies oclusais e linguais.

Os discos para polimento Flexi-Snap pro-
duzem uma rugosidade superficial inferior a
produzida pelos discos convencionais e per-
mitem obter um brilho perfeito.

Discos de polimento s&o usados para criar um alto
brilho natural em todos os tipos de compdsitos.

Estes discos sao utilizados para o contorno e acaba-
mento, bem como para o pré-polimento e polimento.

Os discos de polimento finos e altamente
flexiveis, diametro de 12 e 8 mm, permitir
que o um trabalho perfeito nas areas onde é
necessario interproximal. Tanto o grdo como
a funcéo sao definidos por um cédigo de cor.

Con los discos revestidos por ambas caras se
hace posible un trabajo rapido, sin tener que
hacer cambios ni dar la vuelta a los discos.

Los discos de pulido Flexi-Snap no tienen cen-
tro metdlico, por lo que se garantiza un trabajo
sin arafazos ni cambios de color en las superfi-
cies dentales y en las superficies de obturacion.

Rugosidade da superficie [pm]

Discos de polimento Flexi-Snap, tal como os dis-
cos convencional, remover o material restaurador
em fungao da espessura do grao (quanto maior for
a é a espessura, mais o material sera removido),
mas também geram uma rugosidade muito peque-
na na superficie que proporciona um maior brilho.

De este modo, tanto las superficies dentales
como las superficies de obturacion se pulen
de forma cuidadosa.



PUNTE PER LUCIDARE CERAMICA + PULIDORES PARA CERAMICA - POLIDORES PARA CERAMICA

Exa Special @

O 5.000

T 12/100

L mm 14,0 14,0 10,0 6,0 3,0 1,0 6,0
Size /10 mm 055 050 050 030 100 100 035
0730RA  0731RA  0732RA  0733RA 0736RA  0738RA | 0739RA
1SO No. 658 204... 057 516 055 292 516 050 243 516 050 243 516 030 030 516 085 030 516 060 304 516 100 303 516 100 255 516 035

Exa Composite |5

O 5.000

T 12/100

L mm 15,0 16,0 10,0 7.0
Size & /10 mm 055 050 050 085
Order No. 0830RA 0831RA 0832RA 0834RA

IS0 No. 658 204...

Flexi-Snap ®

Omax. 15.000

Oemp. 10.000 - 12.000 <A i

B 50, " 6

Size @ mm 12 8 12
1260UM 1261UM 1270UM
Grana / Grano / Grao grossa / grueso / grosso

Parte attiva / Lado activo / unilaterale / unilaterales /
Superficie ativo unilateral
Uso / Manejo / Sgrossatura / Contorneado /

Order No. 1295S0

Kit comprende 20 punte lucidante per ogni grana, e 2 mandrini
Kit comprende 20 pulidores de cada grano, y 2 mandriles
Kit pertencer 20 polidores de cada gréao, e 2 mandril

media / estandar / padrdo
bilaterale / bilaterales /

Finitura / Acabado /
Manuseio Dar forma Acabamento

1SO No. 039 900... 370 531120 370 531 080 370 521 120
1SO No. 330 204...

257 523 055292 523 050 243 523 050 030 523 085 030 523 060 304 523 100

12 8 12 8 4
1280UM 1281UM 1290UM 1291UM 4038RA
Fine / fino / fino ultrafine / ultrafino / 5
ultrafino 3
bilaterale / bilaterales / bilaterale / bilaterales / g
bilateral bilateral % -
Lucidare / Pulir / Brillantatura / Pulido a alto brillo / 3 §
Polir Polimento de alto brilho ge
370511120 370511 080 370501 120 370 501 080 * o
611 372 030

B 50

Refill contiene 50 lucidanti
Refill contiene 50 pulidores
Refil contém 50 polidores

11
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PUNTE PER LUCIDARE CERAMICA - PULIDORES PARA CERAMICA - POLIDORES PARA CERAMICA

CeraGloss ©

Sistema di lucidatura a 3 fasi con punte
diamantate per inlay, corone totali e parziali
in ceramica.

Punte con diamante naturale per la finitura, la
lucidatura e brillantatura di tutte le superfici in
ceramica, ceramica fusa, ceramica integrale
e zirconio.

Dopo un ritocco non € necessario effettuare
una nuova glasatura.

3039RA & 30039RA - Le lamelle lucidanti
altamente flessibili si adattano a ogni struttura
della superficie e permettono di avere una
lucidatura perfetta anche nelle zone difficil-
mente lucidabili, come le superfici occlusali.

Le lamelle lucidanti sono molto delicate sulla
superficie del materiale e non rovinano la
struttura originale della superficie del restauro.

1° fase = verde: Finitura, per una rapida
asportazione del materiale.

2° fase = blu: Lucidatura, levigatura
superficiale.

3° fase = giallo: Brillantatura, senza I'uso di
pasta per lucidatura.

StarGloss

Sistema per lucidatura a 3 fasi con punte
diamantate per inlay, corone totali e parziali
in ceramica. Punte con diamante naturale
per la finitura, la lucidatura e brillantatura di
tutte le superfici in ceramica, ceramica fusa,
ceramica integrale e zirconio.

R2830RA & R2840RA - Le lamelle lucidanti
altamente flessibili si adattano a ogni struttura
della superficie e permettono di avere una
lucidatura perfetta anche nelle zone difficil-
mente lucidabili, come le superfici occlusali.

Le lamelle lucidanti sono molto delicate sulla
superficie del materiale e non rovinano la
struttura originale della superficie del restauro.

1° fase = blu: finitura, per una rapida
asportazione del materiale.

2° fase = rosa: lucidatura, levigatura
superficiale.

3° fase = grigio: brillantatura, senza l'uso di
pasta per lucidatura.

StarTec ©
Sistema di lucidatura a 2 fasi

Per la rifinitura sicura e delicata di ossido di
zirconio, disilicato di litio, silicato di litio rin-
forzato con biossido di zirconio (ZLS), cera-
mica ibrida nonché delle comuni ceramiche
di rivestimento. | restauri in ceramica pre-
sentano una certa rugosita superficiale che
deve essere ridotta per prevenire |‘abrasione
dell‘antagonista.

1° fase = porpora: Granulometria media
Per la lisciatura delle
superfici e per la prepara-
zione alla lucidatura finale.

2° fase = giallo: Granulometria superfina
Per la lucidatura a spec-

chio senza paste lucidanti.

Sistema de pulido con diamantes en 3 fases,
para todas las obturaciones ceramicas y
restauraciones con coronas parciales y comple-
tas. Pulidor con particulas de diamante natural
para el acabado y pulido y para el pulido a alto
brillo de superficies ceramicas, ceramica total y
zirconio. Ahorra una nueva coccion de glasea-
do después de realizar una correccion.

3039RA & 30039RA - Las laminas pulidoras
altamente flexibles se adaptan a todas las
estructuras superficiales, produciendo resulta-
dos de pulido perfectos incluso en areas
dificiles de pulir como las superficies oclusales.

Las laminas pulidoras procesan las superficies
con mucha suavidad, conservando la estructu-
ra superficial original de la restauracion.

1? fase = verde: Acabado, para la reduccién
rapida de material.

2° fase = azul: Pulido, para el alisado de la
superficie.

3? fase = amarillo: Pulido alto brillo, sin pasta
para pulir.

Sistema de pulido con diamantes en 3 fases,
para todas las obturaciones ceramicas y
restauraciones con coronas parciales y
completas. Pulidor con particulas de diamante
natural para el acabado y pulido y para el
pulido a alto brillo de superficies ceramicas,
ceramica total y zirconio.

R2830RA & R2840RA - Las laminas pulidoras
altamente flexibles se adaptan a todas

las estructuras superficiales, produciendo
resultados de pulido perfectos incluso en areas
dificiles de pulir como las superficies oclusales.

Las laminas pulidoras procesan las superficies
con mucha suavidad, conservando la estructu-
ra superficial original de la restauracion.

1?2 fase = azul: Acabado, para la reduccion
rapida de material.

2? fase = rosa: Pulido, para el alisado de la
superficie.

3? fase = gris: Pulido alto brillo, sin pasta
para pulir.

Sistema de pulido de diamante de 2 fases

Para un trabajo seguro y cuidadoso del 6xido
de zirconia, disilicato de litio, Silicato de litio
reforzado con zirconia (SLZ), ceramica hibri-
da, y todas las ceramicas de revestimiento de
uso habitual. Las restauraciones de ceramica
presentan rugosidad en la superficie. Para re-
ducir la abrasion del antagonista, debe redu-
cirse la rugosidad superficial.

Grano medio

Para el alisado de
superficies y la prepara-
cion del pulido final.

12 fase = purpura:

22 fase = amarillo: Grano superfino
Para el pulido a alto

brillo sin pasta de pulir.

Sistema de polimento com diamantes em 3 fases,
para todas as obturagbes ceramicas e restau-
racdes com coroas parciais e totais.Polidor com
particulas de diamante natural para o acabamen-
to e polimento e para o polimento de alto brilho
de superficies ceramicas, cerdmica a pressao,
cerémica integral e zirconio.Dispensa uma nova
queima de glaze apds realizar uma correcgao.

3039RA & 30039RA - As lamelas de polimento,
muito flexiveis adaptam-se a qualquer tipo de
estrutura de superficie e promovem assim, tam-
bém em superficies dificeis de polir como a super-
ficie oclusal, resultados de polimento perfeitos.

As lamelas de polimento processam a superficie
do material de modo muito suave e consequente-
mente preservam a estrutura original da superficie.

12 fase = verde: Acabamento, para o desgaste
répido de material.

2° fase = azul: Polimento, para o alisamento da
superficie

3% fase = amarelo: Polimento de alto brilho, sem
usar pasta de polimento.

Sistema de polimento com diamantes em 3
fases, para todas as obturagdes ceramicas e
restauragcdes com coroas parciais e totais.Poli-
dor com particulas de diamante natural para o
acabamento e polimento e para o polimento
de alto brilho de superficies ceramicas, cera-
mica a pressao, ceramica integral e zirconio.

R2830RA & R2840RA - As lamelas de polimen-
to, muito flexiveis adaptam-se a qualquer tipo de
estrutura de superficie e promovem assim, tam-
bém em superficies dificeis de polir como a super-
ficie oclusal, resultados de polimento perfeitos.

As lamelas de polimento processam a superficie
do material de modo muito suave e consequente-
mente preservam a estrutura original da superficie.

1° fase = azul: Acabamento, para o desgaste
rapido de material.

2° fase = rosa: Polimento, para o alisamento

da superficie

3° fase = cinza: Polimento de alto brilho, sem
usar pasta de polimento.

Sistema de polimento diamantados em 2 fases

Para um processamento suave e seguro de
diéxido de zirconio, dissilicato de litio, silicato
de litio reforgado a zircénio, ceramica hibrida,
bem como de todos os tipos de ceramica de
revestimento convencional. As restauragdes
em ceramica apresentam uma rugosidade de
superficie, a qual tem de ser reduzida para
diminuir o grau de abrasdo de dentes anta-
gonistas.

12 fase = violeta: Granulacao médio-grossa
Para alisar as superficies
e preparar o polimento
final.

2° fase = amarelo: Granulacéo superfina
Para polimento de alto brilho,
sem pasta de polimento.



PUNTE PER LUCIDARE CERAMICA - PULIDORES PARA CERAMICA - POLIDORES PARA CERAMICA

CeraGloss © |
|

0O 10.000 - 12.000

B 6

L mm 10,0 6,0 10,0 3,0 10,0 6,0 10,0 3,0 10,0 6,0 10,0 3,0
Size /10 mm 050 030 060 100 050 030 060 100 050 030 060 100
Order No. 332RA  333RA  335RA  336RA 3032RA  3033RA  3035RA  3036RA 30032RA  30033RA  30035RA = 30036RA
1SO No. 802 204... 243 533 050 243 533 030 030 533 060 304 533100 243 523 050 243 523 030 030 523 060 304523100 243 513 050 243 513 030 030 513 060 304 513 100
Fase 1 2 3
CeraGloss ©
O opt. 6.000
O max. 8.000 2
B 6
L mm 1,5 15
Size & /10 mm 130 130
3039RA 30039RA Sistema di lucidatura lamellare a due fasi
1S0 No. 802 204... 099 523 130 099 513 130 Sistema de pulido lamelar en dos fases
Fase 1 2 Sistema de polimento lamelar em duas fases
StarGloss ©  f5g
O 10.000 - 12.000 i
D6
L mm 10,0 7,0 6,0 10,0 7,0 6,0 10,0 7,0 6,0
Size @ /10 mm 040 060 100 040 060 100 040 060 100
Order No. R2520RA R2620RA  R2720RA R2530RA R2630RA R2730RA R2540RA R2640RA R2740RA
1S0 No. 803 204... 243 533 040 030 533 060 304533100 243 523 040 030 523 060 304 523100 243 513 040 030 513 060 304 513 100
Fase
StarGloss © [
O opt. 6.000
O max. 8.000 Eﬁb
D6 :
L mm 1,5 15
Size @ /10 mm 130 130
R2830RA R2840RA Sistema di lucidatura lamellare a due fasi
1S0 No. 803 204... 099 523 130 099 513 130 Sistema de pulido lamelar en dos fases
Fase 1 2 Sistema de polimento lamelar em duas fases

Sistema di lucidatura lamellare a due fasi
Sistema de pulido lamelar en dos fases
Sistema de polimento lamelar em duas fases

==
StarTec © ) StarTec © 0
O max.15.000 | O opt. 6.000
O 0pt.10.000- 12,000 [T O max. 8.000
0 | ko
L mm 10,0 7,0 6,0 10,0 7,0 6,0 L mm 1,5 1,5
Size @ /10 mm 040 060 100 040 060 100 Size @ /10 mm 130 130
Order No. ST2530RA ST2630RA  ST2730RA ST2540RA ST2640RA ST2740RA ST2830RA ST2840RA
1S0 No. 804 204 243 524 040 030 524 060 304 524 100 243 514 040 030 514 060 304 514 100 099 524 130 099 514 130
Fase I 1 2
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PUNTE PER LUCIDARE METALLI NOBILI - PULIDORES PARA METAL PRECIOSO - POLIDORES PARA METAL

Cerapol Plus ¢

Sistema di lucidatura monofase con punte
diamantate per inlay, corone totali e parziali in
ceramica.

Punte con diamante naturale per la brillanta-
tura di tutte le superfici in ceramica. Dopo un
ritocco non & necessario effettuare una nuova
glasatura.

Facile da usare, consente di risparmiare
tempo e ottenere risultati perfetti.

Exa Cerapol

Sistema di lucidatura a due fasi per inlay,
corone totali e parziali in ceramica.

Punte per la finitura e la lucidatura di tutte le
superfici in ceramica. Dopo un ritocco non e
necessario effettuare una nuova glasatura.

Punta per ceramica, grigio chiaro = pre-
lucidatura abrasiva, per levigare le superfici
trattate con diamantate.

Punta per lucidatura ceramica, rosa =
lucidatura leggermente abrasiva, conserva la
struttura anatomica.

Cerapol Super

Sistema di lucidatura di inlay, corone totali e
parziali in ceramica.

Punte per la brillantatura delle superfici in
ceramica senza paste di lucidatura.

Dopo un ritocco non & necessario effettuare
una nuova glasatura.

Sistema monofase de pulido con diamantes,
para todas las obturaciones ceramicas y
restauraciones con coronas parciales y
completas.

Pulidor con particulas de diamante natural,
para el pulido a alto brillo de superficies
ceramicas. Ahorra una nueva coccion de
glaseado después de realizar una correccion.

Aplicacion sencilla y ahorro de tiempo,
combinado con un pulido de 6ptimo
rendimiento.

Sistema de acabado y pulido en 2 fases,
para todas las restauraciones ceramicas
y restauraciones con coronas parciales vy
completas. Pulidor para el acabado y pulido
de superficies cerdmicas. Ahorra una nueva
coccién de glaseado después de realizar una
correccion.

Pulidor para ceramica gris claro = pulido
previo abrasivo, alisa las superficies
repasadas con diamantes.

Pulidor para cerdmica rosa = pulido

ligeramente abrasivo, conserva la estructura
anatémica.

Pulidor para todas las obturaciones cerami-
cas y restauraciones con coronas parciales y
completas.

Para pulir a alto brillo superficies ceramicas y
obtener un brillo natural sin pasta para pulir.

No es necesaria una nueva coccion de glase-
ado después de realizar una correccion.

Um sistema monofase de polimento com dia-
mantes, para todas as obturagdes ceramicas
e restauragdes com coroas parciais e totais.

Polidor com particulas de diamante natural,
para o polimento de alto brilho de superficies
ceramicas. Dispensa uma nova queima de
glaze ap0s realizar uma correcgao.

Aplicagdo simples e poupanga de tempo,
combinado com um polimento de 6ptimo ren-
dimento.

Sistema de acabamento e polimento em 2
fases, para todas as restauragdes ceramicas
e restauragdes com coroas parciais e totais.
Polidor para o acabamento e polimento
de superficies ceramicas. Dispensa uma
nova queima de glaze apds realizar uma
correcgao.

Polidor para ceramica cinza claro =
polimento  prévio abrasivo, alisa as
superficies desgastadas com diamantes.
Polidor para ceramica rosa = polimento
ligeiramente abrasivo, conserva a estrutura
anatémica.

Polidor para todas as obturagbes ceramicas
e restauragbes com coroas parciais e com-
pletas.

Para polir a alto brilho superficies ceramicas
e obter um brilho natural sem uso de pasta
de polimento.

N&o é necessaria uma nova queima de glaze
apos realizar uma correcgao.

FRESA PER RIMOZIONE ADESIVO - ELIMINADOR DE ADHESIVO « ELIMINADOR DE ADESIVO

OrthoFlex

Per la rimozione sicura e delicata dei residui
di adesivo, senza danneggiare i tessuti denta-
li duri: cid & garantito dalla grana speciale che
nonostante |‘elevato potere lucidante presen-
ta una durezza inferiore a quella dei tessuti
dentali. Orthoflex rappresenta un‘alternativa
particolarmente sicura rispetto agli strumenti
rotanti diamantati o metallici per rimuovere i
residui di adesivo o cemento.

Velocita ottimale 15.000 giri/min.

Dopo aver eliminato i residui di adesivo luci-
dare con le punte Exa Cerapol.

Para la eliminacion segura y cuidadosa del
adhesivo residual sin dafar la sustancia dental
natural, gracias a un granulado especial que, a
pesar de tener una elevada capacidad e pulido
no tiene una dureza superior a la de la sustancia
dental natural. Se trata de una alternativa espe-
cialmente segura para la eliminaciéon de adhesi-
vo 0 cemento residual con instrumentos de dia-
mante rotatorios o instrumentos de metal.

N° 6ptimo de revoluciones 15.000 rpm.

Tras la eliminacion del adhesivo los dientes
vuelven a pulirse con: pulidor Exa Cerapol.

Para remogéo segura e suave de residuos de
adesivo sem danificar da estrutura natural do
dente, gracas a um grao especial, o qual, ape-
sar da sua elevada capacidade de polimento é
menos duro que a estrutura dentaria natural.
Estes polidores constituem uma alternativa
excelente aos instrumentos rotativos diamanta-
dos ou metalicos, para eliminagao de restos de
adesivo ou cimento.

N° ideal de rotagbes 15.000 rpm.

Apo6s a eliminagdo de residuos de adesivo ou
cimento, segue-se o polimento final com : poli-
dor Exa Cerapol.



PUNTE PER LUCIDARE METALLI NOBILI - PULIDORES PARA METAL PRECIOSO - POLIDORES PARA METAL

Cerapol Plus ©

O 10.000 i
= 6/100
L mm 10,0 6,0 7,0 10,0 3,0 6,0
Size @ /10 mm 050 030 085 060 100 035
Order No. 0332RA  0333RA  0334RA  0335RA  0336RA  0339RA
1SO No. 802 204... 243 514 050 243 514 030 030 514 085 030 514 060 304 514 100 225 514 035
Exa Cerapol Ty
O [10.000
O m5.000
T 12/100
L mm 10,0 10,0 10,0 10,0
Size @ /10 mm 050 060 050 060
Order No. 0352RA | 0355RA 0362RA | 0365RA
1S0 No. 658 204... 243 525 050 030 525 060 243 515050 030 515 060
Fase 1 2 0333RA

)
|

Cerapol Super {7

O 5.000 i

B 12/100

L mm 10,0
Size @& /10 mm 050

Order No. 0372RA
1S0 No. 658 204... 243 504 050

FRESA PER RIMOZIONE ADESIVO - ELIMINADOR DE ADHESIVO « ELIMINADOR DE ADESIVO

Exa Cerapol

OrthoFlex aaw
Cerapol Super * 7
O [10.000 :
O 15.000 O [@5.000*
o 6 D 12
L mm 10,0 6,0 L mm 10,0 10,0 10,0
Size @ /10 mm 050 050 050

Size & /10 mm 050 030

Order No. 1332RA 1333RA Order No. 0352RA  0362RA  0372RA

1SO No. 803 204... 243 534 050 243 534 030 1SO No. 658 204... 243 525 050 243 515 050 243 504 050
2 3*

Fase 1
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PUNTE PER LUCIDARE METALLI NOBILI - PULIDORES PARA METAL PRECIOSO - POLIDORES PARA METAL

Alphaflex

Sistema per finitura/lucidatura a 2 fasi per
oro, amalgama e composito. Punte particola-
ri per lucidatura di alta qualita, che permetto-
no di ottenere una rapida finitura senza dan-
neggiare lo smalto.

1° fase = marrone: Pre-lucidatura (finitura).

Consigli per 'uso:

» Adoperare le punte con una leggera
pressione

* Rispettare le velocita indicate

* Non € necessario usare pasta per lucidatura

* Lucidare con irrigazione spray

Alphaflex

Sistema per finitura/lucidatura a 2 fasi per
oro, amalgama e composito. Punte particolari
per lucidatura di alta qualita, che permetto-
no di ottenere una lucidatura perfetta senza
danneggiare lo smalto.

2° fase = verde: Lucidatura.

Consigli per l'uso:

* Adoperare le punte con una leggera
pressione

* Rispettare le velocita indicate

* Non € necessario usare pasta per lucidatura

* Lucidare con irrigazione spray

Alphaflex

Extraverde: Brillantatura.

Punte per finitura/lucidatura per oro, amal-
gama e composito. Punte particolari per
lucidatura di alta qualita, che permettono di
ottenere una brillantatura senza danneggiare
lo smalto.

Consigli per I'uso:

 Adoperare le punte con una leggera
pressione

* Rispettare le velocita indicate

* Non € necessario usare pasta per lucidatura

* Lucidare con irrigazione spray

Goldstar

Sistema per la lucidatura a tre fasi per oro
e leghe nobili. Punte particolari speciali per
la lucidatura, la finitura e la brillantatura con
effetto antiossidante. Il risultato € una sgros-
satura naturale ed estetica.

Finitura, eliminazione
di graffi, levigatura
Pre-lucidatura con
una leggera
brillantezza
Brillantatura con
effetto antiossidante

1° fase = verde:

2° fase = giallo:

3° fase = rosa:

Sistema de acabado y pulido en 2 fases
para oro, amalgama y composite. Pulidor
con productos pulidores de alta calidad
integrados para un acabado rapido sin dafhar
el esmalte.

12 fase = marron: Pulido previo (acabado).

Indicaciones para su uso:

* Trabajar siempre con una ligera presion

» Observar las velocidades indicadas

* No es necesario el uso de pasta para pulir
* Pulir utilizando el spray refrigerante

Sistema de acabado y pulido en 2 fases
para oro, amalgama y composite. Pulidor
con productos pulidores de alta calidad
integrados para un perfecto pulido a brillo sin
danar el esmalte.

22 fase = verde: Pulido brillo.

Indicaciones para su uso:

* Trabajar siempre con una ligera presion

» Observar las velocidades indicadas

* No es necesario el uso de pasta para pulir
* Pulir utilizando el spray refrigerante

SuperVerde: Pulido a alto brillo.

Pulidor de alto brillo para oro, amalgama y
composite. Pulidor con productos pulidores
de alta calidad integrados para un pulido a
alto brillo sin dafar el esmalte.

Indicaciones para su uso:

* Trabajar siempre con una ligera presion

» Observar las velocidades indicadas

» No es necesario el uso de pasta para pulir
* Pulir utilizando el spray refrigerante

Sistema de pulido en tres fases para oro y
aleaciones preciosas. Pulidor con productos
pulidores especiales para el acabado,
pulido y el pulido a alto brillo con efecto
antioxidante. Genera un contorno y una
estética intraoral cercana al modelo natural.
1° fase = verde:  Acabado, elimina
rayaduras, alisa

2? fase = amarillo: Pulido previo con brillo
ligero

Pulido a alto brillo con

efecto antioxidante

3? fase = rosa:

Um sistema de acabamento e polimento em
2 fases para ouro, amalgama e compdsito.
Polidor com produtos de polimento de alta
qualidade integrados para um acabamento
rapido sem danificar o esmalte.

12 fase = castanho: Polimento prévio

(acabamento).

Indicacdes de utilizacao:

* Trabalhar sempre com uma ligeira pressao

* Observar as velocidades indicadas

* Nao é necessario o uso de pasta de
polimento

* Polir utilizando o spray refrigerante

Um sistema de acabamento e polimento em
2 fases para ouro, amalgama e compdsito.
Polidor com produtos de polimento de alta
qualidade integrados para um perfeito
polimento e brilho sem danificar o esmalte.

2° fase = Verde: Polimento e brilho.

Indicacoes de utilizagcao:

* Trabalhar sempre com uma ligeira pressao

» Observar as velocidades indicadas

* N&o é necessario o uso de pasta de
polimento

* Polir utilizando o spray refrigerante

SuperVerde: Polimento de alto brilho.

Polidor de alto brilho para ouro, amalgama

e compdsito. Polidor com produtos de

polimento de alta qualidade integrados para

um polimento de alto brilho sem danificar o

esmalte.

Indicacoes de utilizagao:

* Trabalhar sempre com uma ligeira pressao

* Observar as velocidades indicadas

* N&o é necessario o uso de pasta de
polimento

* Polir utilizando o spray refrigerante

Sistema de polimento em trés fases para
ouro e ligas preciosas. Polidor com produtos
de polimento especiais para o acabamento,
polimento e polimento de alto brilho com
efeito antioxidante. Gera um contorno e uma
estética intra oral de aspecto muito natural.

1% fase = verde: = Acabamento, elimina
riscos, alisa

2? fase = amarelo: Polimento prévio com
brilho ligeiro

Polimento de alto brilho
com efeito antioxidante

3? fase = rosa:



PUNTE PER LUCIDARE METALLI NOBILI - PULIDORES PARA METAL PRECIOSO - POLIDORES PARA METAL

Alphaflex &

Omax. FG15.000

Onmax. RA 7.000 i
D 12/100

L mm 14,0 14,0 10,0 6,0 7,0 10,0 3,0
Size @ /10 mm 055 050 050 030 085 060 100
Order No. 0030RA  0031RA  0032RA  0033RA  0034RA  0035RA  0036RA  0038RA  0039RA

1S0 No. 658 204... 257 513 055 292 513 050 243 513 050 243 513 030 030 513 085 030 513 060 304 513 100 303 513 100 225 513 035

1SO No. 658 314...
Fase

1,0 6,0 6,0 9,5
100 035 030 060
0053FG = 0055FG

243 513 030 030 513 060
1

Alphaflex s

Omax. FG15.000

Onma. RA 7.000 v
B 12/100

L mm 14,0 14,0 10,0 6,0 7,0 10,0
Size @ /10 mm 055 050 050 030 085 060 100
Order No. 0130RA  0131RA  0132RA  0133RA  0134RA  0135RA  0136RA  0138RA  0139RA

1S0 No. 658 204... 257 503 055292 503 050 243 503 050 243 503 030 030 503 085 030 503 060 304 503 100 303 503 100 225 503 035

1S0 No. 658 314...
Fase

3,0 1,0 6,0 6,0 9,5
100 035 030 060
0153FG  0155FG

243 503 030 030 503 060

2

Omax RA 5.000

Alphaflex Extraverde * ' *

SuperVerde - SuperVerde
Omax. FG15.000 w
6,0

T 12/100

L mm 10,0 6,0
Size & /10 mm 030 060 030
Order No. BRYO0133RA BRY0135RA BRY0153FG
1S0O No. 658 204... 243 493 030 030 493 060

1S0O No. 658 314... 243 493 030

Goldstar

O W20.000
O [115.000
O [110.000

D 12/100

L mm 10,0 10,0 10,0
Size & /10 mm 050 050 050

Order No. 18032RA  18132RA  18232RA
IS0 No. 658 204... 243 522 050 243 511 050 243 502 050

Fase 1 2 3

0
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PUNTE PER LUCIDATURA AMALGAMA - PULIDORES PARA AMALGAMA -

Amalgam Reducer

Punte particloari per lucidatura di alta quali-
ta che permettono una rapida sgrossatura e
finitura delle otturazioni in amalgama.

Durante la finitura, la punta si pud passare
sullo smalto dentario senza danneggiarlo.
Questo consente di evitare la formazione di
fessure marginali.

La lucidatura e la brillantatura vengono
effettuate con le punte Alphaflex marrone e
verde.

Nylon Brush

In setole di nylon per lucidare amalgama e
leghe nobili con la pasta per lucidatura.

Particolarmente adatto per il trattamento delle
superfici occlusali e prossimali.

Consigli per l'uso:

* Adoperare le punte con una leggera
pressione

* Rispettare le velocita indicate

» Usare sempre con pasta per lucidatura

Pulidor con productos pulidores de alta cali-
dad integrados para un desbastado rapido y
el acabado de obturaciones de amalgama.

Al realizar el acabado puede pulirse sobre el
esmalte dental sin dafarlo.

De este modo se evita la formacion de
resquicios marginales.

El pulido y el pulido a alto brillo se realizan
con pulidores Alphaflex, pardo y verde

De cerdas nylon para pulir amalgama y alea-
ciones preciosas con pasta para pulir.

Especial para pulir superficies oclusales y
proximales.

Indicaciones para su uso:

 Trabajar siempre con una ligera presion
* Observar las velocidades indicadas

* Utilizar siempre con pasta para pulir

POLIDORES PARA AMALGAMA

Polidor com produtos de polimento de alta
qualidade integrados para um desgaste
rapido e acabamento de obturagbes de
amalgama.

Ao realizar o acabamento pule-se o esmalte
dentario sem o danificar.

De este modo evita-se a formacao de falhas
marginais.

O polimento e o polimento de alto brilho
efectuam-se com  polidores  Alphaflex,
castanho e verde.

De cerdas nylon para polir amalgama e ligas
preciosas com pasta de polimento.

Especial para polir superficies oclusais e pro-
ximais.

Indicacoes de utilizagao:

* Trabalhar sempre com uma ligeira pressao
* Observar as velocidades indicadas

* Utilizar sempre com pasta de polimento

PUNTE UNIVERSALI - PULIDORES UNIVERSALES - POLIDORES UNIVERSAIS

Exa Intrapol

Punta universale per tutte le resine.
Per una brillantezza setose e duratura.

Forme:
Coppette — Lucidatura di superfici convesse e
dei solchi con il sottile bordo interprossimale.

Fiamma/cono a punta — Lucidatura di super-
fici concave, in particolare a livello occlusale.

Disco — Lucidatura di superfici convesse, in
particolare delle superfici lisce nel settore
anteriore.

Exa Dental

Punta per lucidatura universale, indicata per
tutte le leghe.

Per una brillantezza duratura. Ideale per la
lucidatura nella zona di demarcazione tra
metallo e ceramica.

Coppetta per una lucidatura sicura delle
superfici subgengivali e interprossimali.

Fiamma e cono a punta per la lucidatura delle
superfici occlusali e linguali.

Pulidor universal para acrilicos/resinas.
Para obtener un brillo satinado y duradero
sobre las superficies.

Formas de pulidores:
Copas — Pulido de superficies convexas y de
fisuras, gracias al fino canto interproximal.

Llama/Puntas — Pulido de superficies conca-
vas, especialmente también oclusales.

Disco — Pulido de superficies convexas,
especialmente las superficies lisas de los
dientes anteriores.

Pulidor universal para todas las aleaciones.

Para obtener un brillo duradero. Ideal para el
pulido de la transicion ceramica - metal.

Los pulidores en forma de copa pulen de
forma segura las superficies subgingivales e
interproximales.

Los pulidores en forma de llama y puntas
estan indicados para pulir las superficies
oclusales y linguales.

Polidor universal para acrilicos/resinas.
Para obter um brilho setinado e duradouro
sobre as superficies.

Formas de polidores:

Tacas — Polimento de superficies convexas
e de fissuras, gragas ao seu fino bordo inter-
proximal.

Chama/Pontas — Polimento de superficies
concavas, especialmente também oclusais.

Disco — Polimento de superficies convexas,
especialmente as superficies lisas dos dentes
anteriores.

Polidor universal para todas as ligas.

Para obter um brilho duradouro. Ideal para
o polimento da zona da interface metalo-
ceramica.

Os polidores em forma de taga pulem de
forma segura as superficies sub gengivais e
interproximais.

Os polidores em forma de chama e pontas
estdo indicados para polir as superficies
oclusais e linguais.



PUNTE PER LUCIDATURA AMALGAMA - PULIDORES PARA AMALGAMA - POLIDORES PARA AMALGAMA

Amalgam Reducer

O 5.000

= 12/100

L mm 10,0 6,0 10,0 6,0
Size @ /10 mm 050 030 060 035

Order No. 0932RA 0933RA  0935RA 0939RA
1S0 No. 658 204... 243534 050 243 534 030 030 534 060 225 534 035

Nylon

Brush

O 1.500

= 100

L mm 6,0 6,0
035 060

Size & /10 mm
Order No.

1256RA  1257RA
243 500 035 225 500 060
medium

PUNTE UNIVERSALI - PULIDORES UNIVERSALES - POLIDORES UNIVERSAIS

Exa Intrapol

| |

O 7.000

T 12/100

L mm 14,0 14,0 10,0 6,0 7.0 10,0 3,0

Size & /10 mm 055 050 050 030 085 060 100
0534RA 0535RA 0536RA

Order No. 0530RA  0531RA  0532RA  0533RA
1S0 No. 658 204... 257 524 055292 524 050 243 524 050 243 524 030 030 524 085 030 524 060 304 524 100

Exa Dental 0

O 7.000 ¥

T 12/100

L mm 10,0 6,0 10,0
Size & /10 mm 050 030 060

Order No. 0432RA  0433RA  0435RA
1S0 No. 658 204... 243514 050 243 514 030 030 514 060

0932RA
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PUNTE PER PROFILASSI - PULIDORES PARA PROFILAXIS - POLIDORES PARA PROFILAXIA

Profilassi senza pasta. Massima
pulizia e lucidatura delle superfici
dentali con la abrasione minima.

Le innovative coppette per profilassi ad ele-
vato effetto, pulente e lucidante, sono deli-
cate nei confronti della sostanza dentale,
grazie ad una speciale matrice lucidante
che si distingue per le sue caratteristiche
abrasive eccezionali ed il basso coefficiente
d‘attrito. Questo riduce notevolmente la fasti-
diosa sensazione di calore nel dente.

La profilassi senza pasta garantisce una
buona visuale sui denti da trattare e aiuta
a prevenire lesioni alle gengive. Niente piu
schizzi antigienici di pasta e saliva! Cosi si
lavora senza interruzioni, in modo efficace.

Prophylaxis Cups (RA)
Punte con gambo per contrangolo e protezio-

ne anti-schizzo, senza sostanze abrasive, per
eliminare la placca, con pasta per lucidatura.

La protezione anti-schizzo impedisce che
la pasta per lucidatura possa penetrare
nellinterno del contrangolo.

Velocita ottimale = 1500 giri/min.

Il codice colore identifica la durezza della
punta:

bianco = Punta standard, per rimuovere la
placca e lucidare

rosa= Punta morbida, per rimuovere la
placca in prossimita del solco pre-
venendo lesioni ai tessuti molli

giallo = Punta dura, per rimuovere le mac-

chie e la placca piu ostinata

Monouso, non autoclavabile

Screw-In Prophylaxis Cups

Punte con gambo a vite e protezione anti-
schizzo, senza sostanze abrasive, per elimi-
nare la placca, con pasta per lucidatura.

Da avvitare su tutti i comuni contrangoli per
profilassi o sul mandrino a vite riutilizzabile
4039RA.

Velocita ottimale = 1500 giri/min.

Codici colore cfr. Prophylaxis Cups (RA)
Monouso, non autoclavabile
Snap-On Prophylaxis Cups

Punte Snap-On con protezione anti-schizzo,
senza sostanze abrasive, per eliminare la
placca, con pasta per lucidatura.

Da utilizzarsi con riutilizzabile mandrino Snap-
On 4037RA.

Velocita ottimale = 1500 giri/min.
Codici colore cfr. Prophylaxis Cups (RA)

Monouso, non autoclavabile

Tratamiento de profilaxis sin pasta.
Maxima limpieza y pulido de las super-
ficie dental con la minima abrasion.

El pulidor de profilaxis recientemente desar-
rollado con elevado efecto de limpieza y puli-
do y que al mismo tiempo es delicado con
la sustancia dental gracias a una matriz de
pulido especial con cualidades abrasivas
Unicas y un leve coeficiente de friccion.

De este modo se reduce el calentamiento
dental que resulta tan desagradable para
los pacientes. El trabajo sin pasta garantiza
una clara visién de los dientes que se van
a tratar, por lo que se evitan lesiones en las
encias. No se utilizan eyectores poco higié-
nicos de pasta de pulido y saliva. Asi se
garantiza un trabajo continuado y eficaz.

Pulidor para contraangulo con proteccién con-
tra salpicaduras sin abrasivos para la elimi-
naciéon de placa dental, con pasta de pulido.
La proteccion contra salpicaduras integrada
impide la introduccién de la pasta de pulido
en el interior del contraangulo.

Numero 6ptimo de revoluciones = 1500 rpm
La codificacién por colores indica las dife-
rentes durezas de los pulidores:

blanco = Pulidor estandar, para la eliminaci-
on de la placa dental y para pulir

rosa=  Pulidor suave para la eliminaci-
6n de la placa dental en zonas
cercanas al surco y para proteger

los tejidos blandos

amarillo =Pulidor duro para la eliminacién de
depdsitos duros de placa dental y
alteraciones del color

No reutilizables, no autoclavables

Pulidores con rosca y proteccion contra sal-
picaduras sin abrasivos para la eliminacion
de la placa dental, con pasta de pulido.

Para enroscar en todos los contraangulos
para profilaxis conocidos o en mandril reuti-
lizable con rosca 4039RA.

Numero éptimo de revoluciones = 1500 rpm
Ver codificacién por colores de las copas de
profilaxis (RA)

No reutilizables, no autoclavables

Pulidor Snap-On con proteccion contra sal-
picaduras para la eliminacion de la placa
dental, con pasta de pulido.

Utilizar con el reutilizable mandril Snap-On
4037RA

Numeroptimo de revoluciones = 1500 rpm Ver codifi-
cacion por colores de las copas de profilaxis (RA)

No reutilizables, no autoclavables

Tratamento de profilaxia sem pasta. Lim-
peza maxima e polimento de superficies
dentdrias com um minimo de abraséo.

Este polidor de profilaxia recentemente
desenvolvido, com elevado efeito de limpe-
za e polimento é simultaneamente delicado
com a substancia dentaria, gragcas a uma
matriz especial de polimento, que reune
qualidades abrasivas Unicas a um coefici-
ente minimo de fricgao.

Deste modo, reduz-se o aquecimento den-
tario o qual é extremamente desagradavel
para os pacientes. O trabalho sem pasta de
polimento garante uma visualizagdo nitida
dos dentes a tratar, impedindo assim les6es
no tecido gengival. Nao se geram exce-
dentes pouco higiénicos de pasta e saliva,
ficando assim garantido um trabalho eficaz e
continuo.

Polidores com haste para contra-angulo e pro-
teccd@o anti-salpicos, isentos de substancias
abrasivas, para remogao de placa e tartaro
usando pasta de polimento. A protec¢ao anti-
salpicos impede a entrada de pasta de poli-
mento no contra-angulo.

Velocidade de rotagao ideal = 1500 rpm
A diferente dureza dos polidores esta identi-
ficada através de um cddigo cromatico:

branco = Polidor standard, para remocgao de
placa/tartaro e polimento

rosa=  Polidor macio para remocao de
placa/tartaro na proximidade do
sulco, a fim de respeitar os tecidos

moles.

amarello =Polidor rijo para remocao de célcu-
los e pigmentagoes resistentes.

Descartaveis, nao autoclavaveis

Polidores com haste de rosca e protecgao
anti-salpicos, isentos de substancias abrasi-
vas, para remocéo de calculos usando pasta
de polimento. Adequados para todos os con-
tra-angulos de profilaxia conhecidos ou para
o mandril de rosca, reutilizavel 4039RA.

Velocidade de rotagao ideal = 1500 rpm
Cddigo cromatico: consulte o item Prophyla-
xis Cups (RA)

Descartaveis, nao autoclavaveis

Polidores de engate snap-on e protecgao
anti-salpicos, isentos de substancias abrasi-
vas para remocao de calculos usando pasta
de polimento.

Utilizacdo em associagdo com reutilizavel
mandril snap-on 4037RA

Velocidade de rotagao ideal = 1500 rpm
Cédigo cromatico: consulte o item Prophyla-
xis Cups (RA)

Descartaveis, nao autoclavaveis



PUNTE PER PROFILASSI -

Prophylaxis X
Pasteless i ;

: \
O 5.000 1
B 12/100 ‘
L mm 10,0 6,0 10,0 10,5
Size @ /10 mm 050 030 060 060

1232RA 1233RA 1235RA 1238RA 1239RA

243 512 050 243 512 030 030 5

Order No.
1S0 No. 658 204...

Profilassi senza pasta

Un unico strumento per la pulizia e la luci-
datura in una sola operazione. Il massimo
effetto pulente e lucidante con il minimo
l‘effetto abrasivo su smalto e dentina grazie
all‘assenza della pasta di profilassi. Il lavo-
ro € piu veloce perché I‘'operatore non deve
ripetutamente prelevare ed applicare la
pasta. Velocita ottimale: 5.000 giri/min, con
acqua spray ed una leggera pressione di
lavoro. Riutilizzabile e autoclavabile.

Prophylaxis Cups [

o |

O 1,500 ®

100 ‘

L mm 9,0 9,0

Size & /10 mm 060 060
1240RA 1241RA

034 500 060 034 400 060

medium soft

* @

Screw-In X

Prophylaxis cuPs 'l’k Protezione anti schizzi

O 1.500 3 / Proteccion contra salpicaduras
= 100 ® l ! Proteccao anti-salpicos
L mm 9,0 9,0 9,0
Size & /10 mm 060 060 060
Order No. 1243SC 1244SC 1245SC
1SO No. 020 300... 034500060 | 034400060 034 600 060
Hardness medium soft hard

Snap-On Y P ‘ Eg

Prophylaxis Cups A

O 1500 d 3 Protezione anti schizzi

= 100 ® - _~ Proteccion contra salpicaduras

= Proteccao anti-salpicos

L mm 9,0 9,0 9,0

Size @ /10 mm 060 060 060

Order No. 1251UM 1252UM 1253UM

1SO No. 020 900... 034500060 | 034400060 034 600 060

Hardness medium soft hard

12 060 034 512 060 034 511 060

Profilaxis sin pasta

Un Unico instrumento para limpiar y pulir al
mismo tiempo. Resultados de limpieza y
pulido 6ptimos con una abrasién minima del
esmalte y de la dentina sin necesidad de
utilizar pasta de pulido. Ademas, ahorrara
tiempo puesto que no necesitara repetir las
aplicaciones de pasta de pulido. Velocidad
6ptima de 5.000 upm, con spray y ejercien-
do una ligera presion de trabajo, reutilizable,
autoclavable.

"

Protezione anti schizzi

/ Proteccion contra salpicaduras

Proteccao anti-salpicos

9,0
060
1242RA
034 600 060
hard

"

PULIDORES PARA PROFILAXIS - POLIDORES PARA PROFILAXIA

Profilaxia sem pasta

Um unico instrumento, para limpar e polir
simultaneamente. Resultados de limpeza
e polimento excelentes com uma abraséao
minima do esmalte e da dentina, sem neces-
sidade de usar pasta de polimento. Além
disso, ganhara tempo pois ndo necessita de
repetir as aplicagdes de pasta de polimento.
Velocidade de rotagao ideal de 5.000 rpm,
com arrefecimento e exercendo uma ligeira
pressao de trabalho, reutilizavel, adequado

para o autoclave.
4
;—)
)
Y l

Screw-In 0]

Mandrel ’

O 15.000 ‘ ;

D s ‘
L mm 13,0
Size screw
Order No. 4039RA
IS0 No. 312 204... 001 300 000
Snap-On 1]

Mandrel

O 15.000

& 6/100

L mm 5,0
Size @ /10 mm 050
Order No. 4037RA
1S0 No. 311 204... 607 372 050
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PUNTE PER PROFILASSI - PULIDORES PARA PROFILAXIS - POLIDORES PARA PROFILAXIA

Prophylaxis Brushlets (RA)

Spazzolini in nylon con gambo per contran-
golo, per eliminare la placca con pasta luci-
dante dalle superfici occlusali, dalle cuspidi
e dai versanti delle cuspidi.

Le setole di nylon flessibili permettono di
pulire anche sotto il bordo gengivale.

Velocita ottimale = 1500 giri/min.

Il codice colore identifica la durezza delle
setole di nylon:

bianco = Spazzolino standard, per eliminare
la placca e lucidare.

rosa= Spazzolino morbido, per rimuovere
la placca in prossimita del solco
prevenendo lesioni ai tessuti molli.

giallo = Spazzolino duro, per eliminare le

macchie e la placca ostinata.

Monouso, non autoclavabile

Screw-In Prophylaxis Brushlets

Spazzolini in nylon con gambo a vite per eli-
minare la placca, con pasta lucidante.

Da avvitarsi su tutti i comuni contrangoli per
profilassi o sul mandrino a vite riutilizzabile.
4039RA

Calice grande: per lucidare superfici ampie
nel settore anteriore e laterale.

Calice piccolo: per lucidare le superfici
anteriori e cervicali, il tavolato occlusale nel
settore laterale.

Velocita ottimale = 1500 giri/min.
Codici colore cfr. Prophylaxis Brushlets

Monouso, non autoclavabile

Cepillos de nylon para contradngulo para
la eliminacién de la placa dental en super-
ficies oclusales, cuspides y pendientes
cuspideas,con pasta de pulido.

Las flexibles cerdas de nylon permiten la lim-
plieza incluso bajo las encias.

Numero éptimo de revoluciones = 1500 rpm

La codificaciéon por colores indica las dife-
rentes durezas de las cerdas de nylon.

blanco = Cepillo estandar, para la elimina-
cion de la placa dental y para pulir.

rosa= Cepillo suave, para la eliminaci
6n de la placa dental en zonas
cercanas al surco y para proteger

los tejidos blandos.

amarillo = Cepillo duro, para la eliminacion de
depdsitos duros de placa dental y
alteraciones del color.

No reutilizables, no autoclavables

Cepillos de nylon con rosca para la elimina-
cion de la placa dental, con pasta de pulido.

Para enroscar en todos los contraangulos
para profilaxis conocidos o en el mandril
reutilizable con rosca 4039RA

Copa grande: para el pulido de grandes
superficies en las zonas anteriores vy
posteriores.

Copa pequefa: para el pulido de zonas
anteriores y la zona de los cuellos, asi como
relieves oclusales en las zonas posteriores.

Numero 6ptimo de revoluciones = 1500 rpm
Ver codificacion por colores de los cepillos de
profilaxis

No reutilizables, no autoclavables

Escovinhas de nylon com haste para contra-
angulo indicadas para remocao de placa e tarta-
ro, em superficies oclusais, cuspides e vertentes
das cuspides, usando pasta de polimento.

A flexibilidade das cerdas das escovas permite
ainda a limpeza abaixo da gengiva marginal.

Velocidade de rotagéo ideal = 1500 rpm

A diferente dureza das cerdas esta identifi-
cada através de um codigo cromatico.

branco = Escovas standard, para remogao
de placa/tartaro e para polimento.

rosa= Escovas macias, para remogao de
placa/tartaro na proximidade do
sulco, com o fim de respeitar os

tecidos moles.

amarelo = Escovas rijas, para remogéo de
célculos e pigmentacoes resi-
stentes

Descartaveis, nao autoclavaveis

Escovas de nylon com haste de rosca, para
remocgao de calculos dentarios usando pasta
de polimento.

Adequados para todos os contra-angulos de
profilaxia conhecidos ou para o mandril de
rosca, reutilizavel 4039RA.

Taca grande: para polimento de superficies
maiores em dentes anteriores e posteriores.

Taca pequena: para polimento de dentes
anteriores -/ e areas cervicais bem como do
relevo oclusal em dentes posteriores.

Velocidade de rotagéo ideal = 1500 rpm
Cadigo cromatico: consulte o item Prophyla-
xis Brushlets

Descartaveis, nao autoclavaveis
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Prophylaxis
Brushlets (RA)

O 1500 ®
|

B 100 i ‘ u 1
Lmm ) 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Size @ /10 mm 035 035 060 035 035 060 035 035 060
Order N 1255RA  1256RA  1257RA 1470RA | 1471RA  1472RA 1475RA | 1476RA  1477RA
ISON 110 500 035 243 500 035 225500 060 110 400 035 243 400 035 225 400 060 110 600 035 243 600 035 225 600 060
Hardness medium soft hard

Screw-In N —
Brushlets %7 ; %7 Screw-In Ba
b Mandrel
O 1.500 q q q
100 ® + O 15.000
& 6/100
Lmm 60 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
Size @ /10 mm 035 060 035 060 035 060 Lmm 130
Order No. 1480SC  1481SC 1482SC  1483SC 14855C  1486SC Size & /10 mm | screw
1SO No. 010 300... 110 500 035225 500 060 | 110 400 035 225 400 060 110 600 035 225 600 060 4039RA
Hardness medium soft hard IS0 No. 312 204... 001 300 000
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Snap-On Prophylaxis Brushlets

Snap-On Brushlets per eliminare la placca,
con pasta lucidante.

Da utilizzarsi
4037RA.

Calice piccolo: per lucidare le superfici
anteriori e cervicali, si interviene sul tavolato
occlusale nel settore laterale.

con mandrino Snap-On

Fiamma: per lucidare i solchi occlusali

profondi nel settore laterale.

Velocita ottimale = 1500 giri/min.
Codici colore cfr. Prophylaxis Brushlets

Monouso, non autoclavabile

Mandrel

Mandrino  Screw-In  con gambo per
contrangolo per tutte le punte per lucidatura,
Screw-In e gli spazzolini Screw-In.

Autoclavabile, riutilizzabile

Mandrino  Snap-On con gambo per
contrangolo per tutte le punte per lucidatura,
Snap-On e gli spazzolini Snap-On.

Autoclavabile, riutilizzabile

Velocita ottimale = 15000 giri/min.

Snap-On X A

q Wl £
Brushlets L {i
O 1,500
= 100 ®
L mm 6,0 6,0
Size & 1/10 mm 035 035
Order No. 1490UM = 1491UM
1S0 No. 010 900... 110 500 035 243 500 035
Hardness medium
Snap-0On X
Mandrel
O 15.000
T 6/100
L mm 5,0
Size @ /10 mm 050
Order No. 4037RA
IS0 No. 311 204... 607 372 050

Cepillos Snap-On para la eliminacién de la
placa dental, con pasta de pulido.

Utilizar con el mandrill Snap-On 4037RA.

Copa pequefa: para el pulido de zonas
anteriores y la zona de los cuellos, asi como

relieves oclusales en las zonas posteriores.

Punta: para el pulido de fisuras oclusales
profundas en las zonas posteriores.

Numero 6ptimo de revoluciones = 1500 rpm
Ver codificacion por colores de los cepillos de
profilaxis

No reutilizables, no autoclavables

Mandril ~ Screw-In  para  contraangulo
utilizable con todos los pulidores Screw-In y
todos los cepillos Screw-In.

Autoclavable, reutilizable

Mandril  Snap-On  para  contraangulo
utilizable con todos los pulidores Snap-On y
todos los cepillos Snap-On.

Autoclavable, reutilizable

Numero de revoluciones max.= 15000 rpm.

Snap-on Brushlets para eliminagao de calcu-
los dentarios usando pasta de polimento.

Utilizagdo em associagdo com o mandril
snap-on 4037RA.

Taca pequena: para polimento de dentes
anteriores -/ e areas cervicais bem como do
relevo oclusal em dentes posteriores.

Ponta: para polimento de fissuras oclusais
profundas de dentes posteriores.

Velocidade de rotagao ideal = 1500 rpm
Cédigo cromatico: consulte o
Prophylaxis Brushlets

item

Descartaveis, nao autoclavaveis

Mandril screw-in com haste para contra-
angulo, adequado para todos os polidores e
escovas screw-in.

Autoclavaveis, reutilizaveis

Mandril snap-on com haste para contra-
angulo, adequado para todos os polidores e
escovas snap-on.

Autoclavaveis, reutilizaveis

Velocidade de rotagdo max. = 15000 rpm



PASTA PROFILASSI « PASTA PROFILAXIS + PASTA PROFILAXIA

TopBrush (SiC-Brushlets)

TopBrush & un sistema di lucidatura da appli-
care senza pasta lucidante. Ogni singola
setola & di per sé uno strumento di lucidatura.

Principio di funzionamento

Coppette di nylon con abrasivi integrati di
carburo di silicio, per rimuovere placca den-
tale senza l'uso pasta lucidante, nonché per
la lucidatura a specchio di compositi, compo-
meri, ceramica e cementi vetroionomerici.

Sistema di lucidatura One-Step per pre-luci-
dare e brillantare con un unico strumento.

Applicare senza pasta lucidante.

Le fibre speciali contengono carburo di silicio
(SiC) come abrasivo. Man mano che le seto-
le si consumano, il carburo di silicio riaffiora
sulla superficie delle fibre. Questo fa si che
I‘elevato potere lucidante rimanga costante
nel tempo.

\ tW

TopBrush
(SiC-Brushlets)

O max. 6.000

O ot 3.000

B5

L mm 6,0 6,0
Size & /10 mm 050 050

1500RA  1501RA

3 diverse forme di spazzole per lucidare ogni
tipo di superficie occlusale e prossimale.
Calice grande

Per lucidare superfici ampie nel settore late-
rale e eliminare macchie.

Calice piccolo

Per lucidare i restauri anteriori, cervicali e
occlusali; per eliminare macchie e discromie
in prossimita della gengiva.

Fiamma

Per lucidare i solchi occlusali e le zone pros-
simali.

Istruzioni per I‘uso
Velocita ottimale = 3000 giri/min.

Applicare senza pasta lucidante
Esercitare una pressione moderata
Evitare lo sviluppo di calore

Autoclavabile e riutilizzabile piu volte

50
070
1502RA

Order No.
1SO No. 011 204... 110 514 050 243 514 050 225 514 070

TopBrush es un sistema de pulido que no
necesita pasta de pulido. Cada cerda por
separado es un instrumento de pulido.

Principio de funcionamiento

Cepillos de nylon con particulas pulidoras
integrados de carburo de silicio para la eli-
minacion de depdsitos duros de placa den-
tal sin pasta de pulido, asi como el pulido
de composites, compémeros, ceramicas y
cementos glasionémeros.

Sistema de pulido de un solo paso para rea-
lizar el prepulido y el pulido final con un solo
instrumento.

Utilizacién sin pasta de pulido.

Las fibras especiales contienen carburo de
silicio(SiC) como medio abrasivo. A medi-
da que las cerdas se van desgastando, se
va depositando nuevo SiC en la superficie
de las fibras. Esto permite que el pulido sea
constante y de gran eficacia.

l

3 formas de cepillo para trabajar en todas las
superfices oclusales e interproximales.

Copa grande

Para el pulido de grandes superficies en
zonas posteriores, asi como para la elimina-
cion de alteraciones del color.

Copa pequeia

Para el pulido de zonas anteriores, la zona
de los cuellos y restauraciones oclusales,
asi como la eliminacién de alteraciones del
color en zonas cercanas a las encias.

Punta

Para el pulido de fisuras oclusales asi como
de zonas interproximales.

Indicaciones de uso

Numero 6ptimo de revoluciones = 3000 rpm
Utilizacion sin pasta de pulido

Trabajar ejerciendo una ligera presion
Evitar calentamiento

Autoclavable y varias veces reutilizable

TopBrush € um sistema para polimento a ser
utilizado sem pasta de polimento. Cada cerda
funciona individualmente como um polidor.

Principio de funcionamento

Escovas de nylon, com corpos de polimento
integrados, em carbureto de silicio, para eli-
minagao de calculos resistentes, sem pasta
de polimento bem como para polimento de
alto brilho de compdsitos, compdémeros,
ceramica e cimento de ionédmero de vidro.

Sistema de polimento one-step (uma fase)
para polimento completo - pré polimento e poli-
mento de alto brilho - com um s6 instrumento.

Utilizagao sem pasta de polimento.

A estrutura especial das fibras contem car-
bureto de silicio (SiC) como meio abrasivo.
Apesar do desgaste sucessivo das pontas,
novo carbureto de silicio é continuamente
libertado na superficie da fibra. Isto permite
uma poténcia de polimento permanente e de
elevada qualidade.

3 formas de escovinhas para polimento de
todas as superficies oclusais e proximais.

Taca grande

Para polimento de superficies maiores em
dentes posteriores, bem como para elimi-
nagao de pigmentacoes.

Taca pequena

Para polimento de restauracdes em dentes
anteriores, restauragdes cervicais e oclu-
sais, bem como para eliminagéo de pigmen-
tagbes cervicais.

Ponta

Para polimento de fissuras oclusais bem
como de facetas proximais.

Instrucdes de utilizacao
Velocidade de rotacao ideal = 3000 rpm

Aplicacdo sem pasta de polimento
Presséao de trabalho moderada
Evitar o sobreaquecimento

Autoclavaveis e reutilizaveis varias vezes
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Exa Technique verde

Sistema per lucidatura a 3 fasi per resine pro-
tesiche e ortodontiche per uso extraorale.

Sgrossatura, rapida asportazione di sostanza.

1° fase = verde: grana grossa

Punta in silicone per la finitura e la sgrossa-
tura. Elimina i graffi e leviga la superficie del
manufatto.

E’ adatta anche per la resina soffice perma-
nente.

Exa Technique grigio

Sistema per lucidatura a 3 fasi per resine
protesiche e ortodontiche per uso extraorale.

Lucidatura, levigatura della superficie.
2° fase = grigio: grana media

Punta in silicone per levigare e compattare la
superficie. Produce una leggera lucentezza.

Preparazione alla brillantatura.

Exa Technique giallo

Sistema per lucidatura a 3 fasi per resine
protesiche e ortodontiche per uso extraorale.

Brillantatura.
3° fase = giallo: grana fine

Punta in silicone per la levigatura e
compattazione perfetta della superficie.

Produce brillantezza senza l'uso di pasta per
lucidatura.

Acrylic Polisher blu

Sistema per lucidatura a 2 fasi per resine
protesiche per uso extraorale.

Le correzioni a livello palatale e linguale
della protesi possono essere effettuate
rapidamente, senza luso di frese in
tungsteno. Punta ad altissima durata nel
tempo.

1° fase = blu scuro: grana grossa, per
la sgrossatura.

2° fase = celeste: grana media, per la
levigatura.

Per la brillantatura si usano le punte Exa
Technique in giallo.

Exa Technique verde

Sistema de pulido en 3 fases para acrilicos
protéticos y ortodonticos, uso extraoral.

Repasado previo, para una reduccion rapida
del material.

1?2 fase = verde: grano grueso

Pulidor de silicona para el acabado y contor-
neado. Elimina rayaduras y alisa la superficie
del material.

Indicado también para la correccion de acrili-
cos elasticos.

Exa Technique gris

Sistema de pulido en 3 fases para acrilicos
protéticos y ortoddnticos, uso extraoral.

Pulido, para alisar la superficie.
2° fase = gris: grano medio

Pulidor de silicona para alisar y condensar la
superficie del material. Genera un ligero brillo.

Para preparar el pulido a alto brillo.

Exa Technique amarillo

Sistema de pulido en 3 fases para acrilicos
protéticos y ortodonticos, uso extraoral.

Pulido final, para alisar la superficie.
3? fase = amarillo: grano fino

Pulidor de silicona para alisar y condensar la
superficie del material de forma éptima.

Genera un alto brillo sin pasta para pulir.

Acrylic Polisher azul

Sistema de pulido en 2 fases para acrilicos
protéticos, uso extraoral.

Permite realizar correcciones sobre las
superficies palatinas y linguales de la prétesis
de forma rapida y sin emplear fresas de
carburo de tungsteno. Pulidor con la vida util
mas larga.

1° fase = azul oscuro: grano grueso para el
repasado previo.

2?2 fase = azul claro: grano medio para alisar.

El pulido a alto brillo se realiza con
pulidores amarillos Exa Technique.

Exa Technique verde

Um sistema de polimento em 3 fases para
acrilicos protéticos e ortodonticos, uso extraoral.

Desgaste prévio, para uma reducao rapida do
material.

1° fase = verde: gréo grosso

Polidor de silicio para acabamento e dar
forma. Elimina riscos e alisa a superficie do
material.

Indicado também para a correcgéao de acrili-
cos elasticos.

Exa Technique cinza

Um sistema de polimento em 3 fases para
acrilicos protéticos e ortodénticos, uso extraoral.

Polimento, para alisar a superficie.
2° fase = cinza: grdo médio

Polidor de silicio para alisar e condicionar a
superficie do material. Gera um ligeiro brilho.

Para preparar o polimento de alto brilho.

Exa Technique amarelo

Um sistema de polimento em 3 fases para
acrilicos protéticos e ortodonticos, uso extraoral.

Polimento final, para alisar a superficie.
3? fase = amarelo: gréo fino

Polidor de silicio para alisar e condicionar a
superficie do material de forma éptima.

Gera um alto brilho sem usar pasta de
polimento.

Acrylic Polisher azul

Sistema de polimento em 2 fases para
acrilicos protéticos, uso extraoral.

Permite realizar correccoes sobre as
superficies palatinas e linguais da prétese
de forma rapida e sem empregar fresas de
carbeto de tungsténio. Polidor com a vida util
mais longa.

1° fase = azul escuro: gréo grosso para o
desgaste prévio.

2° fase = azul claro: grao médio para alisar.

O polimento de alto brilho efectua-se com
polidores amarelos Exa Technique.
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Exa Technique

Verde - Verde - Verde \
O 10.000 - 15.000

T 6/100

L mm 18,0 18,0 20,0
Size & /10 mm 150 150 070
Order No. 0671HP 0672HP 0673HP
1SO No. 658 104... 012 536 150 201 536 150 107 536 070
Fase

Exa Technique [

Grigio - Gris - Cinza \

O 10.000 - 15.000

T 6/100

L mm 18,0 18,0 20,0
Size & /10 mm 150 150 070
Order No. 0661HP 0662HP 0663HP
1SO No. 658 104... 012 534 150 201 534 150 107 534 070
Fase

Exa Technique
Giallo - Amarillo - Amarelo

O 5.000 - 7.000
T 6/100

L mm 18,0 18,0 20,0
Size @ /10 mm 150 150 070

Order No. 0651HP 0652HP 0653HP
1S0 No. 658 104... 012514150 201 514 150 107 514 070

Fase

=

Acrylic Polisher YW

Blu - Azul - Azul

© 10.000 - 15.000

"

15,5 20,0 24,5 18,0 19,5
055 070 100 110 110
0679HP 0677HP 0674HP 0675HP 0676HP
243 536 055 273 536 070 273 536 100 237 536 110 243 536 110
15,5 20,0 24,5 18,0 19,5
055 070 100 110 110
0669HP 0667HP 0664HP 0665HP 0666HP
243 534 055 273 534 070 273 534 100 237 534 110 243 534 110

15,5 20,0 24,5 18,0 1915
055 070 100 110 110
0659HP 0657HP 0654HP 0655HP 0656HP
243 514 055 273514070 273514100 237514110 243514 110

3

B 6/100

Lmm 18,0 18,0 24,0 19,5 18,0 18,0 24,0 19,5
Size & /10 mm 150 150 100 110 150 150 100 110
Order No. 0631HP 0632HP 0634HP 0636HP 0641HP 0642HP 0644HP 0646HP
1S0O No. 658 104... 012 533 150 201 533 150 273533 100 243533110 012513 150 201513150 273513100 243513110
Fase |

27



PUNTE PER LUCIDATURA RESINA - PULIDORES PARA ACRILICO - POLIDORES PARA ACRILICO

Softcrack

Dischi abrasivi multistrato elastici e morbidi,
con granulometria ideale per la lavorazio-
ne delle resine morbidi, per la rifinitura e la
sgrossatura e ribasature, bite, splint flessibili,
protezioni dentali e medicazioni orali.

* Elevata abrasivita, non si impasta

* Basso sviluppo di calore

* Produce superfici lisce, senza striature
* Forma ergonomica

53AC

Frese con rivestimento AC

Per la lavorazione di resina per protesi.

La dentatura finagrossa €& specialmente
adatta per la lavorazione della resina per pro-
tesi, si lascia guidare facilmente, non si inca-
stra e produce delle superfici lisce.

75AC

Frese con rivestimento AC
Per la lavorazione delle resine/ribasature
morbide.

» Elevata capacita di asportazione, senza
intasamento della fresa

* Ridotto sviluppo di calore

» Garantiscono una ottimale qualita della
superficie

75

Frese con taglio 75.

Per la lavorazione di resine morbide e ribasa-
ture adatte per bite, splint flessibili ecc., gene-
rando poco calore.

* Elevata abrasivita, non si impasta

» Basso sviluppo di calore

» Produce superfici lisce, senza striature
» Forma ergonomica

10

Frese con taglio 10.
Adatto per tutti i materiali dentali. Per sgros-
satura senza danneggiare la superficie.

20

Frese con taglio 20.

Sopratutto per metalli preziosi, semi-preziosi
e ceramiche, lasciando la superficie piu liscia
del taglio 10.

Discos abrasivos de material multicapa,
blando y eléstico, con el tamafio de grano
optimo para repasar resinas elasticas, para
recortar y conformar rebases elasticos,
posicionadores, férulas flexibles, protectores
bucales y apositos para heridas.

» Gran abrasividad sin embadurnar
» Baja generacion de calor

* Superficies lisas sin formar estrias
* Disefio ergonémico

53AC

Fresas con revestimiento AC

Para repasar resinas para bases de protesis.

El dentado fino-grueso esta indicado especial-
mente para los trabajos de la técnica de removi-
ble, resulta sencillo de guiar, no se engancha y
genera unas superficies lisas sobre el material.

75AC

Fresas con revestimiento AC
Repasado de materiales de acrilicos rebases
elasticos.

* Para un corte rapido y evitar una saturacion
de la fresa

* Bajo desarrollo de calor

» Garantiza una calidad superficial 6ptima

75

Fresas con corte 75.

Rebases y resinas elasticos, posicionadores,
férulas flexibles, protectores bucales y apé-
sitos para heridas, para repasar sin generar
calor.

» Gran abrasividad sin embadurnar
* Baja generacion de calor
* Superficies lisas sin formar estrias

* Disefio ergonémico

10

Fresas con corte 10.
Hecho para todos tipos de materiales den-
tales, sin arrancar la superficie.

20

Fresas con corte 20.
Hecho para todos tipos de materiales, dejan-
do una superficie mas lizo que el corte 10.

Sado discos abrasivos de  material
multicamada, brando e elastico, com o
tamanho de grao Optimo para desgastar
resinas moles e elasticas, para recortar
e dar forma a rebasamentos moles,
posicionadores, férulas flexiveis, protectores
bucais e ligaduras para feridas.

* Grande abrasividade sem empapar
* Baixa libertagéo de calor
 Superficies lisas sem formar riscos
* Desenho ergonémico

53AC

Fresas com revestimento AC

Corte liso de bases de préteses em acrilico.

O dentado fino-grosseiro é especialmente indi-
cado para o trabalho na técnica de acrilico, de
aplicacédo facil, deslizamento sem ressaltos,
garantindo uma superficie lisa do material.

75AC

Fresas com revestimento AC
Para corte e desgaste em resinas / rebasa-
mentos moles.

* Para um corte rapido, a nao haver
empastamento dos cavacos

* Desenvolvimento reduzido de calor

* Garante uma qualidade de superficie ideal

75

Fresas com corte 75.

Para desgastar resinas macias e eldasticas,
recortar e dar forma a posicionadores, férulas
flexiveis, protectores bucais e ligaduras para
feridas sem produzir calor.

» Grande abrasividade sem empapar
* Baixa libertagao de calor
 Superficies lisas sem formar riscos
* Desenho ergonémico

10

Fresas com corte 10.
Para todos materiais dentarios sim rasgar la
superficie.

20

Fresas com corte 20.
Para todos materiais dentarios. Deixa uma
superficie mais fina que a fresa de corte 10.



PUNTE PER LUCIDATURA RESINE « PULIDORES PARA ACRILICO  POLIDORES PARA ACRILICO

— Softcrack Kit

Softcrack hay

O 8.000 - 12.000

D 10

L mm 3,0

Size & /10 mm 220

Order No. 2100UM k

1SO No. 638 900... 372 524 220 2100UM 2110SO
Frese con rivestimento AC Fresas con revestimiento AC Fresas com revestimento AC

Strumenti ottimizzati con strato superficile Instrumento optimizado con revestimiento  Instrumentos optimizados, com revestimento
duro ZrN (nitruro di zirconio). Per una rota- de ZrN (nitruro de zirconio). Para un trabajo  duro -ZrN (nitreto de zirconio). Garantem uma
zione senza vibrazioni durante la limatura e  silencioso y un bajo desarrollo de calor, gra- rotacdo suave das fresas e um desenvolvi-
un ridotto sviluppo di calore grazie al minore cias a una escasa obstruccion del espacio mento reduzido de calor devido a nao haver
intasamento degli spazi per i trucioli. para virutas. empastamento dos cavacos.

i)
53AC o 75AC il
YD
Dentatura fina grossa AC Dentatura semplice con taglio trasversale AC ";’
Dentado fino grueso AC Dentado simple con corte transversal AC i
Dentado fino grosso AC Dentado simples com corte transversal AC “.‘
D1 1 i
Fig. No 251 Fig. No 79
L mm 14,0 L mm 13,0
Size @'/1omm 060 Size @'/1omm 040
AC5453.060HP AC5675.040HP
IS0 506 104... 274 224 060 IS0 506 104... 194 176 040
75 hay
Taglio semplice con taglio trasversale
Corte sencillo con corte transversal
Corte simples com corte transversal
D 1
Fig. No 261 351 79 351 251 77
Shank L mm 14,0 12,0 14,0 14,0 14,0
Size 023 060 045 070 060 040
2'fomm 0175.023HP 5275.060HP 5775.045HP 6075.070HP 7275.060HP 7775.040HP
T 150 500 104... 194 176 023 263 176 060 194 176 045 263 176 070 274 176 060 237 176 070
10 o)
Taglio incroziato standard -~
Corte cruzado estandar )
Corte cruzado standard
D1
Fig. No ' 261 295 138 139 129 351 251
Shank L mm 14,0 16,0 8,0 8,0 12,0 13 0 14,0
Size 023 023 023 023 023 060 045 040 060
'fiomm 0110.023HP 0410.023HP 0710.023HP 0810.023HP 1710.023HP 5210.060HP 5610.045HP 6110.040HP 7210.060HP
I 150 500 104... 194190 023 292 190 023 198 190 023 289 190 023 141190 023 263 190 060 194 190 045 257 190 040 274 190 060
20 79
Taglio incroziato fino >~
Corte cruzado fino ]
Corte cruzado fino
=/
Fig. No 261 295 138 139 129 351 251
Shank L mm 14,0 16,0 8,0 8,0 12,0 13 0 14,0
Size 023 023 023 023 023 060 045 040 060
2'fomm 0120.023HP 0420.023HP 0720.023HP 0820.023HP 1720.023HP 5220.060HP 5620.045HP 6120.040HP 7220.060HP
1S0 500 104... 194 140 023 292 140 023 197 140 023 289 140 023 141140 023 263 140 060 194 140 045 257 140 040 274 140 060
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)

DiaGloss Composite Kit =

Sistema speciale di punte impregnate di dia-
mante per la modellazione e la brillantatura
dei restauri in composito.

Con la punta a finire (rosa) si ottiene rapida-
mente una superficie liscia e pre-lucidata,
mentre la punta (bianca) produce entro pochi
secondi la brillantatura senza impregnarsi.
Non fa polvere.

Kit contenente 6 punte per finitura e 6 punte
per lucidatura.

Uso: Puo essere utilizzato a secco o con spray ad acqua.

o)
DiaGloss Composite Kit ©

Sistema speciale di punte impregnate di dia-
mante per la modellazione e la brillantatura
dei restauri in composito.

Con la punta a finire (rosa) si ottiene rapi-
damente una superficie liscia e pre-lucida-
ta, mentre la punta (bianca) produce entro
pochi secondi la brillantatura senza imp-
regnarsi. Non fa polvere.

Kit contenente 6 punte per finitura e 6 punte
per lucidatura.

Uso: Puo essere utilizzato a secco o con spray ad acqua.

Composite Finishing Kit

Questo kit comprende 11 strumenti: 2 pietre
Arkansas con mandrino FG, per eliminare i
passaggi subgengivali, 3 punte diamantate
a grana extrafine (anello giallo) con mandri-
no FG, per la finitura senza danneggiare lo
smalto.

6 punte in silicone speciale con mandrino RA
per la lucidatura di tutti i compositi.

Uso: Puo essere utilizzato a secco o con spray ad acqua.

9]
CeraGloss Ceramic Kit =

Sistema speciale di punte impregnate di diaman-
te per la brillantatura dei restauri diretti in cera-
mica. Pratica procedura monofase che permet-
te di risparmiare tempo all’operatore. Caucciu
sintetico ad alta resistenza termica, impregnato
con particelle di diamante naturale di altissima
qualita. Cio assicura una rapida asportazione di
sostanza ed una brillantatura perfetta che sod-
disfa le piu elevate esigenze estetiche.

Kit contenente 6 punte CeraGloss RA

Uso: Puo essere utilizzato a secco o con spray ad acqua.

Porcelain Veneer Kit ~

Questo kit comprende 3 frese diamantate
per finitura FG e 6 punte per lucidatura, imp-
regnate di diamante CeraPol Plus RA. Effet-
tuare le correzioni con le punte diamantate a
grana fine e lucidare successivamente con
CeraPol Plus. Nel caso in cui devono esse-
re effettuati solo piccoli adattamenti, la punta
per lucidare pud essere usata anche per
asportare il materiale.

Uso: Puo essere utilizzato a secco o con spray ad acqua.

Sistema especial impregnado de diamante
para el repasado de superficies, para confor-
mar y pulir composites a alto brillo.

Con el instrumento de acabado (rosa) se obtiene
con mucha rapidez una superficie lisa, prepulida.
Con el pulidor (blanco) se obtiene en cuestién de
segundos un pulido a brillo, sin generar polvo y
sin embadurnar.

El surtido contiene 6
acabado y 6 pulidores.

instrumentos de

Aplicacion: Pueden utilizarse en seco o con spray.

Sistema especial impregnado de diamante
para el repasado de superficies, para confor-
mar y pulir composites a alto brillo.

Con el instrumento de acabado (rosa) se obtiene
con mucha rapidez una superficie lisa, prepulida.
Con el pulidor (blanco) se obtiene en cuestion de
segundos un pulido a brillo, sin generar polvo y
sin embadurnar.

El surtido contiene 6
acabado y 6 pulidores.

instrumentos de

Aplicacién: Pueden utilizarse en seco o con spray.

Este surtido estd formado por 11 instrumentos:
2 piedras de Arkansas con vastago FG, para la
eliminacion de transiciones subgingivales.

3 abrasivos diamantados superfinos (anillo amarillo)
con vastago FG, para realizar el acabado sin danar
el esmalte.

6 pulidores especiales de silicona con vastago CA,
para el pulido de todos los materiales de composite.

Aplicacion: Pueden utilizarse en seco o con spray.

Sistema especial impregnado de diamante para
el repasado de superficies. Para pulir ceramicas
a alto brillo en el gabinete dental.

Proceso monofase, rapido y agradable. Caucho
de sintesis resistente a las altas temperaturas,
saturado con particulas de diamante natural de la
maxima calidad. Esto asegura una rapida reduc-
cién de material - combinado con un resultado de
alto brillo, para las exigencias estéticas mas altas.
El surtido contiene 6 pulidores CeraGloss CA.

Aplicacién: Pueden utilizarse en seco o con spray.

Este surtido estd compuesto por 3 fresas
diamantes de acabado FG y 6 pulidores
CeraPol Plus CA impregnados de diamante.
Las correcciones se repasan con el diamante
de grano fino y a continuacién se pulen con
CeraPol Plus. Para retoques menores puede
utilizarse el pulidor también para rebajar.

Aplicacion: Pueden utilizarse en seco o con spray.

Um sistema especial impregnado de diamante
para o desgaste de superficies, para dar
forma e polir compdsitos até ao alto brilho.

Com o instrumento de acabamento (rosa) obtém-se
com muita rapidez uma superficie lisa, pré-polida.
Com o polidor (branco) obtém-se numa questao de
segundos um polimento e brilho, sem libertar pé e
sem empapar.

O sortido contém 6 instrumentos de acabamento e
6 polidores.

Aplicacdo: Podem utilizar-se em seco ou com spray.

Um sistema especial impregnado de diamante
para o desgaste de superficies, para dar
forma e polir compdsitos até ao alto brilho.

Com o instrumento de acabamento (rosa) obtém-se
com muita rapidez uma superficie lisa, pré-polida.
Com o polidor (branco) obtém-se numa questao de
segundos um polimento e brilho, sem libertar pé e
sem empapar.

O sortido contém 6 instrumentos de acabamento e
6 polidores.

Aplicacéo: Podem utilizar-se em seco ou com spray.

Este sortido é formado por 11 instrumentos:
2 pedras de Arkansas com haste FG, para a
eliminacao de transi¢oes sub gengivais. 3 abrasivos
diamantados superfinos (anel amarelo) com haste
FG, para realizar o acabamento sem danificar o
esmalte.

6 polidores especiais de silicio com haste CA, para
o polimento de todos os materiais de composito.

Aplicacao: Podem-se utilizar a seco ou com spray.

Um sistema especial impregnado de diamante
para o desgaste de superficies. Para polir
ceramicas até ao alto brilho no gabinete dentario.
Processo monofase, répido e agradavel. Borracha
sintética resistente as altas temperaturas, saturada
com particulas de diamante natural da maxima
qualidade. Isto assegura um rapido desgaste do
material - combinado com um resultado de alto
brilho, para as mais altas exigéncias estéticas. O
sortido contém 6 polidores CeraGloss CA.

Aplicacdo: Podem-se utilizar a seco ou com spray.

Este sortido é composto por 3 diamantes de
acabamento FG e 6 polidores CeraPol Plus
RA impregnados de diamante. As correcgoes
sdo efectuadas com a passagem dum
diamante de grao fino e de seguida pule-se
com o CeraPol Plus. Para retoques menores
pode-se utilizar o polidor também para
desgaste.

Aplicacdo: Podem-se utilizar a seco ou com spray.
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Amalgam Veneer Kit

Questo kit comprende 6 frese a finire in tung-
steno FG per asportare grossolanamente
'amalgama e modellare i solchi, nonché 6
Amalgam Reducer/punte CA per rifinire le
otturazioni in amalgama, creando dei pas-
saggi lisci.

Cido garantisce una chiusura marginale
eccellente.

Uso: Puo essere utilizzato a secco o con spray ad acqua.

Amalgam Polishing Kit

Questo kit comprende 12 strumenti per con-
trangolo. Usare I'’Amalgam Reducer nero,
per sgrossatura delle otturazioni in amal-
gama. LUAmalgam Reducer si pud passare
anche sul bordo dell'otturazione per ottenere
una chiusura marginale liscia.

Lucidare I'otturazione con Alphaflex marro-
ne; effettuare la brillantatura con Alphaflex
verde.

Uso: Puo essere utilizzato a secco o con spray ad acqua.

Prophylaxis Kit (Pasteless)

Pulizia e lucidatura efficace ma delicata dei
denti naturali.

| depositi vengono eliminati senza pasta per
lucidatura, grazie alle sostanze abrasive
contenute nelle punte.

Il massimo di pulizia e lucidatura con un
minimo di abrasione. Abrasione ridottissima
sullo smalto e sulla dentina.

I massimo rispetto dei tessuti mineralizzati.

La perdita di sostanza dentale & trascurabile.

Uso: Puo essere utilizzato a secco o con spray ad acqua.

Acrylic Polisher blue Kit

Siliconi a maglia lunga con abrasivi speciali,
garantiscono un’asportazione di materiale
controllata e rapida, nonché una buona pre-
lucidatura.

Le correzioni a livello palatale e linguale
della protesi, si possono effettuare rapida-
mente, senza impiego di frese in tungsteno.
Punta ad altissima durata nel tempo.

1° fase = blu scuro: grana grossa, per la
sgrossatura.

2° fase = celeste: grana media, per la levi-
gatura.

Brillantatura: punte Exa Technique in giallo.

Formado por 6 instrumentos para el acabado
de carb. de tung. FG - indicados para la red-
uccion gruesa de amalgama y la conforma-
cion de fisuras - asi como 6 Amalgam Red-
ucer/Pulidores CA para el repasado fino de
obturaciones de amalgama vy la creacién de
transiciones lisas entre obturaciéon y diente,
asegurando un sellado marginal excelente.

Aplicacion: Puede utilizarse en seco o con
spray.

Formado por 12 instrumentos para
contraangulo. EI Amalgam Reducer negro
se utiliza para la conformacién y reduccion
gruesa de obturaciones de amalgama. Con
el Amalgam Reducer puede Ud. trabajar
sobre el margen de la obturacion al realizar el
acabado, obteniendo asi un sellado marginal
liso.

Con Alphaflex pardo se realiza el pulido
previo de la obturacion y con Alphaflex verde
obtendra el alto brillo deseado.

Aplicacién: Puede utilizarse en seco o con
spray.

Limpieza y pulido eficiente pero preservador
de los dientes naturales.

Para la remocién de depositos sobre el
diente sin necesidad de pasta para pulir, gra-
cias a los materiales abrasivos integrados en
el pulidor.

Limpieza y pulido maximo de la superficie
dental con una abrasién minima.

Abrasiéon minima sobre el
dentina dental.

Preserva los tejidos duros del diente.
Insignificante pérdida de sustancia sobre el
diente.

Aplicacion: Utilizarse con spray.

Utilizar pasta para pulir

esmalte y la

Las siliconas de cadena larga con unas
particulas abrasivas especiales aseguran
una reduccion controlada y rapida, asi como
unas superficies lisas en el pulido previo.
Las correcciones sobre las zonas palatinas
y linguales de la prétesis pueden realizarse
de forma rapida y sin necesidad de fresas de
carb. de tung.

1? fase = azul oscuro: grano grueso para el
rebajado previo.

2° fase = azul claro: grano medio para alisar.

Pulido alto brillo: pulidores amarillos Exa
Technique.

Formado por 6 instrumentos para o
acabamento de carb. de tung. FG - indicados
para o desgaste grosso de amalgama e dar
forma a fissuras - assim como 6 Amalgam
Reducer/Polidores CA para o desgaste fino
de obturagbes de amdlgama e a criagdo
de transicdes lisas entre a obturagdo e o
dente, assegurando um selamento marginal
excelente.

Aplicacéo: Pode-se utilizar a seco ou com
spray.

Formado por 12 instrumentos para contra-
angulo. O Amalgam Reducer preto utiliza-
se para dar forma e o desgaste grosso de
obturagdes de amalgama. Com o Amalgam
Reducer pode-se trabalhar sobre a margem
da obturacdo até ao acabamento, obtendo
assim um selamento marginal liso.

Com o Alphaflex castanho obtém-se se o
pré-polimento da obturagéo e com o Alphaf-
lex verde obtera o alto brilho desejado.

Aplicacéo: Pode-se utilizar a seco ou com
spray.

Limpeza e polimento eficiente no entanto
preservador dos dentes naturais.

Para a remogao de depdsitos sobre o dente
sem necessidade de pasta de polimento,
gracas aos materiais abrasivos integrados no
polidor.

Limpeza e polimento maximo da superficie
dentaria com uma abrasdo minima. Abrasao
minima sobre o esmalte e a dentina do dente.
Preserva os tecidos duros do dente.

Perda insignificante de substancia dentaria.

Aplicacao: Utilizar com spray.
Utilizar pasta de polimento

As borrachas de porte largo com umas
particulas abrasivas especiais asseguram
uma reducao controlada e rapida, assim como
umas superficies lisas no pré-polimento.
As correcgbes sobre as zonas palatinas e
linguais da protese podem realizar-se de
forma rapida e sem necessidade de recorrer a
fresas de carb. de tung.

12 fase = azul escuro: grdo grosso para o
desgaste prévio.

2? fase = azul claro: grao médio para alisar.

Polimento de alto brilho:

amarelos Exa Technique.

polidores
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Orthodontic Burs Starter Kit

Il kit comprende una serie di strumenti
usati in ortodonzia per asportare, levigare e
lucidare resine e leghe metalliche.

Kit contenente 1 fresa in tungsteno con
taglio extragrosso e grosso per asportare
resine e gesso, 2 frese in tungsteno
per modellare, 2 punte in grigio per la
sgrossatura delle resine, 1 punta in giallo per
la brillantatura, nonché 12 ruote in silicone
bianco con relativo mandrino a vite.

Denture Adjustment Kit

Kit indispensabile per lo studio dentistico per
scaricare le protesi totali nei punti di decubito.

Il kit comprende 1 fresa speciale in tungste-
no per scaricare la protesi, 4 punte in silico-
ne grigio per levigare e 1 punta in silicone
giallo per la brillantatura.

Il kit consente di ottenere un notevole rispar-
mio di tempo.

(]
CeraGloss Kit

Sistema di lucidatura a tre fasi con punte dia-
mantate per inlay, corone totali e parziali in
ceramica. Punte con grana di diamante natu-
rale per la finitura e la lucidatura e brillanta-
tura di tutte le superfici in ceramica. Dopo un
ritocco non & necessario effettuare una nuova
glasatura.

1° fase = verde: Finitura, per una
rapida asportazione di materiale.

2° fase = blu: Lucidatura, levigatura
superficiale.

3° fase = giallo: Brillantatura.

so: Lucidare con irrigazione spray.

TopGiloss Kit ©

Micro-punta impregnata di diamante per una
lucidatura di altissima qualita di tutti i restauri
in composito e compomero.

* Uso facile.
 Elevatissima brillantezza in una sola fase
operativa.

Consigli per l'uso:

* Adoperare le punte con una leggera
pressione

* Rispettare le velocita indicate

* Non & necessario usare pasta per
lucidatura

* Lucidare con irrigazione spray

El surtido contiene una serie de instrumentos
que se utilizan en la ortodoncia. También
permiten reducir, alisar y pulir acrilicos y
aleaciones metalicas.

Cada surtido estd compuesto por 1 fresa
de carb. de tung. con corte extra-grueso, 1
fresa de carb. de tung. con corte grueso para
reducir resinas acrilicas y escayola, 2 fresas
de carb. de tung. para contornear, 2 pulidores
grises para reducir acrilico y 1 amarillo para
el pulido a alto brillo.

También se incluyen 12 ruedas de silicona
blanca para pulir con su correspondiente
mandril a rosca.

Un surtido indispensable en el gabinete
dental.

Se utiliza para eliminar puntos de presién
sobre protesis acrilicas.

Este surtido contiene una fresa de carb. de
tung. especial para reducir la zona de presi-
on, 4 pulidores de silicona gris para el alisa-
do, 1 pulidor de silicona amarilla para el puli-
do a alto brillo.

Este surtido permite beneficiarse de un
remarcable ahorro de tiempo.

Sistema de pulido con particulas de diaman-
te, para todas las obturaciones ceramicas y
restauraciones con coronas parciales y com-
pletas. Pulidores con particulas de diaman-
te natural para el acabado, pulido y pulido a
alto brillo de superficies ceramicas. Permite
ahorrarse una nueva coccién de glaseado
después de haber efectuado la correccion.

1?fase = verde: Acabado, para una
reduccion rapida de material.

2?fase = azul: Pulido, para alisar las
superficies.

3?fase = amarillo: Pulido a alto brillo

Aplicacion: Pulir con spray refrigerador.

Micropulidor con particulas de diamante -

Superficies con un brillo de maxima calidad

sobre todo tipo de obturaciones de composite

y compomero.

* Aplicacion sencilla.

 Superficies de maximo brillo en una sola
fase de trabajo.

Indicaciones para su uso:

* Trabajar siempre con una ligera presion
* Observar las velocidades indicadas

* No es necesario utilizar pasta para pulir
= Pulir con spray refrigerador

O sortido contém uma série de instrumentos
que se utilizam na ortodontia. Também
permitem reduzir, alisar e polir acrilicos e
ligas metalicas.

Cada sortido é composto por 1 fresa de carb.
de tung. com dentes extra-grossos, 1 fresa
de carb. de tung. com dentes grossos para
reduzir resinas acrilicas e gesso, 2 fresas
de carb. de tung. para dar forma, 2 polidores
cinza para desgastar acrilico e 1 amarelo
para o polimento de alto brilho. Também se
incluem 12 rodas brancas de silicio para polir
com o seu correspondente mandril de rosca.

Um sortido
dentario.

indispensavel no gabinete

Utiliza-se para eliminar pontos de pressao
sobre préteses acrilicas.

Este sortido contém uma fresa de carb. de
tung. especial para desgastar a zona de
presséo, 4 polidores de silicio cinza para o
alisamento, 1 polidor de silicio amarelo para
o polimento de alto brilho.

Este sortido permite poupar bastante tempo
de cadeira em ajustes.

Um sistema de polimento com particulas de
diamante, para todas as obturacdes cera-
micas e restauracdes com coroas parciais e
totais. Polidores com particulas de diaman-
te natural para o acabamento, polimento e
polimento de alto brilho de superficies cera-
micas. Permite evitar uma nova queima de
glaze ap0ds ter efectuado a correccéo.

12 fase = verde: Acabamento, para um
desgaste rapido de material.

2?2 fase = azul: Polimento, para alisar as
superficies

3% fase = amarelo: Polimento de alto brilho

Aplicacao: Polir com spray refrigerador.

Micro-polidor com particulas de diamante

- Superficies com um brilho da méxima qua-

lidade sobre todo o tipo de obturagdes em

compdsito e compdmero.

* Aplicagao simples.

* Superficies com o maximo brilho numa
Unica fase de trabalho.

Indicacoes de utilizagao para:

* Trabalhar sempre com uma ligeira pressao
* Observar as velocidades indicadas

* Nao é necessario utilizar pasta de polimento
* Polir com spray refrigerador
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Order No. 0080S0

Order No. 0090S0

Order No. 30045S0

Order No. 1945S0

° ° ° °
4007HP  0662HP  5760.045HP  0664HP

°
0501UM

L] L] L] L]
5455.060HP 5410.060HP 0110.023HP  0654HP
hay
L] L] L]
5670.045HP 0664HP 0664HP
L] L] L]
0664HP 0664HP 0654HP

332RA 333RA 3032RA  3033RA  30032RA 30033RA

. . ° . . °
335RA 336RA  3035RA  3036RA  30035RA 30036RA

. . ° . . °
20032RA  20032RA 20035RA 20035RA 20038RA 20038RA

. . ° . . °
20032RA  20032RA  20035RA 20035RA 20038RA 20038RA

pagina/pagina
0110.023HP - 29
0501UM
0654HP - 27
0662HP
0664HP
4007HP
5410.060HP
5455.060HP
5760.045HP

pagina/pégina
0654HP - 27
0664HP
5670.045HP

pagina/pagina
332RA - 13
333RA
335RA
336RA
3032RA
3033RA
3035RA
3036RA
30032RA
30033RA
30035RA
30036RA

pagina/pagina
20032RA - 09
20035RA
20038RA
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pagina/pagina
332RA - 13
335RA
3032RA
g
EF] a035A
30032RA
30035RA
° ° ° ° ° ° FV801.314.021 - 98
332RA  335RA  3032RA  3035RA  30032RA 30035RA FV879K.314.016 - 100
FV368.314.020 - 98
L] L] L] L] L] L]
FV801 FV801  FV879K  FV879K  FV368 FV368
Order No. 3005550 021 021 016 016 020 020

Ceramic Finishing Kit o

6 frese diamantate DiaCut e 6 punte diaman-
tate per lucidatura CeraGloss per il ritocco
dei restauri in ossido di zirconio nello studio
dentistico. Le frese diamantate a grana fine
DiaCut (anello rosso) sono utilizzate per la
correzione dei punti di contatto occlusali.
Successivamente lucidare con le punte Cera-
Gloss in presenza di spray d' acqua.

6 Instrumentos de corte diamantados DiaCut
y 6 pulidores diamantados CeraGloss para el
ajuste de materiales de ceramica integral de
6xido de circonio en la consulta dental. Los
diamantes de grano fino DiaCut (aro rojo)
sirven para ajustar los puntosde contacto
oclusales. EI pulido se realiza con los
pulidores CeraGloss. Pulir con irrigacion.

6 Brocas diamantadas DiaCut e 6 polidores
diamantados CeraGloss para o ajuste de re-
stauracdes em oxido de Zircénio na consulta
clinica. As brocas diamantadas de grao fino
DiaCut (anel vermelho) servem para ajustar
os pontos de contacto oclusais. O polimento
realiza-se com os polidores CeraGloss. Polir
com irrigagao.

pagina/pégina
20032RA - 9
20035RA
20033RA
TC48LUF.314.012 - 49
TC379F.314.023 - 53
° ° ° ° ° ° TC390.314.018 - 53
20032RA  20032RA 20035RA 20035RA 20033RA 20038RA TC135UF314.014 - 50
L] L] L] L] L] L]
TC48LUF TC48LUF TC379F TC379F  TC390 TC135UF

Order No. 19050S0 012 012 023 023 018 014
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Composite Finishing Kit ©
Dopo la polimerizzazione del composito si
procede all‘eliminazione dei sovracontorni
e alla finitura dei contorni con le frese di
finitura in tungsteno, per poi completare
con la lucidatura e brillantatura con le punte
diamantate TopGiloss.

Tras la polimerizacién del composite se lleva
a cabo la eliminacién de excedentes y el
contorneado con instrumentos para acabado
de carburo tungsteno con el posterior pulido
y abrillantado con los pulidores de grano
diamantado TopGiloss.

Depois da polimerizacdo do compdsito leva-
se a cabo a eliminagao de excedentes e escul-
pe-se o contorno da com aro amarelo e com
brocas de tungsténio com posterior polimento
e brilho com polidores de grédo diamantado
TopGloss.
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Abrasives Y

OFG 15.000
RA 7.000
= 12/100

L mm
Size @ /10 mm

e
1SO No. 655 314...

030
GF601.030FG
001 513 030

040

b
1SO No. 655 204...

001 513 030

Abrasives

Abrasivi in carburo di silicio di altissima quali-
ta a legante ceramico.

Specifici per la modellazione e la finitura rapi-
da e precisa di ceramiche, resine e leghe
metalliche (oro, argento e amalgama).

Granulometria = media
Legante = semiduro

7,0 10,0
025 050
GF661.025 FG
243 513 025

GF601.030RA  GF602.040RA  GF661.025RA  GM663.050 RA
001 513 040

243 513 025 243 523 050

Instrumentos abrasivos fabricados en carbu-
ro de silicio de alta calidad, con aglutinante
ceramico.

Especialmente indicados para la conforma-
cion rapida y precisa, asi como el acabado
de: Ceramica, acrilico y aleaciones metalicas
(oro, plata, amalgama).

Tamano de particula = media
Aglutinante = semiduro

Arkansas
O FG 15.000

RA 7.000 |
D 12/100 1
L mm 6,0 6,0 3,0
Size @ /10 mm 025 025 025 025 030
Order No. ASO01.025FG  AS02.025FG  AS03.025FG  AS04.025FG  AS05.030FG
IS0 No. 635 314... 243 505 025 161 505 025 171 505 025 110 505 025 013 505 030
Order No. AS11.025RA AS12.025RA AS13.025RA AS14.025RA AS15.030RA
1S0 No. 635 204... 243 505 025 161 505 025 171 505 025 110 505 025 013 505 030

Arkansas

Abrasivi a base di ossido di alluminio di
altissima qualita a grana fine.

Specifici per la finitura (lavorazione finissima)
di materiali a base di compositi, finitura

di smalto dentario, monconi, compositi e
ceramiche.

Permettono di lavorare senza vibrazioni.

Granulometria = extrafina
Legante = duro

Order No. AS17S0

Instrumento abrasivo fabricado en 6xido de
aluminio de alta calidad y grano fino, con
aglutinante ceramico.

Especialmente indicado para el acabado
rapido y preciso (repasado ultrafino) de:
Composites, acabado sobre esmalte dental,
mufones dentales, composites y ceramica.

Garantizan un trabajo exento de vibraciones.

Tamano de particula = extrafino
Aglutinante = duro

Order No. AS18S0

Instrumentos  abrasivos fabricados em
carbeto de silicio de alta qualidade, com
aglutinante ceramico.

Especialmente indicados para dar forma
de maneira rapida e precisa, assim como o
acabamento de: Ceramica, acrilico e ligas
metalicas (ouro, prata, amalgama).

Tamanho de particula = média
Aglutinante = semiduro

030

AS 06.030FG

001 505 030

AS16.030RA

001 505 030

Instrumento abrasivo fabricado em oxido de
aluminio de alta qualidade e grdo fino, com
aglutinante ceramico.

Especialmente indicado para o acabamento
rapido e preciso (desgaste ultra fino) de:
Compdsitos, acabamento sobre esmalte
dentario, troqueis dentarios, compdsitos e
ceramica.

Garantem um trabalho isento de vibragoes.

Tamanho de particula = extrafino
Aglutinante = duro

e

Order No. AS07S0

L] L] L] L] L] L]
AS11.025 AS12.025 AS13.025 AS14.025 AS15.030 AS16.030
RA RA RA RA RA RA
L] L] L] L] L] L]
AS11.025 AS12.025 AS13.025 AS14.025 AS15.030 AS16.030
RA RA RA RA RA RA

L] L] L] L] L] L]
AS01.025 AS02.025 AS03.025 AS04.025 AS05.030 AS06.030
FG FG FG FG FG FG
L] L] L] L] L] L]
AS11.025 AS12.025 AS13.025 AS14.025 AS15.030 AS16.030
RA RA RA RA RA RA

L] L] L] L] L] L]
AS01.025 AS02.025 AS03.025 AS04.025 AS05.030 AS06.030
FG FG FG FG FG FG
L] L] L] L] L] L]
AS01.025 AS02.025 AS03.025 AS04.025 AS05.030 AS06.030
FG FG FG FG FG FG
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Frese in carburo di tungsteno per
preparazioni precise

Ogni preparazione & un procedimento
complesso che si articola in diverse fasi.
La linea integrata di strumenti Edenta vi
permette di procedere in modo scorre-
vole alla fase lavorativa successiva, ridu-
cendo i cambi degli strumenti e i tempi
di preparazione.

L’assortimento di frese in tungsteno di
Edenta offre strumenti di precisione uni-
versali per i piu svariati impieghi, dalla pre-
parazione di cavita alla separazione delle
corone e al trattamento parodontale.

Instrumentos de carbeto de
tungsténio para uns preparos
com resultados de precisao

Cada preparo é um processo sequencial.
Com o instrumental especifico da
Edenta, trabalhara de forma fluida
passando de fase em fase do trabalho,
precisando de menos trocas de
instrumento e com um tempo de
preparagao mais curto.

O sortido de carbeto de tungsténio da
Edenta oferece-lhe uns instrumentos de
precisao de uso universal para muitas
aplicagbes, desde a preparacao de
cavidades, passando pela separagdo de
coroas, até ao tratamento periodista.

Instrumentos de carburo de tung-
steno para unas preparaciones
con resultados de precision

Cada preparacion es un proceso con-
juntado. Con el instrumental especifico
Edenta, trabajara Ud. fluidamente pasan-
do de una fase del trabajo a la préxima,
precisando menos cambios de instru-
mento y con un tiempo de preparacion
mas corto.

El surtido de carburo de tungsteno Edenta
le ofrece unos instrumentos de precision de
uso universal para muchas aplicaciones,
desde la preparacion cavitaria, pasando por
la separacion de coronas, hasta el trata-
miento periodontal.

(T
V\

3

|
|

T

2

Escavazione, ritenzione, perforazione,
penetrazione, trapanazione.
Excavacion, retencion, perforacion,
penetracion, trepanacion.

Escavacao, retencao, perfuragao,
penetragao, trepanacao.

Forme di cavita con sottosquadro, otturazioni
in composito, otturazioni in amalgama.
Preparacion de la cavidad con retencion, para
obturaciones de composite y amalgama.
Preparagéo da cavidade com retengéo, para
obturagbes em compdsito e amalgama.

Forme della cavita o del moncone con
allargamento o bisellatura, inlay, onlay.
Preparacion de la cavidad o del mufién con
ampliacion o biselado, inlay, onlay.
Preparagéo da cavidade ou do troquel com
aumento ou biselado, inlay, onlay.
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C1 (/)]
Pallina - Redonda - Redonda
Omac 50.000
&5
Shank L mm
Size 1SO Order No. 006 008 010 012 014 016 018 021 023 027
&'l omm US No. Y 1 2 3 4 5 6 7 8 10
79 500204 001 001... €1.204... 006 008 010 012 014 016 018 021 023 027
0
C1S 1
Pallina - Redonda - Redonda
Omax. FG / FGXL 300.000
RA /RAL 50.000
5
Shank L mm
Size 1SO Order No. 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
&'fomm US No. %S 1S 25 3S 45 58 6S 78 8S 9S 108
* 500 314 001 003... C1S.314... 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023
* 500 316 001 003... C1S.316... 010 012 | 014 016 018 021 023
* 500 317 001 003... C18.317... 010 014 018
500 204 001 003... C1S.204... 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029
* 500 205 001 003... C1S.205... 012 014 016 018 021 023
Taglio con alta efficienza
Corte con un efectivo tallar
Desenho com alta eficiéncia de corte
C1SX Conventional cutter
Pallina - Redonda - Redonda - [,A.“\\ [,"‘ “I\\ VI’\\ A
Onmar. RA/RAL 100.000 AA— 3 \Ha
D5 'R \'AE ¥
£ N I e
s
CTSX/CTSXN
Sh_ank L mm ] —
Size 1SO Order No. 010 012 014 016 018 021 023 VATV LiFost Y .54
&'0mm US No. 25X 35X 4SX 5SX 6SX 7SX  8SX LB NRANY Vo W WP AL
RA * 500 204 001 190... C1SX.204... 010 012 014 016 018 021 023 E——— &,
RAL * 500 205 001 190... C15X.205... 012 014 016 018 021 023 o
Vibrations
Taglio incrociato per ridurre le vibrazioni durante la preparazione
Dentado cruzado de alto poder cortante - preparacién con bajo nivel de vibraciones
Corte cruzado de alto poder cortante- preparagdo com baixo nivel de vibragdes
C1SXN
Pallina - Redonda - Redonda
O max. RA/RAL 10.000
O opt. RA/RAL 1.000 - 1.500
D5
Shank L mm
Size 1SO Order No. 010 012 014 016 018 021 023
Z'fiomm US No. 2SXN 3SXN 4SXN 5SXN 6SXN 7SXN 8SXN
* 500 204 004 009... C1SXN.204... 010 012 014 016 018 021 023
RAL * 500 205 004 009... C1SXN.205... 010 014 018 023

Taglio incrociato per ridurre le vibrazioni durante la preparazione con una visibilita migliore a causa del collo piu slanciato
Dentado cruzado de alto poder cortante - preparacion con bajo nivel de vibraciones con una mejor vista a causa del cuello mas delgado
Corte cruzado para um preparo com vibragoes reduzida com pescogo alongado e delgado para permitir melhor visibilidade

C1SDR

Selective Dentin Remover
Pallina « Redonda - Redonda

Escavazione minimamente invasiva con la fresa in tung-
steno C1SDR, che rimuove solo la dentina molle cariata.

Excavacion minimamente invasiva con la fresa de CT
C1SDR, elimina solo la dentina débil y cariada.

Escavagdao minimamente invasiva com a fresa de CT

C1SDR, elimina unicamente a dentina amolecida e cariada.

O max. 50.000 ‘
B 5 ;|
Shank L mm
Size 1SO Order No. 014 016 018
&'/[romm US No. 4SDR 5SDR 6SDR
500 204 004 005... =~ C1SDR.204... 014 016 018

La nuova fresa in tungsteno C1SDR si distin-
gue per l‘altissima capacita di taglio nella den-
tina cariata molle e per la quasi totale assen-
za d‘azione abrasiva sulla dentina dura sana.
La combinazione perfetta per un escavazione
minimamente invasiva.

La nueva fresa de CT C1SDR, cuenta con
una elevada potencia de corte sobre la den-
tina débil y cariada, mientras que produce un
escaso desgaste sobre la dentina dura y sana.
La combinacién perfecta para una excavacion
minimamente invasiva.

A nova fresa de CT C1SDR, possui uma ele-
vada poténcia de corte em dentina mole e
cariada, produzindo um desgaste minimo em
dentina dura e sa. Esta combinagao perfeita
garante uma escavagao minimamante invasiva.
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c2

Cono rovesciato « Cono invertido
Cone invertido

7

Omax. 50.000
&5
Shank L mm
Size 1SO Order No.
&'/romm US No.
500204 010 001... C2.204...
c21
Cilindro - Cilindro =
Gilindro 7 1
O max. 50.000 ¢ |
D5 r |‘
Shank L mm
Size 1SO Order No.
Z'/romm US No.
BTW 500204 107 006... €21.204...

Fresa per la rimozione dell'adesivo

Per rimuovere i residui di adesivo dopo
|‘asportazione degli attacchi ortodontici. Gli
strumenti HM utilizzati a bassa velocita sono
particolarmente efficaci per rimuovere gros-
solanamente i residui di adesivo, producono
una bassa rugosita e un‘asportazione mini-
ma dello smalto dentario. | pregi della fresa:
rivestimento speciale in TiN ha un effetto levi-
gante sulla superficie in tungsteno dello stru-
mento, rimuovendo adesivo e prevenendo cosi
l'intastamento delle lame durante I‘uso.

T379X 58

Fresa per rimozione adesivo —

Eliminador de adhesivo

Eliminador de adesivo

O 0pt.30.000 Omax 40.000

D5

Shank L mm
Size 1SO Order No.

&'/iomm US No.
7Y 506204 277019... T379X.204...

T21XR ﬂ

Fresa per rimozione adesivo ﬁ

Eliminador de adhesivo /)

Eliminador de adesivo

O opt. 30.000

D5

Shank L mm
Size 1SO Order No.

&'[romm US No.

% 506 314 137 019... T21XR.314...
506 204 137 019... T21XR.204...

C22 ;‘_g‘_:

Fresa per rimozione adesivo

Eliminador de adhesivo m

Eliminador de adesivo

W]

O mex. FG / FGL 300.000 |
RA/ RAL 40.000 f
D5 B |
Shank L mm
Size
&'/1omm
% 500 314 217 001... C22GK.314...
500 314 217 006... C22AGK.314...
500 315219 006...  C22ALGK.315...
T 500204 217 006... C22AGK.204...
500 205 219 006...  C22ALGK.205...

C7L
Pera lunga 7
Pera larga ( ’
Péra longa /
O max 50.000 /
5 N
0,8 1 12 14 16 17 Shank L mm 38 42 44
008 010 012 014 016 018 Size 1SO Order No. 010 012 014
34 35 36 37 38 39 @'/1omm US No. 331L 332L 333L
008 010 012 014 016 018 500 204 234 006... C7L.204... 010 012 014
C21R
Cilindro a punta arrotondata 7
Cilindro, punta redondeada
Cilindro, ponta redonda /
O max 50.000 /
Bs r
42 42 44 44 Shank L mm 4.2
010 012 014 016 Size 1SO Order No. 012
57 58 59 60 @'/1omm US No. 1158
010 012 | 014 | 016 TS 500204 137 006... C21R204... 012

Eliminiador de adhesivo

Para la eliminacién del adhesivo residual tras
la decementacion de brackets de ortodoncia.
A baja velocidad, los instrumentos de carburo-
tungsteno utilizados son muy eficaces para la
eliminacion gruesa del adhesivo residual, pro-
duciendo un escaso patrén de rugosidad con
una minima pérdida del esmalte. Ventajas de la
fresa un revestimiento especial de TiN, suaviza
la superficie de carburotungsteno del eliminador
de adhesivo,evitando asi el atasco de las hojas
del instrumento durante el trabajo.

35 42
018 023
018 023
42 42
010 012
010 012

012

*

5 5 8 5 8
016 016 016 016 016
016 . [l’
016
016
016
016

Eliminador de adesivo

Para eliminagdo de residuos de adesivo apds a
remocdo de brackets em ortodontia. Os instru-
mentos de carbeto de tungsténio, usados a baixa
velocidade sdo muito eficientes para remogédo de
restos de adesivo, produzindo um padrao n&o
significativo de rugosidade, com perda reduzida de
esmalte.Vantagem do o seu revestimento especial
TiN, alisa a superficie metdlica do instrumento, o
que mantem as laminas do instrumento isentas de
adesivo durante o trabalho. Isto assegura uma eli-
minag&o calma e controlada do adesivo.

T379X.204.018 / 023

Rimozione dei residui di adesivo con
'apposita fresa.

Eliminacion de restos de adhesivo con el eli-
minador de adhesivo.

Eliminagéo de restos de adesivo com o elimi-
nador de adesivo.

Rimozione di residui di adesivo
con I'apposita fresa.

Eliminacion de restos de adhesivo
con el eliminador de adhesivo.
Eliminagcéo de restos de adesivo
com o eliminador de adesivo.

“Punta arrotondata” (GK) per
proteggere le gengive.

sPunta lisa, no activa“ (GK) para
proteger la encia.

LPonta lisa, ndo activa“ (GK) para
proteger a gengiva.

Bisellatura di sicurezza per evitare

la formazione di scanalature.

Bisel de seguridad para evitar las
rayaduras sobre el esmalte.

Bisel de seguranca para evitar riscos
no esmalte.
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C23R

Cono a punta arrotondata
Conica, punta redondeada
Conica, ponta redonda

/
]

O max. 50.000
B5
Shank L mm
Size 1S0 Order No.
&'fiomm US No.
7Y 500204 194 006... C23R.204...
C31R
Cilindro a punta arrotondata \ 72))
Cilindro, punta redondeada (]

Cilindro, ponta redonda

4-_(
M
D T, |

Omar. 50.000 3
Bs A
Shank L mm
Size 1SO Order No.
@'/romm US No.
500 204 137 007... C31R.204...

Separatore di corone C4AK

Per separare ceramiche composite
bassofondenti e strutture in metallo in un unico
passaggio, rapidamente e con facilita. La nuova
dentatura MultiCut consente di asportare il
materiale rapidamente e offre un‘ottima stabilita
dello strumento e un‘elevata resistenza alla
rottura. La nuova dentatura garantisce una
lavorazione silenziosa e senza vibrazioni. |
separatori di corone devono essere applicati ad
un angolo di 45°. Velocita ottimale 160.000 giri/
min, forza di compressione: 0,5 N

Attenzione: i separatori di corone non devono
essere impiegati per separare restauri in
ceramica integrale estremamente dura, ad es. in
ossido di zirconio. Per la separazione di materiali
ceramici, utilizzare gli instrumenti diamantati K,
appositamente sviluppati per tale impiego.

C4AK A
Tagliacorone 7
Separador de coronas
Separador de coroas

© 120.000 - 160.000

55
Shank L mm
Size 1SO Order No.
&'/[romm
ee 500 314 138 019... C4AK.314...
C4AKXL A
Tagliacorone y
Separador de coronas Q;/“
Separador de coroas
Omax. 300.000 / opt. 160.000
D5
Shank L mm
Size 1S0 Order No.
&'/romm
e 500315140 019...  C4AKXL.315...

Para separar ceramicas de recubrimiento de baja
fusién y estructuras metalicas en un solo paso
de trabajo, de forma facil y rapida. El novedoso
dentado MultiCut permite una rapida remocion
de las virutas y garantiza una buena estabilidad
del instrumento con una alta resistencia a la
rotura. Ademas, garantiza un funcionamiento
silencioso sin apenas vibracién. Los cortadores
de coronas deben aplicarse con un angulo de
45°. Velocidad de giro 6pt. 160.000 rpm, presion
de contacto: 0,5 N

Atenciodn: los separadores de coronas no deben
utilizarse para separar restauraciones totalmente
ceramicas de gran dureza, por ejemplo, de
diéxido de circonio. Para cortar materiales
totalmente ceramicos, utilice las fresas de
diamante K, especialmente desarrolladas para
este fin.

C4AKL A
Tagliacorone E,,o
Separador de coronas 4
Separador de coroas

Lungo - largo « longo
O 120.000 - 160.000
D5

Shank
Size
&'/[romm

2,1 L mm

010

2,1
012
010

012 ** 500 315 139 019...

C4AKXXL

Tagliacorone
Separador de coronas
Separador de coroas

Omax. 300.000 / opt. 160.000
5
Shank L mm
Size
&' romm

5,0
014

014 °e 500 315 141 019...

35
SO Order No. 012

C31
Cilindro e
Gilindro r‘;
Cilindro A
O mar. 50.000 173
D5 -4
42 44 44 Shank L mm 42 42 44
012 014 016 Size 1SO Order No. 010 012 014
171 1172 @'/1omm US No. 557 558 559
012 014 016 79 500204 107 007... €31.204... 010 012 | 014
C36RS
Cilindro a punta arrotondata
Cilindro, punta redondeada
Cilindro, ponta redonda
O rmax. 300.000
D5
42 Shank L mm 4,2
012 Size 1SO Order No. 012
1558 @'/iomm
012 500 314 137 293... C36RS.314... 012
Cortador de coronas C4AK Cortador de coroas C4AK

Para remover ceramicas cosméticas de baixo
ponto de fusdo e estruturas metalicas num
passo simples e rapido. Os dentes MultiCut
de Ultima geracdo asseguram uma evacuagao
rapida das aparas e uma boa estabilidade do
instrumento com elevada resisténcia a rutura.
Esta nova engrenagem é sinénimo de siléncio
e vibragéo reduzida. As fresas de coroa devem
ser orientadas num angulo de 45°. Velocidade
opt. 160.000 rpm, presséo de trabalho: 0,5 N
Atencao: As fresas para coroas nao foram
concebidas para cortar restauragbes de
ceramica pura muito duras, especialmente
6xido de zircénio. Para materiais totalmente
em ceramica, utilize instrumentos diamantados
K especialmente concebidos para este tipo de
aplicagao.

C4AKL.315... 012

8,0

IS0 OrderNo. JOLY

C4AKXXL.315...

014



TAGLIACORONE -

SEPARADORES PARA CORONAS - SEPARADORES PARA COROAS

C34

Tagliacorone
Separador de coronas
Separador de coroas
O max. 160.000

5

Shank
Size
Z'/romm

L mm

1S0 Order No.

®e 500 314 138 293... C34.314...

Separatore di corone C34LT
Separatore di corone di nuova generazione
con rivestimento in TiN ad alte prestazioni per
una rimozione ottimale del materiale e una
lavorazione silenziosa e senza vibrazioni.
La dentatura con taglio trasversale e lama
sopraelevata offre prestazioni di taglio massime
e una lunga durata anche nella separazione di
corone in metallo non nobile. Il separatore di
corone C34LT.315.012 deve essere applicato
ad un angolo di 45°. Il separatore di corone
C34LT.315.016 pud essere applicato sia con un
angolo di 45° sia sulla superficie.

C34LT

Tagliacorone
Separador de coronas
Separador de coroas

l

<=
\\C

Omax. 300.000 / opt. 160.000

o5
Shank L mm
Size 1S0 Order No.
&'/1omm

®e 506 315 139 293... C34LT.315...

C34L

Tagliacorone
Separador de coronas
Separador de coroas
Lungo - largo - longo
Omax. 160.000

D5

Shank
Size
Z'/romm

2,1 L mm

010

2,1
012

010 012 ee 500 315 139 293...

Cortador de coronas C34LT
Cortador de coronas de nueva generacion con
revestimiento de alto rendimiento de TiN para
una optima remocion de las virutas y un trabajo
silencioso y sin apenas vibracion. El dentado
de corte transversal y el filo de corte superior
garantizan un maximo rendimiento de corte y
una larga vida util, incluso al cortar coronas de
aleaciones no preciosas. El cortador de coronas
C34LT.315.012 debe aplicarse con un angulo
de 45°. Por su parte, el cortador de coronas
C34LT.315.016 puede utilizarse tanto en angulo
de 45° como plano con respecto a la corona.

1SO Order No. 010

35 35

012

C34L.315... 010 012

C34LT Fresa para coroas

Fresa para coroas de nova geragdo com
revestimento de TiN de alta qualidade para uma
Optima evacuagao das aparas e uma preparagao
silenciosa e com pouca vibragdo. Os dentes de
corte cruzado e a lamina alta garantem uma
capacidade de corte maxima e uma longa vida
cetil, mesmo no corte de coroas nao preciosas.
A fresa para coroas C34LT.315.012 deve ser
orientada num éngulo de 45°. A fresa de coroa
C34LT.315.016 pode ser orientada a 45° ou
plana.

35 60
012 016
012 016 1]

Verblendung
Veneer
Facette
céramique

Metall
Metal
Métal

Zement
Cement
Ciment

Istruzioni d‘uso C34 / C35: 1. Separazione del rivestimento in ceramica con uno strumento diamantato (diamante K) 2. Separare la struttura in metallo
con il separatore di corone — velocita ottimale 160.000 giri/min, forza di compressione 0,5 N

Instrucciones de aplicacién C34 / C35: 1. Cortar el revestimiento ceramico con un instrumento de diamante (diamante K) 2. Cortar la estructura
metdlica con el cortador de coronas - velocidad de giro épt. 160.000 rpm, presién de contacto 0,5 N

Recomendacoes de utilizacdo C34 / C35: 1. Remover o revestimento cerdmico com um instrumento diamantado (instrumento diamantado K) 2. Remover
a estrutura metdlica com o cortador de coroas - velocidade opt. 160.000 rpm, pressao de trabalho 0,5 N

C35L X
Tagliacorona i
Separador de coronas

Cut coroa

lungo - largo - longo
O max. 450.000 / opt. 160.000

D5
Shank L mm
Size 1S0 Order No.
&'fomm US No.
500 315 137 009... €35L.315...

Tagliacorone C35L per corone metalliche; Appositamente coordinato per la
separazione di corone in metallo non prezioso e in oro, con una capacita di taglio e una
durata migliori rispetto ai taglia corone convenzionali. Utilizzo nel contrangolo rosso a

160.000 giri/min; pud essere utilizzato

anche in turbina.

Cortador de coronas C35L para coronas metalicas; Especialmente coordinado
para separar coronas de metales no preciosos y de oro, con mejor capacidad de corte y
durabilidad que los cortadores de coronas convencionales. Uso en el contra-angulo rojo
a 160.000 rpm; también se puede utilizar en la turbina.

Cortador de coroas C35L para coroas metalicas; Especialmente coordenado

3,5
012

para a separagéo de coroas de metais nao preciosos e de ouro, com maior capacidade
de corte e durabilidade do que os cortadores de coroas convencionais. Utilizagao no

contra-angulo vermelho a 160.000 rpm; também pode ser utilizada na turbina.

012
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Rimozione dei restauri interamente in ceramica
Per rimuovere una corona integrale in cerami-
ca, fresare il restauro procedendo con anda-
mento assiale dalla parete laterale verso |l
centro della superficie occlusale o del bordo
incisale. Di seguito, aprire il restauro piegan-
dolo con uno strumento adatto a consentirne
la frattura.

Tagliacorona per ceramica integrale-zirconio
L‘elevata stabilita del grano speciale garantisce
un’ottima durata nel tempo degli strumenti
K-Diamonds. L‘innovativo legante galvanico
garantisce la durata dei granuli e impedisce
il distacco precoce dei grani di diamante. Ne
consegue un’efficace resa abrasiva, rapida e
sicura.

K856

Cono a punta arrotondata
Conica, punta redondeada
Conica, ponta redonda

O max. 200.000 / opt. 200.000

Eliminado toda la restauracion de porcelana
Para eliminar toda la restauraciéon de porcela-
na, corte la restauracion a lo largo de la pared
axial hacia el centro del borde de la superfi-
cie oclusal 6 incisal. Posteriormente doble la
restauracion abierta con un instrumento apro-
piado para lograr que se fracture.

Cortador de coronas para ceramica integral / zirconia
La estabilidad extraordinaria del granulado
especial dota a los instrumentos de diamante
K de una vida util excepcional. La nueva
adhesion galvanica evita una rotura prematura
del granulado de diamante. Con ello se
consigue una capacidad de abrasion perfecta,
rapida y segura.

K881

Cilindro a punta arrotondata
Cilindro, punta redondeada
Cilindro, ponta redonda

O max. 200.000 / opt. 200.000

Remocao na integra de restauracoes de
ceramica total

Para eliminar a restauragéo de ceramica total,
corte a mesma seguindo a direcgao axial da
parede vestibular para o centro do bordo oclu-
sal ou incisal. De seguida, separe a restau-
racao usando um instrumento apropriado.

Separador de coroas para ceramica total / Zirconio
A estabilidade extraordinaria do granulado
especial confere aos instrumentos de diamante
K uma vida util excepcional. A nova adesao
galvanica evita uma rotura prematura do
granulado de diamante. Com ela se consegue
uma capacidade de abraséao perfeita, rapida e
segura.

D5 B5
Shank L mm 8,0 Shank L mm 80 80
Size 1SO Order No. 016 Size 1S0 Order No. 012 016
&'/romm &'/1omm
I - - K806314198524...  K856.314.. | 016 I - - K806314141524..  K881.314.. 012 016
KT856 4 KT881 K
Tagliacorone E ] Tagliacorone E n
Separador de coronas 7 Separador de coronas 4
Separador de coroas Separador de coroas
Omax. 300.000 / opt. 160.000 Omax. 300.000 / opt. 160.000
B5 D5
Shank L mm 8,0 Shank L mm 8,0
Size 1SO Order No. 016 Size 1SO Order No. 016
@'/1omm &'/1omm
I -- KT806 314198 524...  KT856.314... 016 I -~ KT806 314 141 524...  KT881.314.. 016
Il separatore di corone KT856 deve essere Elcortadorde coronas KT856 debe aplicarsecon O cortador de coroas KT856 deve ser

applicato ad un angolo di 45°. Per rimuovere
un restauro in ceramica integrale, tagliare una
fessura nel restauro lungo la parete assiale fino
al centro della superficie occlusale o del margine
incisale. Successivamente piegare il restauro
con un apposito strumento (leva), fino a farlo
rompere. Per rimuovere i resti dei frammenti
servirsi dello strumento KT881.

Velocita ottimale 160.000 giri/min nel contrangolo
rosso, forza di compressione: <2 N

5114RA

Tagliacorone - Separador de coronas
Separador de coroas

O RA 20.000

/|

Shank
Size
&'/1omm

L mm
1SO Order No.

807 204 370 523... 5114.204...

080

un angulo de 45°. Para extraer una restauracion
totalmente ceramica, se practica una ranura axial
por vestibular hasta el centro de la superficie
oclusal o del borde incisal. A continuacion,
se dobla la restauraciéon para abrirla con un
instrumento adecuado (palanca), hasta que se
fracture. El cortador KT881 es adecuado para
repasar los restos de los fragmentos.

Velocidad de giro 6pt. 160.000 rpm en
contraangulo rojo, presién de contacto: <2 N

orientado num angulo de 45°. Para remover
uma restauragcdo de ceramica pura, esta
deve ser dividida ao longo da parede axial
até ao centro da superficie oclusal ou bordo
incisal. A restauragcdo é entdo dobrada com
um instrumento apropriado (alavanca) até a
sua fratura. De seguida, lixar com KT881 para
remover os Ultimos fragmentos. Velocidade
de rotagdo opt. 160.000 rpm no contra-angulo
vermelho, presséo de trabalho: <2 N

Per rimuovere una corona integrale in ceramica, fresare il restauro procedendo con anda-
mento assiale dalla parete laterale verso il centro della superficie occlusale o del bordo
incisale, utilizzando un disco diamantato sinterizzato N. 5114RA. Di seguito, aprire |l
restauro piegandolo con uno strumento adatto a consentirne la frattura.

Pietra per pulitura No. 9920, (pag. 134).

limpieza, (pag. 134).

0,7
080

Para eliminar toda la restauracion de porcelana, corte la restauraciéon a lo largo de la
pared axial hacia el centro del borde de la superficie oclusal 6 incisal utilizando el disco
de diamante figurado, referencia n° 5114RA. Posteriormente doble la restauracion abierta
con un instrumento apropiado para lograr que se fracture. Referencia No. 9920 Piedra de

Para eliminar a restauragéo de ceramica total, corte a mesma seguindo a direccao axial
da parede vestibular para o centro do bordo oclusal ou incisal, utilizando o disco de dia-

mante sinterizado referéncia nr. 5114RA. De seguida, separe a restauragao usando um

instrumento apropriado. Pedra de polimento referéncia nr. 9920, (pag. 134).
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2 Pezzi-Frese di carburo di tungsteno

La parte di lavorante é realizzata in carburo
di tungsteno HIP, resistente all‘'usura, gambo
di acciaio inossidabile, senza nichelatura, per
una presa sicura nel manipolo.

2 Piezas-Fresas de carburo de tungsteno
La parte activa de la fresa fabricada con car-
buro de tungsteno resistente al desgaste, el
mango cuya composicion es a base de acero
inoxidable sin revestimiento de niquél permite
a los instrumentos de acoplarse con maxima
seguridad.

2 Pecas-Fresas de carbeto de tungsténio
A zona de trabalho é fabricada em carbeto
de tungsténio a prova de desgaste, a haste
é fabricada em aco in6x, sem niquelagem —
permite que os instrumentos sejam aperta-
dos com seguranga.

H1
Pallina « Redonda - Redonda
Omax. 300.000
D5
Shank L mm - = = = = = = = = =
Size 1S0 Order No. 005 006 008 010 012 014 016 018 021 023
&'/omm US No. Ya Y 1 2 3 4 5 6 7 8
500 314 001 001... H1.314... 005 006 008 010 012 014 016 018 021 023
H2 H7
Cono _rovest_:iato = Cono invertido « Pera - Pera - Péra
Cone invertido Omax. 300.000
Omax. 300.000
5 B5
Shank L mm 06 08 1 14 Shank L mm 12 16 17 18
Size 1S0 Order No. 006 008 010 014 Size 1SO Order No. 006 008 010 012
&'fiomm US No. 33 34 35 37 @'/romm US No. 329 330 331 332
500314 010 001... H2.314... 006 008 010 014 500 314 232 001... H7.314... 006 008 010 012
H21 H21R
Cilindro « Cilindro « Cilindro Cilindro a punta arrotondata - Cilindro,
Omae 300.000 punta redondeada - Cilindro, ponta redonda |
Oma. 300.000 ‘
&5 B5 \
Shank L mm 42 42 42 Shank L mm 42 42 42
Size 1S0 Order No. 009 010 012 Size 1SO Order No. 008 010 012
&' [romm US No. 56 57 58 &' /romm US No. 1156 1157 1158
500 314 107 006... H21.314... 009 010 012 500 314 137 006... H21R.314... 008 010 012
H23 H23L
Cono « Cdnica « Conica Cono, lungo - Cénica, larga «
Omax 300.000 Conica, longa
Omax. 300.000
B5 | D5
Shank L mm 34 42 42 Shank L mm 52 60 6,0
Size 1SO Order No. 008 009 010 Size 1SO Order No. 009 010 012
&'/romm US No. 168 169 170 &' /1omm US No. 169L 170L 171L
500 314 168 006... H23.314... 008 009 010 500 314 171 006... H23L.314... 009 010 012
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H31 ‘ H31R

Cilindro Cilindro a punta arrotondata

Cilindro Cilindro, punta redondeada

Cilindro Cilindro, ponta redonda

Omax. 300.000 Omax. 300.000

D5 B 5

Shank L mm 42 42 42 Shank L mm 42 42

Size 1S0 Order No. 009 010 012 Size 1S0 Order No. 010 012

&'/omm US No. 556 557 558 @'/1omm US No. 1557 1558

500 314 107 007... H31.314... 009 010 012 B 500314137007... H31R.314... 010 012

H33 H245

Cono Pera
Conica Pera
Conica Péra
Omax. 300.000 Omax. 300.000
D5 D5
Shank L mm 42 42 42 46 Shank Lmm 3,0
Size 1SO Order No. 009 010 012 016 Size 1SO Order No. 008
2'1omm US No. 699 700 701 702 @'omm US No. 245
I 500314168 007... H33.314... 009 010 012 016 I 500314234006... H245.314.. 008

H33L

Cono « Cdnica « Conica \
Omax. 300.000 3&[
D5
Shank L mm 5,2
Size 1SO Order No. 009
&'/romm US No. 699L
B 500314171007.. H33L.314.. 009

H33LGK A

Cono a punta arrotondata
Conica, punta redondeada
Conica, ponta redonda

Omax. 300.000
D5
Shank L mm 52
Size 1S0 Order No. 009
@'/10mm US No.

500 314 171 006... H33LGK.314... 009
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PowerCut

Frese ad altissimo potere di taglio che
non si inceppano né si bloccano

Grazie al miglioramento della dentatura con
taglio trasversale rinforzato, & stato possibile
ottimizzare le prestazioni e la qualita del
tagliente della fresa in carburo di tungsteno

Lavorare in modo efficace e veloce
grazie al nuovo tipo di dentatura

La nuova fresa PowerCut convince per |‘elevata
velocita di taglio e la qualita nella preparazio-
ne delle cavita, soprattutto nei molari. Le sue
qualita si esprimono anche nella rimozione
dell'amalgama e delle otturazioni in composito.
L‘elevato potere tagliente e il taglio trasversale
rinforzato permettono di separare in modo ve-
loce e efficace corone di qualsiasi materiale, ad
eccezione del metallo-ceramica e della cerami-
ca integrale. La geometria del tagliente e per-
fetta anche per i ritocchi dei monconi in titanio.

Tagliacorona PowerCut - H31RPC

Per separare la struttura metallica di corone e
ponti rivestiti e rifinire le componenti seconda-
rie in titanio.

Per asportare I'amalgama e il composito; per
rifinire le componenti secondarie in titanio.

H31RPC

Cilindro a punta arrotondata

N
Cilindro, punta redondeada L_'
Gilindro, ponta redonda
O 60.000 - 160.000
5
Shank L mm
Size 1SO Order No.
@'/10mm US No.
500 314 137 008... H31RPC.314...

Frese in tungsteno PowerCut
Per asportare I'amalgama e il composito; per
rifinire le componenti secondarie in titanio.

H7PC

Pera - Pera « Péra

O 60.000 - 160.000

D5
Shank L mm
Size 1SO Order No.
Z'/romm US No.
500 314 232 008... H7PC.314...

Consigli per I‘'uso

Le frese PowerCut possono essere usate sia
nella turbina che nel micromotore con contran-
golo ad anello rosso; velocita raccomandata:
60.000 — 160.000 giri/min. Per le leghe NN si
consiglia I'uso del micromotore a 60.000 giri/
min. Prima di separare le corone con PowerCut
€ necessario asportare il rivestimento in cera-
mica con |‘ausilio di uno strumento diamantato.

16
008
330PC
008

PowerCut

La méaxima potencia de corte sin
retenciones o enganches

Mediante el desarrollo del dentado con el
dentado transversal reforzado, se optiminza
la potencia y la calidad de corte de las fresas
de carburo tungsteno PowerCut para todas las
aplicaciones.

Trabajo rapido y eficaz mediante el nu-
evo diseno del dentado

La elevada velocidad de corte y la calidad de
las nuevas fresas PowerCut convencen con el
uso en la preparacion de cavidades y especial-
mente en molares. También en la eliminacion
de obturaciones de amalgama y composite se
hace evidente la elevada eficacia. Gracias a la
elevada potencia de corte y al dentado trans-
versal reforzado se pueden aislar rapida y efi-
cazmente los materiales de las coronas, pero
no la ceramica de revestimiento o ceramica
integral. La geometria de corte también reune
las cualidades necesarias para la rectificacion
de aditamentos de titanio.

Cortador de coronas PowerCut - H31RPC
Para la separaciéon de la estructura metdlica
de coronas y puentes y para la preparacion de
aditamentos de titanio.

Para la eliminacién de amalgama y composite
y para la preparacién de aditamentos de titanio.

H31PC

Cilindro « Cilindro « Cilindro

O 60.000 - 160.000

Fresas de CT PowerCut
Para la eliminaciéon de amalgama y composite
y para la preparacion de aditamentos de titanio.

H245PC

Pera - Pera « Péra

O 60.000 - 160.000

PowerCut

A maxima poténcia de corte sem
retencoes e interferéncias

Gragas ao melhoramento do dentado com o
dentado transversal reforcado, optimiza-se a
capacidade e a qualidade de corte das fresas
de carbeto de tungsténio PowerCut, indicadas
para todas as aplicacoes.

Trabalho eficaz e veloz gracas ao novo
tipo de corte

As novas fresas PowerCut oferecem alta ve-
locidade de corte e qualidade no preparo ca-
vitario, especialmente em dentes molares. Sao
eficazes também na remogéo de amalgama e
de obturagdes de compdsito. A elevada capa-
cidade de corte e o corte do tipo transversal re-
forcado permitem separar rapidamente e com
eficacia coroas de todos os materiais, exceto
metaloceramica e ceramica pura. A geometria
do corte as torna perfeitas também para reto-
ques em troquéis de titanio.

PowerCut Separador de coroas - H31RPC
Para separar estruturas metalicas em coroas e
pontes metalo-ceramicas e para retoques em
pilares de titanio.

Remogcao de restauragdes a amalgama e compé-
sito e ainda para retoques em pilares de titanio.

D5
4,2 42 Shank L mm 42
010 012 Size 1SO Order No. 010
1557PC 1558PC &'/romm US No. 557PC
010 012 500 314 107 008... H31PC.314... 010

PowerCut Fresas de Carbeto de Tungsténio
Remocéao de restauragdes a amalgama e compé-
sito e ainda para retoques em pilares de titanio.

D5
Shank L mm 2,8
Size 1SO Order No. 008
&'/romm US No. 245PC
500 314 234 008... H245PC.314... 008

Instrucciones de empleo

Los instrumentos PowerCut pueden utilizarse
en la turbina o en el micromotor con un con-
tradngulo ,Rotring“ a una velocidad de 60.000
- 160.000 upm. Recomendado para aleaci-
ones NEM, con un micromotor a 60.000upm.
En el caso de que se utilice como separador
de coronas, debe eliminarse previamente el
revestimiento de ceramica con un instrumento
diamantado.

Recomendacoes de uso

As fresas PowerCut podem ser usadas na tur-
bina ou no micromotor com contra-angulo, na
velocidade entre 60.000 e 160.000 rpm. No
caso de ligas NEM a velocidade deve ser de
60.000 rpm. Antes de separar as coroas com
PowerCut é necessario remover a cobertura
de ceramica com o auxilio de um instrumento
diamantado.
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FRESE PER ELIMINAZIONE AMALGAMA - ELIMINADORES DE AMALGAMA - ELIMINADORES DE AMALGAMA

Frese in carburo di tungsteno per rimuovere fa-
cilmente amalgama e composito. Lo speciale
trattamento superficiale favorisce lo scarico
del materiale ed impedisce che gli strumenti si
impastino.

L’amalgama viene rimossa sommariamente e
rapidamente, senza aumento della temperatura.

T7X
Pera
Pera ﬂ@,
Péra VY
O 160.000
B5
Shank L mm
Size 1SO Order No.
@'/1omm
I 506314232019... T7X.314...
T21X
Cilindro V
Cilindro }'
Cilindro ‘) }“
O 160.000 '})» \
Bs r
Shank L mm
Size 1S0 Order No.
&'/romm
B 506314107 019... T21X.314...
T23XR
Cono a punta arrotondata 7
Conica, punta redondeada { /)
Conica, ponta redonda /)Q
O 160.000 )) )
D5 H
Shank L mm
Size 1S0 Order No.
&'/romm
506 314 194 019... T23XR.314...
H31RPC

Cilindro a punta arrotondata
Cilindro, punta redondeada
Cilindro, ponta redonda

3@

1.1
O 60.000 - 160.000
B85
Shank L mm
Size 1S0 Order No.
&' [romm US No.
I 500314137008..  H31RPC.314...

1557PC 1558PC

Fresas de carburo de tungsteno para la re-
mocion sencilla de amalgama y composite. El
tratamiento especial de la superficie garantiza
una evacuacion 6ptima del material, evitando
asi el embadurnamiento de los instrumentos.
La remocién de las obturaciones se realiza con
virutas gruesas, de forma rapida y sin aumento
de temperatura.

Fresas de carbeto de tungsténio para a re-
mocgao simples de amalgama e compdsito. O
tratamento especial da superficie garante uma
evacuacgao 6ptima do material, evitando assim
0 empapamento dos instrumentos. A remocao
das obturagoes realiza-se com passagens lar-
gas, de forma rapida e sem aumento de tem-
peratura.

T7XL
Pera, lunga v{ﬂp\,
Pera, larga ' |
Péra, longa ’ /
O 160.000 f//{
Bs il
18 Shank L mm 42 44
012 Size ] Order No. 012 014
Z'/1omm
012 B 506314234 019.. T7XL314.. 012 014
T21XR
Cilindro a punta arrotondata />
Cilindro, punta redondeada ) Y
Cilindro, ponta redonda " )‘\\
O 160.000 )} \
B5
42 42 Shank L mm 42 42
010 012 Size 1S0 Order No. 010 012
2'/1omm
010 012 % 506 314 137 019... T21XR.314.. | 010 012
506 204 137 019... T21XR.204... 012
42 T21XR
012 Fresa per rimozione adesivo
Eliminador de adhesivo
012 Eliminador de adesivo
42 42
010 012

010 = 012



STRUMENTI A FINIRE - INSTRUMENTOS DE ACABADO + INSTRUMENTOS DE ACABAMENTO

TC30
Cono rovesciato « Cono invertido
Cone invertido /
Omax. 300.000
o5
Shank L mm 07 08 09 10 12 14
Size 1SO Order No. 006 008 009 010 012 014
Z'/romm
500314 010 175... TC30.314... 006 008 009 010 012 014
TC41
Pallina - Redondo - Redondo
o 12 Lame - 010/012/014/016
« 18 lame - filos « ldminas - 018
© 20 lame -« filos « laminas - 023/027
o 24 lame - filos « ldminas - 031
o 30 lame - filos « Iaminas - 018
QFG 300.000, RA 100.000
as from & 023, FG 140.000,
RA 50.000
&5
Shank L mm 08 10 12 14 16 206 245 285
Size 1S0 Order No. 010 012 014 016 018 023 027 031
&'/[romm US No. 7002 7003 7004 7006 7008 7009
* 500 314 001 071... TC41.314... 010 012 014 016 018 023 027 031
© 500 314 001 031... TC41UF.314... 018
I3 - 500204 001 071... TCA1.204.. 010 012 014 016 018 023 027 031
© 500 204 001 031... TC41UF.204... 018
TC46 TC47
Fiamma « Llama - Chama Pera - Pera - Péra
12 lame - filos « laminas » 12 lame - filos « [aminas
O FG 300.000, RA 100.000 O 300.000
&5 5
Shank L mm 35 35 38 46 Shank L mm 1,7
Size 1S0 Order No. 012 014 018 023 Size 1S0 Order No. 010
&'/1omm US No. 7103 7104 7106 7108 &'/1omm
% ©500314254072.. = TC46.314.. 012 014 018 023 I -500314233072..  TC47.314.. 010
* 500 204 254 072... TC46.204... 012 014 018 023
TC48L
Fiamma, lunga - Llama larga
Chama longa
TC47L « 12 lame - filos « [aminas
Pera, lunga - Pera larga « Péra longa 20 lame - filos - [aminas
« 12 lame - filos « IAminas o 30 lame - filos « laminas
Omax. 300.000 O 300.000
5 B5
Shank L mm 38 42 42 44 Shank L mm 8,0
Size 1SO Order No. 010 012 014 016 Size 1SO Order No. 010
&'/romm US No. 7302 7303 7304 Z'/1omm
©500314234072... = TCA7L.314.. 010 012 014 016 B - 500314249 072... TC48L.314... 010
500 314 249 042... TC48LF.314...
0500314 249 032...  TC48LUF.314...

18
014

014

8,0
012

012
012
012
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STRUMENTI A FINIRE - INSTRUMENTOS DE ACABADO + INSTRUMENTOS DE ACABAMENTO

TC49

Cilindro a punta piatta
Cilindro, punta plana
Cilindro, ponta plana

» 12 lame - filos « laminas
O 300.000

B5

Shank L mm

Size 1SO Order No. 01

@'/1omm

© 500 314 107 072...

TC50A

Punta di sicurezza

Punta de seguridad

Ponta de seguranca

12 lame - filos « laminas
20 lame -« filos « laminas

o 30 lame - filos « laminas

52 | 52 | 52
0 012 014
US No. 7572 7583

TC49.314... 010 012 014

> (@]

m

O 300.000
D5
Shank L mm 6,0
Size 1SO Order No. 010
Z'/romm

B - 500314474 071...

500 314 474 041...

TC50A.314... 010
TC50AF314... 010

©500314474031... TC50AUF.314... 010

TC133

Punta piccola « Punta pequefia

Ponta pequena

« 08 lame - filos « laminas
16 lame - filos - ldminas

o 30 lame - filos - ldminas

O 300.000
B5
Shank L mm 4,2
Size 1SO Order No. 010
Z'/romm
* 500 314 159 071... TC133.314... 010
500 314 159 041... TC133F.314... 010
0500314159 031... TC133UR314.. 010
TC135
Punta lunga - Punta larga -
Ponta longa M
» 08 lame - filos « laminas
16 lame - filos - ldminas
o 30 lame - filos - ldminas
O 300.000
5
Shank L mm 9,0
Size 1S0 Order No. 014
&'/[romm
* 500 314 166 071... TC135.314... 014
500 314 166 041... TC135F.314... 014

©500314 166 031...  TC135UF.314... 014

50

TC50

Interprossimale « Interproximal
Interproximal
» 12 lame - filos « laminas

O FG 300.000, RA 100.000

5
Shank L mm 60 6,0
Size IS0 Order No. 010 018
@'/omm US No. 7602 7606
% ©500314465071... = TC50.314.. 010 018
* 500 204 465 071... TC50.204... 010
‘ -
N ‘/ N\
TC132 i
Punta di sicurezza =
Punta de seguridad M
Ponta de seguranca
» 08 lame - filos « [dminas
16 lame - filos « [aminas
o 30 lame -« filos « laminas
O FG 300.000, RA 100.000
o5
Shank L mm 3,0
Size 1SO Order No. 008
&' /romm
* 500 314 699 071... TC132.314... 008
500 314 699 041... TC132F.314... 008
0500314699 031... TC132UF.314.. 008
B9 -500204699071... | TC132.204.. | 008
TC134
Punta media - Punta mediana ~
Ponta média M
08 lame - filos « [dminas
16 lame - filos « ldminas
o 30 lame -« filos « laminas
O 300.000
5
Shank L mm 6,0
Size 1SO Order No. 014
&' /romm
* 500 314 164 071... TC134.314... 014
500 314 164 041... TC134F.314... 014
0500 314 164 031... TC134UR314... 014
TC246
Fiamma - Llama - Chama
» 12 lame - filos « [aminas
o 30 lame -« filos « laminas
O FG 300.000, RA 100.000
5
Shank L mm 36 36 37
Size 1S0 Order No. 009 010 012
2'/1omm US No. 7901 7902 7903
© 500 314 495 071... TC246.314... 009 010 012
0500314 495 031... TC246UF.314... 009
BTW  -500204495071.. | TC246.204.. 009 010 012



STRUMENTI A FINIRE - INSTRUMENTOS DE ACABADO + INSTRUMENTOS DE ACABAMENTO

TC246L

Fiamma lunga

Llama larga

Chama longa

© 12 lame - filos - laminas
o 30 lame - filos - laminas

O 300.000
5
Shank L mm 5,4
Size 1S0 Order No. 012
&'/romm
* 500 314 496 071... TC246L.314... 012
©500314 496 031... TC246LUF.314... 012
TC248
Cilindro a punta
Torpedo
Torpedo
o 12 lame - filos « laminas
O 300.000
5
Shank L mm 2,0
Size 1SO Order No. 009
&'/romm
© 500 314 534 072... TC248.314... 009
TC280

Curettage « Curetaje « Curetajem
» 08 lame - filos « laminas

O 300.000
o5
Shank L mm 3,0
Size 1S0 Order No. 009
&'/romm
* 500 314 535 072... TC280.314... 009
TC282 )
Cilindro a punta - Torpedo « Torpedo  F~3
« 08 lame - filos « [dminas 009/010
» 12 lame - filos « [dminas 012
O FG 300.000, RA 100.000
5
Shank L mm 6,0
Size 1S0 Order No. 009
&'/omm

© 500 314 288 072...
* 500 204 288 072...

TC282.314... 009
TC282.204...

2,0
012

012

6,0
010

010
010

6,0
012

012
012

TC247

Cono a punta arrotondata

Conica, punta redondeada

Conica, ponta redonda

o 12 lame - filos « ldminas
20 lame -« filos « laminas

o 30 lame - filos « ldminas

O 300.000
5
Shank L mm 32 | 32
Size 1S0 Order No. 007 009
&'/romm US No. 7801
B -500314195071... | TC247.314.. 007 = 009
500 314195041... | TC247F.314... 007 = 009
©500314195031... | TC247UF314.. 007 009
TC275

Cilindro a punta arrotondata
Cilindro, canto redondeado ﬂ
Cilindro, ponta redonda

» 12 lame - filos « ldminas

O 300.000
D5
Shank L mm 60 6,0
Size 1S0 Order No. 010 012
&'/romm
* 500 314 157 072... TC275.314... 010 = 012
TC281K
Curettage conico

Torpedo, conico
Torpedo, conico
8 lame - filos « [aminas

O 300.000
B5
Shank L mm 5,0
Size 1S0 Order No. 012
&'/romm
P -500314296072..  TC281K.314.. 012
TC282K
Curettage conico aa%
Torpedo, conico FEY

Torpedo, conico
« 08 lame - filos « laminas, @ 014
o 12 lame - filos « laminas, @ 016

O FG 300.000, RA 100.000

5

Shank L mm 6,0 6,0
Size 1S0 Order No. 014 016

&' /vomm

© 500 314 297 072...
* 500 204 297 072...

TC282K.314... 014 016
TC282K.204... 014 016

34
010

34
012

7802 7803

010
010
010

012
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STRUMENTI A FINIRE - INSTRUMENTOS DE ACABADO + INSTRUMENTOS DE ACABAMENTO

TC283

Cilindro a punta

Torpedo

Torpedo

© 12 lame - filos - laminas

O FG 300.000, RA 100.000

o5
Shank L mm 80 80 80
Size 1S0 Order No. 010 012 014
&'/1omm
© 500 314 289 072... TC283.314... 010 012 014
© 500 204 289 072... TC283.204... 012
TC284 ()
Gilindro a punta aav
Torpedo =
Torpedo
o 12 lame - filos « laminas
O FG 300.000, RA 100.000
B5
Shank L mm 10,0
Size 1SO Order No. 014
Z'/romm
© 500 314 290 072... TC284.314... 014
© 500 204 290 072... TC284.204... 014
TC297 ()

Cilindro a punta arrotondata
Cilindro, canto redondeado I]
Cilindro, ponta redonda

« 10 lame - filos - laminas

O 300.000
B5
Shank L mm 80 80
Size 1SO Order No. 012 014
&'fromm
B -500314158072..  TC297.314.. 012 014
TC336 [~
Cono a punta arrotondata
Cono, canto redondeado E

Cone, ponta redonda
o 12 lame - filos - laminas

O 160.000
35
Shank L mm 8,0
Size 1S0 Order No. 016
&'/romm

© 500314 198 072... TC336.314... 016

TC283K [
Cilindro a punta d
Torpedo P
Torpedo

» 12 lame - filos « [aminas

O FG 300.000, RA 100.000
55

Shank L mm

8,0

Size 1SO Order No. 016

@'/1omm

© 500 314 298 072...
* 500 204 298 072...

TC284K ()
Curettage - Torpedo, conico «

Torpedo, conico

» 12 lame - filos « [aminas

O 300.000

D5

Shank L mm

TC283K.314...
TG283K.204...

016
016

10,0

Size ] Order No. 018

@'/romm
© 500 314 299 072...

TC300

Cono = Cono « Cone

» 08 lame - filos « laminas, @ 014
o 12 lame - filos - ldminas, @ 021
O 300.000

B5

Shank L mm

TC284K.314...

018

2,6

Size 1SO Order No. 014

@'/1omm

* 500 314 169 072...

TC375 ()

Cono a punta piatta

Cono, punta plana

Cone, ponta plana

» 12 lame - filos « [dminas
O 300.000

B5

Shank L mm

Size ] Order No. 01

@'/romm
* 500314172 072...

TC300.314...

TC375.314...

014

7,0
2

012

8,0
021

021
021

2,6
021

021

8,0
014

014

8,0
016

016



STRUMENTI A FINIRE - INSTRUMENTOS DE ACABADO + INSTRUMENTOS DE ACABAMENTO

TC375R TC377 &
Cono a punta arrotondata Cono a punta piatta
Cono, punta redondeada ,m, Cono, punta plana
Cone, ponta redonda Cone, ponta plana
o 12 lame - filos « [aminas 12 lame - filos « laminas
O 300.000 O 300.000
B5 D5
Shank L mm 80 80 80 Shank L mm 52 52
Size 1S0 Order No. 012 014 016 Size 1S0 Order No. 010 012
&'fomm &'/omm US No. 7702 7713
* 500 314 198 072... TC375R.314... 012 014 | 016 * 500 314 168 072... TC377.314... 010 012
TC379 [ ~
Ovale « Ovoide - Ovdide
o 12 lame - filos « ldminas
20 lame - filos « laminas
TC378 () 30 lame - filos « [aminas
Cono a punta piatta O FG 300.000, RA 100.000
Cono, punta plana =5
Cone, ponta plana
12 lame - filos « lami
o 1 1ame +1los +aminas Shank L mm 31 31 35 42
O 300.000 Size IS0 Order No. 012 014 018 023
D5 &' /1omm
* 500 314 277 072... TC379.314... 012 014 018 023
Shank L mm 90 90 500 314 277 042... TC379F.314... 023
Size 1S0 Order No. 014 016 0500314 277 032...  TC379UF.314... 014 018 023
7' mm US No. 7204 7205 7Y - 500204 277 072... TC379.204.. 012 014 018 023
* 500 314 184 072... TC378.314... 014 = 016 0500204 277 032...  TC379UF.204... 018 023
TC379GK TC390
Ovale con punta di sicurezza — Fiamma - Llama - Chama
Ovoide, punta de seguridad m » 12 lame - filos « laminas
Ovdide, ponta de seguranga o 30 lame - filos « laminas
12 lame - filos « laminas U FG300.000
© 300.000 RA 18.000 - 30.000
D5 B5
Shank L mm 3,1 Shank L mm 35 | 35 | 37
Size 1SO Order No. 014 Size 1SO Order No. 014 016 018
@'/1omm @'/1omm
B -500314279072..  TC379GK.314.. 014 © 500314274 072...  TC390.314.. 014 016 018
0500314 274 032...  TC390UF.314... 016
7Y -500204274072..  TC390.204.. 014 016 018
0500 204 274 032... TC390UF.204... 016

Lavorazione intraorale di abutment die titanio
Gli strumenti in carburo a lame larga con taglio
trasversale e concepiti specialmente per la
lavorazione delle leghe di titanio, garantiscono
la realizzazione di una forma ottimale dei
materiali di titanio.

La successiva finitura delle superfici di titanio

viene effettuata con la fresa per finire con
I‘anello rosso.

Preparagéo de abutments em titénio T &

Preparacion itraoral de aditamentos de titanio
Los instrumentos de carburotungsteno espe-
cialmente desarrollados para la preparacion de
aleaciones de titanio con dentado de gran ta-
maho y de corte cruzado, garantizan una con-
formacion éptima de los materiales de titanio.

El acabado posterior de las superficies de tita-
nio se consigue con el instrumento para acaba-
do marcado con el anillo rojo.

Preparacao intraoral de abutments de titanio
Os instrumentos de carbeto de tungsténio, com
dentado grosseiro e corte cruzado, desenvolvi-
dos especialmente para a preparacao de ligas
de titdnio, garantem uma forma 6ptima de ma-
teriais de titanio.

O acabamento posterior da superficie de tita-
nio é efectuado com o instrumento para acaba-
mento, marcado com um anel vermelho.

Preparacéo de abutments em titanio T

Corrector de formas Corrector de formas
Acabamento Acabamento
O opt160.000 | O opt20.000
B85 5
Shank L mm 80 80 42 Shank L mm 80 80 42
Size 016 016 023 Size 016 016 023
&'/lomm &'f1omm
I 500314198 092... TC8566G.314... 016 B 500314198072... TC375R.314... 016
500 314 546 092...  TC847KRG.314... 016 500 314 198 072... TC336.314... 016
500 314 277 092... TC3796.314... 023 500 314 277 072... TC379.314... 023

Correzione della forma, Corrector de formas, Acabamento

Finitura, Acabado, Acabamento
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STRUMENTI A FINIRE - INSTRUMENTOS DE ACABADO + INSTRUMENTOS DE ACABAMENTO

Fresa S

Con le nuove frese S la rifinitura di un restauro
in composito pud essere completata in 2 fasi,
anziché in 3.

Fase (1) = Fresa S, Fase (2) = Fresa ultrafine
(anello bianco). Si termina eseguendo la
brillantatura con la punta monofase TopGloss
a grana di diamante (3).

TC48LS
Fiamma, lunga - Llama larga
Chama longa
o 12 lame - filos « [aminas
O 300.000
B5
Shank L mm 8,0
1SO Order No. 012
I - 500 314 249 073...  TCA8LS.314.. 012
TC1345
Punta media - Punta mediana )
Ponta média
« 08 lame - filos « laminas
O 300.000
D5
Shank L mm 6,0
1SO Order No. 014
I - 500314164 072... TC134S.314.. 014
TC379S
Ovale - Ovoide - Ovdide
o 12 lame - filos « [aminas
O FG 300.000
5
Shank L mm 42
1SO Order No. 023
I - 500 314 277 073... TC379S.314... 023

Fresa FGXL

Per la lavorazione delicata di ceramica vetrosa
in disilicato di litio (LS2), nel laboratorio
odontotecnico o nello studio odontoiatrico,
per correzioni di restauri di disilicato di litio.
Dentatura con strato indurente di carbonio
(BHC). Da usare con raffreddamento.
Attenzione: Le frese di carburo di tungsteno
sono solo permesse per la lavorazione dei
materiali di ceramica vetrosa di disilicato di
litio (LS2) con una resistenza massima alla
flessione di 530 MPa.

TC Finisher FGXL 5%
O max. 300.000
B5
Shank L mm
Size 1SO Order No.
Z'[romm
FGXL * 506 316 001 071... TC41N.316...
* 506 316 254 072... TC46N.316...
* 506 316 210 072... TC152N.316...
* 506 316 299 072...  TC284KN.316...
* 506 316 184 072... TC378N.316...
© 506 316 277 072... TC379N.316...

Fresa de acabado - S

Con la nueva fresa de acabao-S se reduce
el proceso de acabado de una obturacié de
composite de 3 a 2 fases.

Fase (1) = Fresa de acabado-S, Fase (2)= Fresa
de acabado ultrafina (anillo blanco). A continuacion
se realiza el pulido con los pulidores de granulado
diamantado de una sola fase TopGloss (3).

Fresa de acabamento — S

Com a nova fresa de acabamento-S reduz-se o
processo de acabamento de uma obturacao a
composito, de 3 a 2 fases.

Fase (1)=Fresa de acabamento-S, Fase (2)= Fresa
de acabamento ultrafina (anel branco). Termina-se
efectuando o polimento com os polidores de ponta
monofasica, de grao diamantado, TopGloss (3).

2,1 pm
A

1,1 ym

0 pum

step [l S-Finisher
step B UF-Finisher

TC134S TC134UF: TopGloss

2 Step Finishing !

Surface
Roughness

Polisher

TC135S

Punta lunga - Punta larga
Ponta longa

08 lame - filos « laminas

O 300.000
85

Shank L mm

1SO

I - 500 314 166 072... TC1355.314...

TC390S

Fiamma - Llama « Chama

» 12 lame - filos « [aminas

O FG 300.000
5
Shank L mm

1SO

I - 500 314 274 073... TC390S.314...

Fresa de acabado FGXL

Para una preparacion cuidadosa de materiales
de ceramica de vidrio de disilicato de litio (LS2)
en el laboratorio o en la consulta dental para
la correccion de restauraciones de disilicato de
litio. Dentado con revestimiento duro de carbon
(BHC). Utilizar con refrigeracion de spray.
Atenciodn: Las fresas de carburotungsteno sélo
son aptas para la preparacion de materiales de
ceramica de vidrio de disilicato de litio a (LS2 con
una resistencia a la flexiéon de max. 530 MPa.

safe end /@

3,5 10,0 9,0

023
014
009
016
014

4,2

9,0
014
014

Order No.

3,7
018
018

Order No.

Fresa de acabamento FGXL

Possibilita um trabalho suave de materiais de dissili-
cato de litio e ceramica vitrea (LS2) no laboratério de
técnica dentdria ou no gabinete dentdrio, para cor-
recao em restauragdes em dissilicato de litio. Dentado
revestido a carbono (BHC). Aplicar sob refrigeracéo
por spray.

Atencao: Os rematadores em carboneto s&o apenas
autorizados para trabalho de materiais de dissilicato
de litio e ceramica vitrea (LS2) com uma resisténcia
a flexdo no méaximo de 530 MPa.
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STRUMENTI PER PARADONTOLOGIA < PERIODONCIA < PERIODONTOLOGIA

Una delle metodiche piu importanti per il suc-
cesso del trattamento parodontale € la detar-
trasi e la levigatura delle superfici radicolari
esposte. Il consueto trattamento manuale della
superficie radicolare con la curetta, soprattutto
nei punti di difficile accesso, € una procedura
complessa e dispendiosa in termini di tempo.

i

TC747

PerioRed Instrument |
O 8.000 Root - Planing
O 12.000 Scaling

B3

Shank L mm

Order No.
RAL 500 205 261 001... TC747.205...

TC758 )
PerioRed Instrument Il 7

O 8.000 Root - Planing

O 12.000 Scaling
53

Shank L mm

79 500204 258 001... TC758.204...

PerioRed SET 40100SO

La detartrasi della superficie radicolare &
un importante presupposto per la salute
paradontale.

Questo kit contiene 12 frese diamantate e 4
frese al tungsteno (TC 747/758) che vi aiuta
nell’asportazione meccanica delle concrezioni.

ﬁEDENT PerioRed SET
1 Art. No. I

I’

E
3

8pIL 8321 831 8. TC 74
2 0! 0 01
4‘ @‘ % % é
8311 L 831 83 TC758
g %’ & # oﬁ
L
8311 832L 831 832 TC758
012C 014C 012C 014C 01
RAXL RAL RAL

831
PerioRed - Diamante 7
O 10.000 - 30.000
D3
Shank L mm
RAL © 806 205 267 524... 831.205...
806 205 267 514... F 831.205...
806 205 267 504... C 831.205...
832

PerioRed - Diamante
O 10.000 - 30.000

‘

3
Shank L mm
RAL * 306 205 258 524... 832.205...
806 205 258 514... F 832.205...
806 205 258 504... C 832.205...

Una de las medidas mas importantes para
una terapia periodontal exitosa es la limpieza
y el alisado de las superficies radiculares
descubiertas. El conocido repasado manual
de las superficies radiculares con una cureta,
especialmente en las zonas de acceso dificil es
una tarea laboriosa y complicada.

TC747L

PerioRed Instrument Il
O 8.000 Root - Planing
O 12.000 Scaling

i

Uma das medidas mais importantes para uma
terapia periodontal com éxito é a limpeza
e o alisamento das superficies radiculares
descobertas. O conhecido desgaste manual
das superficies radiculares com uma cureta,
especialmente nas zonas de acesso dificil &
uma tarefa laboriosa e complicada.

3
5,55 Shank L mm 5,55
Order No.
010 RAXL 500 206 261 001... TC747L.206... 010
TC758L \
PerioRed Instrument IV <‘
O 8.000 Root-Planing L |
O 12.000 Scaling
D3
2,75 Shank L mm 2,75
012 RAXL 500 206 258 001... TC758L.206... 012

PerioRed SET 40100SO

Unas raices dentarias libres de concreciones
son la condicién indispensable para la salud
periodontal.

Este surtido le ayudara en el tratamiento
mecanico de las superficies radiculares con 12
instrumentos diamantados y 4 instrumentos de
carburo de tungsteno (TC 747/758).

TC747.205.
010
[ [ ] [ ]
831L.206.  832L.206. 831.205. 832.205.  TC747L.206.
012 014 012 014 010
[ J [ [ ] [ ] [ ]
F831L.206. F832L.206.  F831.205. F832.205.  TC758.204.
014 014 012 014 012
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
C831L.206.  C832L.206.  (831.205.  (832.205. TC758L.206.
012 014 012 014 012
[ ]

PerioRed SET 40100SO

Umas raizes dentarias livres de concregdes
sdo a condi¢ao indispensavel para a saude
periodontal.

Este sortido ajudara no tratamento mecénico
das superficies radiculares com 12
instrumentos diamantados e 4 instrumentos
de carbeto de tungsténio (TC 747/758).

831L

PerioRed - Diamante

O 10.000 - 30.000

D3
7,0 Shank L mm 7,0
012 RAXL © 806 206 268 524... 831L.206... 012
012 * 806 206 268 514... F 831L.206... 012
012 806 206 268 504... C 831L.206... 012

832L

PerioRed - Diamante =

O 10.000 - 30.000

B3
5,0 Shank L mm 5,0
014 RAXL * 806 206 259 524... 832L.206... 014
014 © 806 206 259 514... F 832L.206... 014
014 806 206 259 504... C 832L.206... 014
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C141

ALLPORT

O max. 3.000

Shank 316, 160.000

3

Shank L mm

Size 1S0 Order No. 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029 031 035 040 050
500 105 001 291... €141.105... 027 029 031 035 040 050
500 104 001 291... C141.104... | 010 014 018 023 025 027 029 031 035 040 050
500 206 001 291... €141.206.. 010 014 018 023 025 027 029 031 035 040 050
500 205 001 291... €141.205.. 010 014 018 023 025 027 029 031 035 040 050
500 316 001 291... C141.316.. 010 012 014 016 018 021 023

Taglio con alta efficienza
Corte con un efectivo tallar
Desenho com alta eficiéncia de corte

C141A .

ALLPORT 318

Oopt. 3.000

D3 \

Shank L mm

Size ) Order No. 023 027 031 035 040 050
&'/iomm

HP 500 104 001 298... C141A104... 023 027 031 035 040 050
RAXL 500 206 001 298... C141A.206.. 023 027 031 035 040 050
RAL 500 205 001 298... C141A.205.. 023 027 031 035 040 050

Taglio con alta efficienza per ridurre le vibrazione durante la preparazione
Corte con un efectivo tallar preparacion con bajo nivel de vibraciones
Desenho com alta eficiéncia de corte preparacéo com baixo nivel de vibragdes

C141AC

ALLPORT
Shank L mm
Size 1S0 Order No. 023 027 031 035 040 050
&'/1omm
HP 506 104 001 298... C141AC.104... 023 027 031 035 040 050
RAL 506 205 001 298... C141AC.205... 023 027 031 035 040
RAXL 506 206 001 298... G141AC.206... 023 027 031 035 040
O max. 100.000 100.000 100.000 100.000 80.000 60.000
O opt. 6.000 6.000 6.000 6.000 6.000 6.000

Fresa ossivora C141AC
Fresa ossivora per la preparazione delicata dell’osso. L'innovativa dentatura ad A € ottimizzata per garantire un funzionamento morbidissimo e
prestazioni altissime, assicurando la massima delicatezza nei confronti dei tessuti ossei da recidere.

Grazie al rivestimento duro in ZrN (nitruro di zirconio), la fresa corrisponde alle esigenze elevate che le superfici degli strumenti chirurgici di
preparazione dell’'osso devono soddisfare. Il tagliente di transizione consente di affondare la fresa nella sostanza ossea anche assialmente.
L’innovativa geometria del tagliente assicura una preparazione mirata e produce una superficie ossea piu levigata che favorisce la guarigione.

Fresa de hueso C141AC
Fresa de hueso para el trabajo cuidadoso de la sustancia 6sea. El nuevo dentado-A optimizado garantiza un funcionamiento del instrumento
muy silencioso con mayor capacidad de corte y con el maximo cuidado hacia la sustancia 6sea mecanizada.

Mediante el duro revestimiento con ZrN (nitruro de zirconia) la fresa cumple con los requisitos mas exigentes establecidos para el mecanizado
quirdrgico 6seo en una superficie de alta calidad. La hoja de transicion permite también una inmersion axial en la sustancia 6sea. El disefio
de corte de nuevo desarrollo garantiza un trabajo controlado, asi como una superficie lisa de la sustancia 6sea para una buena cicatrizacion.

Brocas de osso C141AC
Brocas de osso para trabalho cuidadoso em tecido 6sseo. O novo dentado A, assegura a rotagao muito tranquila do instrumento, em simultaneo
com excelente poder de corte, resultando em cuidado méximo da substéncia ¢ssea a ser fragmentada.

Devido ao revestimento rijo com ZrN (nitreto de zirconio), estes instrumentos correspondem as elevadas exigéncias que sao colocadas em
cirurgia, no que respeita a uma superficie de elevada qualidade. A lamina de transi¢cao permite também uma penetragéo axial no tecido 6sseo.
O design de corte, inovador, garante um trabalho controlado bem como uma superficie 6ssea muito lisa, 0 que promove uma cicatrizagao mais
rapida.
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C151

Fresa speciale - Fresa especial «

Fresa especial
Omax. 160.000
D3
Shank L mm 11,0
Size 1SO Order No. 015
Z'/romm
FGXL 500 316 199 336... C151.316... 015
FGXXL 500 317 199 336... C151.317... 015

G161 LINDEMANN

Fresa per 0sso - Fresa para hueso «
Fresa para 0sso

O max. 3.000
Shank 316, 160.000
3 1
Shank L mm 9,0
Size 1SO Order No. 016
&'/romm
HP 500 104 408 295... C161.104... 016
RAXL 500 206 408 295... C161.206... 016
RAL 500 205 408 295... C161.205... 016
FGXL 500 316 408 295... C161.316... 016
C162AC s i
Fresa per 0sso / Rivestito in ZrN ‘/ i
Fresa para hueso / Recubierto de ZrN ’ {

Fresa para 0sso / ZrN revestido

3 H
Shank L mm 9,0
Size 016
Z'[romm
506 316 408 297... C162AC.316.. 016
O max. O opt.
100.000 6.000

C162AC

Strato indurente di ZrN (nitruro di zirconio). Indicazioni: Per la lavorazione delicata
della sostanza ossea. Per tagli della sostanza ossea, nel quadro di una osteotomia
o osteoplastica. Per la preparazione del tessuto osseo e ricoperture ossee, per la
resezione apicale di radici, come anche per la rimozione chirurgica di denti ritenuti.

Duro revestimiento de ZrN (nitruro de zirconio). Indicaciones: Fresa para hueso
cdnica para una preparacion cuidadosa de la sustancia dsea. Para cortes éseos
como parte de una osteotomia u osteoplastia, para preparacion de sustancia ésea
y tapas 6seas, para reseccion apical y extraccion quirdrgica de dientes retenidos.

Revestimento duro com ZrN (nitrito de zircdnio). Indicagdes: Para corte suave de
tecido ésseo. Para corte de 0sso no decorrer de osteotomia ou osteoplastia. Para
preparagao de osso e de retalhos 6sseos, para apicectomia e ainda para remogao
de dentes inclusos.

N\
)

]/‘h‘%

c157
Fresa speciale

Fresa especial

Fresa especial

O max. 160.000

o3

Shank L mm 50 50
1

Size 1SO Order No. 01 016

@'/1omm

FGXL 500 316 196 336... C157.316... 011 016

(162 LINDEMANN
Fresa per 0sso - Fresa para hueso «

Fresa para 0sso
Omax 3.000
Shank 316, 160.000
B3
Shank L mm 9,0
Size 1SO Order No. 016
500 104 408 297... C162.104... 016
500 206 408 297... C162.206... 016
500 205 408 297... C162.205... 016
500 316 408 297... C162.316... 016

C162A LINDEMANN

Fresa per 0sso « Fresa para hueso «

Fresa para 0sso
O max. 3.000
Shank 316 + 317, 160.000
o3
Shank L mm 10,0
Size 1SO Order No. 016
500 104 408 298... C162A.104... 016
500 206 408 298... C162A.206... 016
500 316 408 298... C162A.316... 016
500 317 408 298... C162A.317... 016

C162A
Taglio ad alta efficienza per ridurre le vibrazioni
durante la preparazione.

Corte con un efectivo tallar preparaciéon con bajo
nivel de vibraciones.

Desenho com alta eficiéncia de corte preparacédo
com baixo nivel de vibragoes.

C162AAC LINDEMANN C162AAC o
; Per la lavorazione del tessuto osseo e della sostanza dura . La nuova ottimizzata
E:Zg; Bg;aoz::(; PR dentatura Lindemann, con lo strato indurente di ZrN (nitruro di zirconio), garantisce
O —— ] una rotazione tranquilla dello strumento, con la massima prestazione di taglio e un
O e 100.000 / Recubierto de 1 perfetto comportamento.
3 / ZrN revestido “ Paralapreparaciéon de sustancia éseay dental. El nuevo dentado Lindemann optimizado
con revestimiento duro de ZrN (nitruro de zirconio), garantiza un funcionamiento muy
Shank | L mm 10,0 suave del instrumento con el mayor rendimiento de corte, perfecto.
Size 016
&'l omm Per processar tecido 6sseo e substancias duras. Os novos dentes Lindemann
506 316 408 298...  C162AAC.316... 016 otimizados, com camada de endurecimento de ZrN (nitreto de zircénio), garantem
FGXXL 506 317 408 298...  G162AAC.317... 016 uma rotagao suave do maximo desempenho de corte e um comportamento perfeito.
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C162S

Fresa per 0sso
Fresa para hueso
Fresa para 0sso

D3
Shank L mm
Size 1S0
&'/1omm

HP 500 104 408 337...
RAXL 500 206 408 337...
FGXL 500 316 408 337...

O max.

HP 40.000
RAXL 40.000
FGXL 100.000

C163A LINDEMANN

Fresa per 0sso / A-dentatura,corta
Fresa para hueso / Diente en A, corto
Fresa para 0sso / A-dente, curto
Ot 3.000

D3

Shank L mm
Size 1SO
Z'/romm

HP 500 104 408 298...
RAL 500 205 408 298...

C166A

Fresa per 0sso « Fresa para hueso
Fresa para 0sso

Ot 3.000

D3

Shank L mm
Size 1SO
&'/[1omm
HP 500 104 409 298...
RAXL 500 206 409 298...

(G167 LINDEMANN

Fresa per 0sso - Fresa para hueso

Fresa para 0sso

Oopt. 3.000
3

Shank L mm
Size 1SO
&'/romm
HP 500104 410 297...
RAXL 500206 410 297...

C254A

Fresa per 0sso

Fresa para hueso

Fresa para 0sso

Oopt. *80.000 / *+ 40.000
Omax. 100.000

D3

Shank L mm
Size 1SO
&'/omm

© 500 316 415 298...
© 500317 415 298...
© 500104 415 298...
© 500205 415 298...
© 500206 415 298...

10,0
Order No. 016
C162S.104... 016
C1628.206... 016
C162S.316... 016
O opt.
20.000
20.000
60.000
{
6,0
Order No. 014
C163A.104... 014
C163A.205... 014
N7\
*‘(, V‘/J
10,0
Order No. 021
C166A.104... 021
C166A.206... = 021
10,0
Order No. 023
C167.104... 023
C167.206... 023
()
o)
1
6,0
Order No. 012
C254A.316... 012
C254A.317... 012
C254A.104... 012
C254A.205... 012
C254A.206... 012

C162SAC

Fresa per 0sso / Rivestito in ZrN
Fresa para hueso / Recubierto de ZrN
Fresa para 0sso / ZrN revestido

Ot 60.000, Omax. 100.000

B3
Shank L mm 10,0
Size I1SO Order No. 016
@'/romm
FGXL 506 316 408 337... C162SAC.316... 016

Dentura S con rivestimento duro in ZrN (nitruro di zirconio)
Dentado en S con revestimento duro de ZrN (nitruro de circonio)
Dentado em S com revestimento duro de ZrN (nitreto de zirconio)

(166 LINDEMANN
Fresa per 0sso - Fresa para hueso

Fresa para 0sso
Oopt. 3.000
3
Shank L mm 10,0
Size 1SO Order No. 021
Z'/romm
HP 500 104 409 297... C166.104... 021
RAXL 500 206 409 297... C166.206... 021
RAL 500 205 409 297... C166.205... 021
C166SAC

000932
Fresa per 0sso - Fresa para hueso
Fresa para 0sso

O opt. 20.000, © max. 100.000

3
Shank L mm 10,0
Size 1SO Order No. 021
Z'/1omm

506 104 409 337... C166SAC.104... 021

Strato indurente di ZrN (nitruro di zirconio)
Duro revestimiento de ZrN (nitruro de zirconio)
Revestimento duro com ZrN (nitrito de zirconio)

C254

Fresa per impianti a lama
Fresa para blade implantes
Fresa para blade implantes

O opt. 80.000, O max. 100.000

D 3 ‘ |
Shank L mm 60 6,0
Size 1SO Order No. 010 012
Z'/romm
FGXL 500 316 415 296... C254.316... 010 012
FGXXL 500 317 415 296... C254.317... 010 012
C254A

Indicazioni: Esposizione e rimozione dei denti del giudizio inclusi, resezione
apicale di radici, preparazione di tessuto osseo e ricoperture ossee, estrazione
di denti e radici dentali.

Indicaciones: Exposicion y extraccion de terceros molares retenidos, reseccion
apical, preparacion de la sustancia 6sea y tapas dseas, y odontoseccion de
dientes y raices.

Indicagbes: Exposigcéo e extracdo de sisos inclusos, apicectomia, preparagao de
tecido 6sseo e de retalhos 6sseos, corte de dentes e raizes.
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" \@ C254AAC

Strato indurente di ZrN (nitruro di zirconio). Indicazioni: Esposizione e rimozione dei
denti del giudizio inclusi, resezione apicale di radici, preparazione di tessuto osseo e
ricoperture ossee, estrazione di denti e radici dentali.

C254AAC

Fresa per 0sso « Fresa para hueso :
Fresa para 0sso

O opt. 60.000, © max. 100.000

Duro revestimiento de ZrN (nitruro de zirconio). Indicaciones: Exposicién y extraccion

=3 de terceros molares retenidos, reseccion apical, preparacion de la sustancia ésea y
tapas dseas, y odontoseccion de dientes y raices.
Shank L mm 6,0
Size 1SO Order No. 012 Revestimento duro com ZrN (nitrito de zirconio). Indicagdes: Exposicao e extragao de
2'/1omm sisos inclusos, apicectomia, preparagao de tecido ésseo e de retalhos dsseos, corte de
©506316415298... C254AAC.316.. 012 dentes e raizes.
FGXXL © 506317 415 298...  C254AAC.317.. 012

C255A

Fresa per 0ss0 C255A
Fresa para hueso Una fresa cilindrica per tagli sottili ed efficaci con uno spessore soltanto di 1,2 mm.
Fresa para 050 Indicazioni: Esposizione ed estrazione dei denti inclusi, resezioni apicali di radici,
3 preparazione del tessuto osseo e di coperchi ossei, estrazione di denti e radici dentali.
Shank | L mm 6,0 Una fresa de hueso cilindrica para secciones finas de hueso de 1,2 mm de espesor.
@i‘:fnm 1S0 Order No. BRI Indicaciones: Exposicion y extraccion de cordales retenidos, reseccion apical,
HP « 500 104 597 295 C255A104... 012 preparacion de sustancia dental y colgajos 6seos, seccién de dientes o raices.
RAXL © 500 206 597 295... C255A.206... 012 e ) .
W00 500317 597 295... C255A.317... 012 Fresa de osso cilindrica para cortes finos e eficazes com apenas 1,2 mm de espessura
O max. O opt. de corte. Indicagbes: Exposicdo e extracdo de sisos inclusos, cirurgia de apicectomia,
HP 40.000 20.000 preparagao de tecido dsseo e retalhos e separagao de dentes e raizes.
RAXL 40.000 20.000
FGXXL 100.000 60.000
C262
Fresa speciale - Fresa especial
Fresa egpecial ’ C267 3&4{;
Omax. 3.000 Fresa per 0sso « Fresa para hueso
Shank 316 & 317, 160.000 Fresa para 0sso
Onmax. 100.000
D3 B3
Shank L mm 11,0 Shank L mm 9,0
Size 1S0 Order No. 016 Size 016
@'/1omm &'/iomm
500 104 408 299... €262.104.. 016 500 316 210 295... €267.316.. 016
500 206 408 299... €262.206... 016 FGXXL 500 317 210 295... €267.317... 016
500 316 408 299... C262.316... 016
500 317 408 299... C262.317... 016

/

C269

Fresa speciale per micromotore
Fresa especial « Fresa especial

Omax. 3.000
Shank 316 + 317, 160.000

D3
Shank L mm 11,0
i 1SO Order No. 016
500 104 199 295... C269.104... 016
500 206 199 295... C269.206... 016
500 316 199 295... C269.316... 016
500 317 199 295... C269.317... 016

C269GK C269GK
Fresa ottimizzata per |‘apertura a imbuto di

ENDO tutte le camere di polpa.
Onax. 160.000 Fresa optimizada para la apertura en forma de
o3 embudo de todas las camaras pulpares.

Slgie;:k Lmm 1S0 Order No. 31'% Broca otimizada para a abertura em forma de
Z'omm funil de todas as camaras de polpa.

FGXL 500 316 219 295... C269GK.316... 016

FGXXL 500 317 219 295... C269GK.317... | 016
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C269GKS

Espansione della camera pulpare
Expansion de la camara pulpar
Expansdo da cdmara pulpar

O max. 100.000 / opt. 80.000

B3 i
Shank L mm 9,0 I
Size 1SO Order No. 016 |
@'/romm US No.
500314219296..  C269GKS.314... 016 ‘ /\\

Fresa endodontica C269GKS

Fresa endodontica speciale con tagliente lungo, conico con dentatura a taglio trasversale per realizzare un accesso ad imbuto alla camera pulpare.
La dentatura a taglio trasversale assicura un funzionamento dolce e una rimozione efficace della sostanza dentale. La punta arrotondata, non
tagliente della fresa (save end), impedisce di penetrare nelle pareti canalari e nel pavimento della camera pulpare. Da utilizzare dopo aver asportato
il tetto della camera pulpare con la fresa endodontica 802L per allargare il foro di accesso, necessario per garantire un buon esito del trattamento
endodontico.

Fresa Endo Acces C269GKS

Fresa especial para endodoncia con una configuracion para la abrasion mas larga, mas conica y dentado transversal para la realizacién de un acceso
en forma de embudo a la camara pulpar. El dentado transversal garantiza una abrasion silenciosa y eficaz de la sustancia dental. La punta redonda de
la fresa, no cortante (save end) evita la penetracion en las paredes del canal radicular y en el suelo de la camara pulpar. Aplicacion tras la remocion
del techo de la camara pulpar con la fresa para endodoncia 802L para ensanchar el la apertura de acceso y lograr un tratamiento endodontico exitoso.

Broca endodéntica C269GKS

Broca endodéntica especial com configuragao cortante longa, cénica e dentado transversal para criar um acesso a camara pulpar, em forma de funil.
O dentado transversal assegura a remogao tranquila e segura, de tecido dentario. A ponta do instrumento, arredondada e inativa (save end) impede
a invasao inadvertida dos canais radiculares e/ou da base da camara pulpar. Utilizar apés a remogao do teto da camara pulpar com a broca 802L,
para alargar a abertura de acesso e garantir um tratamento endoddntico de sucesso.

C560 ;
Omax. 160.000
B3 ‘
Shank L mm 4,0
Size 1SO Order No. 008
@'/1omm
FGXXL 500 317 196 336... €560.317... 008

TC48L

Fiamma, lunga - Llama larga
Chama longa

o 12 lame - filos « [aminas
o 30 lame - filos « laminas

© max. 80.000/ O opt. 40.000

Trattamento di perimplantite

Fresa carburo di tungsteno in gambo FGXL (lunghezza totale 30 mm), per il trattamento chirurgico della
perimplantite. Per la rimozione di micro/macrostrutture su impianti di titanio, come anche per la lisciatura
della superficie per impedire il pill possibile la deposizione di nuova placca.

Tratamiento de la periimplantitis

Fresa de carburotungsteno con longitud de tallo FGXL (longitud total 30 mm), para el tratamiento quirdrgico
de la periimplantitis. Para la eliminacién de micro y macroestructuras de los implantes de titanio y para el
alisado de la superficie, reduciendo con ello la formacién de nuevos depdsitos.

Tratamento de peri-implantite

Finalizador de carboneto de tungsténio com comprimento de haste FGXL (comprimento total de 30 mm), ara o
tratamento cirdrgico de peri-implantite. Para a remogao de micro e macroestruturas sobre implantes de titénio
bem como para alisamento da superficie, de modo a evitar a formagao de novos depdsitos.

TC379

Ovale - Ovoide « Ovdide
o 12 lame - filos « ldminas
o 30 lame - filos « laminas

O max. 80.000/ O opt. 40.000

5 B5
Shank L mm 80 80 Shank L mm 31 42
Size 1S0 Order No. 014 023 Size 1SO Order No. 014 023
&'/romm &'/1omm

© 500 317 249 072...
©500 317 249 032...

Istruzioni per I‘uso

TC48L.317... 014 023
TC48LUF317... 014 @ 023

© 500 317 277 072...
0500317 277 032...

TC379.317... 014 023
TC379UF317... 014 | 023

Lavorare solo con minima pressione (<2N) e con liquido di raffreddamento sterile. Velocita ottimale 40.000 giri/m. nel manipolo con anello rosso.
Muovere la fresa ,in senso antiorario® intorno all‘impianto, in modo da ridurre i bruschi cambi di direzione della fresa durante la preparazione.

Indicaciones de uso

Utilizar aplicando ligera presion (<2N) y con refrigeracion estéril. Numero de revoluciones 6ptimo 40.000 rpm en contra-angulo Rotring. Utilizar la
fresa “en sentido contrario a las agujas del reloj” alrededor del implante hace que el instrumento trabaje mientras se reduce la preparacion.

Indicagoes para aplicacao

Trabalhar apenas com baixa pressao de contato (<2N) e com refrigeracéo liquida estéril. Velocidade ideal de trabalho de 40.000 rpm, no contra
angulo vermelho. Aplicar o finalizador ,no sentido anti-horario“ em torno do implante a fim de orientar o curso do instrumento durante o processo

de preparacao.
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Endobur per la preparazione del canale radicolare

Nei trattamenti endodontici di denti con radici plurime, i canali non sempre sono immediatamente
visibili e penetrabili. Per trovare un canale nascosto, € pertanto necessario realizzare prima
un istmo parziale o per tutta la lunghezza. La nuova Endoburs & specialmente indicata per tali
trattamenti.

Fresa para endodoncia (Preparacién de canales radiculares)

En el tratamiento endoddntico de dientes multirradiculares, lo canales no siempre se localizan
y penetran de forma inmediata. En estos casos, debe mostrarse primero un istmo sobre una
parte, o toda la longitud para encontrar un canal oculto. Las nuevas fresas para endodoncia son
especialmente adecuadas en estos tratamientos.

Endobur para preparacao de canal radicular

Nos tratamentos endododnticos de dentes multirradiculares, os canais nem sempre sdo de
imediato identificaveis e penetraveis. Nestes casos tem de ser exposto um istmo, em uma parte
ou em toda a longitude do canal, para encontrar o canal escondido. As inovadoras endoburs, de
desenvolvimento recente, sdo especialmente adequadas para estes tratamentos.

H1SEB.205 / 206 )

Pallina « Redondo - Redondo

Omax. 20.000/ opt. 1.500 £ E
D5 = <
[yr] o
Shank L mm
Size 1SO Order No. 004 006 008 010 012 014
&'[romm \
RAL 500 205 004 006... H1SEB.205... 004 006 008 010 012 014
RAXL 500 206 004 006...  H1SEB.206.. 004 006 008 010 012 014 H1SEB.205 H1SEB.206
Utilizzo:

La dentatura affilata della fresa permette una lavorazione senza pressione e senza danneggiare la sostanza dentale. Il gambo lungo e sottile,
garantisce una buona visibilita della cavita di accesso. La Endobur con L34, & specialmente indicata per la lavorazione sotto microscopio per la
visibilita ottimale delle zone profonde delle cavita e I‘esposizione dell‘anatomia del fondo della camera pulpare. In questo modo viene facilitata sia
I‘apertura degli ingressi dei canali senza danneggiare la sostanza dentale, sia I'esposizione dei canali chiusi.

Aplicacién:

El dentado cortante de la fresa permite un trabajo sin presién y cuidadoso con la sustancia dental. El tallo largo y fino garantiza una buena visibilidad
de la cavidad de acceso. La fresa para endodoncia con L34 es especialmente adecuada para el trabajo con microscopio, para una vision 6ptima
de las zonas profundas de la cavidad, y para la presentacion de la anatomia del suelo de la camara pulpar. Esto facilita la apertura de la entrada al
canal radicular y la exposicion de los canales localizados.

Aplicacao:

A broca de corte rapido permite um trabalho sem pressao e poupa os tecidos dentarios. O pescogo longo e esguio garante uma boa visualizagao da
cavidade de acesso. As Endobur com L34 sao especialmente adequadas para trabalhar sob o microscépio, para uma visao otimizada de areas mais
profundas da cavidade, permitindo uma apresentagao 6tima da anatomia do chao da camara pulpar. Isso garante a abertura suave das entradas
dos canais radiculares, e facilidade na exposicao de canais obliterados.

H1SNL
Pallina  Redondo « Redondo "'

O max. 20.000 / opt. 1.500 E

B 5 5
Shank L mm

Size 006 008 010 012

&'/romm US No.

RAXL 500206 001 003...  HISNL.206.. 006 008 010 012 H1SNL.206

H1SNL Endobur

Alesatore endodontico speciale ad alta capacita da taglio, per individuare tutti i canali nei denti a radici multiple. H1SNL possiede una capacita di taglio
particolarmente elevata e consente all‘operatore una buona visibilita sulle parti profonde della cavita, per realizzare la cavita d‘accesso al sistema radicolare.
Da utilizzare nel contrangolo con micromotori a velocita da 1.500 a 2.000 giri/min., senza raffreddamento a secco e esercitando una pressione moderata.

Fresa especial para endodoncia de gran eficacia para la busqueda de todos los canales radiculares en piezas dentales con varias raices. La fresa
H1SNL tiene una especial eficacia y garantiza una buena visibilidad en cavidades profundas para la apertura del acceso a la cavidad del sistema de los
canales radiculares. Aplicacion en contradngulo con micromotor a 1.500 - 2.000 rpm, sin refrigeracién. Secar y trabajar aplicando una ligera presion.

Fresa especial para endodéntia, com grande eficacia para definir a entrada dos canais radiculares em dentes multiradiculares. A fresa H1SNL tem uma
eficacia especial e garante uma excelente visibilidade em cavidades profundas, na realizagéo da cavidade de acesso ao sistema radicular. Utilizagao
no contra-angulo com o micromotor a 1.500 - 2.000 rpm, sem refrigera¢éo. Secar o campo de trabalho e aplicar exercendo uma leve pressao.
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GSD1
Osteotom

O max. Corticale « Hueso compacto
0sso compacto 20.000 - 120.000
Spugnosa - Hueso esponjoso

0sso esponjoso 10.000 - 30.000

D3
Shank L mm
Size
Z'/romm
% 806 104 411 534... GSD1.104...
806 314 411 534... GSD1.314...

GSD1/GSD1T

Rimozione e levigatura dell’osso e
separazione delle radici dei denti. Vantaggi:
La forma speciale e il rivestimento diamantato
assicurano una delicata modellazione alla
struttura ossea, una minore generazione di
calore e una buona rimozione della sostanza
ossea e dentale.

Assicurano un raffreddamento adeguato.
Grana: verde/grossa = 151 pm - ISO 534
GSD1T

Il rivestimento TiN garantisce una rimozione
ottimale della sostanza ossea e dentale e una
lunga durata.

G254

Diamante della chirurgia
Diamante de la cirugia

Diamante da cirurgia

Omax. 100.000

D3

Shank L mm

Size 1SO Order No.

&'/iomm

FGXXL * 806 317 415 524... G254.317...

G254 / G254T

Strumento chirurgico diamantato per la rimozione
e la levigatura delle superfici ossee, nonché per la
separazione dei denti e la scheggiatura efficace
della sostanza dentale nelle osteotomie dentali.
Taglio della sostanza dentale nelle osteotomie
dentali. G254T il rivestimento TiN garantisce una
rimozione ottimale della sostanza ossea e dentale
e una lunga durata. Grana: blu / standard = 126
pm - ISO 524. Assicurare un raffreddamento
sufficiente durante il lavoro.

D254

Diamante della chirurgia
Diamante de la cirugia
Diamante da cirurgia

Omax. 100.000 / opt. 80.000

B3
Shank L mm
Size 1SO Order No.
'[romm
BT - 806 317 199 534... D254.317...

D254 / D254T (rivestimento TiN)
Strumento chirurgico diamantato per la sepa-
razione atraumatica dei denti e la scheggiatura
efficace della sostanza dentale durante la re-
sezione della punta della radice. Non & adatto
per il taglio dell‘osso.

GSD1T

Osteotom

O max. Corticale « Hueso compacto
0sso compacto 20.000 - 120.000
Spugnosa « Hueso esponjoso

0sso esponjoso 10.000 - 30.000

B3
120 120 120 120
016 018 021 023 Shank L mm 120 120 120
Size 016 018 021
021 023 &'/omm
016 = 018 021 809 315 411 534... GSD1T.315.. 016 018 021
GSD1/GSD1T GSD1/GSDIT

Eliminacion y alisado de hueso y para separar
raices dentales. Ventajas:

La forma especial y el recubrimiento de diamante
garantizan una adaptacion suave a la estructura
6sea, una menor generacion de calor y una
buena eliminacién de la sustancia dsea y dental.
Garantizan una refrigeracion adecuada. Tamano
de grano: verde/grueso = 151 pm - ISO 534
GSDIT

El recubrimiento de TiN garantiza una
eliminacion dptima de la sustancia dsea y dental
y una larga vida util.

G254T

Diamante della chirurgia
Diamante de la cirugia
Diamante da cirurgia

O max. 100.000 / opt. 80.000
D3

Shank
Size
&'/omm

6,0 L mm

014

014 © 809 317 415 524... G254T.317...

G254 / G254T

Instrumento quirdrgico de diamante para elimi-
nar y alisar superficies 6seas, asi como para
separar dientes y astillar eficazmente en oste-
otomias dentales. corte de sustancia dental en
osteotomias dentales. G254T El recubrimiento
de TiN garantiza una eliminacion o6ptima del
hueso y de la sustancia dental, asi como una
larga vida util. Tamafio de grano: azul / estandar
=126 um - ISO 524. Garantiza una refrigeracion
suficiente durante el trabajo.

D254T

Diamante della chirurgia
Diamante de la cirugia
Diamante da cirurgia

Omax. 100.000 / opt. 80.000

D3
10,0 Shank L mm 10,0
016 Size 1S0 Order No. 016
&'[romm
o6 [EECM 809317 199 534... D254T.317... 016

D254 / D254T (recubrimiento TiN)
Instrumento quirdrgico de diamante para
la separacion atraumatica de dientes y el
astillado eficaz de la sustancia dental durante
la reseccion de la punta de la raiz. No se
recomienda para cortar hueso.

0
1SO Order No. 014

Remogéo e alisamento de osso e separagéo de
raizes dentarias. Vantagens:

A forma especial e o revestimento de diamante
garantem uma moldagem suave a estrutura 6ssea,
uma menor produgao de calor e uma boa remocao
da substancia 6ssea e dentaria.

Asseguram um arrefecimento adequado. Tamanho
do gréo: verde/grosso = 151 um - ISO 534

GSD1T

O revestimento de TiN assegura uma optima
remogao da substancia 6ssea e dentéria e uma
longa vida util.

6,

014

G254 / G254T

Instrumento cirdrgico de diamante para remo-
ver e alisar superficies 6sseas, bem como para
separar dentes e lascar eficazmente em osteo-
tomias dentérias. corte de substancia dentaria
em osteotomia dentéria. G254T O revestimento
de TiN garante uma 6ptima remogao de osso e
substéncia dentaria e uma longa vida util.
Tamanho do grédo: azul / padréo = 126 um - ISO
524. Assegurar um arrefecimento suficiente du-
rante o trabalho.

D254 / D254T (revestimento TiN)
Instrumento cirdrgico diamantado para a
separado atraumatica de dentes e para a
fragmentagao eficaz da substancia dentaria
durante a ressecc¢do da ponta da raiz. Nao
recomendado para cortar 0sso.



CHIRURGIA * CIRUGIA + CIRURGIA

STT249
STT250

Soft Tissue Trimmer

© 300.000 - 500.000

1
Shank L mm 50 80
Size 016 016
@'/1omm
STT249.314... 016
STT250.314... 016

Fresa per incisione tessuti STT:
Per il trattamento paradontale. In alternativa al
bisturi e all’elettrochirurgia.

Il Tissue Trimmer STT €& uno strumento
rotante, realizzato in ceramica, che
pud essere usato al posto del bisturi o
dellelettrochirurgia. La parte attiva in
ceramica biocompatibile separa i tessuti
senza produrre calore.

Questo strumento di alta qualita viene
usato per la modellazione delle gengive,
'esposizione del solco prima di prendere
limpronta, la messa a nudo delle cavita

profonde, [l'asportazione di tessuto di
granulazione interradicolare, Il'asportazione
delle  iperplasie  gengivali/papillectomie,

'esposizione di impianti endossei e di denti
inclusi.

Vantaggi:

- Coagula i capillari riducendo I'emorragia

- Durante il trattamento il ridotto riscaldamento
evita la necrosi

- L'alta stabilita dello strumento permette un
trattamento rapido e sicuro della gengiva

Non utilizzare assolutamente lo spray di
irrigazione!

O 300.000 - 500.000

Instrumento para cortar tejidos STT:
Para la gestion de la encia. Como alternativa
al bisturi y la electrocirugia.

El instrumento para cortar tejidos STT,
fabricado en ceramica, es un instrumento
rotativo para realizar tratamientos sobre la
encia, que puede utilizarse alternativamente
en lugar de la electrocirugia o del bisturi.
La parte activa de ceramica, biocompatible,
separa el tejido sin generar calor.

Este instrumento de alta calidad se utiliza
para el modelado de la encia, la apertura del
surco gingival para la toma de impresiones,
el descubrimiento de cavidades profundas,
la remocién de tejido de granulacion
interradicular, la remocion de hiperplasias
gingivales / papilectomias, el descubrimiento
de implantes intradseos y de dientes
retenidos.

Ventajas:

- La punta de ceramica especial coagula los
vasos sanguineos y reduce la hermorragia.

- Puesto que el calentamiento es minimo,
evita la necrosis durante el tratamiento.

- Al ser el instrumento muy estable, permite
un trabajo rapido y seguro en la encia.

Siempre debera utilizarse sin spray
refrigerador de agua!

O 300.000 - 500.000

STT250

Instrumento para cortar tecidos STT:
Para a gestdo da gengiva. Como alternativa
ao bisturi e a eléctrocirurgia.

O instrumento para cortar tecidos STT,
fabricado em ceramica, € um instrumento
rotativo para realizar tratamentos sobre a
gengiva, que pode-se utilizar alternativamente
em vez da eléctrocirurgia ou do bisturi. A
parte activa de ceramica, biocompativel,
separa o tecido sem libertar calor.

Este instrumento de alta qualidade utiliza-se
para modelar a gengiva, a abertura do sulco
gengival para a tomada de impressdes, o
descobrimento de cavidades profundas,
a remocao de tecido de granulagao
interradicular, a remocao de hiperplasias
gengivais / papilectomias, o descobrimento de
implantes intradsseos e de dentes inclusos.

Vantagem:

- A ponta especial de ceramica da broca,
provoca coagulagao e reduz a tenéncia de
hemmorragia.

- Como s6 é produzido um aquecimento
minimo, a necrose dos tecidos é evitada.

- A grande estabilidade da broca permite um
tratamento rapido e seguro da gengiva.

Devera utilizar-se sempre sem spray
refrigerador de agua!

O 300.000 - 500.000

¥ " _olly

O) ‘ )

»

Soft Tissue Trimmer:

@ Gengivectomia (asportazione di iperplasie
gengivali)

@ Esposizione di impianti

® Curettage interradicolare per asportare
tessuti di granulazione

@ Escissione della mucosa per 'esposizione
di denti inclusi/semi-inclusi

Soft Tissue Trimmer:

@ Gingivectomia (remocion de encia hiper
plasica)

@ Descubrimiento de implantes

® Raspado interradicular para la extirpacion
de tejido de granulacién

@ Escisiones de la mucosa para descubrir
dientes retenidos/semirretenidos

Soft Tissue Trimmer:

@ Gengivectomia (remogao de gengiva hiper-
plasica)

@ Exposicao de implantes

® Raspagem interradicular para a extirpa-
¢ao de tecido de granulagao

@ Excisdes da mucosa para expor dentes
inclusos/semi-inclusos
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Fresa iniziale 186RF

La fresa iniziale viene utilizzata come
primo strumento negli interventi chirurgici
per marcare il punto dinserimento ed
evitare lo scivolamento della fresa a spirale
successivamente impiegata, in particolare
nelle creste acuminate.

186RF T

Fresa iniziale - .

Fresa inicial

Broca iniciadora

O opt. 18.000, O max. 40.000

D5 |

Shank L mm
Size 1S0 Order No.

&'/omm US No.

% 330104 684 377... 186RF.104...
330 204 684 377... 186RF.204...

Fresa pilota 210L

Le frese pilota ad elevata resa tagliente sono
ideali per tutti i comuni sistemi implantari, da
utilizzare nella preparazione iniziale del sito
d‘impianto. La geometria speciale della punta,
nonché le elevate qualita di foratura assiale,
permettono di effettuare una foratura precisa.
Le grandi scanalature garantiscono un‘ottima
rimozione del materiale. | contrassegni
di profondita incisi al laser a intervalli di 2
mm permettono di verificare visivamente la
profondita di inserimento.

210L

Fresa pilota
Fresas piloto
Brocas piloto

O opt. 1.000, O max. 6.000

1
Shank L mm
Size 1S0 Order No.
&'/[romm US No.
330204 428 364...  210L.16.204...
RAL 330205 428 364...  210L.20.205...

Fresa inicial 186RF

La fresa inicial se utiliza en el fresado quirdrjico
como primer instrumento para establecer una
que evite que las siguientes fresas de espiral
resbalen, especialmente en crestas alveolares
en forma de punta.

Broca inicial 186RF

A broca iniciadora, é o primeiro instrumento a
ser aplicado em intervencdes cirdrgicas, com o
objetivo de executar uma marcagao que impeca o
deslizamento da broca espiralada, a ser utilizada
na fase de trabalho que se segue, especialmente
em cristas alveolares pontiagudas.

12,0
018

018
018

Fresas piloto 210L

Las fresas piloto de corte agresivo sirven
como fresas iniciales de todos los sistemas
de implantes habituales para la preparacion
inicial del lecho implantario. La punta de la
fresa especialmente confeccionada y las
buenas propiedades axiales de la fresa,
permiten una perforacion precisa. Los grandes
espacios para las virutas garantizan una
evacuacion rapida de éstas. Las marcas de
profundidad realizadas con laser en intervalos
de 2 mm permiten una visualizacién exacta de
la profundidad de perforacion.

— 9mm

— 11 mm

t — 9mm t — 13mm
— 11mm — 15mm

— 13mm — 17mm

— 15mm — 19mm

16,0 16,0 20,0
020 028 020
020 028

020

Brocas piloto 210L

As brocas piloto cortantes estdo indicadas
como broca prévia, em todos os sistemas
convencionais de implantes, para a preparagao
inicial do leito do implante. A ponta da broca,
de configuracdo especialmente desenvolvida,
bem como as boas propriedades de perfuragao
axial, permitem uma perfuragcdo centrada. As
ranhuras espacosas permitem uma evacuagao
rapida de lascas 6sseas. As marcagbes de
profundidade efetuadas a laser, com intervalos
de 2 mm, permitem a visualizagao exata da
profundidade de penetracgao.

20,0

028
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Frese di trapanazione 229, 229L
Fresa speciale per limpiego in chirurgia
maxillofacciale e implantologia, che permette
di effettuare trapianti di cilindri ossei e
I'estrusione dell'osso (copertura ossea in
apicectomia) in modo facile e preciso. Le
elevate qualita di foratura assiale permettono
di effettuare una foratura precisa. La facilita di
taglio in ambito osseo, permette di realizzare
preparazioni non traumatiche. | contrassegni
di profondita incisi al laser a intervalli di 2
mm, permettono di verificare visivamente la
profondita di inserimento.

229

Fresa di trapanazione, cilindro L
Trépano, cilindro
Trépano cilindro

/|
Shank L mm
Size 1SO Order No.
@'/1omm US No.
330205 486 001... 229.205...
D
D1
O opt.
O max.
229L !
Fresa di trapanazione, cilindro t
Trépano, cilindro largo
Trépano cilindro longo
B 1 |
Shank L mm
Size 1SO Order No.
Z'/romm US No.
330205 555 001... 2291..205...
D
D1
O opt.
O max.

Trépanos 229, 229L

Especial para la aplicacién en la cirugia maxilar
y la implantologia para la realizacién simple y
precisa de trasplantes éseos cilindricos y la
remocién de hueso (tapa de hueso en una
reseccion apical retrégrada). Las buenas
propiedades axiales de fresado hacen posible
una perforaciéon dirigida. El dentado 6seo
de alta capacidad permite un tratamiento
atraumatico. Las marcas de profundidad por
laser en intervalos de 2 milimetros, permiten
una visualizacién exacta de la profundidad de
penetracion.

— 2mm
— 4mm
— 6mm
— 8mm
—10mm
10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
025 030 035 040 050
025 030 035 040 050
3.50 4.00 4.50 5.00 6.00
2.50 3.00 3.50 4.00 5.00
1.000 1.000 1.000 1.000 500
6.000 6.000 6.000 6.000 3.000
— 6mm
— 8mm
—10mm
—12mm
—14mm
14,0 14,0 14,0 14,0 14,0
030 035 040 045 050
030 035 040 045 050
4.00 4.50 5.00 5.50 6.00
3.00 3.50 4.00 4.50 5.00
1.000 1.000 1.000 1.000 500
6.000 6.000 6.000 6.000 3.000

Trépanos 229, 229L

Especialmente indicados para cirurgia maxilar
e implantologia, tém como objetivo obter
facilimente transplantes 6sseos cilindricos,
bem como a extracéo de tecido dsseo (retalho
bésseo em apicetomias). As boas propriedades
de penetragao axial permitem uma perfuragao
precisa. O dentado especial para corte
de tecido 6sseo promove um tratamento
atraumatico do osso. As marcacdes guia
de profundidade, efetuadas a laser, com
intervalos de 2 milimetros, permitem o controle
visual exato da profundidade de penetragao.

\ 4
A

D1

b=
m—-

10,0 10,0

060 080

060 080

7.00 9.00

6.00 8.00

500 500
3.000 3.000

A

\ 4

siulis

14,0 14,0 14,0

060 070 080

060 070 080

7.00 8.00 9.00

6.00 7.00 8.00

500 500 500
3.000 3.000 3.000
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FRESE IN ACCIAIO - FRESAS DE ACERO - FRESAS DE ACO

Frese in acciaio per garantire una
preparazione precisa

Ogni preparazione € un procedimento
complesso che si articola in diverse fasi.
La linea integrata di strumenti Edenta vi
permette di procedere in modo scorrevole
alla fase lavorativa successiva riducendo
i cambi degli strumenti e i tempi di prepa-
razione.

L’assortimento di strumenti in acciaio di
Edenta offre strumenti di precisione, universa-
li, per i piu svariati impieghi, dalla preparazio-
ne di cavita al trattamento chirurgico.

Instrumentos de aco para uns pre-
paros com resultados de precisao

Cada preparo é um processo sequencial.
Com o instrumental especifico Edenta tra-
balhara fluidamente passando de fase em
fase de trabalho, necessitando de menos
trocas de instrumento e com um tempo de
preparacao mais curto.

O sortido de ago oferece-lhe uns instrumentos
de preciséo de uso universal para muitas apli-
cacoes, desde a preparagao cavitaria até ao
tratamento cirurgico.

Instrumentos de acero para unas
preparaciones con resultados de
precision

Cada preparacion es un proceso conjunta-
do. Con el instrumental especifico Edenta
trabajara Ud. fluidamente pasando de una
fase del trabajo a la préxima, necesitando
menos cambios de instrumento y con un
tiempo de preparacion mas corto.

El surtido de acero le ofrece a Ud. unos instru-
mentos de precision de uso universal para
muchas aplicaciones, desde la preparacion
cavitaria hasta el tratamiento quirtrgico.

Escavazione, ritenzione, perforazione,
penetrazione, trapanazione.
Excavacion, retencion, perforacion,
penetracion, trepanacion.

Escavacao, retencao, perfuragao,
penetragao, trepanacao.

Ritenzione nella cavita di V classe con
sottosquadro.

Retencion en la cavidad de Clase V, con
socavado o ensanchamiento.

Retencgéo na cavidade de Classe V, com
retencéo ou alargamento.

Forme della cavita o del moncone con allarga-
mento o bisellatura, inlay, onlay.

Preparacion de la cavidad o del mufién con
ampliacion o biselado, inlay, onlay.
Preparagéo da cavidade ou do troquel com
ampliagao ou biselado, inlay, onlay.
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!

Pallina
Bola
Bola
D5
Shank L mm
Size 1SO Order No. 005
&'l omm US No. Y
310204 001 001... 1.204... 005
Umax.

!

Pallina

Bola

Bola

D5

Shank L mm
Size 1S0 Order No. 021

&'fiomm US No. 7

7Y 310204001 001... 1.204... 021

max.

2

|
Cono rovesciato
Cono invertido

Cone invertido

D5
Shank L mm
Size 1S0 Order No. 010
&'fiomm US No. 35
79  310204010001... 2.204... 010

max.

21

Cilindro

Cilindro

Cilindro

D5

Shank L mm 3,6
Size 1SO Order No. 008
&'/iomm US No. 56
310204 107 006... 21.204... 008

Omax

006 007

006 = 007

023 025

023 | 025
30.000

012 014

36 37

012 | 014
50.000

39 42

009 010

57

009 ' 010
50.000

008

008

027

027

016

016

4,5
012
58
012

009

009

010
2
010

50.000

029

029

018
39
018

4,8
014
59
014

031

031
25.000

021

40

021
30.000

51
016
60
016

012 014
3 4
012 014

033 035

033 = 035

023
4
023

54 57
018 021
61 62
018 021
30.000

016
5
016

037

037
20.000

6,0
023
63
023

018
6
018

040

040
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36
Cilindro
Cilindro
Cilindro
D5

Shank L mm
Size
&'/1omm

1S0

310 204 107 002...

max.

38

Cono
Conica
Conica

D5

Shank L mm
Size
&'/1omm

1SO

£

310 204 168 002...
Onma

Order No.
US No.
36.204...

— o 8RR R PP

Order No.
US No.
38.204...

3,6
008
556
008

3,6
008
699
008

39
009

009

4,2
010
700
010

42 45
010 012
557 558
010 = 012
50.000

45 48

012 014

701

012 | 014
50.000

4.8
014
559
014

51

016
702
016

51 54
016 018
560 561
016 018
30.000

54
018

018
30.000

69
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CHIRURGIA * CIRUGIA + CIRURGIA

RF161 LINDEMANN

Fresa per 0sso « Fresa para hueso
Fresa para 0sso

Omex. 3.000
Shank 316, 160.000

D3
Shank L mm
Size 1SO Order No.
&'/1omm
HP 330 104 408 295... RF161.104...
RAL 330 205 408 295... RF161.205...
FGXL 330 316 408 295... RF161.316...

RF163 LINDEMANN

Fresa per 0sso - Fresa para hueso
Fresa para 0sso

Omax. 3.000

B3

Shank L mm
Size 1SO Order No.
&'fiomm

HP 330104 406 297... RF163.104...
RAL 330 205 406 297... RF163.205...

RF166 LINDEMANN

Fresa per 0sso - Fresa para hueso
Fresa para 0sso

Omax. 3.000

o3

Shank L mm
Size 1SO Order No.
Z'/romm

HP 330 104 409 297... RF166.104...
RAL 330 205 409 297... RF166.205...

RF167 LINDEMANN
Fresa per 0sso « Fresa para hueso
Fresa para 0sso

Omax. 3.000
3

Shank L mm
Size IS0 Order No.
&'/omm

HP 330104 410 297... RF167.104...
RAL 330205 410 297... RF167.205...

_L

9,0
016

016

016
016

014

014
014

10,0
021

021
021

10,0
023

023
023

RF162 LINDEMANN

Fresa per 0sso « Fresa para hueso

Fresa para 0sso
Omax. 3.000
Shank 316, 160.000
o3
Shank L mm
Size 1SO Order No.
Z'/1omm
HP 330 104 408 297... RF162.104...
RAL 330 205 408 297... RF162.205...
FGXL 330316 408 297... RF162.316...

9,0
016

016
016
016



|CHIRURGIA + CIRUGIA - CIRURGIA

RF168 LINDEMANN b RF169 LINDEMANN
20N
Fresa per 0sso « Fresa para hueso Fresa per 0sso - Fresa para hueso
Fresa para 0sso Fresa para 0sso
Omax. 3.000 Omax. 3.000
B3 f B3
Shank L mm 22,0 Shank L mm 35,0
Size 1SO Order No. 023 Size 1S0 Order No. 023
&'/omm @'/1omm
330105 411 297... RF168.105... 023 HPXL 330106 412 297... RF169.106.. 023
RF A RF B !
Fresa per 0sso - Fresa para hueso - ' 1 Fresa per 0sso « Fresa para hueso ' (
Fresa para 0sso ) Fresa para 0sso
% 3, Omax. per Micromotor 160.000 B 3, Omax per Micromotor 160.000
Shank L mm 8,0 Shank L mm 9,0
Size IS0 Order No. 016 Size 1SO Order No. 016
&'/1omm @'/1omm
FGXL 330 316 408 297... RFA.316... 016 FGXL 330 316 408 297... RFB.316... 016
RF C ns /|
Fresa per 0sso - Fresa para hueso o \
Fresa para 0sso
% 3, Omax. per Micromotor 160.000
Shank L mm 10,5
Size IS0 Order No. 016
&'/omm
FGXL 330 316 408 291... RFC.316... 016
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Frese diamantate per garantire
una preparazione precisa

Ogni preparazione € un procedimento
complesso che consiste in varie fasi. La
linea integrata di strumenti Edenta vi per-
mette di procedere in maniera scorrevole
alla fase lavorativa successiva riducendo i
cambi degli strumenti e i tempi di prepara-
zione.

L’assortimento di strumenti diamantati offre
strumenti universali per i piu svariati usi, dalla
preparazione delle cavita e dei monconi per
corone e faccette al trattamento paradontale.

Instrumentos diamantados para
uns preparos com resultados de
precisao

Cada preparo é um processo sequencial.
Com o instrumental especifico trabalhara
com menos trocas de instrumento e com
um tempo de preparacao mais curto.

O sortido de instrumentos diamantados
oferece-lhe uns instrumentos de uso universal
para muitas aplicagdes, desde a preparacao
cavitaria, passando pela preparagdo de
troqueis para coroas e a preparagdo de
facetas até ao tratamento periodontal.

Instrumentos diamantados para
unas preparaciones con resulta-
dos de precision

Cada preparacion es un proceso conjunta-
do. Con el instrumental especifico trabajara
Ud. con menos cambios de instrumento y
con un tiempo de preparacion mas corto.

El surtido de instrumentos diamantados
le ofrece a Ud. unos instrumentos de uso
universal para muchas aplicaciones, desde
la preparacion cavitaria, pasando por la
preparacion de mufones para coronas y la
preparacion de carillas hasta el tratamiento
periodontal.

Correzione dei punti di contatto occlusali.
Ajuste oclusal de los puntos de contacto.
Ajuste oclusal dos pontos de contacto.

Preparazione occlusale.

Ricostruzione del tavolato occlusale.
Preparacion oclusal.

Restablecimiento de la superficie oclusal.
Preparagéao oclusal.

Restabelecimento da superficie oclusal.

Preparazione dei monconi per corone,
preparazione a spalla e a chamfer.
Preparacion de mufiones para coronas.
Preparacion en chanfer o chanfer redondeado.
Preparagao de troqueis para coroas.
Preparacgé@o em chanfre ou chanfre arredondado.

Preparazione per inlay e onlay in
ceramica o composito.
Preparacion para inlays y onlays
ceramicos/de composite.
Preparagéao para inlays e onlays
ceramicos/de compésito.
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Pera
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Péra

Marcatore di profondita
Marcador de profundidad
Marcador de profundidade

Cilindro
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Corte frontal
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TwoGrit Diamond

Cono
Conico
Conico
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74

75

74 -75

75

76

75

76

76

76 -78

78

78

79 - 82

L R
Cono a punta
Cénico, puntiagudo
Conico, pontiagudo

Cono a punta arrotondata
Coénico, punta redondeada
Conico, ponta redonda

Fiamma
Llama
Chama

Curettage, conica
Torpedo, coénico
Torpedo, coénico

Curettag
Torpedo
Torpedo

Cilindro a punta arrotondata
Cilindro, punta redondeada
Cilindro, ponta redonda

Cilindro a punta
Cilindro, puntiagudo
Cilindro, pontiagudo

Football
Pelota rugby, alargada
Bola rugby, alargada

Pelota rugby
Bola rugby

Ovale
Ovoide
Ovoide

Granata

Granada
Granada

Per modellare la superficie
Para conformar superficies
Para dar forma a superficies

Interprossimale
Interproximal
Interproximal

pagina
pagina
80 - 82

80 - 81

82 - 85

84

83

84 - 85

85

85

86

86

86

86

86

Ruota
Rueda
Roda

W e
Bambino

Bambino
Bambino

—e@

Per modellare occlusale
Para contornear oclusal
Para contorno oclusal

Cono arrotondato con punta di guida
Cono redondeado con guida
Cone arredondado com guia

Reducer
Reducer
Reducer

Rapid Grinder
Rapid Grinder
Rapid Grinder

——

Turbodiamanten
Turbo diamonds
Diamantés Turbo

_
Perio Red

MAGIC SET
CROWN PREP-SET

- ———

K-DIAMANT

| W —

ZirTec K802L

DIACUT / DIACUT TURBO

-
WhiteTiger

-
STRISCE DIAMANTATE
TIRAS DIAMANTADAS
TIRAS DIAMANTADAS

pagina
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86

87

89

90

90
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95

96 - 97
97
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101 - 104
105 - 111
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801
Pallina
Bola
Bola r
D5
Shank L mm
| FG | 806 314 001 524... 801.314...
806 314 001 504... C 801.314...
* 806 314 001 514... F 801.314...
« 806 314 001 534... G 801.314...
806314001 544..  SG 801.314...
806 316 001 524... 801.316...
* 806 316 001 534... G 801.316...
806 316 001 544...  SG 801.316...
806 204 001 524... 801.204...

801L

Pallina, lunga

Bola larga ﬂ

Bola longa

D5

Shank L mm

| FG | 806 314 697 524... 801L.314...

* 806 314 697 534... G 801L.314...
© 806 314697 544... | SG 801L.314...

802

Pallina con collare
Bola con extension
Bola com extenséo

B85
Shank L mm
| FG | 806 314 002 524...
* 806 314 002 534...
* 806 314 002 544...
805

Cono rovesciato
Cono invertido
Cone invertido

5
Shank L mm
| FG | 806 314 010 524...
© 806 314 010 514...
* 806 314 010 534...
* 806 314 010 544...
[ RA | 806 204 010 524...
806

Cono rovesciato con collare
Cono invertido con extension
Cone invertido com extensao

5
Shank L mm
[ FG | 806 314 019 524...
* 806 314 019 534...

74

802.314...
G 802.314...
SG 802.314...

805.314...

F 805.314...
G 805.314...
$G 805.314..
805.204...

806.314..
G 806.314...

007

007

014
014
014

008

1,0

008

010

008 009 010 012 014 016 018 021
012 014 016 018 021
008 009 010 012 014 016 018 021
009 010 012 014 016 018 021
012 014 016 018 021
010 012 014 016 018
014 016 018
016 = 018
010 012 014 | 016 @018
016 = 023 = 029
016 023 = 029
016 = 023 | 029
009 010 012 014 016 018
012 014 016 018
014 | 016
10 10 12 16 16 16 19 25
009 010 012 014 016 018 021 023
014
012 014 016 018 021
014 016 018 021
010 014
30 30 30 30
012 014 016 018
012 = 014 | 016

023
023
023
023
023
023
023

023

025
025
025
025
025

029
029
029
029
029

029

035
035
035
035
035

042

042
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807 w 807L

Cono rovesciato Cono rovesciato, lungo
Cono invertido Cono invertido, largo
Cone invertido Cone invertido, longo

5 B 5
Shank L mm 30 35 35 40 50 60 Shank L mm 7,0
IS0 | OrderNo. | [ 150 | OrderNo. |
[ FG | 806 314 225 524... 807.314... 010 012 014 016 018 | 023 | FG | 806 314 226 524...  807L.314... 018
« 806 314 225 534... G 807.314... 012 014 016 018
©806314225544...  SG 807.314... 016

808 . 811 [

Cono rovesciato Doppio cono, interno

Cono invertido Barril
Cone invertido Barril
5 D5
Shank L mm 07 08 Shank Lmm 42 70 70
[ 1s0__ | OrderNo. | IS0 | OrderNo. |
[ FG | 806 314 014 524... 808.314... 018 | 023 | FG | 806 314 038 524... 811.314... 033 | 037
* 806 314 038 534... G811.314.. 033 037 047
©806314038544..  SG811.314.. 033 037 | 047
815 & ‘ 817 )
Ruota Ruota
Rueda Rueda
Roda \ Roda
5 ) D5
Shank L mm 05 07 07 Shank L mm 0,5
IS0 | OrderNo. |
| FG | 806 314 040 524... 815.314... 012 | 016 | FG | 806 314 041 524... 817.314... 047
« 806 314 040 534... G 815.314... 018 806 314 041 534... G817.314.. 047
818 ) 820 (),
Ruota e Ruota
Rueda Rueda
Roda Roda
5 D5
Shank Lmm Shank Lmm 2,0
[ 1s0_ | OrderNo. | IS0 | OrderNo. |
| FG | 806 314 042 524... 818.314... 035 040 050 | FG | 806 314 043 524... 820.314... | 040

* 806 314 042 534... G 818.314... 040 = 050

75
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822 ,, 825 A

Pera Lenticolare
Pera Lenteja
Péra Bordo de faca
5 B 5
Shank L mm 20 20 20 30 Shank L mm 0,9
| 1s0____| OrderNo. | | 1s0 | OrderNo. |
| FG | 806 314 237 524... 822.314.. 008 009 010 012 [ FG | 806 314 304 524... 825.314.. 025
* 806 314 237 514... F 822.314... 012
* 806 314 237 534... G822.314... 008 009 010 012
* 806 314 237 544... SG 822.314... 012
830
Pera
Pera
Péra
B5 b
Shank Lmm 25 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 51
| FG | 806 314 238 524... 830.314.. 008 009 010 012 014 016 | 018 021
* 806 314 238 514... F 830.314... 010 012
* 806 314 238 534... G 830.314... 010 012 014 016 018 021
© 806 314 238 544... SG 830.314... 012 014 016
830L
Pera, lunga
Pera, larga
Péra, longa
5
Shank L mm 40 50 50 50 50 70
| 1s0____| OrderNo. |
| FG | 806 314 239 524... 830L.314.. 012 014 016 018 021 025
806 314 239 504... C 830L.314... 014
* 806 314 239 514... F830L.314... 012 014 016
* 806 314 239 534... G830L.314... 012 014 016 018 021 025
© 806 314239 544...  SG 830L.314... 014 016 018 021 025
834/834A/868A
Marcatore di profondita
Marcador de profundidad de corte
Marcador de profundidade de corte
D5
Shank L mm 60 60 35 80 80
| IS0 | OrderNo. | 834 | 834 | 834A | 868A | 868A |
| FG | 806 314 552 524... 834.314.. 016 021
806 314 000 524... 834A.314... 031
806 314 000 524... 868A.314... 018 021
Profondita di taglio - Profundidad - Profundidade corte — Tmm 03 05 10 03 04
835
Cilindro a punta piatta
Cilindro, punta plana
Cilindro, ponta plana
5
Shank L mm 30 30 30 40 40 40 40 40
IS0 [ OrderNo. |
[ FG | 806 314 107 524... 835.314.. 007 008 009 010 012 014 016 018
* 806 314 107 514... F 835.314... 010
© 806 314 107 534... G 835.314... 009 010 012 014 016 018
* 806 314 107 544... SG 835.314... 010 012 014 016

[ RA | 806 204 107 524... 835.204... 010 012 014 016
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835KR

Cilindro a punta arrotondata
Cilindro, canto redondeado
Cilindro, canto redondo

B85

Shank L mm 30 40
[ IS0 | OrderNo. |

| FG | 806 314 156 524... 835KR.314... 008 010
© 806314156 514...  F 835KR.314...

806314156 534... G 835KR.314... 010
806314 156 544...  SG 835KR.314...

836 =]

Cilindro a punta piatta
Cilindro, punta plana
Cilindro, ponta plana

5
Shank L mm 6,0 6,0
| 1s0 | OrderNo. |
| FG | 806 314 110 524... 836.314... 008 = 010
* 806314 110 514... F 836.314... 010
* 806 314 110 534... G 836.314... 010

© 806 314 110 544... SG 836.314...

836KR [

Cilindro con bordo arrotondato
Cilindro, canto redondeado
Cilindro, canto redondo

5
Shank L mm 60 6,0
| 1s0_____ | OrderNo. |
| FG | 806 314 157 524... 836KR.314... | 008 010
806314157 514...  F836KR.314... 010
© 806314157 534.. G 836KR.314... 010

* 806 314 157 544... | SG 836KR.314...

837

Cilindro a punta piatta
Cilindro, punta plana
Cilindro, ponta plana

5
Shank Lmm 80 80
[ 1s0 | OrderNo. |

| FG | 806 314 111 524... 837.314... 010 012
806 314 111 514... F 837.314... 012
806 314 111 534... G837.314.. 010 012
©806314111544...  SG 837.314... 012

837KR

Cilindro con bordo arrotondato
Cilindro, canto redondeado
Cilindro, canto redondo

5

Shank L mm 80 80
| 1S0_____ | OrderNo. |

[ FG | 806 314 158 524... 837KR.314... | 010 012

© 806314158 514...  F837KR.314.. 010 012

© 806314158 534... G 837KR.314... 010 012

806314 158 544...  SG 837KR.314... 012

012
012
012

012
012
012
012

012
012
012

8,0

014
014
014
014

014
014
014
014

014

014
014

014

014
014

014

014
014

016

016
016

016
016
016
016

4,0
016
6,0 6,0
016 = 018
016 018
016

016

016

018

018
018

77
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837L [~
Cilindro, lungo
Cilindro, largo
Cilindro, longo
B5
Shank L mm
| FG | 806 314 112 524... 837L.314...
© 806314 112 514... F 837L.314...
© 806314 112 534... G 837L.314...
*806314112544...  SG 837L.314...
838 ‘
Cilindro, bordo arrotondato
Cilindro, canto redondeado :
Cilindro, canto redondo
5
Shank L mm
[ FG | 806 314 137 524... 838.314...
* 806 314 137 534... G 838.314...
© 806 314 137 544... SG 838.314...
839 )
Taglio frontale
Corte frontal
Corte frontal
D5
Shank L mm
| FG | 806 314 150 524... 839.314...
* 806 314 150 514... F 839.314...
842 )
Cilindro a punta piatta
Cilindro, punta plana
Cilindro, ponta plana
D5
Shank L mm
[ FG | 806 314 113 524... 842.314...
© 806314 113 534... G 842.314...
* 806 314 113 544... SG 842.314...

GF844 TwoGrit Diamond

Strumento diamantato per la preparazione e la
finitura senza cambio di fresa per la preparazi-
one per faccette. La parte tagliente della fresa
TwoGrit consiste di 2 diamantature con granu-
lometria diversa.

La parte principale conica ha una diamantatu-
ra grossolana e la punta una granulometria piu

fina.
y

GF844

Cono, rotondo
Conica, redondo
Conica, redondo

D5
Shank L mm
1S0 Order No.
B - -806314199F/G...  GF844.314..

78

|

10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
010 012 014 016
012
010 012 014 016 018
014 016
30 30 40 40 40
008 009 010 012 014
010 012 014
012
. - @
O
Taglio frontale
Corte frontal
Corte frontal
D5 1
01 01 01 01 Shank L mm 01 01 01
010 | 012 014 016 | FG_ | 806314722524..  840.314.. 012 014 | 016
010 014
845
Cono a punta piatta
Cono, punta plana
Cone, ponta plana
B 5
120 120 120 Shank L mm 30 40 40 40 40
012 | 014 | FG | 806 314 170 524... 845.314.. 009 010 012 014 016
012 014 018 © 806 314 170 534... G 845.314... 014
012 | 014 [ RA | 806 204 170 524... 845.204... 010

GF844 TwoGrit Diamond

Instrumento especial de diamante para la pre-
paraciéon y acabado sin realizar cambios de
instrumento en la preparacion de carillas. La
parte activa de los diamantes TwoGirit tiene 2
granulados de diamante diferentes .

La parte principal cénica esta recubierta con un
grano de diamante mas grueso y la punta con
un grano de diamante mas fino.

10,0 10,0

014 | 016

GF844 TwoGrit Diamond

Instrumento especial diamantado para prepa-
ragcao e acabamento de facetas, sem necessi-
dade troca de instrumento. A parte activa dos
instrumentos diamantados TwoGrit possui dia-
mantes com 2 graos diferentes.

A parte principal, cénica, esta recoberta com
um grdo diamantado mais grosseiro e a ponta
com um grao diamantado mais fino.
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845KR \ Q 846 &

Cono con bordo arrotondato Cono a punta piatta
Cono, canto redondeado Cono, punta plana
Cone, canto redondo Cone, ponta plana

5 B85
Shank L mm 40 40 40 Shank L mm 60 60 7,0
IS0 | OrderNo. | S0 [ OrderNo. |
[ FG | 806 314 544 524... 845KR.314... 018 025 | FG | 806 314 171 524.. 846.314.. 012 016
© 806314544 514... F845KR.314... 016 018 025 * 806 314 171 534... G846.314.. 012 016 025

© 806314544 534... G 845KR.314... 016 018 025

Q 846KR o Q

Cono con bordo arrotondato
Cono, canto redondeado
Cone, canto redondo

846S )

Cono con taglio laterale
Cono, flanco cortante
Cone, flanco cortante

B5 D5
Shank L mm 7,0 Shank L mm 6,0
| 1s0 | OrderNo. | | 1s0____ | OrderNo. |
I -806314183534..  G846S.314.. 025 | FG | 806 314 545 524...  846KR.314... = 016
°806314545514..  F846KR.314... 016
806 314 545534... G 846KR.314... 016
847 )
Cono a punta piatta
Cono, punta plana
Cone, ponta plana
5
Shank L mm 80 80 80 80 80 80 80
150 [ OrderNo. |
[ FG | 806 314 172 524... 847.314.. 010 012 014 016 018
806 314 172 504... €847.314.. 010
* 806 314 172 514... F847.314.. 010 012 014 016
* 806 314 172 534... G847.314.. 010 012 014 016 018 023
* 806314172 544... = SG 847.314... 014 016 018
847KR ()

Cono con bordo arrotondato
Cono, canto redondeado
Cone, canto redondo

B5
Shank L mm 80 80
| FG | 806 314 546 524... 847KR.314... | 016 | 023
© 806 314546 514... F847KR.314... 016 023
© 806314546 534... G B847KR.314.. 016 023
848 .”.
Cono a punta piatta

Cono, punta plana
Cone, ponta plana

D5
Shank L mm 10,0 10,0 10,0 100 10,0 10,0
| 150 [ OrderNo. |
| FG | 806 314 173 524... 848.314.. 010 012 014 016 018 | 023
806 314 173 504... €848.314.. 010 012 014 016
* 806 314 173 514... F848.314.. 010 012 014 016 018
* 806 314 173 534... G848.314.. 010 012 014 016 018 023
©806314173544...  SG 848.314... 016 018 023
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848L .m_

Cono a punta piatta, lungo
Cono, punta plana, largo
Cone, ponta plana, longo

B5
Shank L mm
| FG | 806 314 174 524... 848L.314...
* 806314 174 534... G 848L.314...
© 806314174 544...  SG 848L.314...
849 )
Cono a punta arrotondata )
Cono, punta redondeada
Cone, ponta redonda
D5
Shank L mm
150 [ OrderNo. |
| FG | 806 314 196 524... 849.314...
© 806314196 534... G 849.314...
850 ()

Cono a punta arrotondata
Cono, punta redondeada
Cone, ponta redonda

D5
Shank L mm

| FG | 806 314 199 524...
806 314 199 504...
* 806 314 199 514...
* 806 314 199 534...
© 806 314 199 544...
850KR G

Cono con bordo arrotondato
Cono, canto redondeado
Cone, canto redondo

B85
Shank L mm
[ FG | 806 314 553 524...
* 806 314 553 534...
* 806 314 553 544...
851 ik

Cono con punta di sicurezza j
Cono, punta de seguridad
Cone, ponta de seguranca

D5
Shank L mm
[ FG | 806 314 219 524...
* 806 314 219 514...
* 806 314 219 534...

850.314...

€ 850.314...
F 850.314...
G 850.314...
SG 850.314..

850KR.314...

G 850KR.314...
SG 850KR.314...

851.314..
F 851.314...
G 851.314...

012

4,0

009

10,0

010
010
010
010

10,0
014

014
014

8,0

010
010

11,5
014

014
014

4,0

010

10,0

012
012
012
012

10,0

018
018

012
012
012

11,5
016

016
016

4,0

012
012

10,0

014
014
014
014
014

016

016

018
018

4,0

016

10,0

016
016
016
016
016

4,0

025

10,0

018
018
018
018
018

10,0 10,0
023
023

023 031
023

850L

Cono lungo con bordo arrotondato
Cono, canto redondeado, largo
Cone, canto redondo, longo

B5
Shank L mm

| FG | 806 314 200 524...
806 314 200 504...
* 806 314 200 514...
* 806 314 200 534...
* 806 314 200 544...

852

Cono a punta

Cono, puntiagudo
Cone, pontiagudo

D5
Shank

L mm

806 314 164 524...
806 314 164 504...
© 806 314 164 514...
* 806 314 164 534...
© 806 314 164 544...

| Order No. |
850L.314...

C 850L.314...
F 850L.314...
G 850L.314...
SG 850L.314...

£
k

852.314..

C 852.314...
F 852.314...
G 852.314...
SG 852.314...

012

010
010
010

11,5

014
014
014
014
014

012
012
012
012

11,5

016

016
016

6,0

023

11,5

018

018
018

7,0

037
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855

Cono a punta arrotondata
Cono, punta redondeada
Cone, ponta redonda

5
Shank L mm 60 60 70
[ 1s0 | OrderNo. |
[ FG | 806 314 197 524... 855.314.. 012 014 025
« 806 314 197 534... G855.314.. 012 014 025
© 806314197 544...  SG 855.314... 014 | 025
856 ()

Cono a punta arrotondata
Cono, punta redondeada
Cone, ponta redonda

D5
Shank L mm 80 80 80 80 80 80 80 80
| 1s0_____ | OrderNo. |
[ FG | 806 314 198 524... 856.314... 009 010 012 014 016 018 021 | 025
806 314 198 504... C 856.314... 010 | 012 016
* 806 314 198 514... F856.314.. 009 010 012 014 016 018 021 025
* 806 314 198 534... G 856.314... 012 014 016 018 021 025
© 806314198 544...  SG 856.314... 012 016 018 021 025
856L 857

Cono lungo, a punta arrotondata
Cono largo, punta redondeada
Cone longo, ponta redonda

Cono con punta di sicurezza, arrotondato
Cono, punta redondeada, de seguridad
Cone, ponta redonda, de seguranga

5 5
Shank L mm 90 90 90 90 Shank L mm 10,0 10,0 10,0
[ 1s0 | OrderNo. | S0 | OrderNo. |
| FG | 806 314 199 524... 856L.314... 014 | 016 018 | 020 | FG | 806 314 220 524... 857.314.. 012 014 016
©806314199514..  F856L.314.. 014 016 018 020 * 806 314 220 514... F 857.314... 014
©806314199534..  G856L.314.. 014 016 018 020 * 806 314 220 534... G857.314.. 012 014 016
© 806314199 544... SG856L.314... 014 016 018 020 806 314220 544...  SG 857.314... 014
858 (!
Cono a punta

Cono, puntiagudo
Cone, pontiagudo

5
Shank L mm 80 80 80 80 80
[ 1s0 | OrderNo. |
| FG | 806 314 165 524... 858.314... 010 012 014 016
806 314 165 504... €858.314.. 010 012 014
* 806 314 165 514... F858.314.. 010 012 014 016
* 806 314 165 534... G858.314.. 010 012 014 016 018
© 806314 165544...  SG 858.314... 014 016 018
859 )
Cono a punta

Cono, puntiagudo
Cone, pontiagudo

5

Shank L mm 100 100 10,0 100 10,0 10,0
IS0 | OrderNo. |
| FG | 806 314 166 524... 859.314.. 010 012 014 016 018 | 021
0806314166 494... = UF859.314.. 010

806 314 166 504... C859.314... 010 012 014 016 018
© 806 314 166 514... F859.314.. 010 012 014 016 018
* 806 314 166 534... G859.314... 010 012 014 016 018 021
806314166 544..  SG 859.314... 018
[ RA | 806 204 166 524... 859.204... 012 016
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859L

Cono a punta, lungo
Cono puntiagudo, largo
Cone pontiagudo, longo

5

Shank L mm
| FG | 806 314 167 524...
806 314 167 504...
* 806 314 167 514...
* 806 314 167 534...
* 806 314 167 544...
861 )
Fiamma
Llama
Chama
B85
Shank L mm
| FG | 806 314 248 524...
806 314 248 504...
* 806 314 248 514...
* 806 314 248 534...
863SE

Fiamma con punta di sicurezza
Llama, punta de seguridad
Chama, ponta de seguranca

850L.314...

C 859L.314...
F 859L.314...
G 859L.314...
SG 859L.314...

861.314...
C 861.314...
F 861.314...
G 861.314...

D5
Shank L mm
[ FG | 806 314 256 524... 863SE.314...
862 )
Fiamma
Llama
Chama
5
Shank Lmm
| FG | 806 314 249 524... 862.314...
0806314249494...  UF862.314...
806 314 249 504... C 862.314...
* 806 314 249 514... F 862.314...
« 806 314 249 534... G 862.314...
©806314249544...  SG 862.314...
[ RA | 806 204 249 524... 862.204...
863 )
Fiamma
Llama
Chama
B85
Shank L mm
| IS0 [ OrderNo. |
| FG | 806 314 250 524... 863.314...
0806 314 250 494...  UF 863.314...
806 314 250 504... C 863.314...
* 806 314 250 514... F 863.314...
© 806 314 250 534... G 863.314...
© 806314250 544...  SG 863.314...
| RA | 806 204 250 524... 863.204...

82

11,5
010

010
010

10,0

012

8,0
009

009
009

10,0
010

010
010

1,5

014
014
014
014

014

014

010
010
010
010
010

10,0

012
012
012
012
012
012
012

11,5

016
016
016
016
016

012

012
012
012
012
012

10,0
014
014

014
014

11,5

018

018
018

014

014
014
014
014

10,0
016

016
016
016
016
016

8,0
016
016
016

016
016

10,0
018
018

018
018

860

Fiamma
Llama
Chama

B5
Shank

021

018
018

10,0

021
021

L mm

806 314 247 524...
806 314 247 504...
* 806 314 247 514...
© 806 314 247 534...
© 806 314 247 544...
806 204 247 524...

860.314...

C 860.314...
F 860.314...
G 860.314...
SG 860.314...
860.204...

010
010
010
010

012
012
012
012

014

014
014
014

012

863L

Fiamma, lunga
Llama, larga
Chama, longa

D5
Shank

L mm

806 314 252 524...
° 806 314 252 534...

| Order No. |
863L.314...

G 863L.314...

016

10,5

016
016
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864 al
Fiamma
Llama
Chama
B5
Shank L mm 120 12,0 12,0 12,0
| 1s0____ | OrderNo. |
[ FG | 806 314 251 524... 864.314... 012 014 016
806 314 251 504... C 864.314... 016
* 806 314 251 514... F 864.314... 012 014 016
* 806 314 251 534... G 864.314... 014 016 018
© 806 314 251 544... SG 864.314... 016 018
875 [l
Cilindro a punta
Torpedo
Torpedo
B5
Shank L mm 30 40
| FG | 806 314 535 524... 875.314... 009 | 010
877 M)
Cilindro a punta
Torpedo
Torpedo
B5
Shank L mm 60 60 6,0
| 1s0____ | OrderNo. |
| FG | 806 314 288 524... 877.314... 009 010 012
* 806 314 288 514... F 877.314... 010 012
° 806 314 288 534... G 877.314... 012

878 [

Cilindro a punta
Torpedo, cilindrico
Torpedo, cilindrico

B5
Shank 'L mm 80 80 80 80 80 80
| 1s0____ | OrderNo. |
[ FG | 806 314 289 524... 878.314.. 008 009 010 012 014
806 314 289 504... C 878.314... 014
* 806 314 289 514... F878.314... 008 010 012 014 016
* 806 314 289 534... G 878.314... 010 012 014 016
©806314289544...  SG878.314... 012 | 014 016
879 () 879L ()

Cilindro a punta
Torpedo, cilindrico
Torpedo, cilindrico

Cilindro allungato a punta
Torpedo, largo
Torpedo, longo

5 5
Shank L mm 100 10,0 10,0 10,0 10,0 Shank Lmm 120 12,0
IS0 | OrderNo. | IS0 | OrderNo. |
[ FG | 806 314 290 524.. 879.314.. 010 012 014 016 018 | FG | 806 314 291 524... 879L.314.. 012 014
806 314 290 504... C 879.314... 012 014 016 © 806314291 514..  F879L314.. 012 014
* 806 314 290 514... F879.314.. 010 012 014 016 018 © 806314291 534...  G879L.314.. 012 014
© 806 314 290 534... G879.314.. 010 012 014 016 018 806314291 544...  SG879L.314.. 012 014

© 806 314 290 544... SG 879.314... 012 014 016 018
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877K
Curettage
Torpedo, conico
Torpedo, conico

B5
Shank L mm
| FG | 806 314 297 524...
879K )
Curettage
Torpedo, conico
Torpedo, conico
5
Shank L mm
| FG | 806 314 299 524...
* 806 314 299 514...
© 806 314 299 534...
© 806 314 299 544...
881 )
Cilindro a punta arrotondata
Cilindro, punta redondeada
Cilindro, ponta redonda
D5
Shank L mm
[ FG | 806 314 141 524...
806 314 141 504...
© 806 314 141 514...
© 806 314 141 534...
© 806 314 141 544...
KS

Cilindro a punta arrotondata
Cilindro, punta redondeada
Cilindro, ponta redonda

5

L
Shank

806 314 143 524...
© 806 314 143 514...
* 806314 143 544...
© 806 314 143 544...
© 806 314 143 544...
© 806 314 143 544...

878K )
Curettage
Torpedo, conico
Torpedo, conico
B5
6,0 Shank Lmm 80 80
877K.314... 012 | FG | 806 314 298 524... 878K.314... 014
© 806 314 298 514... F 878K.314... 014
© 806 314 298 534... G 878K.314... 012 014
© 806314298 544... | SG 878K.314.. 012 014
880
Cilindro a punta arrotondata
Cilindro, punta redondeada
Cilindro, ponta redonda
B5
10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 Shank L mm 6,0
879K.314.. 012 014 016 | 018 021 [ FG | 806 314 140 524... 880.314... 010
F879K.314... 012 014 016 018 *806314140514...  F880.314...
G 879K.314... 012 014 016 018 021 023 * 806 314 140 534... G 880.314...
SG 879K.314... 012 014 016 018 021 * 806 314140 544...  SG 880.314...
881KS [’)
Cilindro KS
Cilindro KS
Cilindro KS
D5
80 80 80 80 80 Shank L mm 7,0
881.314.. 010 012 014 016 018 I -806314146544.. SG881KS.314... 012
C 881.314... 012 014
F881.314.. 010 012 014 016 018
G881.314.. 010 012 014 016 018
SG 881.314... 014 016 018
mm 7,0 7,0 9,0 8,0 8,0 O max.
KS0.314... 010 160.000
KSOF.314... 010 40.000
K$1.314... 012 450.000
KS1L.314... 012 450.000
KS2.314... 014 450.000
KS3.314... 016 450.000

Strumenti diamantati KS per la preparazione di monconi per corone
La diamantatura multistrato garantisce una ottimale asportazione del materiale con un buon flusso dei residui, per una elevata asportazione della
sostanza dentale e quindi un risparmio di tempo durante il trattamento, con minor stress per il paziente.

Instrumentos de diamante KS para la preparacion de muiones para coronas
El diamantado multicapa garantiza una dptima abrasién del material con un buen flujo de virutas para una alta remocién de sustancia dental. Con
esto obtenemos un menor tiempo de tratamiento y menor carga para el paciente.

Instrumentos diamantados KS para a preparagao de cotos em prétese fixa
O revestimento diamantado em mdulti camadas, garante um desgaste ideal de material com bom fluxo de residuos, permitindo um desgaste muito eficaz
de tecido dentério. O resultado é redugéo significativa do tempo de trabalho e assim, maior conforto para o paciente.

016
016
016
016

012
012
012

8,0

014

018
018
018
018

6,0
014
014

014
014

8,0

015

8,0

021
021
021

6,0

016

8,0

016
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882 883
Cilindro a punta arrotondata Fiamma
Cilindro, punta redondeada Llama
Cilindro, ponta redonda Chama \
D5 D5 '
Shank L mm 10,0 10,0 Shank L mm 3,0
| 1s0o | OrderNo. | | 1s0______| OrderNo. |
[ FG | 806 314 142 524... 882.314... 012 014 | FG | 806 314 539 524... 883.314... 010
806 314 142 504... C882.314... 012 * 806 314 539 534... G 883.314... 010
© 806 314 142 514... F 882.314... 012 014
© 806 314 142 534... G882.314.. 012 014
© 806 314 142 544... SG 882.314... 014

884 885 [l
Cilindro a punta Cilindro a punta
Cilindro con punta Cilindro con punta

Cilindro com ponta Cilindro com ponta

5 D5
Shank L mm 6,0 Shank L mm 80 80 80 80 80
IS0 | OrderNo. | IS0 | OrderNo. |
B - 806314129 534... G 884.314.. 012 [ FG | 806 314 130 524... 885.314.. 008 010 012
806 314 130 514... F 885.314... 012 014
* 806 314 130 534... G 885.314... 012 014 016
© 806314130 544...  SG 885.314... 012 014
886 [
Cilindro a punta
Cilindro con punta
Cilindro com ponta
D5
Shank L mm 100 100 100 10,0
150 [ OrderNo. |
[ FG | 806 314 131 524... 886.314.. 010 012 014 016
* 806 314 131 514... F 886.314... 012 014
© 806 314 131 534... G 886.314... 012 014 016
* 806314 131544...  SG 886.314... 012 014 016
888 [l 889 (1l
Fiamma Fiamma
Llama Llama
Chama Chama
5 D5
Shank L mm 8,0 Shank L mm 35 40
| 1s0 | OrderNo. | | 1s0__ | OrderNo. |
| FG | 806 314 496 524... 888.314... 012 | FG | 806 314 540 524... 889.314... 009 010
* 806 314 496 514... F888.314.. 012 806 314 540 504... €889.314... 009 010
* 806 314 496 534... G 888.314... 012 ° 806 314 540 514... F889.314.. 009 010
© 806 314 540 534... G889.314.. 009 010
© 806314540 544...  SG 889.314... 010
898 [ 899 [
Fiamma Football
Llama Pelota rugby, alargada
Chama Bola rugby, alongada
D5 D5
Shank L mm 10,5 Shank L mm 65 70 7,0
| 1s0____ | OrderNo. | | 10| OrderNo. |
I - 806314 213514... F898.314.. | 016 | FG | 806 314 033 524... 899.314... 021 027 031
* 806 314 213 534... G898.314... 016 806314 033514...  F899.314... 027

© 806314033 534... G 899.314... 021 027 031
* 806314033 544... SG899.314... 021 027 031
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368
Football
Pelota rugby
Bola rugby
5
Shank L mm 35
[ FG | 806 314 257 524... 368.314... 010
0 806 314 257 494... UF 368.314...
806 314 257 504... C 368.314... 010
* 806 314 257 514... F 368.314... 010
© 806 314 257 534... G 368.314...
© 806 314 257 544... SG 368.314...
[ RA | 806 204 257 524... 368.204...
370
Per modellare la superficie
Para conformar superficies
Para dar forma a superficies
B5
Shank L mm 6,0
B - 806314507 514... F370.314.. | 023
© 806 314 507 534... G 370.314... 023
390
Granata :
Granada
Granada
D5 ‘
Shank L mm 35
[ FG | 806 314 274 524... 390.314... 016
806 314 274 504... C 390.314... 016
* 806 314 274 514... F390.314... 016
833
Per modellazione occlusale
Conformacion oclusal
Forma oclusal
B5
Shank L mm 59
[ FG | 806 314 466 524... 833.314.. 018
806 314 466 504... C 833.314...
© 806 314 466 514... F833.314.. 018
BAMBINO

Frese diamantate extra-piccole per lavori micro-
metrici, Diamantes superpequefios para traba-

jos muy finos, Diamantes super pequenos

D5

L mm

35
016
016
016
016

016
016

3,5

021

018

018
018
018
018

3,5
031

031
031

2,0

369 )
Football
Pelota rugby
Bola rugby
B 5
5,0 Shank L mm
023 | FG | 806 314 263 524... 369.314...
023 806 314 263 504... C 369.314...
023 * 806 314 263 514... F 369.314...
023 * 806 314 263 534... G 369.314...
023
023
379 M
Ovale
Ovoide
Ovdide
B5
Shank L mm 30 30
[ FG | 806 314 277 524... 379.314.. 012 014
806 314 277 504... C379.314.. 012 014
* 806 314 277 514... F379.314... 012 014
© 806 314 277 534... G 379.314... 012 014
© 306 314 277 544... SG 379.314...
392
Interprossimale
Interproximal
Interproximal
D5 ‘
Shank L mm
[ FG | 806 314 465 524... 392.314...
806 314 465 504... C 392.314...
© 806 314 465 514... F 392.314...
909 (]
Ruota
Rueda
Roda
B>5
Shank L mm
[ FG | 806 314 068 524... 909.314...
* 806 314 068 534... G 909.314...
© 806 314 068 544... SG 909.314...

3,5 2,

2,0 3,5 6,

010 0

Shank: FG corto, FG corto, FG curta
* 806.313.001.514....
* 806.313.137.514....
° 806.313.138.514....
* 806.313.160.514....
* 806.313.277.514....
° 806.313.294.514....
* 806.313.295.514....
* 806.313.171.514....

007

007

00

7
007
009
007
007
012

55

025
025
025
025

016
016
016
016
016

016
016
016

1,0

037
037

018
018
018
018
018

040
040
040

4,5

023
023
023
023
023

55

029
029
029
029
029



DIAMANTE < DIAMANTE - DIAMANTE

972

Granata arrotondata
Grenada redondeada
Granada arredondada

o Omax. 40.000 / opt. 10.000-20.000
O max. 30.000 / opt.8.000-15.000

D5
Shank Lmm 4,0
Size 1SO Order No. 020
&'/romm
* 806 315 270 514... F972.315... 020
FGL 806 315 270 504... €972.315... 020

Modellatore occlusale 972

I modellatore 972, specificamente sviluppato per le superfici occlusali, € ideale per modellare tutti i materiali di restauro e la ceramica integrale allo
ZrO2; esso permette di modellare le cuspidi e le fossette in modo sicuro con un unico strumento. La forma rotonda facilita la modellazione delle
cuspidi e delle fossette. La rotondita previene inoltre la formazione di tacche durante la lavorazione. Grazie alla grana fine e extra fine si ottiene una
superficie perfettamente levigata prima di procedere alla lucidatura.

Conformador oclusal 972

El conformador oclusal 972 especialmente desarrollado para la conformacion de las superficies masticatorias, es apropiado para todos los materiales
de obturacion, asi como también para materiales de ceramica integral de ZrO2 para la conformacion segura de cuspides y fisuras con un soélo
instrumento. La forma redonda facilita la conformacion de cuspides y fisuras y evita la formaciéon de muescas. El grano fino y superfino hacen posible
la conformacién de una superficie perfecta para el pulido posterior.

Modelador oclusal 972
O Occlusal Shaper 972, especialmente desenvolvido para a modelagéo anatémica de superficies oclusais, esta indicado para todos os materiais de
restauragao e ainda para materiais de ceramica total — ZrO2 — garantindo a escultura fidedigna de cuspides e fissuras, com um unico instrumento.
A forma arredondada facilita a escultura de cuspides e fissuras e evita a formacao de entalhes. O grao fino e superfino, criam uma superficie ideal
para o polimento subsequente.

970 980 985

Per modellare occlusale Per modellare occlusale Per modellare occlusale

Para contornear oclusal Para contornear oclusal Para contornear oclusal

Para contorno oclusal | Para contorno oclusal Para contorno oclusal

D5 55 5

Shank L mm 1,6 Shank L mm 1,6 Shank L mm 1,7
IS0 | Order No. | 10| OrderNo. | IS0 | Order No. |

I 506 313463524...  970.313... | 023 I 806313463524...  980.313.. 027 I - 806 313 463 514... F985.313... 031

* 806 313463 514... F970.313.. 023 ° 806 313 463 514... F980.313.. 027

Diamond Shaper 970 Strumento diamantato per la modellazione occlusale dei denti posteriori

II perfetto strumento per la modellazione occlusale (modellazione della superficie occlusale) di restauri di composito. Per una veloce lavorazione
di perfette cuspidi di tutti i materiali compositi per otturazione. Tre diverse dimensioni dello strumento permettono la modellazione tutti i premolari e
molari.

Diamond Shaper 970 Instrumento de diamante para la conformacion oclusal en el sector posterior

El instrumento perfecto para la conformacion oclusal (configuraciéon de la superficie masticatoria) de restauraciones de composite en el sector
posterior. Este instrumento es ideal para una reduccion perfecta de todos materiales de obturacidon con composite. Los tres tamafos de instrumento
hacen posible el trabajo en premolares y molares.

Diamond Shaper 970 Instrumento diamantado para modelagem da face oclusal de dentes posteriores

O instrumento ideal para modelagem da anatomia da face oclusal de restauragdes a compdsito em dentes posteriores. Um instrumento para a
escultura completa de superficies mastigatérias. Possibilita a elaborag@o rapida de um relevo perfeito em todas as restauragdes a compdsito.
Diamond Shaper encontra-se disponivel em trés dimensdes sendo assim possivel a escultura de superficies oclusais, de todos os pré-molares e
molares.
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Depth Marker TM marcatore di profondita

| nuovi Depth Marker marcano, prima di effettuare una preparazione, la profondita che si desidera ottenere. La misura della profondita della preparazione
& segnata con il laser sul gambo. Marcatore di profondita per tutti campi della protesi fissa, corone di ceramica, overlays e intarsi. Specialmente adatta
per basse profondita di taglio (0,5 — 1,0 — 1,5 e 2 mm). La parte tagliente diamantata di alta qualita, con un largo colletto che ferma automaticamente un
eccessivo avanzamento in profondita del Depth Marker, permettere di evitare che la preparazione sia troppo profonda. Cid garantisce, a chi esegue il
trattamento, una elevata sicurezza, specialmente anche nei restauri CAD/CAM, che richiedono esigenze di preparazione molto elevate.

Depth Marker TM para realizar marcas de profundidad

Los nuevos Depth Marker marcan en las fases previas de una preparacion la profundidad de preparacién deseada. La profundidad de la preparacion se marca
con laser en el mango. Los marcadores de profundidad son adecuados para todas las areas en la técnica de coronas y puentes como coronas, overlays
y onlays de ceramica. Especialmente indicados para pequefas profundidades de corte (0,5 — 1,0 — 1,5 — y 2 mm). Una parte activa diamantada de gran
valor con mango especialmente ancho, que detiene automéaticamente una penetracion profunda con el Depth Marker, evitando una preparacién demasiado
profunda. Esto garantiza al usuario una mayor seguridad especialmente en restauraciones CAD/CAM con requisitos muy exigentes en la preparacion.

Depth Marker TM para indicacao de profundidade

Os novos Depth Marker indicam préviamente a profundidade pretendida da preparagdo. A profundidade de preparagao esta gravada na haste por
laser. Indicadores de profundidade para todas as areas da técnica de coroas e pontes, bem como para coroas de ceramica, overlays e onlays.
Especialmente indicado para profundidades de corte reduzidas (0,5-1,0-1,5-2 mm). Uma area cortante diamantada da mais elevada qualidade, com
um pescogo largo adjacente, o qual impede automaticamente uma entrada mais profunda do Depth Marker, evita uma preparacéo excessivamente
profunda. Isto garante ao clinico a mais elevada seguranca, também em restauragbes CAD/CAM, as quais colocam exigéncias especiais a
preparagao.

‘g
-~
™ !
Marcatore di profondita '
Marcas de profundidad
Indicagéo de profundidade
55
Shank I]m
TMO05.314...
| FG | TM10.314... 009
TM15.314... 009
TM20.314... 009
Profondita di taglio, Profundidad de corte, Profundidade de corte 0,5 1,0 1,5 2,0
Omax. 160.000
Oopt 40.000




DIAMANTE < DIAMANTE - DIAMANTE

La punta di guida ha la funzione di un distanziatore che assicura una pro-
fondita di taglio uniforme e una riduzione controllata, minima della sostanza
dentale, senza pericolo di sovrapreparazioni.

998

Cono arrotondato con punta di guida
Cono redondeado con guida
Cone arredondado com guia
La punta guia actua como espaciadora y proporciona una profundidad de

55 corte uniforme asi como una reduccion minima y controlada de la estructura
Shank  Lmm 90 90 90 del diente sin sobrepreparacion.
B - 806314508 514... F998.314.. 016 021 | 023 A ponta guia tem a fungdo de um separador, que assegura uma profundi-
806314508 544... | SG998.314.. 016 021 023 dade de corte uniforme e uma redugédo controlada, minima da substancia
Profondita di taglio T (mm), Profundidad de corte, Profundidade de corte 0,4 0,6 0,7 dentéria, sem perigo de preparagéo excessiva.

Restauri in ceramica integrale

Risultati altamente estetici e biocompatibilita: sono questi i pregi dei restauri
in ceramica integrale. Questo tipo di restauro richiede la preparazione di
una spalla particolarmente larga e uniforme nel pieno rispetto della sostanza
dentale. Gli strumenti diamantati dotati della punta di guida, disponibili con

998 VKP

Cono arrotondato con punta di guid
Cono redondeado con guida
Cone arredondado com guia

5 granulometria standard per la modellazione e granulometria fine per la rifini-
tura permettono di preparare spalle perfette.
Shank L mm 9,0
Restauraciones de ceramica integral
806 314 508 524... 998.314... 026 " ’ ° ) )
La estética natural y la biocompatibilidad son ventajas que proporcionan las
Preparazione di ceramica integrale restauraciones de ceramica integral. Estas requieren un margen de prepa-
Preparacion de ceramica integral racién amplio y uniforme, asi como la maxima conservacion de la estructura
Preparagdo para ceramica total del diente. Estos instrumentos diamantados con punta guia estan disponi-
Profondita di taglio T (mm), Pr idad de corte, Profundidade de corte 0,8

bles con granulado estandar para contorneado y con granulado fino para el
acabado, lo que proporciona preparaciones de hombro éptimas.

Restauracoes de ceramica total

A estética natural e a biocompatibilidade sdo antagens que as restauragoes
de ceramica total proporcionam. Estas requerem uma margem de prepa-
racéo ampla e uniforme, bem como a maxima preservagao da estrutura do
dente. Estes instrumentos diamantados, com ponta guia, estao disponiveis
com granulado estandardizado para contorno e com granulado fino para o
acabamento e permitem preparagées de ombro muito boas.
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652
Reducer
D5
Shank L mm 8,0
1S0 Order No.
B -806314510544..  SG652.314.. 018

655
Reducer
D5
Shank L mm 8,0
1SO Order No.
B -806314516544..  SG655.314.. 018

653
Reducer
D5
Shank L mm 10,0
1SO Order No.
I - 806314510534... G 653.314... 018

RAPID GRINDER - RAPID GRINDER < RAPID GRINDER

A848

Rapid Grinder

B 5

Shank L mm 10,0

A848

806 314 A173 524... A848.314... 018

GRANULOMETRIE DELLE FRESE DIAMANTATE + TAMANOS DEL GRANO DE LOS DIAMANTES + TAMANHOS

grana sigla granulometria/p codice colore N° ISO
grano abreviacion tamaiio grano/p cadigo color N°ISO
gréo abreviacao tamanho grao/p codigo cor N° IS0
extragrossa 3 nero Per la rapida asportazione e la rimozione di vecchie otturazioni
Supergrueso SG iy 181 negro 544 Para la abrasion y eliminacion mas rapida de obturaciones antiguas
super grosso s 1 preto Para reducgéo e remocao répida de obturacdes antigas
grossa verde Per la rapida asportazione e la sgrossatura
grueso G 151 verde 534 Para una abrasion rapida
grosso verde Para redugdo rapida do esmalte e retoques prévios
media - Per la preparazione universale della sostanza dentaria
estandar - 107 - 126 - 524 Para la abrasion de la sustancia dental
padrao - Para abraséo universal de todos tecidos dentarios
fine rosso Per la finitura delle superfici dentarie preparate
fino F 40 rojo 514 Para una ligera abrasion de superficies dentales preparadas
fino vermelho Para acabamento de superficies dentarias, previamente preparadas
extrafine giallo Per la finitura dei restauri in composito e dei bordi della cavita
superfino C 20 amarillo 504 Para el acabado de obturaciones de composite y de los bordes de las obturaciones
superfino amarelo Para polimento fino de margens e de obturagdes a compésito
ultrafine bianco Per la levigatura di compositi, compomeri e altri materiali
ultrafino UF 15 blanco 494 Para el alisado de composites, compomeros y otros materiales
ultrafino branco Para polimento final de compaésitos, compomeros e outros materiais

Preparazione cavita Preparazione di corone
! l | Preparacion de cavidades I‘ 'l Preparacion de coronas
Preparagdo de cavidades 0 0 Preparacao de coroas

Rifinitura otturazioni
Preparacion de obturaciones
Preparacéo de obturagdes

R Trattamento canalare
" "‘ Endodoncia

Chirurgia mascellare
Cirugia maxilofacial

N0Z5q Tratamento de canal d Cirurgia maxilofacial
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FRESE DIAMANTATE TURBO - DIAMANTES TURBO - DIAMANTES TURBO

T830L

Pera, lunga
Pera, larga
Péra, longa

5

Shank

L mm

© 7806 314 239 544...

T837

Cilindro a punta piatta
Cilindro, punta plana
Cilindro, ponta plana

D5
Shank L mm
B - 7806314 111 544...
T848
Cono a punta piatta

Cono, punta plana
Cone, ponta plana

5
Shank L mm
B - 7806314 173 544...
T850

Cono a punta arrotondata
Cono, punta redondeada
Cone, ponta redonda

B5
Shank L mm
I - 7806314 199 534...
7806 314 199 544...

40 50 50
T830L.314..SC = 012 014 016

80 80
1837.314..SC 012 016

100
1848.314..8C 016

100 100 100
1850.314..C 014 016 018
1850.314..SC 014 016 018

Preparazione cavita
! l I Preparacion de cavidades I‘ 'I
Preparacéo de cavidades 0 0

Preparazione monconi per corone
Preparacion de coronas
Preparagéo de coroas

Rifinitura otturazioni

Preparacion de obturaciones

Preparacéo de obturacdes

® Anello verde: grossa * Anillo verde - grueso * Anel verde - grosso — 151um IS0 No. 534
@ Anello nero: extragrossa « Anillo negro - supergrueso * Anel preto - super grosso — 181uum IS0 No. 544
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FRESE DIAMANTATE TURBO < DIAMANTES TURBO - DIAMANTES TURBO

T859

Cono a punta
Cono, puntiagudo
Cone, pontiagudo

é

5

Shank L mm 10,0
I - 1806314166 544...  T859.314..SC 018
1879

Curettage

Torpedo, cilindrico

Torpedo, cilindrico

B5

Shank L mm 10,0
I - T1806314290534...  T879.314..C

© 7806 314 290 544...  T879.314..SC = 012

T879L

Curettage, lungo

Torpedo, largo

Torpedo, longo

5

Shank L mm 12,0
I - 7806314291 544...  T879L.314..SC = 014
T881

Cilindro a punta arrotondata

Cilindro, punta redondeada

Cilindro, ponta redonda

5

Shank L mm 8,0
I - 1806314 141 534... T881.314..C = 012
T882

Cilindro a punta arrotondata

Cilindro, punta redondeada

Cilindro, ponta redonda

D5

Shank L mm 10,0
I -T1806314142534...  T882.314.C 012

10,0

014

8,0

014

10,0

014

10,0

016

Preparazione cavita
! l I Preparacion de cavidades ‘ '
Preparacéo de cavidades 0

Preparazione monconi per corone
Preparacion de coronas
O Preparagéo de coroas

Rifinitura otturazioni
Preparacion de obturaciones
Preparacéo de obturacdes

® Anello verde: grossa * Anillo verde - grueso * Anel verde - grosso — 151um IS0 No. 534
@ Anello nero: extragrossa « Anillo negro - supergrueso * Anel preto - super grosso — 181uum IS0 No. 544




PARADONTOLOGIA - PERIODONCIA - PERIODONTOLOGIA

Frese PerioRed

Per la detartrasi e la levigatura delicata della
superficie radicolare.

Consigli per I'uso: Operare con pressione
di lavoro leggera (0,5 N), operare sempre in
presenza di irrigazione (almeno 50 ml).

831
PerioRed - Diamante %
O 10.000 - 30.000 E,'
D3
Shank L mm
RAL © 806 205 267 524... 831.205...
* 806 205 267 514... F 831.205...
806 205 267 504... C 831.205...
832
PerioRed - Diamante
O 10.000 - 30.000
D3
Shank L mm
RAL © 806 205 258 524... 832.205...
* 806 205 258 514... F 832.205...
806 205 258 504... C 832.205...
TC747
PerioRed Instrument | 7
O 8.000 Root - Planing I
O 12.000 Scaling
B3
Shank L mm
Order No.
RAL 500 205 261 001... TC747.205...
TC758

PerioRed Instrument Ill

L
O 8.000 Root - Planing

"y
O 12.000 Scaling
D3

Shank L mm
ITW 500204 258 001... TC758.204...
PerioRed SET 40100S0O

La detartrasi della superficie radicolare e
un importante presupposto per la salute
paradontale.

Questo kit contiene 12 frese diamantate e
4 frese in tungsteno (TC 747/758) vi aiuta
nell’asportazione meccanica delle concrezioni.

%EDENT

PerioRed SET

Art. No. 40800

§d 34

8311 8321 831
012C o14C o12¢ ol4c 01
RAXL RAXL RAL L

EDENTA AG, Au/S6, Switzerland Cex

5,55

2,715

Instrumentos PerioRed

Para la limpieza y el alisado radicular no agre-
sivo.

Consejos para su utilizacién: Trabajar con
una suave presion (0,5 N), trabajar siempre
con liquido refrigerador (min. 50 ml).

Unas raices dentarias libres de concreciones
son la condicién indispensable para la salud
periodontal.

Este surtido le ayudara en el tratamiento
mecanico de las superficies radiculares con 12
instrumentos diamantados y 4 instrumentos de
carburo de tungsteno (TC 747/758).

TC747.205.
010
[} [ [ ] [ ]
831L.206.  832L.206. 831.205. 832.205.  TC747L.206.
012 014 012 014 010
[} [ [ ] [ ] [
F831L.206. F832L.206.  F831.205. F832.205.  TC758.204.
014 014 012 014 012
[ [ ] [ ] [ ] [ ]
C831L.206.  C832L.206.  C831.205.  (832.205. TC758L.206.
012 014 012 014 012
[ ]

Instrumentos PerioRed

Para a limpeza e alisamento radicular ndo
agressivo.

Conselhos para a sua utilizagdo: Trabalhar
com uma suave pressao (0,5 N), trabalhar
sempre com liquido refrigerador (min. 50 ml).

831L

PerioRed - Diamante 7

O 10.000 - 30.000 LF

D3
7,0 Shank L mm 7,0
012 RAXL © 806 206 268 524... 831L.206... 012
012 * 806 206 268 514... F 831L.206... 012
012 806 206 268 504... C 831L.206... = 012

832L

PerioRed - Diamante

O 10.000 - 30.000

D3
5,0 Shank L mm 5,0
014 RAXL * 806 206 259 524... 832L.206... 014
014 * 806 206 259 514... F 832L.206... 014
014 806 206 259 504... C832L.206... 014

TC747L

PerioRed Instrument I 72

O 8.000 Root-Planing E

O 12.000 Scaling

53

Shank L mm 5,55
Order No.

010 RAXL 500 206 261 001... TC747L.206... 010

TC758L \

PerioRed Instrument IV |

O 8.000 Root-Planing b |

O 12.000 Scaling

D3

Shank L mm 2,75
012 RAXL 500 206 258 001... TC758L.206... 012

PerioRed SET 40100SO PerioRed SET 40100SO

Umas raizes dentérias livres de concrecoes
sdo a condigao indispensavel para a saude
periodontal.

Este sortido ajudara no tratamento mecéanico
das superficies radiculares com 12
instrumentos diamantados e 4 instrumentos
de carbeto de tungsténio (TC 747/758).

Levigatura radicolare ] Utilizzare spray d‘acqua
Alisado radicular Usar spray de agua
( Alisamento radicular ' Usar spray de agua

© Anello blu: media
© Anello rosso: fino
Anello giallo: superfino

« Anillo azul - estandar « Anel azul - padrdo — 126um 1SONo.524
* Anillo rojo - fino « Anel vermelho - fino — 40um IS0 No. 514
* Anillo amarillo - superfino = Anel amarelo - superfino — 20pm IS0 No. 504
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MAGIC SET « MAGIC SET * MAGIC SET

40001SO Magic Set 1
(I, 1leVclassi ® Clases |, llyV ¢ Classe |, Il e V)

Preparazione di cavita nei posteriori per il restauro
con materiali plastici.

Preparacion de cavidades en dientes posteriores para
la rehabilitacién con materiales de obturacion plasticos.

Preparagéo de cavidades em dentes posteriores para
a reabilitacdo com materiais de obturagao plasticos.

Shank L mm 2,7 2,7 50 2,7 50 2,7 2,7 5,0
830.314.010  830.314.012  830L.314.014 F830.314.012 (C830L.314.014 F830.314.010 F830.314.012 F830L.314.014 C1S.314.010 C1S.314.018
pagina - pagina 76 76 76 76 76 76 76 76 40 40

40002SO Magic Set 2
(N, IVeVclassi  Clases lll, IVyV ¢ Classes lll, IV e V)
Preparazione di cavita negli anteriori e a livello cervicale.

Preparacion de cavidades en dientes anteriores y
cervicales.

Preparagao de cavidades em dentes anteriores e

cervicais.

Shank L mm 25 27 2.7 40 40 6,0 27 27

B IGTTTTTT  830.314.008  830.314.010  830.314.012  835KR.314.012 F835KR.314.012 836KR.314.010 F830.314.010 F830.314.012 (C1S.314.010  C1S.314.012
pagina - pagina 76 76 76 77 77 77 76 76 40 40

40003SO Magic Set 3

Preparazione di monconi per corone fuse o corone
veneer in resina.

Preparacion de dientes para la rehabilitaciéon con coronas
metalicas macizas o con coronas revestidas con acrilico.

Preparagéo de dentes para a reabilitagdo com coroas
metélicas macicas ou com coroas revestidas com acrilico.

Shank =~ Lmm 6,0 6,0 8,0 10,0 6,5 6,0 6,0 8,0 6,0 8,0
| FG | 877K.314.012 877K314.012 878K.314.014 850.314.012 899.314.021 877.314.009 877.314.012  878.314.014 F877.314.012 F878.314.014
pagina - pagina 84 84 84 80 85 83 83 83 83 83

40004SO Magic Set 4

Preparazione di monconi per corone in ceramica
integrale o in metallo-ceramica.

Preparacion de dientes para la rehabilitacién con
coronas metalicas macizas o con coronas
ceramometdlicas.

Preparagéo de dentes para a reabilitagdo com coroas
metdlicas macigas ou com coroas metalo-ceramicas.

Shank L mm 6,0 6,0 8,0 8,0 10,0 6,0 6,0 8,0 8,0 55
I TN 836KR.314.010 836KR.314.012 837KR.314.012 837KR.314.014 850.314.012 F836KR.314.010F836KR.314.012F837KR.314.012F837KR.314.014  369.314.025
pagina - pagina 77 77 77 77 80 77 77 77 77 77
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40005S0O Magic Set 5

Preparazione di denti laterali per il restauro con
intarsi costruiti in laboratorio (inlay/onlay).

Preparacion de dientes posteriores para la
rehabilitacién con inlays/onlays elaborados en
el laboratorio.

Preparacdo de dentes posteriores para a reabili-
tagao com inlays/onlays elaborados no laboratério.

Shank = Lmm 27 50 40 40 6,0 27 40 6,0
830.314.012 830L.314.014 838.314.010 835KR.314.012 880.314.014 F830.314.010 F835KR.314.012 F880.314.014 C1S.314.010 C1S.314.016
pagina - pagina 76 76 78 77 84 76 7 84 40 40

40006SO Magic Set 6

Preparazione di denti laterali per il restauro con
intarsi costruiti in laboratorio (inlay/onlay).

Preparacién de cavidades en dientes posteriores
para la rehabilitacion con inlays/onlays elaborados
en el laboratorio.

Preparacdo de cavidades em dentes posteriores
para a reabilitagdo com inlays/onlays elaborados no

laboratério. s

Shank = Lmm 2.7 50 40 6,0 8,0 27 5,0 4,0
830.314.012 830L.314.014 835KR.314.012 836KR.314.014 F837KR.314.014 F830.314.012 C830L.314.014 F835KR.314.012 C1S.314.012  C15.314.023
pagina - pagina 76 76 77 77 77 76 76 7 40 40

40007SO Magic Set 7
Per la contornatura e la finitura.
Conformacién y acabado.

Dar forma e acabamento.

%

Shank L mm 2,7 5,0 6,0 8,0 6,0 8,0 5,9 35 35 10,0
F830.314.010 F830L.314.014 F836KR.314.010F837KR.314.012 F877.314.012 F878.314.014 F833.314.018 F833.314.031 F379.314.016 (850.314.014
pagina - pagina 76 76 7 7 83 83 86 86 86 80

Kit Crown-Prep, strumenti diamantati per la preparazione delle corone in ceramica integrale realizzate con CAD/CAM.

Per realizzare i manufatti in ceramica integrale con CAD/CAM & necessaria una preparazione specifica del moncone per questo tipo di ceramica con i bordi arrotondati e
e vitando interfasi nette. Il Kit Crown-Prep raggruppa gli appositi strumenti diamantati per questo tipo di preparazione.

Crown Prep-Set, Instrumentos de diamante para la preparacion de coronas de ceramica realizadas con la tecnologia CAD/CAM.
En el trabajo con ceramica integral realizada con la tecnologia CAD/CAM, es necesaria una preparacion adecuada de la cerdmica con bordes redondeados y sin
trancisiones bruscas. Los diamantes correspondientes para estas preparaciones estan incluidos en el Crown Prep-Set.

Crown Prep-Set, Instrumentos diamantados para a preparacao de coroas em ceramica, produzidas com a tecnologia CAD/CAM.
Trabalhos em ceramica integral realizados com a tecnologia CAD/CAM, requerem uma preparagao adequada da ceramica, com bordos arredondados e isentos de
interfaces bruscas. O Kit Crown-Prep inclui os instrumentos diamantados indicados para este tipo de preparagao.

Diamonds Crown Prep-Set 40035S0O
G837KR.314.012 G836KR.31
G856.314.021 F856.314.018
G856.314.018 F856.314.021
G856.314.012

40035S0O G379.314.023 F379.314.023
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Lavorazione della ceramica integrale-ZrO2 con
strumenti diamantati dotati di acqua spray.

Gli strumenti diamantati multilayer garantiscono
una lunghissima durata nel tempo sulle ceramiche
integrali sintetizzate. Il nuovo procedimento di pro-
duzione con il legame speciale della matrice pre-
viene il distacco dei singoli cristalli di diamante e
allunga notevolmente la durata dello strumento. La
diamantatura a grana fine garantisce una capaci-
ta di taglio ottimale e un‘elevato potere abrasivo
durante la separazione in presenza di vibrazioni
ridotte.

K-Diamonds
O 200.000
5
Shank L mm
| 1s0______ [ OrderNo. |
I -- K806 314 263 514... KF369.314...
K806 314 263 504... KC369.314...
o K806 314 697 514...  KF801L.314...
e K806 314 198 514... KF856.314...
o K806 314 167 514...  KF859L.314...
K806 314 167 504...  KC859L.314...
o K806 314 290 514... KF879.314...
o K806 314 141 514... KF881.314...
e K806 315 277 514...  KF379L.315...
o K806 314 199 524... K850.314...
e K806 314 199 524... K850.314...
o K806 314 141 524... K881.314...
o K806 314 141 524... K881.314...
o K806 314 141 514... KF881.314...
o K806 314 142 524... K882.314...
e K806 314 033 524... K899.314...
Impiego:

- Adattamento occlusale

- Rifinitura delle componenti secondarie in
ceramica integrale

- Alesatura

- Rimozione di corone in ceramica integrale

- Rimozione di restauri in ceramica integrale

Rimozione dei restauri interamente in ceramica
Per rimuovere una corona integrale in ceramica,
fresare il restauro procedendo con andamen-
to assiale dalla parete laterale verso il centro
della superficie occlusale o del bordo incisale.
Di seguito, aprire il restauro piegandolo con uno
strumento adatto a consentirne la frattura.

K856

Cono a punta arrotondata
Conica, punta redondeada
Conica, ponta redonda

O max. 200.000 / opt. 200.000

Tratamiento de ceramica integral-ZrO2 con instru-
mentos diamantados con refigeracion por agua.
Los diamantes multicapa garantizan una aun
mayor vida Util de los materiales de cerdmica inte-
gral sinterizados. El nuevo proceso de fabricacion
con una matriz de unién especial evita la rotura del
grano del diamante y aumenta la vida util en gran
medida. El diamantado de grano fino proporciona
una gran capacidad de corte y una elevada abrasi-
6n con una vibraciéon muy escasa.

'
1l

55 8,0 11,5 10,0 80 3,0 10,0 80 10,0 7,0
025
025
014
016
010
010
014
016
012
014
016
012
016
012
012
031
Aplicacion:

- Ajuste oclusal

- Acabado de los componentes secondarios in
Abrasion de aditamentos de ceramica integral

- Trepanacion

- Eliminacién de coronas de ceramica integral

- Ajuste de restauraciones de ceramica integral

Eliminado toda la restauracion de porcelana
Para eliminar toda la restauracion de porcela-
na, corte la restauracion a lo largo de la pared
axial hacia el centro del borde de la superfi-
cie oclusal ¢ incisal. Posteriormente doble la
restauracion abierta con un instrumento apro-
piado para lograr que se fracture.

K881

Cilindro a punta arrotondata
Cilindro, punta redondeada
Cilindro, ponta redonda

O max. 200.000 / opt. 200.000

Tratamento de ceramica total-ZrO2 com instru-
mentos diamantados e arrefecimento por agua.
Os diamantes multilayer dispdem ainda de uma vida
util mais prolongada, mesmo quando aplicados em
materiais de ceramica total de elevada rigidez. O
novo processo de fabricagdo, com uma adesao de
matriz especial impede o destacamento isolado de
gréos de diamante o que prolonga substancialmente
a vida util do instrumento. A camada diamantada de
gréo fino garante uma poténcia de corte ideal, bem
como uma alta capacidade de abrasdo durante o
corte e isto sob um grau de vibragao reduzido.

BN

B soiid Nickel Matrix

3
% } 3x Nickellayer

Aplicacao:

- Ajustamento oclusal

- Desgaste de pilares em ceramica total

- Trepanagao

- Remogao de coroas em ceramica total

- Adaptagao de restauragdes em ceramica
total

Remocao na integra de restauracoes de
ceramica total

Para eliminar a restauragao de ceramica total,
corte a mesma seguindo a direcgao axial da
parede vestibular para o centro do bordo oclu-
sal ou incisal. De seguida, separe a restau-
ragao usando um instrumento apropriado.

5 D5
Shank L mm 8,0 Shank L mm 8,0
Size 1S0 Order No. 016 Size 1S0 Order No. 016
Z'[romm Z'[romm
B - - K806314198524...  K856.314.. 016 I - -K806314141524..  K881.314.. 016
K-Diamonds
KF856 / KF881 Ef,o
© 200.000 |
B85 t
Shank L mm 80 8,0
150 [ OrderNo. |
I -- K806 314 198 514... KF856.314... | 016
oo K806 314 141 514... KF881.314... 016
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Trepanazione in zirconio

La cavita di accesso viene preparata in due
fasi. @ La porcellana di rivestimento esterno
viene dapprima rimossa con uno strumento
diamantato senza perforare I'armatura in por-
cellana. (&) L’armatura in porcellana € quindi
perforata con uno strumento diamantato,
lasciando uno spazio di 0.5 mm dalla porcel-
lana cosmetica (per prevenire la rottura della
porcellana cosmetica).

Trepanacion del zirconio

El acceso a la cavidad se prepara en dos
etapas. @ se elimina primero la carilla de
porcelana con un instrumento de diamante
con cuidado de no perforar la estructura de

la porcelana. (&) Posteriormente se procede

a perforar a estructura de porcelana con un
instrumento de diamante dejando un espacio
de 0,5 mm de la ceramica adherida. (para evi-
tar que la ceramica adherida se rompa).

Trepanacao del zirconio

O acesso a cavidade pulpar prepara-se em
duas etapas. @ Elimina-se o revestimento
externo de cerdmica com um instrumento
diamantado tendo o cuidado de nao perfurar
a estrutura base de ceramica. (&) Posterior-
mente perfura-se a estrutura de ceramica com
um instrumento diamantado, deixando um
espaco de 0,5 mm de ceramica aderida.(para
evitar a ruptura da mesma).

K-Diamonds o @ @
O 200.000 7
D5
Shank L mm 55 80 100 80
I -- K806 314 263 514... KF369.314... | 025
°e K806 314 697 514... KF801L.314... 014
°° K806 314 198 514... KF856.314... 016
*° K806 314 290 514... KF879.314... 014 1° passaggio « 1° fase + 1% fase 2° passaggio « 2* fase « 2° fase
o K806 314 141 514... KF881.314... 016
Trapanazione con K802L ZirTec Diamond
Fresa diamantata K per la trapanazione dei restauri in ceramica
integrale o zirconio. La fresa diamantata ZirTec facilita la realiz-
. 5 zazione di un accesso diritto al canale radicolare e di un‘apertura
ZirTec K802L a imbuto della camera pulpare.
Rotonda, con collo lungo conico . . .
Redonda larga con cuello conico Trepanacién con diamante ZirTec K802L
Redonda, com longa extenséo cénica Fresa de diamante K para la trepanacién de restauraciones de zirco-
O opt. 200.000 nia de ceramica integral. Con la fresa de diamante ZirTec resulta mas
=5 facil la creacion de un acceso directo al canal radicular y también la
creacion de un acceso en forma de embudo a la cdmara pulpar.
sg;:k 102’10 Trepanacao com K802L ZirTec Diamond
Z'omm US No. Broca diamantada K para a trepanacé@o de restauragées total-
B --K806314494524... | K802L.314.. 021 mente em zirconio. A broca diamantada ZirTec, facilita o acesso

directo ao canal radicular e preparacao de um acesso de forma

Diamanti-K con granulometria speciale da 80ym
Gli abutment in zirconio sono la soluzione
perfetta per le sovrastrutture integralmente
in ceramica. La modellazione degli
abutment viene effettuata con I‘ausilio
degli innovativi strumenti K-Diamonds. La
granulometria speciale da 80 um previene i
danni alla ceramica integrale ed impedisce
la formazione di cricche o il distacco dei
cristalli dallo zirconio.

K856

Tondo cono
Ronda cono
Cone rodada

O max. 200.000 / opt. 200.000
D5

Shank
Size
&'/omm

L mm

1SO Order No.

° » K806 314198 524... = K856.314...

K881

Tondo cilindro

Ronda Cilindro

Cilindro rodada

O max. 200.000 / opt. 200.000
D5

Shank
Size
@'/1omm

L mm

1SO Order No.

° » K806 314 141 524... = K881.314...

afunilada & camara pulpar.

Diamantes-K con granulado especial de 80pm
Los pilares de o¢xido de zirconia
son la solucion perfecta para las
supraconstrucciones de ceramica integral.
La conformacion de pilares se logra con
los instrumentos de diamante K de nuevo
desarrollo. El granulado especial de 80 pm
evita posibles danos en la ceramica integral
del 6xido de zirconia.

8,0
016

016

8,0
016

016

Diamantes-K com granulado especial de 80pm
Os pilares de O6xido de zircénio sédo a
solugéo perfeita para supra construgoes
de ceramica total. A adaptagao de pilares
é feita facilmente, com os inovadores
instrumentos de diamante K, desenvolvidos
recentemente. O granulado especial de 80
um evita possiveis danos na ceramica total
de 6xido de zirconio.
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Frese diamantate multi-layer con un rivesti-
mento speciale.

Diamanti naturali ad altissima ritenzione
garantiscono un’elevata durata nel tempo
degli strumenti. Effetto autopulente grazie
alla rapida asportazione della limatura.

Fresaggio a basso sviluppo di calore; taglio
liscio; preparazione rapida e atraumatica.

V368 ()

Football

Pelota rugby

Bola rugby

D5

Shank L mm
I - V806 314 257 524... V368.314...

* /806 314 257 514... FV368.314...
* /806 314 257 534... GV 368.314...

V801

Pallina

Bola

Bola

D5

Shank L mm
I - V806 314 001 524... V801.314...

©V806 314001 514..  FV801.314...
V806 314 001 534... GV 801.314...

V830L

Pera, lunga
Pera, larga
Péra, longa
&5
Shank L mm
B -v806314239524...  V830L.314...
* V806 314 239 534... = GV830L.314...
V837KR

Cilindro con bordo arrotondato
Cilindro, canto redondeado
Cilindro, canto redondo

D5
Shank L mm
I -V806314158524...  V837KR.314...
V806 314 158 534...  GV837KR.314...

Instrumentos diamantados con recubrimiento
especial multicapa.

Maxima retencién de los diamantes naturales
y, por consiguiente, una vida util muy larga de
los instrumentos. Efecto autolimpiante gra-
cias a la evacuacion rapida del material abra-
sionado. Abrasion fria.

Instrumentos diamantados com recobrimento
especial multicamadas.

Maxima retencdo dos diamantes naturais e,
por conseguinte, uma vida Util muito extensa
dos instrumentos. Efeito de auto limpeza gra-
¢as a evacuagao rapida do material abrasio-
nado. Abrasao fria.

Crea unas superficies lisas. Preparacion Cria umas superficies lisas. Preparacao
atraumatica y mas rapida. atraumatica e mais rapida.
V379 ()
Ovale
Ovoide
Ovéide
55
55 50 Shank L mm 4,2
020 I -v806314277534..  GV379.314.. 023
020
020 023
V811 ()
Doppio cono
Barril
Barril
5
Shank L mm 42
| Order No. |
014 021 I -V806314038534...  GV811.314.. 033
021
014 021 023
T V835KR
Cilindro con bordo arrotondato
Cilindro, canto redondeado
Cilindro, canto redondo
D5
40 50 50 Shank L mm 45
| Order No. |
012 I -v806314156524...  V835KR.314.. 012
012 014 016 * V806 314 156 534... = GV835KR.314... 012
V847 o)
Cono a punta piatta

014
014

Cono, punta plana
Cone, ponta plana

55
Shank

L mm

* V806 314 172 534...

GV847.314..

8,0

014

8,0

016

Preparazione cavita Preparazione monconi per corone
! l | Preparacion de cavidades I‘ 'I Preparacion de coronas
Preparagdo de cavidades 0 0 Preparacao de coroas

Rifinitura otturazioni
Preparacion de obturaciones
Preparacdo de obturagdes

Chirurgia mascellare
Cirurgia maxilofacial
d Cirurgia maxilofacial
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/
V847KR V848
Cono con bordo arrotondato Cono a punta piatta
Cono, canto redondeado Cono, punta plana
Cone canto redondo Cone, ponta plana
B5 55
Shank L mm 80 80 Shank L mm 10,0
I -v806314546534... | GV847KR.314.. | 016 018 I -v806314173534... | GV848.314.. 018
V850 V855
Cono lungo con bordo arrotondato Cono lungo con bordo arrotondato &
Cono, largo, canto redondeado Cono, largo, canto redondeado N
Cone, longo, canto redondo Cone, longo, canto redondo
D5 D5
Shank L mm 10,0 10,0 10,0 Shank L mm 7,0
I - V806 314 199 524... V850.314... | 012 014 I -v806314197534...  GV855.314... 025
*\/806 314 199 514... FV850.314... 012
©\/806 314 199 534... GV850.314... 012 014 016
V856 V856L
Cono lungo con bordo arrotondato Cono lungo a bordo arrotondato
Cono, largo, canto redondeado Cono, largo, punta redondeada
Cone, longo, canto redondo Cone, longo, ponta redonda
D5 D5
Shank L mm 80 80 80 80 Shank L mm 9,0
I -v806314198534..  GV856.314.. 014 016 018 021 I -v806314199534...  GV856L.314... 018
V858 V862
Cono a punta & Fiamma
Cono, puntiagudo hA Llama
Cone, pontiagudo Chama
5 B5
Shank L mm 8,0 Shank L mm 8,0
B -v806314165534...  GV858.314... | 014 I -V806314249534..  GV862.314.. 014
V863
Fiamma
Llama .m.
Chama
D5
Shank L mm 10,0 10,0
I - V806 314 250 524... V863.314.. 012 016
* /806 314 250 514... FV863.314... 012 016
/806 314 250 534... GV863.314... 012 016
Preparazione cavita Preparazione monconi per corone Rifinitura otturazioni Chirurgia mascellare
Preparacion de cavidades .’ Preparacion de coronas Preparacion de obturaciones a! g Cirurgia maxilofacial
Preparacdo de cavidades 0 0 Preparacao de coroas Preparacéo de obturacdes 0 Cirurgia maxilofacial

© Blauer Ring standard  blue ring standard « bague bleue standard — 126pum SO No. 524
© Roter Ring fein * red ring fine * bague rouge grain fin - 40pm IS0 No. 514
© Griiner Ring grob « green ring coarse * bague verte gros grain — 151um ISO No. 534
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V878

Cilindro Iungo a punta conica
Torpedo, largo
Torpedo, longo

V878K

Cilindro a punta conica
Torpedo, conico
Torpedo, conico

)

Bs E Bs
Shank L mm 80 80 80 Shank L mm 80 80 80 80
I - V806 314 289 524... V878.314... | 010 012 I - v806314298514...  FV878K.314...
* /806 314 289 514... FV878.314... 012 *\806 314 298 534...  GV878K.314.. 014 016 018 020
* V806 314 289 534... GV878.314... 012 014
V879 [ V879K (O
Cilindro lungo a punta conica Cilindro a punta conica
Torpedo, largo Torpedo, conico
Torpedo, longo Torpedo, conico
B5 D5
Shank L mm 10,0 Shank Lmm 10,0 10,0 10,0 10,0
I - V806 314 290 524... V879.314... | 014 I -V806314299524... | V879K.314.. 012 014 016
* /806 314 290 514... FV879.314... 014 * V806 314 299 514... = FV879K.314... 012 016
* V806 314 290 534... GV879.314... 014 * V806314299 534...  GV879K.314.. 012 014 016 018
V880 V881
Cilindro a punta arrotondata & Cilindro a punta arrotondata
Cilindro, punta redondeada N Gilindro, punta redondeada
Cilindro, ponta redonda Cilindro, ponta redonda
D5 D5
Shank L mm 6,0 Shank L mm 80 80
B -v806314140534..  GV880.314.. 012 I - V806 314 141 524... V881.314... 014
* V806 314 141 514... FvV881.314... 014
* V806 314 141 534... GV881.314... 014 016
V09 ()
Ruota
Rueda
Roda
D5
Shank L mm 1,6
I -V806314068534...  GV909.314.. 040

DIAMANTI DIACUT TURBO - DIAMANTES DIACUT TURBO - DIAMANTES DIACUT TURBO

VT830L
Pera, lungo
Pera, largo
Péra, longo
O max 450.000 / opt. 70.000-220.000
B5
Shank L mm 40 50
Size 1S0 Order No. 012 014
Z'/romm
I V1806314239534,  VT830L314.. 012 014
VT850 V1879 )
Cono, lungo Cilindro a punta
Cono, largo Torpedo
Cone, longo Torpedo
O max. 300.000 / opt. 70.000-140.000 O max. 300.000 / opt. 70.000-140.000
5 B5
Shank L mm 10,0 Shank L mm 10,0
Size 1S0 Order No. 016 Size 1SO Order No. 014
&'[romm @'/1omm
B - vT806314199534...  VT850.314.. 016 I - V7806314290 534...  VT879.314.. 014
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Strumenti diamantati WhiteTiger
Fresa nuove, con gambo dorato. In questo
modo i preziosi strumenti diamantati
WhiteTiger si distinguono immediatamente
da quelli tradizionali. Un legante speciale
unisce saldamente i granuli di diamante
multistrato. Il rivestimento aggiuntivo LLD,
resistente all’'usura, assicura una piu lunga
durata e una migliore asportazione rispetto agli
strumenti diamantati tradizionali. Gli strumenti
diamantati WhiteTiger consentono di operare
delicatamente.

Fresas de diamante WhiteTiger
Nuevas fresas con vastago dorado, que hace
que sea muy facil distinguir los instrumentos
de diamante WhiteTiger de alta calidad de los
instrumentos convencionales. El diamantado
multicapa esta adherido firmemente mediante
una union especial. Ademas, el revestimiento
LLD adicional, resistente al desgaste, garantiza
una vida util mas larga y una mayor tasa de
eliminacion de material en comparacion con los
instrumentos de diamante convencionales. Las
fresas de diamante WhiteTiger garantizan de
este modo un tratamiento cuidadoso.

Diamantes WhiteTiger

Novo com haste banhada a ouro para evitar
confusdo entre os diamantes WhiteTiger
Instrumentos de diamante WhiteTiger. A
aglutinante assegura a coesdao dos graos
de diamante. O revestimento adicional
revestimento LLD adicional resistente ao
desgaste garante maior vida util e maior poder
de abrasao poder abrasivo em comparagao com
os instrumentos diamantados convencionais.
WhiteTiger Os diamantes WhiteTiger garantem
um tratamento.

LLD - Bonding

35%

65%

\ =T Blank

Multilayer\- Diamond

=IO

B solid Nicke! Matrix

} 3x Nickellayer

cutting efficiency

Conventional
diamonds

WhiteTIGER

cutting life

La struttura multistrato del diamante:
Grazie alla struttura diamantata multistrato
lasportazione del materiale & rapida ed
efficace. Il rivestimento LLD riduce I'accumulo
di materiale negli spazi di evacuazione e di
conseguenza, lo sviluppo di calore.

Speciali per la preparazione di monconi
di corone e di cavita. L'elevata capacita di
asportazione e il migliore raffreddamento
rispetto agli strumenti tradizionali consentono
di ottenere preparazioni ottimali con efficienza
e delicatezza.

Durata massima di vita:

Grazie al procedimento LLD i grani di diaman-
te non possono pil staccarsi. La durata degli
strumenti diamantati WhiteTIGER e di gran
lunga maggiore rispetto agli strumenti stan-
dard. Negli strumenti standard i grani di dia-
mante si staccano prima del tempo riducen-
done la durata.

Applicazione

In odontoiatria restaurativa ed estetica per:
Preparazione di monconi per corone
Preparazione di cavita

Preparazione per faccette in ceramica e resina

La estructura multicapa del diamante:
La estructura multicapa del diamante garantiza
la eliminacion réapida y eficaz del material. El
revestimiento LLD reduce la colmatacién de los
espacios entre las particulas de diamante y, por
tanto, disminuye la generacion de calor.

Las fresas estan pensadas especialmente para la
preparacién de mufiones y cavidades. Su mayor
capacidad de eliminaciéon de material y su mejor
refrigeracién en comparacion con los instrumentos
convencionales redundan en una preparacion
eficiente y, al mismo tiempo, cuidadosa y 6ptima.

Maxima vida util:

Gracias a la unién LLD, las particulas de dia-
mante ya no pueden separarse. Ello permite
multiplicar la vida util de los instrumentos dia-
mantados WhiteTIGER. En los instrumentos
diamantados estandar las particulas de dia-
mante se separan prematuramente de su liga-
zén, por lo cual la vida util de los instrumentos
resulta corta.

Aplicacioén

En la odontologia restauradora y estética para:
Preparacion de mufones para coronas
Preparacion de cavidades

Técnica de revestido estético en ceramica y acrilico

Estrutura diamantada multi-camada:
Remocgao rapida e eficiente de material.
O revestimento LLD limita o bloqueio dos
assentos das aparas e reduz a acumulacao
de calor. Especialmente concebido para a
preparagédo de cotos e cavidades coronais.
O poder de corte superior e o arrefecimento
melhorado em comparagdo com 0s
instrumentos convencionais significam uma
preparacgao eficiente, 6ptima e suave.

Maxima vida util

Gragas a unidao LLD, as particulas de
diamante j& ndo se podem separar. Isso
permite aumentar a vida util dos instrumentos
diamantados WhiteTIGER. Nos instrumentos
diamantados padrdao as particulas de
diamante separam-se prematuramente da
sua ligagdo, razdo pela qual a vida util dos
instrumentos encurta bastante.

Aplicacéo

Na odontologia restauradora e estética para:
Preparacgao de troqueis para coroas
Preparacgao de cavidades

Técnica de facetas estéticas em ceramica e acrilico
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W368 [
Football
Pelota rugby
Bola rugby
B3
Shank L mm 55 50
I - 806 314 257 524... W368.314... = 020
* W806 314 257 514... FW368.314... = 020
* \W806 314 257 534... GW368.314... 020 023
w801
Pallina
Bola
Bola
B3
Shank L mm
I - w806 314 001 524... W801.314... 014 021
*\W806 314001 534... = GW801.314... 014 021 023
W830L T
Pera, lunga
Pera, larga
Péra, longa
B3
Shank L mm 40 50 50
B - W806314239534...  GWS830L.314.. 012 | 014 | 016
W837KR .

Cilindro con bordo arrotondato
Cilindro, canto redondeado
Cilindro, canto redondo

3
Shank L mm
I - W06 314 158 524...
* W806 314 158 534...
* W806 314 158 544...

83 83
W837KR.314... 014
GW837KR.314... 014

SGW837KR.314... 016

w379
Ovale
Ovoide
Ovdide
3
Shank

L mm

* W806 314 277 524...
* W806 314 277 514...
* W806 314 277 534...

ws11

Doppio cono
Barril
Barril

D3

)

Shank

L mm

* W806 314 038 534...

W835KR

Cilindro con bordo arrotondato
Cilindro, canto redondeado
Cilindro, canto redondo

B3
Shank L mm
I - w806 314 156 534...

42
W379.314... 023
FW379.314... 023
GW379.314... 023

4.2
| Order No. |
GW811.314... 033

45
GW835KR.314... 012

Preparazione cavita
Preparacion de cavidades
Preparacéo de cavidades

© Anello blu: media
© Anello rosso: fina
@ Anello verde: grossa

= Anillo azul, estandar
« Anillo rojo, fino
< Anillo verde, grueso

@ Anello nero: extragrossa * Anillo negro, supergrueso

Preparazione monconi per corone
Preparacion de coronas
Preparacéo de coroas

« Anel azul, padrdo — 126um
* Anel vermelho fino — 40um
« Anel verde, grosso — 151um

* Anel preto, super grosso  — 181um

Rifinitura otturazioni
Preparacion de obturaciones
Preparacéo de obturacdes

1SO No. 524
10 No. 514
1SO No. 534
1SO No. 544

Chirurgia mascellare

a!g Cirurgia maxilofacial
0939 Cirurgia maxilofacial
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W848

Cono a punta piatta
Cono, punta plana
Cone, ponta plana

3

Shank L mm 10,0
| 1s0 | OrderNo. |

B -W806314173534...  GW848.314... | 018

w850

Cono lungo con bordo arrotondato
Cono, largo, canto redondeado
Cone, longo, canto redondo

D3
Shank L mm 10,0 10,0 10,0
[ 1s0 | OrderNo. |
B - W806314199514...  FW850.314... | 012
*W806 314199 534... ~ GW850.314.. 012 014 016
W856

Cono lungo con bordo arrotondato
Cono, largo, canto redondeado
Cone, longo, canto redondo

D3

Shank L mm 80 80 80 80
[ 1s0 | OrderNo. |

B -W806314198534...  GW856.314.. 014 016 018 021

W858

Cono a punta

Cono, puntiagudo .m.

Cone, pontiagudo

B3

Shank L mm 8,0
IS0 | OrderNo. |

I - w806314165534...  GW858.314... 014

W863

Fiamma

Llama .m.

Chama

D3

Shank L mm 10,0 10,0
150 [ OrderNo. |

I - 806314250514,  FW863.314.. 012

* W806 314 250 534... GW863.314... = 012 016

W856L

Cono lungo, a punta arrotondata
Cono largo, punta redondeada
Cone longo, ponta redonda

D3

Shank L mm

[ 1so
B - w806 314 199 534...

GW856L.314...

9,0

018
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w879 X

Curettage
Torpedo, largo
Torpedo, longo

3

Shank L mm 10,0

| 1S0__ [ OrderNo. |
B -W806314290514...  FW879.314... | 014
©W806 314290 534... = GW879.314... 014

W879K ()

Curettage
Torpedo, conico
Torpedo, conico

3

Shank L mm 10,0 10,0 10,0 10,0

[ 1s0__ | OrderNo. |
B - W806314299534...  GW879K.314... 016 018

w881

Cilindro a punta arrotondata
Cilindro, punta redondeada
Cilindro, ponta redonda

D3

Shank L mm 80 80
| IS0 | OrderNo. |
I - W806 314 141 524... W881.314... | 014
©W806 314141 514...  FW881.314.. 014 016
*W806314141534... ~ GW881.314.. 014 016

] e
909 edenta €
Ruota <
Rueda Diamant Instrumente T
Roda Diamond Instruments e’
Instruments Diamantés N
D3
FLSE3.
o1& F&
Shank L mm 1,6 Made in Switzerland %83. 009
| 1s0______| OrderNo. | vierae s
I - W806314068534... ~ GW909.314... 040 o
@ Anello blu: media « Anillo azul, estandar * Anel azul, padrdo — 126um IS0 No. 524

Preparazione cavita Preparazione monconi per corons Rifinitura otturazionl  Anello rosso: fina + Anillo rojo, fino « Anel vermelho fino - 40um IS0 No.514
Preparacion de cavidades ‘ ' Preparacion de coronas Preparacion de obturaciones o Anello verde: grossa + Anillo verde, grueso - Anel verde, grosso — 151um S0 No. 534
A (] g y .

Preparacdo de cavidades Preparacéo de coroas Preparacéo de obturacdes
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Applicazioni Aplicaciones Aplicac6es
» Modellazione prossimale delle otturazioni « Para la conformacién proximal de « Para dar forma na zona proximal de
» Rimozione delle eccedenze prossimali nei obturaciones obturacdes
restauri in composito, resine, vetroionomero « Remocioén de excesos proximales en obtura- < Remogao de excessos proximais em obtu-
ed amalgama ciones de composite, acrilicos, cementos de racdes de composito, acrilicos, cimentos de
» Rimozione delle eccedenze di cemento dopo ionémero de vidrio y amalgama ionémero de vidro e amalgama
la cementazione di inlay, onlay e faccetta « Para la remocién de excesos de cemento » Para a remocéao de excessos de cimento

después de cementar inlays, onlays y carillas depois de cimentar inlays, onlays e facetas

Strisce diamantate per finitura con dentatura a sega, con diamantatura unilaterale, sterilizzabili.

Tiras de acabado diamantadas con dentado de sierra y perforadas, con cobertura unilateral de granulado de
diamante, esterilizables.

Tiras diamantadas para acabamento com dentes de serra, com corte diamantado unilateral, esterilizaveis. |

Taglio a sega

Separacion interdental
PXDSZ, PFXDS2 Separacdo interdentaria
PCXDS2

coperto da un lato, perfor. )
revestido de un lado, perforado -
coberto de um lado, perforado

B 10

Lunghezza della zona intermedia non diamantata « Zona central sin diamantado « Zona central sem diamantado

L mm 147 147 147
Grana - Grano - Grao ® 45 m © 30 pm 15 um
Spessore mm - Espesor mm - Espessura mm 0,13 0,10 0,08
Larghezza mm - Ancho mm - Largura mm 2,50 2,50 2,50
Order No. PXDS2 PFXDS2 PCXDS2
PDS2, PFDS2
PCDS2
coperto da un lato, perfor. S — ) — ) ) e —
revestido de un lado, perforado SRR aga3azasazazazal H 3 $a3s3a3azazatals s§sgsgsgsgegagsgagazazaisisiaiiiaicis

coberto de um lado, perforado

B 10

Lunghezza della zona intermedia non diamantata « Zona central sin diamantado « Zona central sem diamantado

L mm 147 147 147
Grana - Grano - Gréo ® 45 m © 30 pm 15 pm
Spessore mm - Espesor mm - Espessura mm 0,13 0,10 0,08
Larghezza mm - Ancho mm - Largura mm 2,50 2,50 2,50
Order No. PDS2 PFDS2 PCDS 2

Taglio a sega
Separacion interdental
Separacao interdentaria

PXDS3, PFXDS3
PCXDS3

coperto da un lato, perfor.
revestido de un lado, perforado ﬁ,
coberto de um lado, perforado

B 10

Lunghezza della zona intermedia non diamantata « Zona central sin diamantado « Zona central sem diamantado

L mm 147 147 147
Grana - Grano - Grao ® 45 m © 30 pm 15 um
Spessore mm - Espesor mm - Espessura mm 0,13 0,10 0,08
Larghezza mm - Ancho mm - Largura mm 3,75 3,75 3,75
Order No. PXDS3 PFXDS 3 PCXDS3
PDS3, PFDS3
PCDS3

coperto da un lato, perfor.

revestido de un lado, perforado
coberto de um lado, perforado

o 10

R R R
eSetelatele 3
2:% q!ﬁ-‘b“o‘}_!v!o,c 050

16 mm ‘
< >

Lunghezza della zona intermedia non diamantata « Zona central sin diamantado ¢ Zona central sem diamantado

L mm 147 147 147
Grana - Grano - Gréo ® 45 um © 30 pm 15 pm
Spessore mm - Espesor mm - Espessura mm 0,13 0,10 0,08
Larghezza mm - Ancho mm - Largura mm 3,75 3,75 3,75
Order No. PDS3 PFDS3 PCDS3
Rifinitura otturazioni w Ortodonzia © Anello blu / Anillo azul / Anel azul « media / estandar / padrdo © 37-45um * IS0 No. 524
. Preparacion de obturaciones  BERH Ortodoncia © Anello rosso / Anillo rojo / Anel vermelho * fina/fino / fino © 30-40um * IS0 No. 514
Preparacéo de obturacdes —— 1 Tratamento ortoddntico Anello giallo / Anillo amarillo / Anel amarelo « extrafine / superfino / superfino * 10-20um « IS0 No. 504
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Vantaggi

» Modellazione anatomica, sicura delle zone
prossimali

 Agevola il lavoro del dentista grazie alla
rapida separazione interdentale con la parte
seghettata

« La separazione € agevolata dalla larga zona
non diamantata dentellata

« Dispendio di tempo minimo grazie alle parti
seghettate e diamantate unite nello stesso
strumento

« Elevata durata nel tempo grazie all’anima in
metallo inossidabile ad alta resistenza

« Sterilizzabile

DS2, FDS2, CDS2

coperto da un lato
revestido de un lado
coberto de um lado

B 10

ﬂ_

Ventajas

« Conformacién anatémica segura de las
zonas proximales

« Facilidad de trabajo gracias a una rapida
separacion interproximal con el dentado de
sierra

« Simplificacion del proceso de serrado gracias
ala ancha zona sin diamantar en las tiras
diamantadas con dentado de sierra

« Trabajo altamente eficiente gracias a la com-
binacién de dentado en sierra y superficie de
abrasion diamantada en un solo instrumento

« Alta rentabilidad gracias a la utilizacion de
una base de metal inoxidable, altamente
resistente

« Esterilizable

Vantagens

« Dar forma anatémica segura nas zonas
proximais

« Facilidade de trabalho gracas a uma rapida
separagao interproximal com as laminas com
forma de serra

« Simplificagé@o do processo de corte gragas a
larga zona sem diamante nas tiras diamanta-
das com dentes de serra

« Trabalho altamente eficiente gragas a com-
binagdo de dentes de serra e superficie de
abras&o diamantada num sé instrumento

« Alta rentabilidade gragas a utilizagdo duma
base de metal inoxidavel, altamente
resistente

« Esterilizavel

Strisce senza taglio a sega « Tira sin seperacion interdental  Tira sem separacao interdentaria

Lunghezza della zona intermedia non diamantata « Zona central sin diamantado « Zona central sem diamantado

L mm
Grana - Grano - Grao
Spessore mm - Espesor mm - Espessura mm
Larghezza mm - Ancho mm - Largura mm
Order No.

DS3, FDS3, CDS3 g

o\

coperto da un lato
revestido de un lado
coberto de um lado

B 10

147 147

® 45 um © 30 um
0,13 0,10
2,5 2,5
DS2 FDS2

147
15 pum
0,08
2,5
CDS2

Strisce senza taglio a sega « Tira sin seperacion interdental « Tira sem separacéo interdentdria

Lunghezza della zona intermedia non diamantata « Zona central sin diamantado « Zona central sem diamantado

L mm
Grana - Grano - Grao
Spessore mm - Espesor mm - Espessura mm

Larghezza mm - Ancho mm - Largura mm

FXDS3, CXDS3

coperto da un lato
revestido de un lado
coberto de um lado

B 10

L mm
Grana - Grano - Grao
Spessore mm - Espesor mm - Espessura mm

Larghezza mm - Ancho mm - Largura mm
Order No.

Strisce diamante larghe

Guadagno di spazio riducendo gentilmente i contorni dei lati dei denti sovrapposti. Grazie alla riduzione interpros-

147 147
®45um *30um
0,13 0,10
3,75 3,75
DS3 FDS3

147
* 30 ym
0,10
3,75
FXDS3

Tiras diamantadas anches

simale i denti hanno sufficiente spazio per allinearsi.

Gane espacio gracias al cuidadoso contorneado de los lados de los dientes superpuestos. Tras la reduccion

interproximal lo dientes tendran el espacio suficiente para su alineacion.

Ganhe espaco através de uma escultura cuidadosa do contorno de dentes sobrepostos. Gragas & reducao inter-

proximal dos dentes, ganha-se espago na arcada dentaria para o seu re-alinhamento.

DS6, FDS6, CDS6

coperto da un lato, largo
revestido de un lado, ancho
coberto de um lado, largo

5

L mm
Grana - Grano - Grao
Spessore mm - Espesor mm - Espessura mm
Larghezza mm - Ancho mm - Largura mm
Order No.

147 147
© 45 pym * 30 um
0,13 0,10
6,0 6,0
DS6 FDS6

147
15 pm
0,08
3,75
CDS3

Taglio a sega
Separacion interdental
Separacao interdentaria

Lunghezza della zona intermedia non diamantata ¢« Zona central sin diamantado « Zona central sem diamantado

147
15 pm
0,08

147
15 pm
0,08

CDS6
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Strisce diamantate ortodontiche
Per la riduzione prossimale dello smalto,
nota anche come “stripping”. Lo stripping €
un procedimento di rimozione di parte dello
smalto, per ottenere spazio sufficiente per il
riallineamento ortodontico.

Le strisce diamantate con rivestimento
bilaterale permettono di ridurre con facilita e
precisione, la sostanza dentale prossimale.
Le strisce flessibili si piegano lungo i contorni
naturali dei denti per modellare le superfici in
modo ottimale.

KDS
bifacciale
de dos caras
dupla face
5
L mm

Grana - Grano - Grao

Spessore mm - Espesor mm - Espessura mm 0,10

Larghezza mm - Ancho mm - Largura mm
Order No.

Le strisce diamantate sono disponibili in 4
spessori diversi: 0,1/0,2/0,3 € 0,4 mm.

Possono essere fornite in tre tipi di grana
diversa, secondo il codice colore seguente:
giallo per grana superfine, rosso per grana fine
e blu per grana media.

Le strisce inossidabili sono autoclavabili e
riutilizzabili.

Tiras de diamante para ortodoncia
Para la reduccion interproximal del esmalte
(IPR, siglas en inglés), también llamada
“stripping” o “recontorneado”. La IPR es un
procedimiento en el que se elimina una parte
de la capa del esmalte para ganar el espacio
necesario para la alineacién de los dientes en
ortodoncia.

Las tiras de diamante revestidas por las dos
caras permiten una reduccion sencilla y precisa
de la sustancia dental interproximal. Las tiras
flexibles se adaptan a los contornos naturales
de los dientes para una conformacion 6ptima
de las superficies.

147 147
* 30 pm ® 46 ym
0,20 0,30
6,0 6,0
KDSF2 KDSM3

Las tiras de diamante estan disponibles en 4
grosores diferentes: 0,1/0,2/0,3 y 0,4 mm.

Existen tres tamafos de grano, segun el
siguiente cédigo de colores: amarillo para el
grano superfino, rojo para el grano fino y azul
para el grano medio.

Las tiras inoxidables son esterilizables en
autoclave y reutilizables.

Tiras de diamante ortodénticas
Para reducdo do esmalte proximal (PAR),
também conhecida como “stripping”. Durante
a RAP a remocéo parcial do manto de esmalte
liberta espaco suficiente espago suficiente
para o aparelho ortodéntico.

As tiras diamantadas de dupla face permitem
redugdo simples e precisa da substancia
dentaria  proximal  substancia  dentaria
proximal. Ao adaptar-se as curvas naturais dos
dentes, as tiras flexiveis flexiveis garantem
uma superficie éptima.

147 147
°° 30 ym ©® 46 ym
0,30 0,40
6,0 6,0
KDSF3 KDSM4

As tiras de diamante estdo disponiveis em 4
espessuras espessuras: 0,1/0,2/0,3 e 0,4 mm.

Os trés graos sao codificados por cores:
amarelo para ultra-fino amarelo para o grao
ultra-fino, vermelho para o gréo fino grao fino
e azul para grao médio.

As tiras de aco inoxidavel sao autoclavaveis e
reutilizaveis.
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StripFIX sistema a strisce per rifinitura
Ci sono diversi supporti per strisce diamantate
che vengono tenuti tra le dita e che rendono
difficile la lavorazione nella bocca a causa del
poco spazio a disposizione. Con il sistema di
nuova concezione StripFIX, la lavorazione
con le strisce diamantate pud essere eseguita
in modo piu semplice e piu controllato. Una
impugnatura ergonomica e comoda da usare,
con una speciale dentellatura, garantisce un
maggiore controllo per un uso piu sicuro del
sistema di rifinitura StripFIX. Il sistema ad
aggancio permette la sostituzione semplice
e veloce del supporto per strisce diamantate,
che pud essere fissato in 4 posizioni diverse.
In questo modo e possibile avere la ottimale
posizione (angolo) di lavorazione della striscia
diamantata, per un accesso piu facile ai denti
anteriori e posteriori. Tutti i componenti del
sistema a strisce per rifinitura StripFIX possono
essere sterilizzati in autoclave e riutilizzati.

Art.-No. SF-SET 1

StripFIX

Sistema de tiras de pulido StripFIX
Existen diferentes tipos de agarre para
las tiras de pulido de diamante que sdlo
permiten la sujecion entre los dedos, y que
hacen que el trabajo en boca sea muy dificil
debido al limitado espacio disponible. Con el
recientemente desarrollado sistema de tiras de
pulido StripFIX, el trabajo con tiras de pulido
se convierte en una tarea mas sencilla y mejor
controlada. Este mango ergonémico y facil de
usar con agarre especial, garantiza un mayor
control para el uso seguro del sistema de pulido
StripFIX. El sistema de conexion clic permite
un intercambio facil y rapido de las tiras de
pulido en el soporte. El soporte de las tiras de
diamante puede ajustarse en 4 posiciones para
fijar la posicion (o angulo) de trabajo éptima de
las tiras de diamante y conseguir un acceso
mas sencillo a dientes anteriores y posteriores.
Todos los componentes del sistema de pulido
StripFIX son autoclavables y reutilizables.

StripFIX sistema para tiras de acabamento
Existem no mercado diversos sistemas
de suporte para tiras diamantadas de
acabamento, que sdo apenas fixados entre os
dedos, tornando muito dificil o trabalho intraoral
condicionado por espago limitado. Com o
inovador sistema para tiras de acabamento
StripFIX, desenvolvido recentemente, o trabalho
com tiras diamantadas pode tornar-se mais
simples e controlado. O manipulo ergonémico
e funcional, com depressado especial, garante
mais controlo para uma aplicagdo segura do
sistema de acabamento StripFIX. O sistema
de encaixe —klick permite a montagem facil
e rapida do suporte da tira diamantada. O
suporte de tiras de acabamento é articulado
e pode encaixar em 4 posicdes diferentes. E
assim possivel encontrar a posicéo de trabalho
mais favoravel (angulo -/) que possibilite um
acesso mais simples aos dentes anteriores ou
posteriores no interior da cavidade oral. Todos
os componentes do sistema StripFIX sao
autoclavaveis e reutilizaveis.

SF-M

SF-F SF-SF SF-SS

Utilizzo

Per la rimozione dei residui di cemento, dopo la
cementazione di corone, ponti, intarsi, onlays
o faccette. Per la rifinitura e la lucidatura
approssimale delle otturazioni, come pure
per la rimozione degli eccessi di otturazione.
Per gli igenisti dentali, per la rimozione di
scoloriture non raggiungibili con gli strumenti.
Nel riposizionamento interprossimale (IPR)
per la riduzione approssimale dello smalto nel
trattamento ortodontico.

Aplicaciones

Para la remocion de cemento tras el cementado
de coronas, puentes, inlays, onlays o carillas.
Para el pulido y acabado en reconstrucciones
interproximales, asi como también para
la remocién de material excedente en las
obturaciones. Para la remocién de tinciones
a las que no se puede acceder con otros
instrumentos. En la reduccion interproximal
(IPR) para la reduccion de esmalte
interproximal en ortodoncia.

Aplicacoes

Para remogao de cimento apés a cimentagao
de coroas, pontes, inlays, onlays ou facetas.
Para acabamento e polimento de faces
proximais de restauracdes, bem como para
retirar excessos de material de restauracao.
Higienistas orais podem utilizar o sistema
StripFIX para remover pigmentagoes que nao
sejam acessiveis a instrumentos. Na reposigao
interproximal (IPR) para redugdo de esmalte
em procedimentos de ortodontia.
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Supporto per strisce diamantate
Soporte de tiras de pulido diamantadas
Suporte de tira diamantada

SF-M

StripFIX Impugnatura (Art. N°. SF-H)
Per supporto per strisce diamantate con
sistema ad aggancio. Il sistema ad aggancio
permette la sostituzione semplice e veloce del
supporto per strisce diamantate.

\mm"nm%.

Mango StripFIX (Art. N°. SF-H)

Para soportes de tiras diamantadas con
sistema de conexién clic. El sencillo sistema de
conexién clic permite un cambio facil y rapido
de los soportes de tiras diamantadas.

Art. N°. SF-H

Posizionamento del supporto per

strisce diamantate StripFIX

Il supporto girevole per strisce diamantate
pud essere fissato in 4 posizioni. In questo
modo pud essere orientato nella posizione
(angolo) ottimale di lavorazione della striscia
diamantata, per un piu facile accesso ai denti
anteriori e posteriori.

Posicionamiento de los soportes de

tiras diamantadas StripFIX

El soporte de tiras de diamante puede
ajustarse en 4 posiciones. De este modo se
fija la posicion de trabajo 6ptima (o angulo) de
las tiras diamantadas, permitiendo un acceso
sencillo a dientes anteriores y posteriores en
la cavidad oral.

Marcatura lato diamante
Marcacioén del lado del diamante
Marcagéo do lado diamantado

Supporto per strisce diamantate SF-M grana media / blu — 45 pm / 0.13 mm, diamantatura monolaterale
Soporte de tiras de pulido diamantadas SF-M Grano medio / azul — 45 um / 0.13 mm, un lado
Suporte de tira diamantada SF-C gréao grosseiro / verde — 45 um / 0.13 mm, revestimento unilateral

Supporto per strisce diamantate SF-F grana fina / rossa — 30 um / 0.10 mm, diamantatura monolaterale
Soporte de tiras de pulido diamantadas SF-F Grano fino / rojo — 30 um / 0.10 mm, un lado
Suporte de tira diamantada SF-M grao médio/ azul — 30 um / 0.10 mm, revestimento unilateral

Supporto per strisce diamantate SF-SF grana superfina / gialla — 15 pm / 0.08 mm, diamantatura monolaterale
Soporte de tiras de pulido diamantadas SF-SF Grano sceper fino / amarillo — 15 um / 0.08 mm, un lado
Suporte de tira diamantada SF-SFgréao superfino/ amarelo — 45 um / 0.08 mm, revestimento unilateral

Supporto per strisce SF-SS dentatura a sega / bianca — 0.04 mm, senza diamantate
Soporte de tiras de SF-SS Dentado de sierra / blanco — 0.04 mm, sin diamantado
Suporte de tira diamantada SF-SS dentado tipo serra/ branco — 0.04 mm

StripFIX Manipulo (Art. N°. SF-H) Para
suportes de tiras diamantadas com sistema de
encaixe —klick. O sistema de encaixe —klick
permite a montagem facil e rapida do suporte
da tira diamantada.

StripFIX Posicionamento do

suporte de tiras diamantadas

O suporte de tiras de acabamento é articulado e
pode encaixar em 4 posicoes diferentes. E assim
possivel encontrar a posicdo de trabalho mais
favoravel (angulo -/), que possibilita um acesso
mais simples aos dentes anteriores ou posteriores
no interior da cavidade oral.
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StripFIX Refill SET Art. N°.

Contiene 10 supporti per strisce diamantate. SF-M grana media - grano medio - grdo médio

Contiene 10 soportes de tiras diamantadas. SF-F rana fina - arano fino - arao fino

Inclui 10 suportes de tiras diamantadas. 9 9 g
SF-SF grana superfina - grano super fino - gréo super fino
SF-SS denatura a sega - dentado de sierra - dente de serra

StripFIX REFILL ce.. [N

StripFIX SF-H

Contiene 2 impugnature H -
Contiene 2 mango StrlpFIx SF-H C 60297

Contém 2 punhos

StripFIX Supporto per strisce diamantate, utilizzo senza impugnatura
| supporti per strisce diamantate, con o senza l'impugnatura, possono essere utilizzati tenendoli tra le dita, posizionando I‘indice sul piattino della
striscia diamantata e per avere cosi un maggiore controllo per un uso sicuro della striscia diamantata.

Soporte de tiras diamantadas StripFIX,

Uso sin mango

Los soportes de tiras diamantadas pueden utilizarse de igual manera con o sin el
mango, sujetandolos simplemente entre los dedos. El dedo indice se posiciona en
el disco donde se inserta la tira de pulido, garantizando asi mayor control y un uso
seguro de las tiras diamantadas.

StripFIX Suporte de tiras diamantadas,

Aplicacdao sem manipulo

Os suportes de tiras diamantadas podem ser utilizados tanto com manipulo como
sem manipulo, podendo apenas ser fixado com os dedos e aplicado. Neste tipo de
utilizagéo o dedo indicador é posicionado para a estabilizacédo da tira diamantada,
garantindo assim uma aplicagao segura.
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StripFIX Consigli per 'uso
Consejos para su uso
Conselhos para o seu uso

lato non diamantato
lado no diamantado
face n<o diamantada

lato diamantato
lado diamantado
face diamantada

Fase 1
Paso 1
Passo 1

Fase 3
Paso 3
Passo 3

fissaggio in 4 posizioni
4 posiciones bloqueables
4 posicoes de encaixe

Fase 2
Paso 2
Passo 2

Fase 4
Paso 4
Passo 4
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Strumenti canalari

Strumenti per preparazione del canale
radicolare, caratterizzati da elevata flessi-
bilita e capacita di taglio in endodonzia.

Tutti gli strumenti sono dotati di punte non
taglienti (punte atraumatiche).

Lelevata flessibilita garantisce la massima
resistenza e sicurezza.

Instrumentos endodonticos

Instrumentos de preparacdao com uma alta
flexibilidade e capacidade de corte, para
tratamentos endodénticos.

Todos os instrumentos possuem pontas nao
activas (pontas atraumaticas).

A sua elevada flexibilidade oferece a maxima
resisténcia e seguranca.

TSNS
-

Instrumentos endoddnticos

Instrumentos de preparacion con una alta
flexibilidad y capacidad de corte, para tra-

tamientos endododnticos.

Todos los instrumentos poseen puntas no

activas (puntas atraumaticas).

La elevada flexibilidad ofrece la maxima resi-

stencia y seguridad.

o

o e o e e o

Otturazione canalare con il lentulo.
Obturacion del conducto radicular con

el lentulo.

Obturacéo do canal radicular com o lentulo.

s . N W W N N >

o

Allargamento del lume canalare con
I'alesatore Gates.

Ensanchamiento de la entrada con
la fresa de Gates.

Alargamento da entrada com a
fresa de Gates.

Apertura del canale radicolare.
Apertura del conducto radicular.
Abertura do canal radicular.

Estirpazione della polpa.
Extirpacion de la pulpa.
Extirpacao da polpa.
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Instrumento obturador ,.L“
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180 &0 A
Gates A ) _
£ =
F— 2|
el E &
L mm 1 ==}
‘ oN
Shank | Ona 450 - 800 12 3 4 5 6 B
IS0 Order No. s
T L-15 330204678336.. 180.15.204.... 6 050 070 090 110 130 150 L b S
Assortment 180.15.204S0 1 050 070 090 110 130 150
T L-19 330204679336.. 180.19.204.... 6 050 070 090 110 130 150
Assortment 180.19.204S0 1050 070 090 110 130 150
183 G
Peeso ) I
- 0
1
AR E =
© £
I ———— g S
Lmm ) @
N
Shank  Onax 800 - 1.200 11 2[3[415 6
1S0 Order No. i)
BETW L-15 330204682336.. 183.15.204.... 6 070 090 110 130 150 170 !‘
Assortment 183.15.204S0 1 070 090 110 130 150 170 - -
BETW L-19  330204683336... 183.19.204.... 6 070 090 110 130 150 170
Assortment 183.19.204 S0 1 070 090 110 130 150 170
Punta non tagliente con guida - Punta inactiva con guia - Ponta nao activa com guia
; A \
H1SEB.205 / 206 M | \
Pallina - Redondo - Redondo ‘ |
Omax. 20.000
Ot 1.500 £ E
B5 E <
™ (3]
Shank L mm
Size IS0 Order No. 004 006 008 010 012 014
@'fomm \
RAL 500 205 004 006... H1SEB.205.. | 004 006 008 010 012 014 N
RAXL 500 206 004 006..  H1SEB.206.. 004 o006 008 o010 oi2 o14 HISEB.205 H1SEB.206 (N

Nei trattamenti endodontici di denti con radici plurime, i canali non sono sempre immediatamente visibili e penetrabili. Per trovare un canale nascosto, & pertanto
necessario realizzare prima un istmo parziale o per tutta la lunghezza. La nuova Endoburs & specialmente indicata per tali trattamenti.

En el tratamiento endoddntico de dientes multirradiculares, lo canales no siempre se localizan y penetran de forma inmediata. En estos casos, debe mostrarse primero
un istmo sobre una parte, o toda la longitud para encontrar un canal oculto. Las nuevas fresas para endodoncia son especialmente adecuadas en estos tratamientos.
Nos tratamentos endoddnticos de dentes multirradiculares, os canais nem sempre s@o de imediato identificaveis e penetraveis. Nestes casos tem de ser
exposto um istmo, em uma parte ou em toda a longitude do canal, para encontrar o canal escondido. As inovadoras endoburs, de desenvolvimento recente,
sao especialmente adequadas para estes tratamentos.

H1SNL
Pallina - Redondo - Redondo T
£

Omax. 20.000 / opt. 1.500 £
D5 1)

Shank L mm

Size 1SO Order No. 006 008 010 012

&' /romm US No.

RAXL * 500 206 001 003... H1SNL.206... 006 008 010 012 H1SNL.206

H1SNL Endobur

Alesatore endodontico speciale ad alta capacita di taglio, per individuare tutti i canali nei denti a radici multiple. HISNL possiede una capacita di taglio
particolarmente elevata e consente all‘operatore una buona visibilita sulle parti profonde della cavita, per realizzare la cavita d'accesso al sistema radicolare.
Da utilizzare nel contrangolo con micromotori una velocita da 1.500 a 2.000 giri/min., senza raffreddamento, a secco, esercitando una pressione moderata.

Fresa especial para endodoncia de gran eficacia para la busqueda de todos los canales radiculares en piezas dentales con varias raices. La fresa
H1SNL tiene una especial eficacia y garantiza una buena visibilidad en cavidades profundas para la apertura del acceso a la cavidad del sistema de los
canales radiculares. Aplicacién en contradngulo con micromotor a 1.500 - 2.000 rpm, sin refrigeracion. Secar y trabajar aplicando una ligera presion.

Fresa especial para endodontia, com grande eficacia para definir a entrada dos canais radiculares em dentes multiradiculares. A fresa H1SNL tem
uma eficacia especial e garante uma excelente visibilidade em cavidades profundas, na realizagdo da cavidade de acesso ao sistema radicular.
Utilizag&o no contra-angulo com o micromotor a 1.500 - 2.000 rpm, sem refrigeracéo. Secar o campo de trabalho e aplicar exercendo uma leve pressao.



ENDODONZIA - ENDODONCIA - ENDODONTIA

3

802L
Rotonda, ad estensione lunga -
Redonda larga con cuello

Redonda, com base longa

O opt. 013-016 = 120.000

O opt. 021 = 160.000

B5

Shank L mm 10,0 10,0 10,0
Size 1SO Order No. 013 016 021

&'/romm US No.

806 314 494 524... 802L.314... 013 016 021

802L Endobur

Fresa endodontica speciale per la rimozione del tetto della camera pulpare e per l‘allergamento dell‘apertura d‘accesso per il trattamento canale di
successo. Il collo lungo diamantato della fresa semplifica la realizzazione di linee diritte per I accesso al canale radicolare e per I‘accesso a forma
d‘imbuto alla camera pulpare. La granulometria speciale della diamantatura garantisce una rimozione veloce e senza traumi della sostanza dentale.
Velocita 120.000 - 160.000 giri/min, esercitare una leggera pressione.

Fresa especial para endodoncia para la remocion del techo de la camara pulpar y para el ensanchamiento de la apertura de acceso para un tratamien-
to radicular exitoso. El largo y diamantado mango del instrumento facilita la creacion de un acceso directo al canal radicular y también la elaboracion
de un acceso a la camara pulpar con forma de embudo. El especial granulado de diamante garantiza una remocion de la sustancia dental rapida y
cuidadosa. Numero 6ptimo de revoluciones 120.000 - 160.000 rpm aplicando una ligera presion.

Fresa especial para endodontia para a remocgéao do teto da camara pulpar e para o alargamento da abertura de acesso, para um tratamento radicular
de sucesso. O cabo do instrumento longo e diamantado facilita a criagdo de um acesso directo ao canal radicular e também a elaboragéo de um
acesso a camara pulpar com forma de funil. O granulado especial de diamante garante uma remocgao rapida e cuidadosa da substancia dentaria.
Numero ideal de rotagdes 120.000 - 160.000 rpm. Trabalhar aplicando uma ligeira pressao.

W

857 il
Cono con punta di sicurezza, arrotondato

Cono, punta redondeada, de seguridad
Cone, ponta redonda, de seguranca

BT/
851 A
Cono con punta di sicurezza

Cono con punta de seguridad
Cone com ponta de seguranca

D5 D5
Shank = Owmac for Microm. 160.000 L mm 8,0 80 8,0 Shank Lmm 10,0 10,0 10,0
| Order No. | | IS0 | OrderNo. |
B 806314219524, 851.314... 010 012 016 | FG | 806 314 220 524... 857.314... 012 014 016
©806314219514..  F851.314.. 010 012 ©806314220514..  F857.314... 014
©806314219534..  G851.314... 012 016 ©806314220534..  G857.314... 012 014 016
806314 220 544...  SG 857.314... 014
H152 )

Conica, a lunghezza maggiorata
Conica, extra larga
Conica, extra longa

O max. 120.000

D5 !

Shank L mm 90 9,0
Size 1SO Order No. 009 009

Z'/romm US No.

FG © 500314 210 295... H152.314... 009
FGL © 500315210 295... H152.315... 009

H152 Endobur

Fresa endodontica speciale con la parte attiva a cono lungo per realizzare I‘accesso alla camera pulpare a forma d‘imbuto. L‘estremita arrotondata,
non tagliente (safe end) impedisce alla fresa di penetrare nelle pareti canalari e nel fondo della camera pulpare. Velocita max. 120.000 giri/min;
esercitare una pressione moderata.

Fresa especial para endodoncia con una configuracion de corte larga y cénica para trabajar accesos con forma de embudo en la cdmara pulpar.
La punta redondeada no cortante de la fresa (safe end), evita la penetracion en las paredes del canal radicular y en el suelo de la camara pulpar.
Numero max. de revoluciones: 120.000 rpm. Trabajar aplicando una ligera presion.

Fresa especial para endodontia com uma configuracédo de corte longa e cénica para trabalhar acessos a camara pulpar com forma de funil.

A ponta arredondada néo cortante da fresa (safe end), evita a penetragéo nas paredes do canal radicular e no pavimento da camara pulpar.
Numero max. de rotagdes 120.000 rpm. Trabalhar aplicando uma ligeira pressao.
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C269GK

Pulp Chamber Expansion

Omax 160.000

D3

Shank L mm 9,0
| Is0 | OrderNo. |

FGXL 500 316 219 295... C269GK.316... 016

FGXXL 500 317 219 295... C269GK.317... 016

C269GKS

8
Espansione della camera pulpare
Expansion de la cdmara pulpar
Expansdo da camara pulpar

O max. 100.000 / opt. 80.000

D3 |
Shank L mm 9,0 }
Size 1SO Order No. 016 |
Z'[romm US No.
B 500314219296..  C269GKS.314.. 016 7 N

Fresa endodontica C269GKS

Fresa endodontica speciale con tagliente lungo, conico con dentatura a taglio trasversale per realizzare un accesso ad imbuto alla camera pulpare. La
dentatura a taglio trasversale assicura un funzionamento dolce e una rimozione efficace della sostanza dentale. La punta arrotondata, non tagliente
della fresa (save end), impedisce di penetrare nelle pareti canalari e nel pavimento della camera pulpare. Da utilizzare dopo aver asportato il tetto
della camera pulpare con la fresa endodontica 802L, per allargare il foro di accesso necessario a garantire il buon esito del trattamento endodontico.

Fresa endodonica C269GKS

Fresa especial para endodoncia con una configuracion para la abrasiéon mas larga, mas cénica y dentado transversal para la realizacién de un
acceso en forma de embudo a la camara pulpar. El dentado transversal garantiza una abrasion silenciosa y eficaz de la sustancia dental. La punta
redonda de la fresa, no cortante (save end) evita la penetracion en las paredes del canal radicular y en el suelo de la camara pulpar. Aplicacion tras
la remocién del

Broca endodéntica C269GKS

Broca endodéntica especial com configuragao cortante longa, conica e dentado transversal para criar um acesso a camara pulpar, em forma de funil.
O dentado transversal assegura a remogao tranquila e segura, de tecido dentario. A ponta do instrumento, arredondada e inativa (save end) impede
a invasao inadvertida dos canais radiculares e/ou da base da camara pulpar. Utilizar apés a remogao do teto da camara pulpar com a broca 802L,
para alargar a abertura de acesso e garantir um tratamento endoddntico de sucesso.

Fresa endodontica per sfondare il tetto camerale e allargare I'accesso alla
camera pulpare. Il colletto lungo, diamantato della fresa facilita I'accesso
diritto al canale radicolare e la realizzazione di un accesso a imbuto alla
camera.

802L
Rotonda, ad estensione lunga
Redonda larga con cuello

Redonda, com base longa

Fresa de endodoncia para la reduccion del techo de la camara pulpar y
para el ensanchamiento de la apertura de acceso. El mango diamantado

O opt. 013-016 = 120,000 largo del instrumento, facilita la creacién de un acceso directo al canal radi-
O opt. 021 = 160 000' cular y también la creacion de un acceso en forma de embudo a la camara
o5 T pulpar.
Brocas endodonticas para a elimiminagdo do tecto da céamara pulpar e
Shank L mm 10,0 10,0 10,0 para alargamento da cavidade de acesso. O longo pescogo diamantado do
1SO Order No. 013 016 021 instrumento facilita a criacdo, tanto de um acesso directo ao canal radicular,
I 806314494 524... 802L.314.. | 013 016 021 como de um acesso de forma afunilada & camara pulpar.
€560 L [
ENDO -
Omax. 160.000
53
Shank L mm 4,0
IS0 | OrderNo. |
FGXXL 500 317 196 336... C560.317... 008
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9107 G [ 3] i)
Tiranervi i
Tiranervios
Tiranervos
1SO Order No.
G L=11 340654 657 455 ... 9107.11.654. ...
Assortment 9107.11.654 S01

1

030
030

025

035
035

040
040

050
050

060
060

Preparazione manuale: introdurre il tiranervi nel canale radicolare ed estirpare i tessuti pulpari avvolto intorno allo strumento eseguendo un giro

di 180°
Preparacion manual:
Preparacao manual:

7 &
Alesatori “K”
Escariador ,,K“
Alargador ,K“

Shank
1S0
T =21 340 654 639 451 ..
Assortments
G =25 340 654 640 451 ...
Assortments
T =28 340 654 641 451 ...
Assortments
G L=31 340 654 642 451 ...
Assortments

Preparazione manuale:
Preparacion manual:
Preparagéo manual:

a 360°.

1)

Order No.
. 171.21.654. ...
171.21.654S01
171.21.654S02
171.25.654. ...
171.25.654S01
171.25.654502
171.28.654. ...
171.28.654S01
171.28.654502
171.31.654. ...
171.31.654S01
171.31.654S02

Q
B SN RN
o

173 (s @ A
Lime “K”
Lima ,K“
Lima ,K“
il —
Shank = Omac 450 - 800
1SO Order No.
G L=21 340654 645452... 173.21.654....
Assortments 173.21.654 S01
173.21.654S02
BT L=25 340654 646 452 ... | 173.25.654. ...
Assortments 173.25.654 S01
173.25.654S02
T L-28 340654647 452 ...  173.28.654. ...
Assortments 173.28.654 S01
173.28.654 502
G L=31 340654648 452... 173.31.654....
Assortments 173.31.654S01
173.31.654S02

Preparazione manuale:
Preparacion manual:
Preparacao manual:

Q
SO = = =N o
o

008

008

008

008

008

008

008

Ty

(U 015

010 015
015
010 015
015
010 015
015
010 015
015

010

a5

020 035

020
020

020
020

020
020

020
020

L
015

015
015

015
015

015
015

015
015

A b Ah b

025
025

025
025

025
025

025
025

4
020

020
020

020
020

020
020

020
020

045

030
030

035
035

040
040

045 = 050

045
045

050
030 050

030

035
035

040
040
045
045

050
030 050

030

035
035

040
040
045
045

050
030 050

030

035
035

040
040

045 | 050

applicazione con movimento a pressione e rotazione in senso orario di max. 90°.
se utiliza con un movimiento de presion realizando un giro de méx. 90° en sentido de las agujas del reloj.
utiliza-se com um movimento de pressao realizando uma rotacdao de max. 90° em sentido horario.

1 1 1 1
e =
035 | 040
025 030 035 040
025 030 035 040
025 030 035 040
025 030 035 040
025 030 035 040
025 030 035 040
025 030 035 040
025 030 035 040

movimento alternato con rotazioni di max. 45° in senso orario.
movimientos de lima combinados con movimientos giratorios de max. 45° en sentido de las agujas del reloj.
movimentos de lima combinados com movimentos giratérios de max. 45° em sentido horario.

t

055

055
055

055
055

055
055

055

AL
045

045

045
045

045
045

045
045

045

at

060

060
060

060
060

060
060

060

050
050
050
050
050

050
050

050

introducir los tiranervios en el conducto radicular y extraerlos tras realizar un giro de 180° a 360° con el tejido pulpar enrollado.
introduzir os tiranervos no canal radicular e extrair depois de efectuar uma rotagao de 180° a 360° com o tecido pulpar enrolado.

WC 055 | 060 | 070 . 080

070 080

070
070

080
080

070
070

080
080

070
070

080
080

070 | 080

055 | 060 | 070 | 080
055 060 070 080
055 | 060 070 080
055 060 070 080
055 060 070 080
055 | 060 070 080
055 060 070 080
055 | 060 070 080
055 | 060 070 = 080
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174 & (@] i)
Lime Hedstroem
Limas Hedstroem
Limas Hedstroem
[
S S
Shank = One 450 - 800 2150 008 OO o015 @ 020 NS
IS0 Order No. s
G L=21 340654650453 ... 174.21.654.... 6 008 010 015 020 025
Assortments 174.21.654S01 1 015 020 025
174.21.654502 1
G =25 340654 651453 ... 174.25.654. ... 6 008 010 015 020 025
Assortments 174.25.654 S01 1 015 020 025
174.25.654802 1
G L=28 340654 652453 ... 174.28.654. ... 6 008 010 015 020 025
Assortments 174.28.654S01 1 015 020 025
174.28.654S02 1
G L=31 340654653453 ... 174.31.654.... 6 008 010 015 020 025
Assortments 174.31.654S01 1 015 020 025
174.31.654S02 1

Preparazione manuale:
Preparacion manual:
Preparagéo manual:

178 &[©] il

Spingipasta “L”

Instrumento obturador, tipo ,L“

Instrumento obturador, tipo ,L“

Gl

&:D:«vawwvvwwv
Lmm

Shank = O 800 @180

IS0 Order No. B

T L-21 340204675458 ... 178.21.204.... 4 025 030 035 040
Assortment 178.21.204S0 1 025 030 035 040

T L-25 340204676458 ... 178.25.204.... 4 025 030 035 040
Assortment 178.25.204S0 1 025 030 035 = 040

effettuare movimenti di pressione e trazione, senza torsione.
realizar movimientos de presion y traccion, sin girar los instrumentos.
realizar movimentos de pressao e tracgao, sem rodar os instrumentos.

Senza spirale di sicurezza. Contrangolo con codifica verde.
Sin espiral de seguridad. Contraangulo con cédigo verde.
Sem espiral de seguranca. Contra-angulo com cédigo verde.

1788 &> [©] il

Spingipasta “L”

Instrumento obturador, tipo ,L“

Instrumento obturador, tipo ,,L“

m‘.\w\,vw\/v\,v\,\,vvv\

L TOmrmwvwnvvinnany
L=mm

Shank = Onex 800 GISOM 025 | 030 | 035 | 040 |
IS0 Order No. o

T L-21  340204672458.. 1785.21.204... 4 025 030 035 040
Assortment 178S.21.204 S0 1 025 030 035 040

BETW =25 340204673458.. 1788.25.204... 4 025 030 035 040
Assortment 178S.25.204 S0 1 025 030 035 040

Con spirale di sicurezza. Contrangolo con codifica verde.
Con espiral de seguridad. Contradangulo con cédigo verde.
Com espiral de seguranca. Contra-angulo com cédigo verde.
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ENDODONZIA - ENDODONCIA - ENDODONTIA

Dimensioni dei canali

A)
10 @ " } Secondo la dimensione del canale, stretto, medio o largo,
Allargacanali sono disponibili tre diversi set di strumenti.
Ensanchador x
Ensanchadores ~
Tamano de los canales
Dependiendo de si el tamafo del canal es estrecho, medio o
L gmm ancho, existen tres sets diferentes de instrumentos.
Shank | Omex 300 2150 Dimensao dos canais
i Existem trés conjuntos de instrumentos em funcdo da di-
[_RA |51 ST-10... 6 35 mensao dos canais radiculares: estreito, médio ou largo.
B Assortments
.04 A A B
NiTi Lime S f f f f SMALL Art.-No. NT-901S0O:
NiTi Limas i ¥ 5 [ 1x ST-10.35/ NT-04.20 / NT-04.25 / NT-06.20 / NT-06.25
NiTi Limas
MEDIUM Art.-No. NT-902SO:
) 1x ST-10.35/ NT-04.25 / NT-04.30 / NT-06.25 / NT-06.30
A T
LARGE Art.-No. NT-903SO:
ax | 025 | 030 | 035 |
Shank| L2 50 e o Lo 1x ST-10.35 / NT-04.30 / NT-04.35 / NT-06.30 / NT-06.35
BT L -25 NT-04. .. 6 20 25 30 35
| | | i
H H H H
. H i H i
.06 L : ,
NiTi Lime i
NiTi Limas
NiTi Limas
[ T T e g " " "
L = 25mm [ T T T
Shank  Oma. 300 @150 020
B
[ RA _IEFG NT-06. .. 6 2 25 30 | 35 NT-901SO NT-902S0 NT-903SO
Instruzioni per I‘uso Indicaciones de uso Indicacoes de uso
Velocita massima manipolo = 300 giri/m. Num. max. de revoluciones del contraangu- Nr. max. de rotacdes do contradngulo =
Usare un motore con forza di coppia rego- lo= 300 rpm. Utilice un motor para regular el 300rpm. Utilizar um motor para regular o nr.
labile: numero de revoluciones: de rotagoes.
Forza di coppia per .04 = 1.5-1.8 Ncm Numero de revoluciones para .04 = 1.5-1.8 Ncm Nr. max. de rotagdes para 0.4 = 1.5 -1:8 Ncm
Forza di coppia per .06 = 2.4-2.9 Ncm Numero de revoluciones para .06 = 2.4-2.9 Ncm Nr. max. de rotagdes para 0.6 = 2.4 -2.9 Ncm
Esercitare solo una leggera pressione Trabajar ejerciendo una ligera presion Trabalhar exercendo uma pressao ligeira
Small canal Medium canal Large canal Svolgimento del trattamento (Tecnica Crown Down)

— - — . — . 1. Preparare con la lima da numero 10 la zona coronale diritta dell‘ingresso del canale.
Orifice shaping | Orifice shaping | Orifice shaping 2. Con una lima manuale K della dimensione 010/015 realizzare lo scivolo dell‘ingresso

e determinare la lunghezza di lavorazione (AL).

3. Preparare il canale con le lime da 06 e 04 fino a circa 3mm prima della fine della
lunghezza di lavorazione (AL).
4. Effettuare ora la finitura apicale con le lime da 06 e da 04.

Crown-Down

Desarrollo del tratamiento (Técnica Crown Down)

1. Preparacion con entrada coronal recta al canal con la lima del nimero 10.

2. Trabajar el descenso con una lima K manual del nimero 010/015 y determinar la
longitud de trabajo (LT)

Working Lenght 3. Ahora se trabaja con la lima del nimero 06 y la lima del nimero 04 hasta aprox.

Working Lenght
determination determination 3mm antes de llegar a la longitud de trabajo (LT)

K-Files 010/015  K-Files 010/015  K-Files 01 4. Ahora se realiza la terminacion apical con la lima del nimero 06 y la lima del nimero 04.

6%-20
4%-20

Working Lenght
determination

Apical finishing Apical finishing

Final Flaring if Final Flaring if
necessary necessary

Apical finishing

Técnica de tratamento (Crown Down)

1. Preparar com a lima ndmero 10 a porgao coronaria do canal, dando-lhe uma forma recta.

2. Trabalhar em profundidade com uma lima manual K 010/015 e determinar o com
primento de trabalho (CT).

3. Preparar o canal com uma lima 06 e 04 até 3mm antes de alcangar o comprimento
de trabalho (CT).

4. Efectuar agora a preparagao apical final com uma lima nr.06 ou nr. 04.

6%-20

Final Flaring if
necessary
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PERNI RADICOLARI - PERNOS RADICULARES + PERNOS RADICULARES

Perni radicolari con testa di
ritenzione.

Tutti i perni radicolari sono realizzati in
lega di titanio ad alta resistenza mecca-
nica, sono assolutamente inossidabili e
biocompatibili.

La struttura dei perni radicolari garantisce
una distribuzione omogenea delle forze e un
inserimento senza tensione.

Pernos radiculares com cabeca
de retencao.

Todos os pernos radiculares sao fabri-
cados numa liga de titanio de elevada
resisténcia mecanica, sdao absolutamente
resistentes a corrosao e biocompativeis.

O desenho dos pernos radiculares garante
uma distribuicdo uniforme das forgcas e,
em consequéncia, uma colocagao livre de
tensdes.

Pernos radiculares con cabeza de
retencion.

Todos los pernos radiculares estan fabri-
cados en una aleacion de titanio de ele-
vada resistencia mecanica, son abso-
lutamente resistentes a la corrosién y
biocompatibles.

El diseno de los pernos radiculares garanti-
za una distribucién uniforme de las fuerzas
y, en consecuencia, una colocacion libre de
tensiones.

M |

Retopin - sistema di perni parapulpari
personalizzabili.

Retopin - sistema de pernos parapulpares
para el uso individualizado.

Retopin - sistema de pernos intracanalares
de uso individualizado.

Vite endocanalare in un primo molare
superiore con ricostruzione della
corona.

Anclaje radicular en un primer molar del
maxilar superior, rehabilitado con una
corona.

Encaixe radicular num primeiro molar
do maxilar superior, reabilitado com
uma coroa.

Incisivo inferiore con la ricostruzione
della corona ripristinata.

Diente anterior de la mandibula
rehabilitado con una corona.

Dente anterior da mandibula reabilitado
com uma coroa.

Ricostruzione della corona o otturazione
in amalgama/composito.

Pilar para corona o bien obturacién de
amalgama o composite.

Pilar para coroa com obturagéo de
amalgama ou compoésito.
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pagina
pagina

128

129

121



122

HEADMASTER, CONICO, ATTIVO + HEAD MASTER CONICO, ACTIVO + HEAD MASTER CONICO, ACTIVO

. % %
i & ok

Titanio
(TGAI4Y) S ofp o i Sis o
Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamaiio - Codigo de cores/tamanho 1 \ 2 3 | 4]
gambo del perno & - de vastago & - de haste & D mm 1.3 15 1.5 1.75
lunghezza del gambo - longitud del vastago - comprimento da haste L mm 6 13 7 13 7 13 9 13
testa @ - de cabeza @ - de cabeca @ DH mm 25 25 3 3 35 35 4 4
altezza della testa - altura de la cabeza - altura da cabeca H mm 2.75 2.75 3.85 3.85 4.0 4.0 4.9 49
Assortimento - Surtido - Sortido 620250 6203S0  6204S0  6205S0 6206S0  6207SO 6208S0 6209S0
10 perni filettati in titanio, 1 peeso, 1 alesatore, 1 fresa a spianare, 1 chiave a tubo
10 pernos a rosca de titanio, 1 peeso, 1 fresa, 1 fresa de planear, 1 llave tubular
10 pernos rosqueados de titanio, 1 peeso, 1 fresa, 1 fresa de planar, 1 chave tubular
Ricambio - Reposicion - Reposicao 6210-10 6211-10 6212-10 6213-10 6214-10 6215-10 6216-10 6217-10
= 10
183
Peeso
Omax. 800 - 1.200
0 [T
Codifica del gambo/anelli - Cédigo del vastago/ anillos - Codigo da haste/anéis 2 3 3 4
e I 5
330 204 682 336 ... 6 183.15.204... 090 110 110 130
330 204 683 336 ... 6 183.19.204... 090 110 110 130
63
Alesatore L
Fresa r—’
Fresa l
B JTESsS
Omax. 500 - 1.000 T
[a]
Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamaiio - Codigo de cores/tamanho 3 4 |
alesatore & - de fresa & « de fresa & i D mm 1.2 1.4 1.4 1.65
lunghezza alesatore - I. de la fresa - I. da fresa L mm 9 16 10 16 10 16 12 16
3 6320-3 6321-3 6322-3 6323-3  6324-3  6325-3 6326-3 6327-3
63
Fresa a spianare t

Fresa de planear
Fresa de planar

Omax. 2.000
Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamaiio - Codigo de cores/tamanho
guida & - de punta-guia & - de ponta-guia & b D mm 1.1 .
lunghezza guida - I. de punta-guia - I. de ponta-guia L mm 4.0
testa & - de cabeza & - de cabeca @ DH mm 3.0
3 6330-3

63

Chiave a tubo

Llave tubular

Chave tupular — ooeees %3

=%

Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/ tamaiio - Codigo o 1

3 6350-3



HEADMASTER, CONICO, PASSIVO - HEAD MASTER CONICO, PASIVO + HEAD MASTER CONICO, PASSIVO

63 |E| L H

Titanio o)

Titanio

Tirio Si==i=rss

(meAY) T G s LR
Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamaiio - Codigo de cores/tamanho 1 \ 2 3
gambo del perno & - de véstago & - de haste & D mm 1.15 1.35 1.35 1.6
lunghezza del gambo - longitud del vastago - comprimento da haste L mm 6 13 7 13 7 13 9 13
testa & - de cabeza & - de cabeca & DH mm 25 25 3 3 3.5 35 4 4
altezza della testa - altura de la cabeza - altura da cabeca H mm 2.75 2.75 3.85 3.85 4.0 4.0 4.9 4.9
Assortimento - Surtido - Sortido 630250 6303S0 6304S0 6305S0 6306S0 6307S0 6308S0 630950
10 perni filettati in titanio, 1 peeso, 1 alesatore, 1 fresa a spianare, 1 chiave a tubo

10 pernos a rosca de titanio, 1 peeso, 1 fresa, 1 fresa de planear, 1 llave tubular

10 pernos rosqueados de titanio, 1 peeso, 1 fresa, 1 fresa de planar, 1 Chave tubular

Ricambio - Reposicion - Reposicao 6310-10 6311-10 6312-10 6313-10 6314-10 6315-10 6316-10 6317-10

D 10

183

Peeso

Omax. 800 - 1.200

0 [T
Codifica del gambo/anelli - Cédigo del vastago/ anillos - Codigo da haste/anéis 2 3 3 4
e I
330204 682 336 ... 6  183.15.204... 090 110 110 130
330 204 683 336 ... 6  183.19.204... 090 110 110 130

63

Alesatore L

Fresa

Fresa l

Omax. 500 - 1.000 a

Codifica del gambo/anelli - Codigo del vastago/anillos - Codigo da haste/anéis 3
alesatore & - de fresa & « de fresa & = D mm 1.2 1.4 14 1.65
lunghezza alesatore - I. de la fresa - I. da fresa L mm 9 16 10 16 10 16 12 16

3 6320-3 6321-3 6322-3 6323-3 6324-3 6325-3 6326-3 6327-3

63

Fresa a spianare _ L
Fresa de planear - 0
Fresa de planar ) |
Omax. 2.000 A a

Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamaiio - Codigo de cores/tamanho 3
guida & - de punta-guia & - de ponta-guia & = D mm 1.1 1.3 1.3 1.55
lunghezza guida - I. de punta-guia - I. de ponta-guia L mm 4.0 40 4.0 4.0
testa & - de cabeza @ - de cabeca @ DH mm 3.0 85 4.0 4.5

3 6330-3 6331-3 6332-3 6333-3

63
Chiave a tubo
Llave tubular
Chave tubular — oowewy 3
=%
Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamaiio - Codigo b
3

123
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HEADMASTER CILINDRO, ATTIVO + HEAD MASTER CILINDRICO, ACTIVO - HEAD MASTER CILINDRICO, ACTIVO

64 & L H
Titanio a g@f
Titanio
Titanio g ; EHJ%] Eij

i6AI4 F
meAy) & 4 & 4 F go g
Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamaiio - Codigo de cores/tamanho 3
gambo del perno & - de vastago & - de haste & D mm 1.3 1.5 1.5 1.75
lunghezza del gambo - longitud del vastago - comprimento da haste L mm 6 13 7 13 7 13 9 13
testa & - de cabeza & - de cabeca DH mm 2.5 25 3 3 35 35 4 4
altezza della testa - altura de la cabeza - altura da cabeca H mm 2.75 2.75 3.85 3.85 4.0 4.0 49 49
Assortimento - Surtido - Sortido 640250 6403S0 6404S0 6405S0 6406S0 640750 6408S0 640950

10 perni filettati in titanio, 1 peeso, 1 alesatore, 1 fresa a spianare, 1 chiave a tubo
10 pernos a rosca de titanio, 1 peeso, 1 fresa, 1 fresa de planear, 1 llave tubular
10 pernos rosqueados de titanio, 1 peeso, 1 fresa, 1 fresa de planar, 1 Chave tubular

Ricambio - Reposicion - Reposigdo 6410-10 6411-10 6412-10 6413-10 6414-10 6415-10 6416-10 6417-10
B 10

183

Peeso

Omax. 800 - 1.200

0 [

Codifica del gambo/anelli - Cédigo del vastago/ anillos - Codigo da haste / anéis 2 3 3 4

I . 5
330 204 682 336 ... 6  183.15.204... 090 110 110 130
330 204 683 336 ... 6  183.19.204... 090 110 110 130

63

Alesatore L

Fresa

Fresa l

Omax. 500 - 1.000 a

Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamaiio - Codigo de cores/tamanho 3
alesatore & - de fresa & - de fresa @ i) D mm 1.2 1.4 1.4 1.65
lunghezza alesatore - |. de la fresa « |. da fresa L mm 9 16 10 16 10 16 12 16

3 6320-3 6321-3 6322-3 6323-3 6324-3 6325-3 6326-3 6327-3

63

Fresa a spianare 3 > =

Fresa de planear —re J

Fresa de planar - | L; |

Onax. 2.000 A )

Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamaiio - Codigo de cores/tamanho

guida & - de punta-guia & - de ponta-guia & b D mm 1.1 .

lunghezza guida - I. de punta-guia - I. de ponta-guia L mm 4.0

testa & - de cabeza & - de cabeca DH mm 3.0

3 6330-3

&

Chiave a tubo o

Llave tubular 5

Chave tubular

=1

Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamaiio - Codigo

B
3 6450-3



HEADMASTER CILINDRO, PASSIVO + HEAD MASTER CILINDRICO, PASIVO + HEAD MASTER CILINDRICO, PASSIVO

65 & L H

Titanio [a) E®E
Titanio A
Tianio % z

(Ti6AI4V) £ &b 9p 9P 9P ¥ ar 9
Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamaiio - Codigo de cores/tamanho 3 | 4]
gambo del perno & - de vastago & - de haste & D mm 1.15 1.35 1.35 1.6
lunghezza del gambo - longitud del vastago - comprimento da haste L mm 6 13 7 13 7 13 9 13
testa & - de cabeza @ - de cabeca & DH mm 25 2.5 3 3 315) 315) 4 4
altezza della testa - altura de la cabeza - altura da cabeca H mm 2.75 2.75 3.85 3.85 4.0 4.0 49 49
Assortimento - Surtido - Sortido 650250  6503S0 6504S0 6505S0 6506S0 6507S0 6508S0 650950

10 perni filettati in titanio, 1 peeso, 1 alesatore, 1 fresa a spianare, 1 chiave a tubo
10 pernos a rosca de titanio, 1 peeso, 1 fresa, 1 fresa de planear, 1 llave tubular
10 pernos rosqueados de titanio, 1 peeso, 1 fresa, 1 fresa de planar, 1 Chave tubular

Ricambio - Reposicion - Reposi¢ao 6510-10 6511-10 6512-10 6513-10 6514-10 6515-10 6516-10 6517-10
s 10
183
Peeso
Omax. 800 - 1.200
0w [
Codifica del gambo/anelli - Codigo del vastago/ anillos - Codigo da haste/anéis 2 3 3 4
e .
330204 682 336 ... 6  183.15.204... 090 110 110 130
330 204 683 336 ... 6 183.19.204... 090 110 110 130
63
Alesatore t
Fresa
Fresa i
Omax. 500 - 1.000 a
Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamaiio - Codigo de cores/tamanho 3 | 4]
alesatore & - de fresa & - de fresa & ] D mm 1.2 1.4 1.4 1.65
lunghezza alesatore - |. de la fresa - |. da fresa L mm 9 16 10 16 10 16 12 16
3 6320-3 6321-3 6322-3 6323-3 6324-3 6325-3 6326-3 6327-3
63
Fresa a spianare 5 >t <L
Fresa de planear e J b
Fresa de planar = e LI |
Omax. 2,000 = o
Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamaiio - Codigo de cores/tamanho
guida & » de punta-guia & - de ponta-guia & = D mm 1.55
lunghezza guida - I. de punta-guia - I. de ponta-guia L mm 4.0
testa & - de cabeza @ - de cabeca & DH mm 4.5
3 6333-3
64
Chiave a tubo
Llave tubular
Chave tubular
Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamafio - Codigo b
3 6453-3

125



PINMASTER, ATTIVO - PIN MASTER, ACTIVO - PIN MASTER, ACTIVO

61
Titanio
Titanio

Titanio (ANN NSNS

i6AI4
(TI6AI4Y) o ] [ o] o] o)

Codifica cromatica/misura - Cédigo de colores/tamaiio - Codigo de cores/tamanho

gambo del perno & - de vastago & - de haste & D mm 123 1.5 1.75
lunghezza del gambo - longitud del vastago - comprimento da haste L mm 8.75 16.5 10.85 16.5 13.9 16.5

Assortimento - Surtido - Sortido 610250 6103S0 6104S0 6105S0 6106S0 6107S0

10 perni filettati in titanio, 1 peeso, 1 alesatore, 1 chiave a tubo
10 pernos a rosca de titanio, 1 peeso, 1 fresa, 1 llave tubular
10 pernos a rosca de titanio, 1 peeso, 1 fresa, 1 Chave tubular

Ricambio - Reposicion - Reposicdo 6110-10 6111-10 6112-10 6113-10 6114-10 6115-10

i) 10

183

Peeso
Omax. 800 - 1.200

= B = e

Codifica del gambo/anelli - Cédigo del vastago/ anillos - Cadigo da haste/anéis 2 8 4
e R 5
330204 682 336 ... 6 183.15.204... 090 110 110
330204 683 336 ... 6 183.19.204... 090 110 110

63

Alesatore L

Fresa

Fresa Ej:lﬂlﬂfér

Omax. 500 - 1,000 1.
Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamaiio - Codigo de cores/ tamanho 1 2 4
alesatore & - de fresa & « de fresa & = D mm 1.2 1.4 1.65
lunghezza alesatore - I. de la fresa - I. da fresa L mm 9 16 10 16 12 16

3 6320-3 6321-3 6322-3 6323-3 6326-3 6327-3

61

Chiave a tubo

Llave tubular

Chave tubuar XXX %85

XXX W
e
Codifica cromatica/misura - Codigo de colores/tamaiio - Codigo bz
3

Sistema di perni sfilabili
Sistemas de pernos
Sistemas de reconstrucao
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POSTMASTER, PASSIVO + POST MASTER, PASIVO + POST MASTER, PASSIVO

60 |1T1|

Titanio
Titanio
Titanio
(TiGAI4V) a
Misura - Tamaiio - Tamanho 3 4 5 6 7
gambo del perno & - de vastago & - de haste & D mm 0.9 1.0 1.25 1.5 1.75
lunghezza del gambo - longitud del vastago - comprimento da haste L mm 19 19 19 19 19
Assortimento - Surtido - Sortido 600250 600350 6004S0 600550 6006 S0
10 perni filettati in titanio, 1 peeso, 1 alesatore *
10 pernos a rosca de titanio, 1 peeso, 1 fresa *
10 pernos rosqueados de titanio, 1 peeso, 1 fresa *
Ricambio - Reposicion - Reposigao 6010-10 6011-10 6012-10 6013-10 6014-10
B 10
183
Peeso
Omax. 800 - 1.200
[T
Codifica del gambo/anelli - Cédigo del vastago/ anillos - Cadigo da haste/anéis 1 2 3 4 5
R RS T
330204 683 336 ... 6 183.19.204... 70 90 110 130 150
/
60 -
Alesatore L * * * * *
Fresa F—»
Fresa i
Omax. 500 - 1.000 L1 TD
Codifica cromatica/misura - Cédigo de colores/tamaiio - Codigo de cores/tamanho 4 9 6 7
alesatore & - de fresa & « de fresa & b D mm 0.95 1.05 1.30 1.55 1.80
16 16 16 16 16

lunghezza alesatore - I. de la fresa - I. da fresa L mm
3 6020-3 6021 -3 6022-3 6023-3 6024 -3 6025-3 6026-3 6027 -3 6028-3 6029-3

I

No. 6209 S0 No. 6217-10
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PERNI DI RITENZIONE - PERNOS DE RETENCION + PERNOS DE RETENGCAO

No. 2026 SO

Gold
Titanium

20 |E| 2003
Retopin rosso Pre-alesatore
Retopin rojo Fresa
Retopin Vermelho I 45mm I A3mm Fresa
O max. 750 % Omax. 1.000
Misura - Tamaiio - Tamanho zmm .021“/0.6mm .021“/0.6mm  .021“/0.6mm .021“/0.6 mm Misura - Tamafio zmm .021“/0.6 mm
Assortimento - Surtido - Sortido Order No.
T piccolo - pequefio - pequeno 2007 S0 2010S0 2008-100 2011-100 2003-5
25 perni montati, 1 alesatore, 1 manico
25 pernos montados, 1 fresa, 1 mango Ricambio b
25 pernos montados, 1 fresa, 1 punho Reposicion 5
T grande - grande - grande 2006S0 2009S0 Reposicédo
100 perni montati, 4 alesatori, 1 manico i)
100 pernos montados, 4 fresas, 1 mango 100
100 pernos montados, 4 fresas, 1 punho
Io 1 E 1,4mm
13 g
20 |1T1| 2014 ‘I
Reto - Minipin verde Pre-alesatore
Reto - Minipin verde Fresa
Reto - Minipin verde Fresa
% T2 mm 12,1 mm
Omax. 750 : Onax. 1.000
Misura - Tamaiio - Tamanho zmm .017“/0.5mm .017“/0.5mm  .017“/0.5mm .017“/0.5mm Misura - Tamafio amm .017“/0.5mm
Assortimento - Surtido - Sortido Order No.
T piccolo - pequefio - pequeno 2026S0 202980 2027-100 2030-100 2014-5
25 perni montati, 1 alesatore, 1 manico
25 pernos montados, 1 fresa, 1 mango Ricambio =
25 pernos montados, 1 fresa, 1 punho Reposicion 5
T grande - grande - grande 2031S0 2028S0 Reposicéao
100 perni montati, 4 alesatori, 1 manico
100 pernos montados, 4 fresas, 1 mango 100
100 pernos montados, 4 fresas, 1 punho
2037 :
Accessori @
Accesorios
Acessorios
I 2037-10 Mandrino per perni .021"/.017¢
= Mandril para pernos .021%/ .017
10 Mandril para pernos .021“/ .017*
No. 2010S0
2038 E
Accessori h
Accesorios — .
Acessorios Mandrino di estensione da 4mm per
Retopin .021"/Retopin .017”
Mandril prolongado 4 mm para
2038-10 Retopin .021%/Reto-Minipin .017*
= Mandril prolongado 4 mm para
10 Retopin .021“/Reto-Minipin .017¢



TRISTAR/TRIJET - TRI-STAR/TRI-JET * TRI-STAR/TRI-JET

Tri-Star

Gambo cilindrico
Vastago cilindrico
Haste cilindrica

Tri-Jet
Gambo conico - Vastago conico « Haste conica
O max. 750

[

Assortimento - Surtido - Sortido mm

T piccolo - pequefio - pequeno
25 perni montati, 1 alesatore, 1 manico

2013S0 2016S0 2018S0

25 pernos montados, 1 fresa, 1 mango TriStar
25 pernos montados, 1 fresa, 1 punho
T grande - grande - grande 2012S0 2015S0 2017S0
100 perni montati, 4 alesatori, 1 manico
100 pernos montados, 4 fresas, 1 mango
100 pernos montados, 4 fresas, 1 punho
2,4 mm

2014/2003/2019 2004
Pre-alesatore « Fresa « Fresa Accessori

Accesorios
O max 1.000 Acessorios

Misura - Tamaiio - Tamanho .017“/0.5mm .021“/0.6mm .027“/0.8mm

2014-5 2003-5 2019-5
s 5 5 5

No. 2018 S0

13,9 mm

202180 2023S0
Tridet

2020S0 202250

| Order No. |
2004

B
1

IA,Z mm

14,7 mm

24 mm

017/0.5mm  .021°/0.6mm_.027°/0.8mm | .017°/0.5mm _.021“/0.6mm | .027*/0.8mm

2025S0

202450

Manico blu per avvitamento manuale
dei perni.

Mango azul, para el atornillado
manual de los pernos.

Punho azul, para o aperto manual
dos pernos.

Sistema di perni sfilabili
Sistemas de pernos
Sistemas de reconstrucdo
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ADAPTADOR FG,

ADATTATORE FG, \
ACO INOXIDAVEL

ACCIAIO INOSSIDABILE

ADAPTADOR FG,
ACERO INOXIDABLE

L'adattatore FG permette di montare
qualsiasi strumenti FG anche sul
manipolo (& 2,35 mm).

El Adaptador FG permite fijar
cualquier instrumento FG también
en la pieza de mano (& 2,35 mm).
0 Adaptador FG permite fixar

qualquer instrumento FG também
na peca de mao (& 2,35mm).

|1

Gambo - Vastago - Haste - 104 HP
L mm

Size @ 1/10 mm 016
1SO No. 330 104 ... 602 436 016
i) 6/100
Omax. 20.000

T g
E N
1 L
Order No. 4024RA 4026RA
1SO No. 330 202 ... BEEIOOINLG
ISO No. 330 20! 619 000 016
ISO No. 330 206 ...
1SO No. 330104 ...
s 6/100 6/100
Omax. 20.000 20.000

Sicuro e veloce: Gli strumenti FG possono
essere montati spingendoli semplicemente
nell’adattatore per contrangoli CA o manipoli
HP. Il gambo ha la funzione di una pinza
autobloccante. Una volta inserito, lo strumento
rimane nell’adattatore finché non ha perso
I'affilatura. Ladattatore & realizzato in acciaio
inossidabile speciale e puo essere sterilizzato
insieme allo strumento in tutte le soluzioni
disinfettanti comuni e in autoclave.

MANDRINI Snap-ON
Per punte per profilassi

MANDRILES Snap-ON
Para pulidores de profilaxis

MANDRIS Snap-ON
Para polidores de profilaxia

Gambo - Vastago - Haste - 204 RA

L mm 5,0

Size @ 1/10 mm 050
Order No. 4037RA

607 372 050
i) 6/100
Omax. 2.000

FG Adattatore permette di montare
strumenti FG sul contra - angulo (CA).

Adaptador FG permite fijar fresas en
FG en contra-angulo (CA).

Adaptador FG permite fixar fresas FG
na contra - angulo (CA).

Gambo - Vastago - Haste - 204 RA - .o

L mm

Size @ 1/10 mm 016
4023RA
602 436 016
i 6/100
Omax. 20.000

£ | E
4027RA 4025HP
619000 016
619000016
6/100 6/100
20.000 20.000

Seguridad y rapidez al fijar sus instrumentos
FG en el adaptador para contra-angulo CA
o pieza de mano PM, sencillamente introdu-
ciéndolos. El vastago esta disefiado como una
pinza de sujecién con autoapriete. Una vez in-
troducido, el instrumento permanece dentro
del adaptador hasta que se gasta. Gracias al
acero especial inoxidable, el adaptador puede
esterilizarse junto con el instrumento en todas
las soluciones corrientes y en el autoclav.

MANDRINI
Per Screw-In per lucidatura

MANDRILES
Para Screw-In Polidores

MANDRIS
Para Screw-In Polidores

1"t

|

L mm 13,0
Size @ 1/10 mm screw
Order No. 4039RA
001 300 000
i) 6
Omax. 15.000

L'adattatore FG permette di montare
qualsiasi strumenti FG anche sul
manipolo (& 2,35 mm).

El Adaptador FG permite fijar
cualquier instrumento FG también
en la pieza de mano (& 2,35mm).
0 Adaptador FG permite fixar
qualquer instrumento FG também
na peca de mao (& 2,35mm).

Gambo - Vastago - Haste - 104 HP

L mm

Size @ 1/10 mm 016
4022HP
612434 016
) 6/100
Omax. 20.000

RIDUTTORI PER PINZE, NICHELATI

Per pinze da J 2,35 mm
aJ 1,60 mm.

VAINAS REDUCTORAS,
NIQUELADAS

Para pinza de 2,35 mm &
a1,60 mm .

BAINHAS REDUCTORAS,
NIQUELADAS

Para pinca de & 2,35 mm a
& 1,60 mm.

s
O max.

Seguranca e rapidez ao fixar os seus
instrumentos FG no adaptador para
contra-angulo CA ou na peca de mao PM,
simplesmente introduzindo-os. A haste esta
desenhada como uma pinga de sujeicao
com auto aperto. Uma vez introduzido, o
instrumento permanece dentro do adaptador
até se gastar. Gragas ao ago especial
inoxidavel, o adaptador pode ser esterilizado
junto com o instrumento em todas as solucdes
correntes e no autoclave.

MANDRINI
Per Flexi-Snap

MANDRILES
Para Flexi-Snap

MANDRIS
Para Flexi-Snap

4038RA
611372 030
5 6
Omax. 20.000
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41x25x28 41x25x28 73x25%30
10FG/5RA 10FG 12FG/6RA
40500 40510 40530

101x25x64
23HP

40580

40600 40601

Dimensions 72 x 20 x 50mm Dimensions

For 6 FG, HP or RA Instruments / max. lenght: 47mm

40602

Dimensions 61 x 25 x 30mm
For 12 FG or RA Instruments / max. lenght: 28mm

40603

Dimensions

Aluminium bur block

DR =[]

72 x 20 x 40mm

For 6 FG or RA Instruments / max. lenght: 37mm

42 x 25 x 30mm

For 8 FG or RA Instruments / max. lenght: 28mm

40600 (without instruments)

X (=) (]

Abmessungen / Dimensions
For 6 FG, HP or RA Instruments / max. lenght: 47mm

40610
Contents 8 Stk. / pcs.

72 x 20 x 50mm

Portafrese in alluminio per contenere e organizzare
lo strumentario da studio e da laboratorio. Questi
portafrese innovativi sono utili per raggruppare

gli strumenti in base alle metodiche di lavoro e di
preparazione.

Questo consente di svolgere il lavoro in modo piu
ergonomico e igienico. |l coperchio ribaltabile protegge gli
strumenti contro la caduta. Tutti i portafrese possono essere
lavati, disinfettati e sterilizzati in autoclave.

Portafresas de aluminio para organizar los instru-
mentos en el gabinete dental y en el laboratorio. Los
nuevos portafresas sirven para componer un juego
de instrumentos para los diferentes métodos de trata-
miento y técnicas de preparacion.

Permiten asi un desarrollo ergonémico e higiénico del
tratamiento. Una tapa oscilante evita que los instrumentos
puedan caerse. Todos los portafresas pueden limpiarse,
desinfectarse y esterilizarse en el autoclave.

Portafresas de aluminio para organizar os
instrumentos no gabinete dentario e no laboratério.
Os novo portafresas servem para compor um jogo de
instrumentos para os diferentes métodos de tratamento
e técnicas de preparacao.

Permitem assim um procedimento ergondémico e
higiénico do tratamento. Uma tampa oscilante evita que
0s instrumentos caiam. Todos os portafresas podem ser
limpos, desinfectados e ser esterilizados no autoclave.

Portafrese

| nuovi portafrese, realizzati integralmente in acciaio inox,
sono adatti per tutti i tipi di trattamento. La pulizia e la disinfe-
zione degli strumenti possono essere effettuate direttamente
nel porta-frese, inserendolo nell‘apposita soluzione per stru-
menti o nel bagno ad ultrasuoni.

Infine si esegue la sterilizzazione in autoclave. | gambi degli
strumenti sono tenuti da tappi in silicone universali che ne
impediscono la caduta. | tappi in silicone permettono inoltre di
inserire strumenti FG o CA per contrangolo.

Soporte para instrumentos

El nuevo soporte para instrumentos ha sido elaborado com-
pletamente con acero inoxidable y por ello es adecuado para
todo tipo de tratamientos. La limpieza y desinfeccion del in-
strumento puede realizarse en el soporte e introducirse en
el bafho instrumental o también en el bafo de ultrasonidos.

Ademas puede esterilizarse en autoclave. Los soportes para
instrumentos tienen tapones de silicona universal y por ello
no pueden producir ningun dafo. Los tapones de silicona
permiten el uso de instrumentos de contraangulo FG o CA.

Suporte para instrumentos

O novo suporte para instrumentos foi totalmente elaborado
em aco inoxidavel e pode por isso ser submetido a qualquer
tipo de tratamento. A limpeza e desinfecgao do instrumento
pode ser realizado dentro do suporte, podendo o conjunto ser
introduzido tanto no banho de instrumentos como no banho
ultrasodnico.

Alem disso pode ser esterilizado no autoclave. Os suportes
para instrumentos, incluem tampdes de silicone universal,
0 que evita a produgéo de danos. Os tampdes de silicone
permitem o uso de instrumentos de contra-angulo FG e CA.
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Order No. M15 Dentista

Campionario con N. 250 frese diamantate multilayer FG
Carpeta con 250 piezas de diamantes FG multilayer
Pasta de amostras com 250 brocas diamantes FG multilayer

BxHxT=200x320x 15 mm

TR
AU L |
T i;T_ﬂ FETTTET R T T T

i

Order No. M25 Dentista

Lucidanti / Pulidores / Pulidores

Valigetta per gommini odontoiatria con 131 instrumenti
Valija para dentista con 131 instrumentos

Mala de amostras dentista de borrachas de polimento
com 131 instrumentos

BxHxT=350x310x 60 mm

Order No. M10 Laboratorio

Frese in carburo di tungsteno / Fresas de
carburo de tungsteno/Fresas emTungsténio

Valigetta per laboratorio
Valija para laboratorio
Mala de amostras laboratorio

BxHxT=200x 320 x 35 mm
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Order No. M20

PIETRA DIAMANTATA PER DARE
FORMA

Diamantata sui due lati, per centrare e dare
forma ai lucidanti di gomma e alle pietre abra-
sive.

Pietra diamantata per dare forma
Piedra para rectificar diamantada
Pedra retificadora diamantada

5 1
L mm

iso |

PIETRA PER PULIZIA

Uno strumento diamantato ha bisogno di
essere curato. Con la pietra per pulizia N°.
9920, i diamanti sinterizzati dovrebbere esse-
re puliti una volta ogni tanto. Un questo modo
mantengono sempre una superficie pulita e
affilata.

Pietra per pulizia
Piedra para limpiar
Pedra para limpeza

D 1
L mm

(iso |

Utilizzazione:

La pietra per pulizia deve essere usata
bagnata. A tale scopo, immergere il blocco in
acqua fino a che le bolle d’aria non salgano
piu in superficie. L'umidita del blocco impedis-
ce la formazione della polvere e migliora note-
volmente l'effetto pulente.

Laboratorio

PIEDRA PARA RECTIFICAR
DIAMANTADA

Con recubrimiento por ambas caras para cen-
trar y conformar pulidores de goma y piedras.

PIEDRA PARA LIMPIAR

Un diamante requiere determinados cuida-
dos. Con la piedra para limpiar N°. 9920 debe
limpiarse el diamante sinterizado de vez en
cuando. De este modo dispondra Ud. de una
superficie cortante siempre limpia y afilada.

Lucidanti / Pulidores / Pulidores
Valigetta per gommini laboratorio con 113 instrumenti

Valija para laboratorio con 113 instrumentos
Mala de amostras laboratorio con 113 instrumentos

BxHxT=350x310x 60 mm

PEDRA RETIFICADORA
DIAMANTADA

Para centrar, modelar e restaurar abrasivos
deformados. Banho diamantado em ambos
os lados. Para pedras e borrachas de poli-
mento.

PEDRA PARA LIMPEZA

Os instrumentos em Diamante também
precisam de manutencdo. A limpeza dos
instrumentos de Diamante Sinterizado deve
ser realizada com a Pedra de Limpeza
N°.9920. Eles nao necessitam de limpeza
com freqUiéncia, mas é muito importante para
os instrumentos que as suas propriedades
de corte, limpeza e trabalho em geral sejam
mantidas intactas.

Aplicacion:

La piedra de limpieza deberd utilizarse en
humedo. Para ello, antes de utilizarlo, se
sumerge el bloque en agua, hasta que dejan
de ascender burbujas. La humedad del
bloque evita la generaciéon de polvo y mejora
decisivamente el efecto limpiador.

Aplicagao:

A pedra de limpeza deve ser utilizada apenas
quando humida. Para tal, colocar o bloco em
agua antes da sua utilizagdo, até que nao se
observe mais a formagao de bolhas. A humidade
do bloco evita a formagéo de residuos e melhora
efectivamente o resultado de limpeza.



TIPI DI GAMBO - TIPOS DE VASTAGO - TIPOS DE HASTE

L=16mm
e
313FG corto L S E—|
corto
curta 1,60 mm
L=19mm
314FG standard [ S E—
estandar
padrao 31,60 mm
L=21mm L=22mm
315FGL lungo [ E— 204RA standard =T T
largo estandar
longo 1,60 mm padrao @ 2,35 mm
L=25mm L =26mm
316 FGXL extralungo [ = — 205RAL lungo - ™
extralargo largo
extra longo 1,60 mm longo @ 2,35 mm
L=30mm L =34mm
317 FGXXL ultralungo [ E—| 206 RAXL extralungo eme—T T4
superlargo extralargo
super longo 1,60 mm extra longo @ 2,35 mm
L21=29mm / L25=35mm
oo4 JIlIE
@ 4 mm
L =32mm
103HP corto -] ]
corto
curta 2,35 mm
L =44mm
4>
104HP standard - ]
estandar
padrao @ 2,35 mm
_ L =65mm _
105HPL lungo L= ]
largo
longo @ 2,35 mm
_ L =80mm _
106 HPXL extralungo L= |
extralargo
extra longo @ 2,35 mm
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Modalita d’ordine

Potete ordinare lo strumentario desiderato
indicando il codice articolo EDENTA o il codice
1SO.

Entrambi le opzioni garantiscono un’evasione
perfetta del vostro ordine presso EDENTA.

Simboli per l'uso e l'igiene
Simbolos de aplicacion e higiene
Simbolos de aplicacao e higiene

Codice figura EDENTA
Cédigo de forma EDENTA
Cadigo de formas EDENTA

Contenuto della confezione (3 pz.)
Presentacion (3 unidades)
Apresentacgao (3 unidades)

Posibilidades de pedido

Ud. puede realizar el pedido de su instrumental
deseado con la ayuda de la Ref. EDENTA o
del sistema de numeracion ISO.

Ambas posibilidades garantizan un desarrollo
agil de su pedido a EDENTA siguiendo el
proceso de los ejemplos de pedido.

879
Velocita D3
Velocidad O 200.000
Velocidade
Shank L mm 10,0
o 806 314290 534... G879. 314 010

Cadifica colore (granulometria)
Cadigo de colore (grano)
Cadigo de cor (grao)

Codice ISO (+ misura)
Referencia ISO (+ tamafio)
Referéncia ISO (+ tamanho)

Sistema di codifica ISO 6360

Il codice 1ISO comprende una serie di nume-
ri che si riferiscono a determinati dati del-
lo strumento o dellattrezzo e consentono
un’identificazione univoca.

Sistema de numeracién ISO 6360

La referencia ISO consta de un cédigo de nu-
meros fijo, que informa sobre determinadas
especificaciones relacionadas con los instru-
mentos y herramientas, permitiendo una iden-
tificacion inequivoca.

10,0

Possibilidades de pedido

Pode realizar o pedido do seu instrumental
com a ajuda da Ref. EDENTA ou do sistema
de numeragao ISO.

Ambas as possibilidades garantem uma
entrega eficiente do seu pedido a EDENTA
seguindo o processo dos exemplos de pedido.

Strumento
Instrumento/herramienta
Instrumento/ferramenta

Disegno 1:1
Reproduccion 1:1
Reprodugéo 1:1

Lunghezza testa attiva
Longitud parte activa
Comprimento da parte activa

Misura
Diametro
Diametro

Codice articolo (+ misura)
Referencia (+ diametro)
Referéncia (+ diametro)

Sistema de numeracéo ISO 6360

A referéncia 1SO consta de um cédigo de nu-
meros fixo, que informa sobre determinadas
especificacdes relacionadas com os instru-
mentos e ferramentas, permitindo uma identifi-
cagao inequivoca.

. wwe

Gambo e lunghezza complessiva
*FG, 19 mm
secondo 1SO 1797

Materiale della parte attiva
e diamante,
legante galvano-metallico

Material de la parte activa
e diamante,
ligazén galvanica de metal

Material da parte activa
e diamante,
ligagdo galvanica de metal

Vastago y longitud total
*FG, 19 mm
segun ISO 1797

Haste e comprimento total
*FG, 19 mm
segundo ISO 1797

* 806 314 290534 016

Forma e versione
e cilindro a punta
* grana grossa

Formay version
e torpedo, cilindrico
° grano grueso

Forma e versao
* torpedo, cilindrico
* grao grosso

o e

Misura nominale ISO 2157
¢ diametro massimo della
parte attiva (1/10 mm)

Tamano nominal ISO 2157
¢ diametro maximo de la
parte activa (en 1/10 mm)

Tamanho nominal ISO 2157
e didmetro maximo da parte
activa (em 1/10 mm)
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Tutti gli strumenti sono stati concepiti e
costruiti in base all’'uso specifico previsto.
L'uso improprio provoca danni ai tessuti,
usura precoce, danni agli strumenti e ri-
schi per gli operatori, i pazienti o terzi.

Indicazioni d’applicazione degli strumenti
rotanti odontoiatrici e chirurgici

— Forme di strumenti non adeguate causano
preparazioni sbagliate.

— Numeri di giri troppo alti in parti di lavoro
troppo grandi mettono in pericolo la stabilita
degli strumenti.

— Numeri di giri troppo alti nelle vicinanze
della polpa dentaria mettono in pericolo la
loro vitalita, la stesso vale per la tecnica di
raffreddamento insufficiente.

— Fare attenzione all'indicazione del numero
di giri sullimballaggio.

— Turbina e Micromotore devono essere in
perfetto stato. Il buon funzionamento degli
ugelli deve essere  costantemente
controllato. Sono necessari come minimo
50ml/min. con un numero di giri >1500 al
minuto per  garantire un sicuro
raffreddamento del materiale di lavorazione.

— Agli strumenti con una lunghezza totale di
>19 mm ed un diametro della testa >1.8 mm
(ISO -018) & necessario un ulteriore
raffreddamento esterno.

— L’irrigazione delle superfici da preparare non
deve essere compromessa da una scorretta
tecnica d’aspirazione, poiché anche la
deviazione dello spruzzo d’acqua pud
causare danni da surriscaldamento.

— Lavorare, secondo della maniera di
preparazione, con una forza di pressione di
0.3-2N.

— Durante la lavorazione occorre evitare di
usare gli strumenti a mo die leva e con

angolazioni errate (elevato pericolo di
rottura).
— Strumenti senza uso della forza mettere

profonda come possibile e verificare una
posizione solida.

— Montare gli strumenti il piu profondamente
possibile senza uso di violenza e controllare
che siano ben fissati. Strumenti
estremamente appuntiti, si consumano piu
velocemente nella parte anteriore a causa
del diametro inferiore. Per ottenere
condizioni ottimali di lavoro e lunga durata di
questi strumenti, si consiglia di usarli con
minore pressione.

Todos los instrumentos han sido
desarrollados y construidos para sus
aplicaciones especificas. El uso no
conforme a su finalidad provoca lesiones
en los tejidos, un desgaste prematuro, la
destruccion de los instrumentos vy
representa un riesgo para el usuario, el
paciente o terceros.

Observaciones para el uso de instrumentos
rotativos de aplicacion odontolégica y
quirurgica

— Los disefos de instrumento desfavorables
tienen como consecuencia preparaciones de
formas incorrectas.

— Los regimenes de revoluciones demasiado
elevados con secciones de trabajo demasia
do grandes representan un riesgo para la
estabilidad de los instrumentos.

— Los regimenes de revoluciones demasiado
altos en proximidad de la pulpa representan
un riesgo para la vitalidad del diente al igual
que una técnica de refrigeracion insuficiente.

— Debera observarse el régimen de
revoluciones indicado sobre el envoltorio.

—Los sistemas de propulsion deberan
encontrarse en perfecto estsdo técnico. Es
preciso asegurar una refrigeracion adecuada
con spray de agua (minimo 50 ml/min) sobre
la seccion de trabajo para todos los
regimenes de revoluciones superiores a
1500 min-1.

— Para los instrumentos de una longitud
superior a 19 mm y un diametro de la
cabeza superior a 1.8 mm (ISO -018),
realizar tamnién un sistema de refrigeracion
exterior.

— La humectacion de las superficies a preparar
no debera comprometerse con una técnica
de aspiracion incorrecta. La desviacion del
spray puede provocar dafos  por
sobrecalentamiento.

—Segun el tipo de preparaciéon debera
trabajarse con una presién de 0.3 — 2N.

— Es preciso evitar un bloqueo debido a una
presion excesiva, asi como los ladeos y el
efecto palanca (mayor riesgo de fractura).

— Introduzca en la medida en que sea posible,
sin aplicar fuerza, y compruebe que estan
bien fijados.

—Los instrumentos extemadamente
puntagudos se desgastan con mas rapidez
en el sector anterior debido a su menor
circunferencia. A fin de evitar una reduccion
de su vida util, estos instrumentos deberan
utilizarse con un tacto especial y eierciendo
muy poca presion.

Todos os instrumentos foram desenhados
e construidos para suas aplicacées
especificas. O seu uso indevido provoca
lesbes nos tecidos, um desgaste
prematuro, a destruicao dos instrumentos
e representa um risco para o usuario, o
paciente ou terceiros.

Informacdo para a utilizagdo de
instrumentos rotativos para dentistria e
cirargia

— A utilizagdo de instrumentos nao adequados
dar origem a preparagdes incorretas.

— Se o instrumento de corte for de tamanho
grande e for utilizado a uma velocidade
excessiva ha um risco de fractura do
instrumento.

Velocidades excessivas na proximidade da
polpa representam um perigo para a
integridade da mesma. O mesmo pode
acontecer se nao houver uma boa técnica
de arrefecimento a agua.

— Deve-se obedecer as velocidades indicadas
nas embalagens.

A peca de méo ten de estar boas condigoes
de funcionamento. E essencial a utilizagao
de um bom arrefecimento a agua (minimo de
50ml/min) sobre a zona na qual se esta a
trabalhar com uma velocidade superior a
1500 min-1.

— Em instrumentos com um comprimento total
de >19mm e um didmetro de cabeca de
>1.8mm (ISO -018) ¢é necessario
arrefecimento exterior complementar.

— E necessario humidificar da zona na qual se
estd a trabalhar mas deve haver também
uma aspiragao eficiente. O desvio do
arrefecimento pode causar danos por sobre
aquecimento.

Dependendo do tipo de preparagao que se
pretende efectuar deve-se trabalhar com
uma pressao de 0.3 - 2N.

E fundamental evitar um bloqueio dos
instrumentos devido a uma pressao
excessiva assim como também se deve
evitar fazer um movimento de alavanca ou
de inclinagao (elevado rico de fractura).

— Fixe os instrum. sem uso de o mais fundo
poss. e verifique se estao bem austados.

— Os instrumentos pontiagudos desgastam-se
com maior rapidez nas pontasdevido ao seu
tamanho reduzido. Para prolongar a vida
destes instrumentos, deve-se exercer menos
pressao, trabalhando com maior suavidade.
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— Usare strumenti Turbo in tutta la loro —Los instrumentos Turbo deberan aplicarse — Deve ser utilizada toda a superficie dos
superficie. con toda su superficie. instrumentos Turbo durante a sua aplicagao.

— Solchi di profondita causati da strumenti —Las asperezas producidas con un — As asperezas produzidas com uma broca
diamanti con una granulometria >ISO 524, recubrimiento de diamante >ISO 524, deben com um recobrimento em diamante de no.
devono essere lisciati. ser eliminadas. ISO maior que 524 tém de ser eliminadas.

— Strumenti danneggiati, deformati o non - Los instrumentos dafiados, torcidos o que — Os instrumentos danificados, torcidos ou
correttamente rotanti vanno immediatamente hayan perdido su giro concéntrico deberan que ja nao tenham uma rotagao concéntrica
scartati e non devono piu essere utilizzati. descartarse inmediatamente y dejarse de devem ser imediatamente descartados e

utilizar. ndo mais utilizados.

— Secondo dell’'uso si consigliano occhiali die — Segun la aplicacion, se recomienda llevar — Dependendo do tipo de utilizacdo €
protezione. proteccion de los ojos. aconselhado o uso de 6culos de protegéao.

— Tutti gli strumenti rotanti prima di essere — Antes de su primera utilizacion en pacientes — Os instrumentos rotativos devem ser
impiegati sul paziente e dopo ogni uso e inmediatamente después de su uso, los desinfectados, limpos, secos e esterilizados
devono essere disinfettati, puliti e sterilizzati. instrumentos rotativos deberan antes da sua primeira utilizacdo em

desinfectarse,  limpiarse, secarse vy pacientes e imediatamente apdés a sua
esterilizarse. utilizagéo.

— Consigliamo di sterilizzare i lucidantia 134°C ~ — Recomendamos esterilizar los pulidores a — Recomendamos esterilizar os polidores a
/2.1 bar; 5 min. 134°C / 2.1 barios durante 5 min. 134°C / 2.1 bar durante 5 minutos.

— Per evitare i danneggiamenti dei contatti & — Para evitar dafos debido al contacto con —Para evitar estragos por contacto €
necessario di utilizzare supporti. otros objetos, se deben utilizar soportes necessario de suportes.

adecuados.

— Attenersi assolutamente ai tempi indicati —La utilizacién de productos desinfecantes — A utilizagdo de produtos de desinfeccao
dalla casa produttrice del bagno di pulizia e inadecuados y/o un tiempo de sumersion inadequados e um excessivo tempo de
disinfezione. Se gli strumenti rimangono demasiado prologado en la solucién imers dos instrumentos numa solugéo de
immersi troppo a lungo nel bagno ce il desinfectante pueden provocar corrosion desinfecante podem provocar a corrosao
rischio di corrosione (con possibile rottura (aumenta el riesgo de fractura) vy (aumenta o rico de fractura) e a
dello strumento), di cancellamento del decoloraciones, asi como el descoloraca@o dos instrumentos assim como
codice cromatico e di ossidazione. desprendimiento del anillo de color. o desprendimento do anel de cédigo de cor.

— Per la disinfezione dei lucidanti in silicone — Para desinfectar pulidores de silicona no — N&o se deve utilizar solugbes alcalinas para
non possono essere utilizzati bagni alcalini. deberan utilizarse soluciones alcalinas. a desinfecco de polidores de silicone.

— No immergere nell’alcol i lucidanti! — No introducir los pulidores en alcohol! — Polidores n&o devem ser colocados em

alcool!

— Gli spazzolini / Flexi-Snap _sono da — Utilizar los cepillos / Flexi-Snap como un —Escovas / _Flexi-Snap devem  ser
considerar prodotti monouso!  (Y) sélo producto! (R) descartaveis!

[13] [13] [13]

— Attenersi alle istruzioni per 'uso — Observar las instrucciones de uso — Observar as instrugoes de uso
www.edenta.com www.edenta.com www.edenta.com
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Stoccaggio e Inmagazzinaggio:

Secco, protetto da eventuale
contaminazione. Gli strumenti devono essere
generalmente  protetti contro  acidi,
agenti chimici, temperature elevate o
sbalzi di temperatura.

Osservare le direttive del Robert-Koch-
Institut — sezione E3 (requisiti d’igiene in
odontoiatria), e le norme di legge e
d’igiene vigenti nel vostro paese!

Gli strumenti di acciaio non sono indicati
né per la preparazione in apparecchio né per
la sterilizzazione a vapore. Dovrebbero
essere usati appositi strumenti di carburo di
tungsteno.

Articoli monouso (contrassegnati con ®)
sulla confezione non possono essere usati
una seconda volta. La sicurezza di utilizzo di
questi prodotti non pud essere garantita nel
caso essi siano usati di nuovo, a causa del
rischio di infezione e/o della mancanza della
garanzia di sicurezza.

La durata di vita del prodotto & determinara
dal grado di usura e dai danneggiamenti
causati dall‘uso dello stesso.

Parti di alluminio anodizzato (per es. Bur
block 40500 fino a 40580 e mandrini
Retopin) perdono il loro colore durante il
normale procedimento di pulizia e negli
appositi apparecchi di pulizia e disinfezione.
Durante la loro preparazione devono essere
usati disinfettanti e soluzioni pulenti specifici
per tali strumenti.

Observaciones para el almacenamiento y
la conservacion:

En seco 'y protegidos contra la
recontaminaciéon. Por norma general los
instrumentos deberan preservarse de los
productos quimicos, los acidos, el calor a las
oscilaciones de temperatura extremas.

Obsérvense las recomendaciones del
Instituto Robert-Koch - seccion E3
(exigencias de Higiene en la

Odontologia), o las recomendaciones
legales y de higiene vigentes en su pais!

Los instrumentos de acero no son aptos
para el ciclo de higiene mecanica ni para el
esterilizador de vapor. Debera cambiarse a
un instrumento equivalente de carburo de
tungsteno.

No estd permitida la reutilizacion de los
articulos de un solo uso (identificados en
el envase con ®). No se puede garantizar
una utilizacién exenta de riesgos en caso de
volver a utilizar estos productos, puesto que
existe un riesgo de infeccion y/o no esta
garantizada la seguridad de los productos.

El fin de la vida util del producto la determina
por norma general el desgaste y los danos
ocasionados por el uso.

Los componentes de aluminio
anodizados de color (p.ej. Bur block 40500
hasta 40580 y el Mandril Retopin) pierden su
color al ser sometidos a los procedimientos
de limpieza convencionales o al ser tratados
en el aparato de limpieza y desinfeccion.
Para su ciclo de higiene deberan utilizarse
productos de limpieza y desinfeccion
especificos para este tipo de materiales.

Condicoes
conservacgao:

— Num

de armazenamento e

local seco e protegido contra a
recontaminagdo. Por norma devem-se
proteger os instrumentos dos produtos
quimicos, &cidos, calor e variagdes extremas
de temperatura.

Observem-se as recomendacdes do
Instituto Robert-Koch — seccao E3 (as
exigéncias de higiene na Medicina
Dentaria), ou observem-se as normas
legais e de higiene vigentes no seu pais!

Instrumentos em aco nao se adequam
nem para a preparagao mecéanica, nem para
o esterilizador a vapor. Devem neste caso,
ser substituidos por instrumentos adequados
em tungsténio.

Artigos descartaveis (assinalados com ®
na embalagem) nao podem ser reutililizados.
Nao se pode garantir uma reutilizagéo
destes produtos isenta de riscos, uma vez
que existe um risco de infecgdo e/ou a
seguranga dos mesmos nao é real.

O fim da vida util dos instrumentos é
determinada pelo desgaste e/ ou danificagao
decorrente do uso.

Segmentos dos instrumentos em aluminio
anodizado (por ex. Bur block 40500 até
40580 e o mandril Retopin), perdem a cor
através da utilizacdo de processos de
limpeza correntes, bem como no aparelho
de limpeza e desinfeccdo. Recomenda-se o
processamento destes instrumentos
utilizando produtos adequados.
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Istruzioni per I'uso
Punte abrasive / Spazzolini

— Per ridurre al minimo lo sviluppo di calore si
raccomanda di lucidare con una pressione
di contatto bassa.

— Lucidare sempre eseguendo movimenti
rotatori.

— Per ottenere un effetto lucido a specchio
usare tutti i componenti sequenziali di un
sistema per lucidatura.

— Si consiglia I'uso di occhiali di protezione.

Strumenti endodontici

— Usare gli strumenti di diametro progressiva-
mente superiore.

— Non tralasciare nessuno degli strumenti
sequenziali.

— Gli strumenti di diametro piccolo sono
sottoposti a maggiori sollecitazioni; perta-
nto devono essere usati una volta sola.

— Non usare gli strumenti di misura grande
per i canali curvi = rischio di fratture
strumentali e perforazione.

— Dopo ogni uso assicurarsi che gli strumenti
non presentino deformazioni o usura.

— Proteggere i pazienti contro la caduta degli
strumenti nelle  vie  aero-digestive
applicando la diga o fissando gli strumenti
con una catenella o con filo.

— Eliminare frequentemente i detriti di dentina
per evitare che i taglienti si impastino:
sciacquare con soluzione NaOCI al 2,5%
dopo ogni strumentazione.

— Si consiglia di non riutilizzare gli strumenti
che sono stati usati per la preparazione di
canali con un profilo molto curvato.

Strumentario manuale

Tiranervi 9107 (aghi per estirpazione)

— Introdurre il tiranervi spingendolo nel
canaleradicolare; estrarlo dopo aver
eseguito un movimento rotatorio di 180°.

Alesatori K 171
— Movimento alternato/rotatorio
orario di max. 90°.

in senso

Lime K173
— Movimento “a raspa” con rotazione in
sensoorario di max. 45° Metodi di

lavorazione: peres. step back, step down,
balanced force.

Lime Hedstroem 174

— Movimento alternato, senza rotazione. La
rotazione pud provocare il blocco delle
lame. Dopo lallargamento del canale con
alesatori K o lime K si dovrebbe scegliere
una lima Hedstroem di misura inferiore o
analoga a quella dello strumento K.

Normas para su uso
Pulidores / Cepillos

— Para minimizar la generacion de calor sélo
debera pulirse aplicando una presién de
trabajo minima.

— Pulir siempre con movimientos circulares.
— Para obtener una alto brillo es necesario

seguir sucesivamente todas las fases de los
sistemas de pulido multifase.

—Se recomienda utilizar unas gafas
protectoras.

Instrumentos endododnticos

— Utilizar los instrumentos en
ordenascendente.

— No omitir ninguin tamafo.

—Los tamafos pequefios sufren un
mayordesgaste, por este motivo sdlo

deberan utilizarse una sola vez.

—Los tamanos grandes no  estan
indicadospara  conductos  fuertemente
curvados = riesgode fractura y perforacion.

— Después de cada uso los instrumentos
deberan someterse a un escrupuloso

controlpara detectar  desgastes vy
deformaciones.
— Proteger a los pacientes contra la

aspiracionde los instrumentos. Estos
deberan asegurarse mediante un dique de
goma, pequehas cadenas o hilos.

—La evacuacion frecuente de las virutas
dentinarias evita el embadurnamiento de
los filos, irrigar regularmente con solucion
de NaOCl al 2,5 % después de aplicar cada
instrumento.

—Los instrumentos utilizados para la
instrumentacion de conductos fuertemente
curvados, deberan sustituirse tras un uso
unico.

Instrumentos de uso manual

Tiranervios 9107 (agujas de extirpacion)

— Introducir en el conducto con movimientos
pulsativos y extraer después de realizar un
movimiento de rotacion de 180°.

Lima K 171
— Movimiento pulsativo/rotativo en sentido de
las agujas del reloj, max. 90°.

Limas K 173

— Movimiento de lima, max. 45° en sentido de
las agujas del reloj. Métodos de preparacion,
p.ej. step back, step down, balanced force.

Limas Hedstroem 174

— Movimiento pulsativo y de tracciéon sin
rotacion. ElI movimiento rotativo puede
encasquillar los afilados filos. Si el conducto
se ensanché con fresas o limas K, la lima
Hedstroem utilizada a continuacién debera
ser de un tamafo menor o igual.

Normas para seu uso
Polidores / Escovas

— Para minimizar a libertagéo de calor sé se
devera polir aplicando uma pressao de
trabalho minima.

— Polir sempre com movimentos circulares.

— Para obter um alto brilho é necessario
seguir sucessivamente todas as fases dos

sistemas de polimento multifase.

— Recomendamos a utilizagdo de 6culos de
protecgéao.

Instrumentos endodonticos

— Utilizar 0s instrumentos em
ordemascendente.

— Nao omitir nenhum tamanho.

—Os tamanhos pequenos sofrem um

maiordesgaste, por este motivo apenas se
deveraoutilizar uma Unica vez.

—Os tamanhos grandes nao estéao
indicadospara canais acentuadamente
curvos = risco defractura e perfuragéo.

— Depois de cada uso o0s instrumentos
deverao ser submetidos a um escrupuloso
controlopara  detectar desgastes e
deformacdes.

— Protegeros pacientes contra a aspiragaodos
instrumentos. Estes deverao ser protegidos
mediante o uso dum dique de borracha,
pequenas correntes ou fios.

— A evacuagdo frequente das lascas
dentinarias evita o empapar das laminas,
irrigarregularmente com solugao de NaOCI
a 2,5 %depois de aplicar cada instrumento.

—Os instrumentos utilizados para a
instrumentagdo de canais muito curvos,
deverdo sersubstituidos apds uma Unica
utilizagao.

Instrumentos de uso manual

Tiranervos 9107 (agulhas de extirpagao)

— Introduzir no canal com movimentos
pulsativos e extrair depois de realizar um
movimento de rotagao de 180°.

Lima K 171
— Movimento pulsativo/rotativo no sentido
horério, max. 90°.

Limas K 173

— Movimento de lima, max. 45° em sentido
horario. Métodos de preparacao, p.ex. step
back, step down, forca balanceada.

Limas Hedstroem 174

— Movimento pulsativo e de tracgdo sem
rotag@o. O movimento rotativo pode prender
as laminas afiadas. Se o canal foi alargado
com fresas ou limas K, a lima Hedstroem
utilizada de seguida devera ser de um
tamanho menor ou igual.
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Strumentario meccanico

Gates

— Contrangolo verde, velocita 450 — 800 min-1.
Per la preparazione della porzione coronale
del canale radicolare, prima o dopo l'uso
delle lime o degli alesatori K.

Peeso

— Contrangolo verde, velocita 800 - max. 1200
min-1. Per I'esposizione del lume canalare e
I'allargamento della porzione coronale.

Allargacanali

— Contrangolo verde, velocita 800 - max. 1200
min- 1. Per la preparazione del lume
canalare e lallargamento della porzione
coronale.

Strumentario per otturazioni canalari

Spingipasta tipo “L” 178/178S

— Contrangolo verde. Immergere lo spingipasta
nel materiale da otturazione. Con il
contrangolo  disinserito, introdurre lo
strumento  delicatamente  quasi  fino
allapice. Applicare il materiale da
otturazione facendo girare lo strumento a
800 min-1 e ritirandolo lentamente.

Lime endodontiche NT

— Non superare in nessun caso la velocita
massima consentita di 300 giri/min, il
superamento della velocita massima
consentita pud provocare la rottura dello
strumento.

— Usare un motore endodontico con valore di
coppia regolabile.

— Valore di coppia massimo 1,5 Ncmfinoa 1,8
Ncm per strumenti con conicita .04. Valore
di coppia massimo 2,4 Ncm fino a 2,9 Ncm
per strumenti con conicita .06.

Sequenza della preparazione (Metodo

Crown-down)

— Preparare l'ingresso coronale diritto con la
lima N° 10.

—Con uno strumento K a mano 010/015
preparare il percorso, determinare la
lunghezza di lavorazione (AL).

— Con una lima .06 e una lima .04 preparare il
canale fino a circa 3 mm prima della fine
della lunghezza di lavorazione (AL).

— Terminare la preparazione apicale finale
con unalima .06 e una lima .04.

Instrumentos de uso mecanico

Gates

— Contraangulo verde, 450 - 800 min-1. Para
la preparacion de la seccion coronaria del
conducto radicular, antes o después de
utilizar limas o fresas K.

Peeso

— Contraangulo verde, 800 - max. 1.200 min-1.
Sélo para descubrir las entradas de los
conductos y para ensanchar la parte
coronaria.

Ensanchador del conducto radicular

— Contraangulo verde, 800 - max. 1.200 min-1.
Para la preparacion de la entrada del
conducto radicular y para ensanchar la
parte coronaria.

Instrumentos para la obturacién radicular

Instrumento obturador tipo ,,L“ 178/178S

— Contraangulo verde. Sumergir el instrumento
obturador en el material de obturacion,
introducirlo  cuidadosamente hasta la
proximidad del apice con el contraangulo
parado y a continuacién, introducir el
material de obturacion mediante una
rotacion a 800 min-1 mientras se extrae
lentamente el instrumento.

Limas NT Endo

— Prestar atencién al nimero maximo de
revoluciones de 300/min, dado que un
exceso puede conducir a la rotura del
instrumento.

— Utilizar un motor de endodocia con torque
ajustable.

— Torque maximo 1,5 Ncm hasta 1,8 Ncm
para instrumentos con conicidad .04.
Torque maximo 2,4 Ncm hasta 2,9 Ncm
para instrumentos con conicidad .06.

Secuencia de
Crowndown)
— Preparacion del acceso recto coronal con

lima N° 10.

preparacion (Método

— Determinar la longitud de trabajo (AL) con
un instrumento K manual 010/015 para
crear la trayectoria.

— Con una lima .06 y una lima .04 preparar
hasta 3 mm antes de llegar a la longitud de
trabajo (AL).

— A continuacién, la preparacion apical se
realiza con una lima .06 y una lima .04.

Instrumentos de uso mecanico

Gates

— Contra-angulo verde, 450 - 800 min-1. Para
a preparagao da secgao coronaria do canal
radicular, antes ou depois de utilizar limas
ou fresas K.

Peeso

— Contra-angulo verde, 800 - max. 1.200 min-1.
S6 para abrir as entradas dos canais e para
alargar a parte coronaria.

Alargador do canal radicular

— Contra-angulo verde, 800 - max. 1.200 min-1.
Para a preparacao da entrada o canal
radicular e para alargar a parte coronaria.

Instrumentos para a obturacao radicular

Instrumento obturador tipo ,,L*“ 178/178S

— Contra-angulo  verde.  Submergir o
instrumento obturador no material de
obturagao, introduzir cuidadosamente até a
proximidade do apice com o contra-angulo
parado e em seguida, introduzir o material
de obturacdo mediante uma rotagéo a 800
min-1 enquanto se extrai lentamente o
instrumento.

Limas NT Endo

— Respeitar rigorosamente o numero max. de
rotacbes permitido, de 300/min, uma
rotacdo mais elevada pode conduzir a
fracturas do instrumento.

— Utilize um motor para endodontia que
possua um momento de rotagao ajustavel.

— Momento de rotagdo maximo, entre 1,5
Ncm e 1,8 Ncm, para instrumentos com
conicidade .04. Momento de rotagédo
maximo, entre 2,4 Ncm e 2,9 Ncm, para
instrumentos com conicidade .06.

Sequéncia da preparacao (Método Crown-

Down)

— Preparar um acesso coronaro directo com a
lima N° 10.

— Preparar o acesso radicular, com um
instrumento K para uso manual 010/015,
determinar o comprimento de trabalho(CT).

— Preparar o canal com uma lima.06 e com
uma lima .04 ca.3 mm mais curta, do que o
comprimento de trabalho (CT).

— Finalmente, terminar a preparacao apical
com uma lima .06 e com uma lima .04.
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Informazioni produttore (B31)
Informacion fabricante (B31)
Informacao fabricante (B31)

B31-08/2019

ces

EDENTA AG. Hauptstrasse

34 AUISG - Switzeriand

752055 Smal o Gssenacon -

Informazioni del produttore
per la preparazione di strumenti risterilizzabili nello studio odontoiatrico, per utenti con appropriata qualifica
secondo le norme DIN EN I1SO 17664.

Prodotti medicali semicritici B / Uso non invasivo

Prodotti:
Gli strumenti entrano in contatto con la mucosa o con epidermide malata a causa di patologia. Queste informazioni del
produtiore sono valide per tutt gli strumenti dentali forniti da Edenta usati per i seguenti trattamenti non invasivi (trattamenti
preventivi  restaurativi / ortodontici), come pure per gli strumenti per podologia. Questi sono i lucidanti, gl abrasivi ceramici,
gli strumenti rotanti di carburo di tungsteno, di metallo duro, di acciaio e diamantati, utiizzati per la preparazione dei
monconi per cofone, per la fimozione e la lavorazione di ofturazioni o per la separzione i corone.

Importanti informazioni:
Gli strumenti nuovi non sterili, prima di essere usati la prima volta, devono essere preparati. Per la disinfezione di lucidanti e
degli abrasivi ceramici non devono essere usate soluzioni alcaline. Attenersi alle informazioni del produttore riguardo la
concentrazione e i tempi di azione. Gl articoli monouso, segnati sulla confezione con ®, prima del loro primo uso possono
essere disinfettati solo (non di pulizia e con un adatto (per es.
HELVEMED Instrument Forte). | mandrini FlexiSnap possono essere riusati, sterilizzati nellapparecchio di pulizia e
disinfezione e sterilizzati a vapore. Parti di alluminio colorato anodizzato (per es. Bur block 40500 fino a 40580 e il mandrino
Retopin), durante le normali operazioni di pulizia e negli apparecchi di pulizia e disinfezione, perdono i loro colore. Per la
preparazione devono essere usati speciali soluzioni detergenti e disinfettanti adatte a questo scopo (per es. HELVEMED
Instrument Thermo EC). Gli strumenti di acciaio per utensili (frese d'acciaio) non sono adatti per la preparazione meccanica
e per la sterilizzazione a vapore e possono solo essere disinfettati manualmente con una soluzione adatta (per es
HELVEMED Instrument Forte). Si dovrebbe cambiare strumento e utilizzare un corrispondente strumento di carburo di
tungsteno.

Limite del numero di preparazioni:
| seguenti valori sono valori dati
prodotti qui di seguito elencati

per il numero di (durata di vita del prodotto) dei gruppi di

Strumenti diamantati: -10x
Lucidanti / abrasivi a legante ceramico: -10x

Strumenti di acciaio inox -10x
Strumenti di carburo di tungsteno / ceramica: - 15x
La riprocessazione ripetuta non ha alcun effetto sulle prestazioni dello strumento poiché tutti | materiali di questi strumenti
consentono una rielaborazione multipla. La fine della durata del prodotto viene principalmente stabilita solo dalfusura e dai
danni risultanti dalluso dello strumento. La fine della durata del prodotto (punto in cui una nuova preparazione non pud pit
essere considerata sicura) viene definita dagli strumenti difettosi, per es. la mancante, lame

parti di lavoro fratturate, superfici corrose, strumenti piegati, ecc.). La fine della durata degli strumenti viene garantita dal
preparatore (con speciale corso di formazione), che elimina gli strumenti difettosi. In questo modo viene garantito che solo
gli strumenti meccanicamente non danneggiati, durante la relativa preparazione possano venire preparati in modo sicuro e
iproducibile.

Gli articoli monouso (segnati sulla confezione con @ ) non sono ammessi per il riuso. In caso di riuso di questi prodotti, non
& possibile garantire la loro utilizzazione senza pericoli, poiché esiste il rischio di infezione e/o la sicurezza dei prodotti non &
pill assicurata.

Posto di lavoro:
Misure igieniche efficaci secondo la normativa specifica vigente nel Paese.

Conservazione / Trasporto:
Subito dopo luso mettere gli strumenti in una soluzione (non alcalina & priva di aldeide)
in un apposito contenitore (per es. in un Frasator), e dopo un massimo di un'ora effettuare la nuova preparazione. Attenersi
alle istruzioni del produttore riguardo la concentrazione e il tempo di azione. Gli strumenti dovrebbero essere trasportati fino
al luogo della preparazione nel Frasator.

Pulizia e disinfezione:

Secondo le della per ligiene ela delle infezioni (KRINKO) e delllstituto
Robert Koch (RKI), la i ione avviene ibil e la disinfezi ibil
termica.

Seite: 1von 3

Informazioni produttore (B31)
Prodotti medicali semicritici B

Per la preparazione di strumenti risterilizzabili nello studio
odontoiatrico, per utenti con appropriata qualifica secondo
le norme DIN EN ISO 17664.

I:Ei] www.edenta.com

Centro Download => Avvertenze per |‘'uso e la sicurezza

Informacion fabricante (B31)
Productos médicos semicriticos B

Para el reprocesamiento de instrumentos reutilizables en la
clinica dental orientada a usuarios con la cualificacion ade-
cuada segun DIN EN ISO 17664.

[:E] www.edenta.com

Centro de descargas => Indicaciones de uso y seguridad

Informacéo fabricante (B31)
Produtos médicos semi-criticos B

Para o reprocessamento de instrumentos dentarios, re — esterili-
zaveis no consultério dentério. A ser utilizado por operadores devi-
damente qualificados, de acordo com a norma DIN EN ISO 17664.

[:]E] www.edenta.com

Centro da descarga => Instrugdes de utilizacdo e seguranga

I:E] www.edenta.com

B30-08/2019

ces

EDENTA AG. Hauptstrasse

34 AUISG - Switzeriand

752055 Smal o Gssenacon -

Informazioni del produttore
per la preparazione di strumenti risterilizzabili nello studio odontoiatrico, per utenti con appropriata qualifica
secondo le norme DIN EN I1SO 17664.

Prodotti medicali critici B / Uso invasivo

Prodotti:
Strumenti che perforano lepidermide o la mucosa ed entrano in contato con il sangue, i tessuti o gli organi interni, incluse
Ie ferite. Queste informazioni del produttore sono valide per tuti gli strumenti dentali foriti da Edenta usati per trattamenti
chirurgici o endodontici. Questi sono gl strumenti diamantati e di carburo di tungsteno, strumenti di acciaio inox, come pure
strumenti per canali radicolari di acciaio inox o nichel-titanio.

Importanti informazioni:
Gli strumenti nuovi non sterili, prima di essere usati la prima volta, devono essere preparati. Parti di alluminio colorato
anodizzato (per es. Bur block 40500 fino a 40580 e il mandrino Retopin), durante le normali operazioni di pulizia e negli
apparecchi di pulizia e disinfezione, perdono il loro colore. Per la preparazione devono essere usali speciali soluzioni
detergenti e disinfettanti adatte a questo scopo (per es. HELVEMED Instrument Thermo EC). Attenersi alle informazioni del
produttore riguardo la concentrazione i tempi di azione. Prima della preparazione gli Endo Stopper devono essere rimossi
dallo strumento per canale radicolare.

Limite del numero di preparazioni:
I seguenti valori sono valori dati dallesperienza per il numero di preparazioni (durata di vita del prodotto) dei gruppi di
prodotti qui di seguito elencati

Strumenti di acciaio inox: -10x Strumenti Endodontici: ~ canali larghi - mass. 6x
Strumenti di carburo di tungsteno / ceramica: - 15x Canali medi - mass. 3x
Strumenti diamantati -10x Canali stretti usare solo 1 volta

La riprocessazione ripetuta non ha alcun effetto sulle prestazioni dello strumento poiché tutti i materiali di questi strumenti
consentono una rielaborazione multipla. La fine della durata del prodotto viene principalmente stabilita solo dallusura e dai
danni risultanti dalluso dello strumento. La fine della durata del prodotto (punto in cui una nuova preparazione non pub pit
essere considerata sicura) viene definita dagli strumenti difettosi, per es. la diamantatura mancante, lame rotte/spuntate,
parti di lavoro fratturate, superfici corrose, strumenti piegati, ecc.). La fine della durata degli strumenti viene garantita dal
preparatore (con speciale corso di formazione), che elimina gl strumenti difettosi. In questo modo viene garantito che solo
gli strumenti meccanicamente non danneggiali, durante la relativa preparazione possano venire preparati in modo sicuro e
Tiproducibile.

Gli articoli monouso (segnati sulla confezione con @ ) non sono ammessi per il riuso. In caso di riuso di questi prodotti, non
& possibile garantire la loro utilizzazione senza pericoli, poiché esiste i fischio di infezione elo la sicurezza dei prodott non &
pil assicurata

Posto di lavoro:
Misure igieniche efficaci secondo la normativa specifica vigente nel Paese.

Conservazione / Trasporto:
Subito dopo 'uso mettere gli strumenti in una soluzione (non alcalina e priva di aldeide)
in un apposito contenitore (per es. in un Fréisator), e dopo un massimo di unora effettuare la nuova preparazione. Durante
Ia pulizia di strumenti con raffreddamento intemo si richiede una speciale cautela. Sciacquare con cura gli strumenti con
raffreddamento intemno usando acqua completamente desalinizzata (VE). Se i condotti del liquido di raffreddamento sono
ofturati, sostituire lo strumento. Attenersi alle istruzioni del produttore riguardo la concentrazione e il tempo di azione. Gli
strumenti dovrebbero essere trasportati fino al luogo della preparazione nel Frésator.

Pulizia e disinfezione:

Secondo le della per ligiene ela delle infezioni (KRINKO) e delllstituto
Robert Koch (RKI), la avviene ela
termica.

Seite: 1von 3

Informazioni produttore (B30)
Prodotti medicali critici B

Per la preparazione di strumenti risterilizzabili nello studio
odontoiatrico, per utenti con appropriata qualifica secondo
le norme DIN EN ISO 17664.

[:El] www.edenta.com

Centro Download => Avvertenze per |‘'uso e la sicurezza

Informacion fabricante (B30)
Productos médicos criticos B

Para el reprocesamiento de instrumentos reutilizables en la
clinica dental orientada a usuarios con la cualificacion ade-
cuada segun DIN EN ISO 17664.

[:E] www.edenta.com

Centro de descargas => Indicaciones de uso y seguridad

Informacéo fabricante (B30)
Produtos médicos criticos B

Para o reprocessamento de instrumentos dentérios, re — esterili-
zaveis no consultério dentario. A ser utilizado por operadores devi-
damente qualificados, de acordo com a norma DIN EN ISO 17664.

[:]E] www.edenta.com

Centro da descarga => Instrugdes de utilizacdo e seguranga



ISTRUZIONI PER L'USO + RECOMENDACIONES PARA EL USO + RECOMENDAGOES DE UTILIZACAO

Manual Preparation

Manufacturer’s information on the reprocessing of resterilisable instruments in accordance with DIN EN ISO 17664 and the recommendations of the RKI Robert Koch Institute).

1 Pre-cleaning

- Place the instruments in an aldehyde-free cleaning / disinfection solution (e.g. in a bur cleaning stand) immediately after use. Alkaline solutions
should not be used for the disinfection of polishers and ceramic abrasives. Adhere to the manufacturer’s instructions for concentration and reac-
tion time.

2 Cleaning / Disinfection

- Rinse rough contamination under clean running water and remove using a hard plastic brush.

- Clean and disinfect the instruments using a suitable agent (adhere to the manufacturer’s instructions for concentration and reaction time), pre-
ferably in an ultrasonic cleaner at max. 45°C (risk of protein coagulation). Place the instruments in a suitable instrument holder (instruments
should not come into contact).

- As the vibrations in the ultrasonic cleaner can be absorbed by thematerials of the polishers and ceramic abrasives, these should only be prepa-
red in an instrument bath using a suitable alcohol-free solution.

- After the reaction time, thoroughly rinse the disinfectant residue from the instruments with clean, running water (use of fully desalinated water in
the final rinse stage prevents spots).

- Start the appropriate programme.

- The use of fully desalinated water in the final rinse stage prevents spots.

3 Drying

- Dry instruments and remove residual moisture — if there is any — (preferably with clean, dry compressed air). Concentrate particularly on areas
that are difficult to access.

4 Visual check

Check for cleanness and integrity
- if there is visible residual contamination, repeat cleaning and disinfection.
- discard faulty instruments (missing diamond coating, blunt/ chipped blades, fractured work sections, corroded surfaces, bent instruments etc.)

Instruments semi-critical B Instruments critical B

Non-invasive use Invasive use

Instruments come into contact with mucosa or pathologically Instruments, which penetrate the skin or mucosa and consequent-

changed skin. ly come into contact with blood, inner tissues or organs, including

This manufacturer’s information applies for all instruments, which wounds.

are used for the following non-invasive (preventive/ restorative, This manufacturer’s information applies for all instruments, which

dental prosthetic / orthodontic treatments) measures: are used for surgical, periodontal or endodontic measures:

these are polishers, ceramic abrasives, rotary ceramic, tungsten these are tungsten-carbide and diamond rotary instruments and

and diamond instruments used for cavity and crown preparations, also rust-proof stainless steel or ceramic instruments as well as

for filling removal and preparation or for crown cutting. steel or nickel-titanium root canal instruments (including manual
root canal instruments).

The following sterilisation in a steam steriliser must always be com- The following sterilisation in a steam steriliser must always be com-
pleted with manual preparation of the instruments!!! pleted with manual preparation of the instruments!!!
5 Steam sterilisation in the Steam sterilisation in the
fractional vacuum precess fractional vacuum precess
(Machine complies with EN 13060, Class B) (Machine complies with EN 13060, Class B)
- Instruments unpacked in a suitable instrument holder. - Instruments packed in suitable packaging for sterilising goods
- Fractional pre-vacuum (4 times). (see DIN 58952/53 and EN 868).
- Sterilisation temperature 134°C. - Fractional pre-vacuum (4 times).
- Hold time 5 minute (full cycle). - Sterilisation temperature 134°C.
- Drying time 10 minutes. - Hold time 5 minute (full cycle).

- Drying time 10 minutes.

6 Storage

- Store protected from dust, moisture and recontamination and observe the storage periods (see DIN 58953).

! Note !
New instruments supplied non-sterile must be prepared before initial use.
Steel instruments are unsuitable for both mechanical preparation and the steam steriliser. They should be replaced by corresponding
tungsten-carbide instruments.
Single-use products (identified on the packaging with ®) are not approved for reuse.
FlexiSnap mandrelsare reusable, can be used in a CDM and are steam sterilisable. FlexiSnap discs are single-use products and can only
be manually (unsuitable for CDM and steam steriliser) disinfected using a suitable disinfectant (e.g. HELVEMED Instrument Forte)before
initial use.
Colour-anodised aluminium units (e.g. Bur block 40500 to 40580 and Retopin mandrel) lose their colour during use of standard cleaning
procedures and in a CDM. Cleaning and disinfectant agents, which are specifically designed for these materials (e.g. HELVEMED Instrument
Thermo EC), should be used during preparation.

Le indicazioni dettagliate per il trattamento econdo  Indicaciones detalladas de utilizacién segun DIN Recomendacdes de preparagao pormenorizadas
DIN EN ISO 17664 sono disponibili nel sito EN ISO 17664 segundo DIN EN ISO 17664
www.edenta.com www.edenta.com www.edenta.com
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ISTRUZIONI PER LUSO + RECOMENDACIONES PARA EL USO + RECOMENDAGOES DE UTILIZACAO

Mechanical Preparation

Manufacturer’s information on the reprocessing of resterilisable instruments in accordance with DIN EN ISO 17664 and the recommendations of the RKI Robert Koch Institute).

1 Pre-cleaning

- Place the instruments in an aldehyde-free cleaning / disinfection solution (e.g. in a bur cleaning stand) immediately after use. Alkaline solutions
should not be used for the disinfection of polishers and ceramic abrasives. Adhere to the manufacturer’s instructions for concentration and reac-
tion time.

2 Cleaning / Disinfection W

- Rinse the instruments under clean, running water before mechanical preparation to ensure that no residue of the cleaning / disinfection solution
gets into the machine.

- Instruments should not come into contact during cleaning, therefore place in a suitable instrument holder.

- Place the instrument holder (the instrument holder should be placed in the cleaning and disinfection machine with the lid open) in the cleaning
and disinfection machine (CDM), so that the spray jet is targeted directly onto the instruments.

- Use suitable agent and dosage according to the information on the label and the CDM manufacturer’s instructions.

- Start the appropriate programme.

- The use of fully desalinated water is recommended in the final rinse stage to prevent spots.

3 Drying
- When the programme is finished, take the instruments out of the CDM and remove residual moisture — if there is any — (preferably with clean, dry
compressed air). Concentrate particularly on areas that are difficult to access.

4 Visual check

Check for cleanness and integrity
- if there is visible residual contamination, repeat cleaning and disinfection.
- discard faulty instruments (missing diamond coating, blunt / chipped blades, fractured work sections, corroded surfaces, bent instruments etc.)

Instruments semi-critical B Instruments critical B

Non-invasive use Invasive use

Instruments come into contact with mucosa or pathologically Instruments, which penetrate the skin or mucosa and consequent-

changed skin. ly come into contact with blood, inner tissues or organs, including

This manufacturer’s information applies for all instruments, which wounds.

are used for the following non-invasive (preventive / restorative, This manufacturer’s information applies for all instruments, which

dental prosthetic/ orthodontic treatments) measures: are used for surgical, periodontal or endodontic measures:

these are polishers, ceramic abrasives, rotary ceramic, tungsten these are tungsten-carbide and diamond rotary instruments and

and diamond instruments used for cavity and crown preparations, also rust-proof stainless steel or ceramic instruments as well as

for filling removal and preparation or for crown cutting. steel or nickel-titanium root canal instruments (including manual
root canal instruments).

Subsequent sterilisation in a steam steriliser can be omitted with The following sterilisation in a steam steriliser must always be com-
verifiable disinfection in a cleaning and disinfection machine!!! pleted with critical B instruments!!!

5 Steam sterilisation in the Steam sterilisation in the .
fractional vacuum precess fractional vacuum precess m
(Machine complies with EN 13060, Class B) (Machine complies with EN 13060, Class B)
- Instruments unpacked in a suitable instrument holder. - Instruments wrapped in suitable packaging for sterilising goods (see
- Fractional pre-vacuum (4 times). DIN 58952/53 and EN 868).
- Sterilisation temperature 134°C. - Fractional pre-vacuum (4 times).

- Sterilisation temperature 134°C.

- Hold time 5 minute (full cycle).
- Drying time 10 minutes. - Hold time 5 minute (full cycle).
- Drying time 10 minutes.

6 Storage

- Store protected from dust, moisture and recontamination and observe the storage periods (see DIN 58953).

! Note !
New instruments supplied non-sterile must be processed before initial use.

Steel instruments are unsuitable for both mechanical preparation and the steam steriliser. They should be replaced by corresponding
tungsten-carbide instruments.

Single-use products (identified on the packaging with ®) are not approved for reuse.

FlexiSnap mandrelsare reusable, can be used in a CDM and are steam sterilisable. FlexiSnap discs are single-use products and can only
be manually (unsuitable for CDM and steam steriliser) disinfected using a suitable disinfectant (e.g. HELVEMED Instrument Forte)

Colour-anodised aluminium units (e.g. Bur block 40500 to 40580 and Retopin mandrel) lose their colour during use of standard cleaning
procedures and in a CDM. Cleaning and disinfectant agents, which are specifically designed for these materials (e.g. HELVEMED Instrument
Thermo EC), should be used during preparation.

Le indicazioni dettagliate per il trattamento econdo  Indicaciones detalladas de utilizacién segun DIN Recomendacdes de preparagao pormenorizadas
DIN EN ISO 17664 sono disponibili nel sito EN ISO 17664 segundo DIN EN ISO 17664
www.edenta.com www.edenta.com www.edenta.com
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VELOCITA RACCOMANDATE + VELOCIDADES RECOMENDADAS - VELOCIDADES RECOMENDADAS

Preparazione (strumenti diamantati) Finitura (strumenti diamantati)
Preparacion (instrumentos diamantados) Acabado (instrumentos diamantados)
Preparacao (instrumentos diamantados) Acabamento (instrumentos diamantados)
—.: 250.000 —: 100.000
£ ) 3
200.000 80.000
150.000 60.000
100.000 40.000
50.000 20.000
0 T T T T T T T T T T T T T 1 0 T
010 016 023 029 035
IS0 @ IS0 @
Escavazione (strumenti in tungsteno o acciaio) Finitura (strumenti in tungsteno)
Excavacion (instrumentos de carburo de tungsteno y acero) Acabado (instrumentos de carburo de tungsteno)
Escavacao (instrumentos de carbeto de tungsténio e ago) Acabamento (instrumentos de carbeto de tungsténio)
T 40 = 100,000
: E
3.000 '
60.000
2.000
40.000
1.000
20.000
0 T T T T T T T T T T T T T T T 1 0 T
005 007 009 012 016 021 025 029
IS0 @ IS0 @
Preparazione & separazione (strumenti in tungsteno) Lucidatura e profilassi
Preparacion & Separacion (instrumentos de carburo de tungsteno) Pulido y profilaxis
Preparagao & Separacao (instrumentos de carbeto de tungsténio) Polimento e profilaxia
—.': 250.000 —: 15.000
= Ny =
£ £
200.000 12.000
150.000 - 9.000
100.000 — 6.000
50.000 - 3.000
0 T T T T 0 T T T T T T T T T T T T 1
005 007 008 010 014 018 023 030 035 050 055 060 065 090
IS0 @ IS0 &
Chirurgia (gambo FG) Chirurgia (gambo per manipolo e contrangolo)
Cirugia (vastago FG) Cirugia (vastago para pieza de mano y contradngulo)
Cirurgia (haste FG) Cirurgia (haste para pega de méo e contra-angulo)
=" 125.000 =" 8000
IS £
E E
100.000
6.000
75.000
4.000
50.000
2.000
25.000
0 0 -
010 014 018 023 010 018 023 031 035 050
IS0 @ IS0 @



SIMBOLI + SIMBOLOS + SiMBOLOS / I1SO 15223-1/1S0 21531

MD

Prodotto medical
Producto médico
Produto médico
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Pedicure e podologia
Pedicura y padologia
Quiropadia e pedicure

Produttore
Fabricante
Fabricante

Data di produzione
Fecha de fabricacion
Data de fabricagao

Numero d’ordine
Referencia
No. de artigo

Numero di lotto
Numero de lote
Numero de lote

4°C

h

Umax.

Uopt.

Autoclave non applicare
Autoclave no aplicar
Autoclave nem aplicar

Velocita massima permessa
Velocidad méaxima permitida
Velocidade maxima permitida

Velocita consigliata
Velocidad recomendada
Velocidade recomendada

Monouso
Uso unico
Descartavel

Utilizzare spray d‘acqua
Usar spray de agua
Usar spray de agua

Senza spray d‘acqua
Sin spray de agua
Sem spray de agua

b~~~

Y

Yol

2

\

N Zod

=

Preparazione di corone
Preparacion de coronas
Preparagao coronaria

Lisciatura di radici
Alisado radicular
Alisamento radicular

Profilassi
Profilaxis
Profilaxia

Trattamento canalare
Endodoncia
Tratamento de canal

Sistema di perni sfilabili
Sistemas de pernos
Sistemas de reconstrucdo

Separazione di corone
Separacion de coronas
Separagao coronaria

Contém Co Cobalto Tratamento ortoddntico

Numero ISO Quantita nella confezione Chirurgia mascellare
Numero ISO B Unidades por envase D Cirugia maxilofacial
Numero ISO Conteudo 9000939  Cirurgia maxilofacial
Attenersi alle istruzioni per 'uso Contiene Co Cobalto AAYA Ortodonzia
Observar las instrucciones de uso @ Contiene Co Cobalto BRH Ortodoncia

=

Observar as instrugdes de uso

www.edenta.com

CAS: 7440-48-4

. /¢, Conservare all'asciutto Lavor. superficie occlusale di metallo Implantologia
Almacenar seco Repasado oclusal aleaciones Implantologia
Armazenar seco Desgaste oclusal - ligas Implantologia

e Proteggere dai raggi solari Lavor. superficie occlusale di ceramica Punta non tagliante
71" Proteger de la luz solar Repasado oclusal ceramica Punta sin corte
- Proteja da luz solar Desgaste oclusal - ceramica Ponta nao de corte
— . Ultrasuoni Rimozione di vecchie otturazioni Smusso di sicurezza
//5 Ultrasonido Apertura de obturaciones antiguas Chaflan de la seguridad
Ultrasons Remocéao de obturacdes antigas Chanfradura da seguranca

Termodisinfettante
Desinfectador térmico
Termodesinfecgao

Termodisinfettante non applicare
Desinfectador térmico no aplicar
Termodesinfec¢do nem aplicar

® 18 8 (6

&

Lavorazione di otturazioni
Repasado de obturaciones
Preparagao de obturagoes

Ceramica e ricoperture estetiche
Técnica de recubrimiento y ceramica
Facetas acrilicas e em ceramica

134°C Autoclave Preparazione di cavita
149 Autoclave Preparacién de cavidades
M+ 1 Autoclave Preparagéo de cavidade

il N >

Bordi arrotondati
Bordes redondeados
Bordas arredondadas

Resina acrilica
Técnica del acrilico
Resinas acrilicas



LABORATORIO + LABORATORIO + LABORATORIO
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Qualita “Made in Liechtenstein”

DENTA vi offre una gamma di stru-
menti di precisione specifici per ogni
tipo di trattamento, per le piu avanzate
tecniche di lavorazione e i materiali
di ultima generazione, per ridurre le
operazioni di cambio degli strumenti e i
tempi di preparazione.

Lo strumentario EDENTA si distingue
per le dentature specifiche, in accor-
do con i vari materiali e per la geometria
dei taglienti che garantiscono efficacia e
risultati perfetti.

Gamma di prodotti completa

Grazie al nostro reparto ricerca e svi-
luppo garantiamo una gamma di prodotti
sempre aggiornata.

Edenta fornisce una gamma completa

di strumenti rotanti per 'odontoiatria e
I'odontotecnica.

EDENTA online

Consultate il nostro sito web per essere
sempre aggiornati!

www.edenta.com

Calidad ,,Made in Liechtenstein“

DENTA le ofrece un instrumental

adecuado a cualquier tratamien-
to, con instrumentos de precision para
las técnicas de trabajo y los materiales
mas modernos, para evitar cambios de
instrumentos y permitir unas preparaci-
ones mas rapidas.

Los instrumentos EDENTA poseen
unos tipos de dentado y unas geo-
metrias de filos especiales, adaptados a
los diferentes materiales, que garantizan
un empleo efectivo y, por consiguiente,
proporcionan los mejores resultados en
el trabajo.

Completo surtido de productos
Mediante nuestra investigacion y desar-
rollo garantizamos un surtido de produc-
tos, que satisface siempre las exigenci-
as actuales de la técnica.

Todo de una misma mano, nuestro com-
pleto surtido de productos con instru-
mentos rotativos para la odontologia y la
técnica de la protesis dental.

EDENTA online

siempre con informaciones de ultima
hora en nuestra pagina web.
www.edenta.com

|

Qualidade ,,Made in Liechtenstein*

DENTA oferece um instrumental

adequado a cada tratamento, com
instrumentos de precisédo para técnicas
de trabalho e materiais de ultima ger-
acao, para evitar trocas de instrumentos
e permitir preparos mais rapidos.

s instrumentos EDENTA possuem

tipos de laminas e geometrias espe-
ciais nas partes cortantes, adaptados
aos diferentes materiais, que garantem
utilizacdo eficiente e que, por conse-
guinte, proporcionam 6timos resultados
no trabalho.

Sortimento completo de produtos
Gragas a nossa constante pesquisa,
garantimos uma variedade de produtos
que satisfazem sempre as exigéncias
das técnicas atuais.

De um unico fornecedor, o profissional
pode obter uma gama completa de
instrumentos rotatdrios para clinica e
laboratério.

EDENTA online

Consulte nosso website para estar sem-
pre atualizado.

www.edenta.com

edenta
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LUCIDANTI - PULIDORES < POLIDORES

Sistema di rifinitura e lucidatura

Lucidanti per superfici d’eccellente qualita e
ottimali risultati di lavorazione, per modellare,
rifinire e lucidare a specchio.

Sempre risultati perfetti nella lucidatura
di ceramica, leghe preziose, oro, leghe a
contenuto aureo ridotto, composito e resina,
grazie alle perfette fasi di lucidatura.

Sistema de acabamento e
polimento

Polidores para um acabamento de superficie
de alta qualidade e um oéptimo desempenho
na modelagem, acabamento e polimento de
alto brilho.

Os passos de acabamento bem coordenados
asseguram resultados consistentes e perfeitos
durante o polimento de ceramicas, ligas
de metal precioso, ligas semi-preciosas,
compdsitos e acrilicos.

Acabado y pulido con sistema

Pulidores para obtener superficies de maxima
calidad y un rendimiento 6ptimo desde la
conformacioén y el acabado hasta el pulido a
alto brillo.

Resultados siempre perfectos a la hora
de pulir materiales ceramicos, aleaciones
preciosas, oro, aleaciones semipreciosas,
composites y acrilicos gracias a los pulidores
especificos para cada fase del pulido.

Modellazione, rifinitura della forma anatomica.
Conformacion, repasado de la forma
anatémica.

Contorno e acabamento da forma anatémica

Rifinitura, forma anatomica finale.
Acabado, toque final de la conformacion.
Acabamento e contorno final.

Lucidatura, lisciatura delle ultime rugosita.
Pulido, alisado de las ultimas irregularidades.
Polimento e alisamento das ultimas irregulari-
dades superficiais.

Lucidatura a specchio
; Pulido a alto brillo
k Polimento de alto brilho/lustro
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TRIMMER CERAMICO « TRIMMER CERAMICO + APARADOR DE CERAMICA

Rifinitura della copina in zirconia sinterizzata
Un prerequisito per un‘elevata durata di tutti
i restauri in ceramica é la preparazione del
restauro in ZrO2 sinterizzato, specifica per il
materiale e quindi facile da realizzare.

Per una preparazione affidabile e delicata di
biossido di zirconio, disilicato di litio, silicato
di litio rinforzato con zircone (ZLS), ceramica
ibrida, zirconia ad alte prestazioni con gradi
di durezza molto elevati > 800 MPa e tutte le
porcellane da rivestimento comunemente uti-
lizzate.

Le smerigliatrici CeraPro sono adatte per la
zirconia standard con una resistenza alla fles-
sione fino a max. 800 MPa, mentre per valori
superiori > 800 MPa & necessario utilizzare le
smerigliatrici CeraTec. Tutti i valori sono ripor-
tati nella tabella di resistenza a pagina 151.

CeraPro
Abrasivo con diamanti.

Per un’abrasione veloce e non violenta nella
lavorazione della ZrO2 ceramica / ceramica
integrale.

Per la modellazione preliminare e la rifinitura
di grandi superfici vestibolari e linguali senza
surriscaldamento dell’oggetto.

Usare solo con leggera pressione.
Per zirconia con resistenza alla flessione
< 800 MPa

CeraTec

Per la lavorazione di zirconio industriale con
valori di durezza molto elevati >800 MPa.
Forme, palla e siluro:

La forma a palla, per la lavorazione delle
superfici occlusali, garantisce, durante la
lavorazione, sempre una visuale ottimale
della zona di lavoro. Con la forma a siluro
possono essere rifinite anche zone appros-
simali di ponti difficili da raggiungere, come
pure margini complicati e ondulati.

CeraStar&

Ogni materiale interamente in ceramica puo
essere preparato in modo ancora piu delica-
to con i rifinitori CeraStar. Due materiali alta-
mente efficienti - diamante e ceramica - com-
binati in una nuova grana progressiva. La
grana ibrida consente di preparare la ceramica
sinterizzata in modo specifico per il materiale,
evitando le microfratture. Per una preparazione
affidabile e delicata di biossido di zirconio, disi-
licato di litio, silicato di litio rinforzato con zirco-
ne (ZLS), ceramica ibrida e tutte le porcellane
da rivestimento comunemente utilizzate.

Recorte de copin de 6xido de circonio sinterizado
Un requisito previo para una elevada vida
util de todas las restauraciones ceramicas
es una preparacion especifica y, por tanto,
respetuosa con el material de la restauracion
de ZrOz2 sinterizado.

Para una preparacion fiable y cuidadosa del
diéxido de circonio, disilicato de litio, silicato
de litio reforzado con circonio (ZLS), ceramica
hibrida, éxido de circonio de alto rendimiento
con grados de dureza muy elevados > 800
MPa y todas las porcelanas de recubrimiento
habituales.

Las amoladoras CeraPro son adecuadas para
circonio estandar con una resistencia a la flexion
de hasta max. 800 MPa, para valores superiores
> 800 MPa deben utilizarse las amoladoras
CeraTec. Encontrara todos los valores en la
tabla de resistencia de la pagina 151.

Instrumento abrasivo con particulas de diamante.

Para la reduccion rapida y cuidadosa de
ZrO2 ceramica y porcelana-/ceramica lleno.

Para el contorneado previo y el repasado de
grandes superficies vestibulares y orales sin
generar calor sobre el objeto.

Debe trabajarse aplicando Unicamente una
suave presion de trabajo.

Para zirconia con resistencia a la flexion

< 800 MPa

Para el repasado de circonio de alto ren-
dimiento con unos grados de dureza muy
altos >800 MPa.

Formas, balén y torpedo:

La forma de balén, para el repasado de
superficies oclusales, asegura siempre una
vision optima sobre la superficie de trabajo
durante el proceso de repasado. La forma
de torpedo permite repasar incluso los espa-
cios interproximales dificiles en puentes, asi
como los margenes de preparacion compli-
cados, con formas onduladas.

Todos los materiales totalmente cerdmicos pue-
den prepararse de forma aun mas cuidadosa con
las fresas CeraStar. Dos materiales altamente
eficientes - diamante y ceramica - combinados en
un nuevo grano progresivo. El grano hibrido per-
mite una preparacion de la ceramica sinterizada
especifica para cada material y, por tanto, res-
petuosa con el material para evitar microfisuras.
Para una preparacion segura y cuidadosa de di6-
xido de circonio, disilicato de litio, silicato de litio
reforzado con circonio (ZLS), ceramica hibrida y
todas las ceramicas de recubrimiento habituales.

Recorte de copin de zircénia sinterizada
Um pré-requisito para uma vida util elevada
de todas as restauragbes de cerémica é a
preparagdo especifica do material e, por
conseguinte, a preparagdo suave da restauracao
de ZrO2 sinterizado.

Para uma preparacdo fidvel e cuidadosa do
diéxido de zircénio, dissilicato de litio, silicato
de litio reforgado com zircénio (ZLS), ceramica
hibrida, zircénia de alto desempenho com graus
de dureza muito elevados > 800 MPa e todas
as porcelanas de revestimento habitualmente
utilizadas.

Os moinhos CeraPro séo adequados para zircdnio
padrao com uma resisténcia a flexao de até max.
800 MPa, para valores mais elevados > 800 MPa
devem ser utilizados os rectificadores CeraTec.
Todos os valores podem ser encontrados na
tabela de resisténcia na pagina 151.

Abrasivo com particulas de diamante.
Para o desgaste suave e rapido da superfi-
cie de qualquer tipo de ZrO2 ceramica pura.

Para pré-contorno e acabamento das grandes
superficies vestibulares e linguais/palatinas
das restauragdes, sem liberagéo de calor.

Deve ser usado com apenas uma leve
pressao durante o trabalho.

Para zirconio com resisténcia a flexdo
< 800 MPa

Para polimento de zirconia de alta perfor-
mance, com grau de dureza muito elevado
>800 MPa.

Formas, esfera e torpedo:

A esfera, para trabalho em superficies oclu-
sais, permite sempre uma visualizagao ideal
do campo de trabalho, durante o polimento.
O torpedo, possibilita o trabalho mesmo em
espacos interproximais dificeis, em pontes,
bem como em margens de preparacdes
complexas, de forma arredondada.

Qualquer material totalmente em ceramica pode
ser preparado de forma ainda mais suave com as
fresas CeraStar. Dois materiais altamente efici-
entes - diamante e cerdmica - combinados num
novo grao progressivo. A lixa hibrida permite uma
preparacdo da ceramica sinterizada especifica
para o material e, por conseguinte, favoravel ao
material, evitando microfissuras. Para uma prepa-
ragao fidvel e cuidadosa de dioxido de zirconio,
dissilicato de litio, silicato de litio refor ado com
zircdnio (ZLS), ceramica hibrida e todas as por-
celanas de revestimento mais utilizadas.
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Selezione in base alla resistenza
alla flessione di ZrO2

Seleccion en funcion de la resi-
stencia a la flexion del ZrO2

Selecao de acordo com a resistén-
cia a flexao do ZrOz2

flexural strength of various medical zirconia / Biegefestigkeit von verschiedenem medizinischem Zirkon

CeraStar 200 >< 1400 MPa

CeraPro < 800 MPa

CeraTec > 800 MPa

standard zirconia

high-performance zirconia

0 200 400 600

800

Flexural strength / Biegefestigkeit in MPa —

1000 1200 1400 1600
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max. 5.000 *

! . T.
L mm 13,0 11,0 3,0 7,0
Size & /10 mm 050 040 170 130

b 8001.050HP 8002.040HP 8003.150HP 8004.120H|
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LUCIDANTI PER CERAMICA - PULIDORES PARA CERAMICA - POLIDORES PARA CERAMICA

CeraGloss ©

Sistema diamantato a 3 fasi per la lucidatura
di tutti i materiali ceramici ZrOzsenza svilup-
po di calore. Eccellenti risultati senza 'uso
di pasta per lucidare, ottenuti grazie ad una
speciale combinazione di legante e di dia-
manti.

Istruzioni per I'uso:

* Usare sempre con leggera pressione.

* Per ottenere risultati ottimali, le tre fasi
devono essere usate nell’ordine indicato.

12 fase = verde: = granulometria grossa
Per l'eliminazione veloce e grossolana del
materiale.

22 fase = blu: granulometria media
Per lisciare le superfici e la preparazione alla
lucidatura finale.

32 fase = gialla: granulometria superfina
Per la lucidatura a specchio senza ulteriore
glasatura nel forno.

CeraGloss-Flex ©

Permettono di realizzare restauri in ceramica
belli e naturali, con superfici brillanti e
durature, soprattutto nelle zone interdentali
e nei bordi. Le punte sottili e flessibili si
adattano perfettamente al profilo anatomico
del restauro.

12 fase = azzurro, lucidare per levigare la
superficie

22 fase = giallo, brillantare senza pasta
lucidante, senza ulteriore glasatura nel
forno.

CeraGloss ©

Lucidatrice CeraGloss HP per ceramica
Sistema di lucidatura a lamelle in due fasi
Con grana diamantata, per la lucidatura
ad alta brillantezza di ceramica integrale
e materiali ceramici. Le singole lamelle si
sostengono a vicenda durante il processo
di lucidatura, pur mantenendo la loro fles-
sibilita. Pertanto, le lamelle di lucidatura si
adattano a ogni struttura superficiale e cre-
ano risultati di lucidatura perfetti. Per la luci-
datura ad alta brillantezza di aree occlusali,
labiali, incisali, buccali e interprossimali.

Fase di lucidatura 1 (blu) per la levigatura
della superficie e la preparazione alla lucida-
tura finale.

Fase di lucidatura 2 (gialla) per la lucidatura ad
alta brillantezza senza ulteriore cottura dello
smalto. Velocita consigliata 5.000 giri/min.

Sistema de pulido en 3 fases para traba-
jar todos los materiales ceramicos ZrO: sin
generar calor. Pulido de resultados brillantes
sin necesidad de pasta para pulir, logrado
mediante un especial concepto de aglutinan-
te en combinacién con el grano de diamante.

Indicaciones para su uso:

° Trabajar siempre con una ligera presion.

» Para conseguir un pulido con resultados
6ptimos deben seguirse todas las 3 fases
en el orden indicado.

12 fase = verde: grano grueso
Para el repasado previo, para la reduccion
rapida y el desbastado de material.

22 fase = azul: grano medio
Para el alisado de superficies y la prepara-
cion del pulido final.

37 fase = amarillo: grano superfino
Para el pulido a alto brillo sin cocciéon de
glaseado suplementaria.

Para la obtencion a largo plazo de superficies
con un pulido de calidad para restauraciones
de ceramica bonitas y naturales, especial-
mente en el area interdental, y para el pulido
de los contornos. Los pulidores finos y flexi-
bles se adaptan perfectamente a la forma
anatémica de la superficie.

12 fase = azul, para el alisado de la super-
ficie

22 fase = amarillo, para pulido sin pasta,
sin coccidn de glaseado suplementaria.

Pulidora CeraGloss HP para ceramica
Sistema de pulido laminar de dos pasos
Con grano de diamante, para el pulido de
alto brillo de ceramica sin metal y materi-
ales ceramicos. Las laminas individuales se
apoyan mutuamente durante el proceso de
pulido manteniendo su flexibilidad. De este
modo, las laminas de pulido se adaptan a
cualquier estructura superficial y consiguen
resultados de pulido perfectos. Para el puli-
do de alto brillo de zonas oclusales, labiales,
incisales, bucales e interproximales.

Paso de pulido 1 (azul) para alisar la superfi-
cie y preparar el pulido final.

Paso de pulido 2 (amarillo) para pulido de
alto brillo sin coccion de glaseado adicional.
Velocidad recomendada 5.000 rpm

Sistema de borrachas impregnadas de dia-
mante para polimento em 3 passos de todos
os tipos de ceramica ZrOz, sem gerar calor.
Um novo aglutinante assim como diamantes
permitem obter excelentes resultados no
polimento, sem recorrer a utilizagdo de
pasta.

Instrucdes de uso:

* Aplicar apenas uma leve pressao durante o
polimento.

* A fim de obter os melhores resultados no
polimento, é importante utilizar os polido-
res na sequéncia recomendada.

12 fase = verde:  granulacao grossa
Para desgaste rapido.

22 fase = azul: granulacao média-grossa
Para alisar as superficies e preparar o poli-
mento final.

32 fase = amarelo: granulagao superfina
Para um polimento de alto brilho, dispensan-
do glaze adicional no forno.

Para obter a longo prazo, um polimento de
elevada qualidade de superficies em restau-
racdes de ceramica bonitas e naturais, es-
pecialmente no espaco interdentario, e para
polimento de contornos. Os polidores finos e
flexiveis adaptam-se perfeitamente a forma
anatoémica da superficie da restauracao.

12 fase = azul, para o alisamento da super-
ficie

22 fase = amarelo, para polimento sem
pasta, dispensando glaze adicional no
forno.

Polidora CeraGloss HP para ceramica Siste-
ma de polimento de lamelas de dois passos
Com gréo de diamante, para o polimento de
alto brilho de materiais totalmente ceramicos
e ceramicos. As lamelas individuais apoiam-
se umas as outras durante o processo de
polimento, mantendo a sua flexibilidade.
Assim, as lamelas de polimento adaptam-se
a qualquer estrutura de superficie e criam
resultados de polimento perfeitos. Para o
polimento de alto brilho de areas oclusais,
labiais, incisais, bucais e interproximais.

Etapa de polimento 1 (azul) para alisamento da
superficie e preparagao para o polimento final.

Passo de polimento 2 (amarelo) para poli-
mento de alto brilho sem queima adicional de
glaze. Velocidade recomendada 5.000 rpm
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CeraGloss-Flex

CeraGloss©@ |5
|

B 1
Lmm 160 2,5 2,5 15,5 2,0 2,0
Size @ /10 mm 050 150 150 055 250 250
Order No. 341HP 342HP 343HP 344HP 301HP 310HP
1S0O No. 802 104.. 292 533 050 303 533 150 372533150 243 533 055 373533 250 303 533 250
Fase

i O 20.000 | O 5.000

CeraGloss ©

“Flex®
CeraGloss-Flex

1T

TT

1

“Flex©
CeraGloss-Flex

1T

o
Lmm 160 ] 15,5 | | I
Size @ /10 mm 050 150 150 055 250 250 220
Order No. 3041HP 3042HP 3043HP 3044HP 3001HP 3010HP 3047HP
1SO No. 802 104... 292 523 050 303 523 150 372523150 243 523 055 373523 250 303 523 250 345534 220
Fase |

i O 20.000 \ O 5.000 O 15.000 |
CeraGloss-Flex

CeraGloss ©

ITT

1
Lmm 160 15,5
Size @ /10 mm 050 150 150 055 250 250 220
Order No. 30041HP 30042HP 30043HP 30044HP 30001HP 30010HP 30047HP
1SO No. 802 104... 292 513 050 303513150 372513150 243 513 055 373513 250 303 513 250 345514 220
Fase |
i O 10.000 \ O 5.000 O 15.000 |
CeraGloss © T
O opt. 5.000 ‘
O max. 8.000
= \
Lmm \ 1,5 15
Size @ /10 mm | 210 210
Order No. 3025HP 30025HP
1SO No. 802 104... 099 523 210 099 513 210
Fase 1 2 3025HP
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LUCIDANTI PER CERAMICA - PULIDORES PARA CERAMICA - POLIDORES PARA CERAMICA

StarGloss &

Lucidanti per ceramica

I nuovi materiali ceramici e le loro tecniche di
lavorazione necessitano nuovi sistemi di luci-
datura. Sviluppato appositamente per la lavo-
razione non violenta di ceramica e ceramica
integrale (ossido di zirconio).

| grani di diamanti insieme al legante sintetico
ad alta densita, garantiscono una superficie
di elevata qualita. Rifinitura, lisciatura e
lucidatura senza pasta per lucidare e senza
un’ulteriore glasatura.

| lucidanti StarGloss garantiscono una
perfetta lavorazione dei materiali di
ceramica ZrO: integrale.

12 fase = blu: granulometria grossa
Per la molatura prelimi-
nare e la modellazione,
per I'eliminazione veloce e
grossolana del materiale.

22 fase =rosa: granulometria media
Per la lisciatura delle
superfici e per la prepara-

zione alla lucidatura finale.

32 fase = grigia: granulometria superfina
Per la lucidatura a spec-

chio senza pasta per luci-
dare e senza glasatura nel

forno.

StarGloss

Lucidatrice StarGloss HP per ceramica
Sistema di lucidatura a lamelle in due fasi
Con grana diamantata, per una lucidatura ad alta
brillantezza di materiali ceramici e interamente
ceramici come ossido di zirconio ZrOz2 e ossido di
alluminio.

Le singole lamelle si sostengono a vicenda
durante il processo di lucidatura, mantenendo la
loro flessibilita.

Pertanto, le lamelle di lucidatura si adattano ad
ogni ogni struttura superficiale e creano risultati
di lucidatura perfetti.

Per la lucidatura ad alta brillantezza di aree
occlusali, labiali, incisale, buccale e interprossi-
male.

Fase di lucidatura 1 (rosa) per la levigatura della
superficie e la preparazione alla lucidatura finale.

Fase di lucidatura 2 (grigia) per la lucidatura ad
alta brillantezza senza ulteriore cottura dello
smalto.

Velocita consigliata 5.000 giri/min.

Pulidores de diamante para ceramica

Los nuevos materiales ceramicos y sus técnicas
de repasado exigen nuevos sistemas de pulido.
Especialmente desarrollado para el repasado
cuidadoso de restauraciones ceramicas e inte-
gramente ceramicas (6xido de circonio).

El grano de diamante, en combinacién con un aglutinante
sintético, altamente condensado, de reticulacion larga,
garantiza la maxima calidad de superficie. Permite el
acabado, alisado y pulido a alto brillo sin pasta para pulir
ni coccion de glaseado suplementaria.

Los pulidores StarGloss garantizan un
repasado cuidadoso y exitoso de los
materiales integramente ceramicos ZrO..

12 fase = azul: grano grueso
Para el repasado previo
y el contorneado, para

la reduccién rapida y el
desbastado de material.

22 fase = rosa: grano medio
Para el alisado de
superficies y la prepara-

cion del pulido final.

32 fase = gris: grano superfino
Para el pulido a alto
brillo sin pasta para
pulir y sin coccion de

glaseado.

Pulidora StarGloss HP para ceramica
Sistema de pulido laminar de dos pasos
Con grano de diamante, para pulido de alto
brillo de materiales ceramicos y totalmente
ceramicos como o6xido de circonio ZrOz2,
oxido de aluminio.

Las laminas individuales se apoyan mutua-
mente durante el proceso de pulido sin per-
der su flexibilidad.

Por lo tanto, las laminas de pulido se adaptan
a la estructura de cualquier superficie resulta-
dos de pulido perfectos.

Para el pulido de alto brillo de zonas oclu-
sales, labiales, incisal, bucal e interproximal.

Paso de pulido 1 (rosa) para alisar la superfi-
cie y preparacion para el pulido final.

Paso de pulido 2 (gris) para pulido de alto
brillo sin coccién de glaseado adicional.

Velocidad recomendada 5.000 rpm.

Polidores de diamante para ceramica

Os novos sistemas de ceramica e as suas té-
chicas de processamento exigem novos siste-
mas de polimento. Especificamente desenvol-
vidos para o polimento suave de restauracoes
em ceramica e ceramica pura (Zirconia).

Os gréos de diamante aliado a um aglutinante
sintético reforcado produzem uma textura de
superficie excepcional. Dai resulta um polimento
liso de alto lustro sem utilizar pasta de polimento
e dispensando uma queima extra para glaze.

Estes polidores StarGloss garantem um
polimento suave e com éxito da ceramica
pura ZrO:.

12 fase = azul: granulacao grossa
Para desgaste rapido.

22 fase = rosa: granulagcao médio-grossa
Para alisar as superficies e
preparar o polimento final.

32 fase = ciza: granulacao superfina
Para um polimento de alto
brilho, dispensando glaze
adicional no forno.

Polidora StarGloss HP para ceramica Siste-
ma de polimento de lamelas em duas etapas
Com gréo de diamante, para polimento de
alto brilho de materiais ceramicos e total-
mente ceramicos, tais como oxido de zircénio
ZrOz2, 6xido de aluminio.

As lamelas individuais apoiam-se umas as
outras durante o processo de polimento,
mantendo a sua flexibilidade.

Assim, as lamelas de polimento adaptam-se
a qualquer estrutura de superficie e criam
resultados de polimento perfeitos.

Para o polimento de alto brilho de areas oclu-
sais, labiais, incisal, bucal e interproximal.

Etapa de polimento 1 (cor-de-rosa) para ali-
samento da superficie e preparacdo para o
polimento final.

Passo de polimento 2 (cinzento) para um
polimento de alto brilho sem queima de
esmalte adicional.

Velocidade recomendada 5.000 rpm.



LUCIDANTI PER CERAMICA - PULIDORES PARA CERAMICA - POLIDORES PARA CERAMICA

|

StarGloss© [y
o

?
2,5

L mm ’ 14,0 2,0
Size @ /10 mm 170 040 260

O opt. 10.000 10.000 5.000
O max. 15.000 15.000 5.000
R1020HP R2020HP R1520HP
1SO No. 803 104... 372533170 243533 040 303 533 260
Fase \ 1

StarGloss © T
5

L mm 2,5 14,0

Size @ /10 mm 170 040

O opt. 10.000 10.000

O max. 15.000 15.000
e

1S0 No. 803 104... 372523170 243523 040 303 523 260
Fase \ 2

StarGloss©  fg

=2

=

Lmm 2,5 14,0 2,0
Size @ /10 mm 170 040 260

O opt. 7.000 7.000 5.000
O max. 15.000 15.000 5.000
Order No. R1040HP R2040HP R1540HP
1SO No. 803 104... 372513170 243513 040 303 513 260
Fase 3

StarGloss ©

O opt. 5.000

O max. 8.000

B 1
Lmm \ 15 15

Size @ /10 mm 210 210

Order No. R2530HP R2540HP

1S0 No. 803 104... 099 523 210 099 513 210
Fase | 1 2

R2540HP

!
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LUCIDANTI PER CERAMICA - PULIDORES PARA CERAMICA - POLIDORES PARA CERAMICA

StarTec @
Sistema di lucidatura a 2 fasi

Per la rifinitura sicura e delicata di ossido di
zirconio, disilicato di litio, silicato di litio rinfor-
zato con biossido di zirconio (ZLS), ceramica
ibrida nonché le comuni ceramiche di rivesti-
mento. | restauri in ceramica che escono dalla
fresatrice CAD/CAM presentano una certa
rugosita superficiale che deve essere ridotta
per prevenire |‘abrasione dell‘antagonista.

Le punte StarTec assicurano una finitura e
una lucidatura della ceramica e quindi una ru-
gosita superficiale minima.

12 fase = viola: granulometria media
Per la lisciatura delle
superfici e per la prepara

zione alla lucidatura finale.

22 fase = giallo: granulometria superfina
Per la lucidatura a spec-

chio senza pasta per luci-
dare e senza glasatura nel

forno.

StarTec ©

Lucidatrice a diamante per la lavorazione di
zirconio <800 MPa ad alte prestazioni, spe-
cialmente anche per la lavorazione dei mar-
gini delle strutture di zirconio, che con il luci-
dante StarTec & possibile rendere sottili come,
fino a ora, era possibile fare solo con i margini
delle strutture di metallo.

Durante la riduzione dei margini con un abra-
sivo di ceramica, & sempre presente il pericolo
di formazione di crepe nei margini molto sottili.

Il lucidante StarTec evita la formazione di cre-
pe e aumenta cosi la sicurezza di lavorazione
dello zirconio.

StarTec ©

Lucidatrice StarTec HP per ceramica Siste-
ma di lucidatura a lamelle a due fasi

Con grana diamantata, per la lucidatura ad alta
brillantezza di biossido di zirconio, disilicato di
litio, silicato di litio rinforzato con zirconio (ZLS),
ceramiche ibride e tutte le comuni ceramiche da
rivestimento. Le singole lamelle si sostengono
a vicenda durante il processo di lucidatura, pur
mantenendo la loro flessibilita. Pertanto, le la-
melle di lucidatura si adattano a ogni struttura
superficiale e creano risultati di lucidatura per-
fetti. Per la lucidatura ad alta luminosita di aree
occlusali, labiali, incisali, buccali e interprossi-
mali.

Fase di lucidatura 1 (viola) per la levigatura della
superficie e la preparazione alla lucidatura finale.

Fase di lucidatura 2 (giallo) per la lucidatura ad alta
brillantezza senza ulteriore cottura dello smalto.

Velocita consigliata 5.000 giri/min.

Sistema de pulido de diamante de 2 fases

Para un trabajo seguro y cuidadoso del éxido
de zirconia, disilicato de litio, Silicato de litio
reforzado con zirconia (SLZ), ceramica hibri-
da, y todas las ceramicas de revestimiento de
uso habitual. Tras el recorte en un dispositivo
CAD/CAM, las restauraciones de ceramica
presentan rugosidad en la superficie. Para
reducir la abrasién del antagonista, debe re-
ducirse la rugosidad superficial.

Los pulidores StarTec Polierer garantizan el
acabado y pulido de la superficie de ceramica
y con ello la minima rugosidad en la super-
ficie.

12 fase = violeta: grano medio
Para el alisado de
superficies y la prepara-

cion del pulido final.

22 fase = amarillo: grano superfino
Para el pulido a alto
brillo sin pasta para
pulir y sin coccién de
glaseado.

Diamante-Pulidores disenado para la pre-
paraciéon de zirconia <800 MPa de alto ren-
dimiento y especialmente para trabajar los
margenes de las estructuras de zirconia, que
se reducen facilmente con el pulidor StarTec,
como hasta ahora sélo podia lograrse en los
margenes de las estructuras de metal.

En la reduccién con cortadores de ceramica
siempre existe el riesgo de romper los mar-
genes debido a su escaso grosor.

El pulidor StarTec evita la rotura aumentando
asi la seguridad en el procesamiento de las
preparaciones de zirconia.

Pulidora StarTec HP para ceramica Siste-
ma de pulido laminar de dos pasos

Con grano de diamante, para el pulido de alto
brillo de diéxido de circonio, disilicato de litio,
silicato de litio reforzado con circonio (ZLS),
ceramica hibrida, asi como todas las cerami-
cas de recubrimiento habituales. Las laminas
individuales se sostienen entre si durante el
proceso de pulido conservando su flexibilidad.
Por lo tanto, las laminas de pulido se adap-
tan a cualquier estructura superficial y crean
resultados de pulido perfectos. Para el pulido
de alto brillo de zonas oclusales, labiales, inci-
sales, bucales e interproximales.

Paso de pulido 1 (violeta) para alisar la super-
ficie y preparar el pulido final.

Paso de pulido 2 (amarillo) para pulido de alto
brillo sin coccién de glaseado adicional.

Velocidad recomendada 5.000 rpm.

Sistema de polimento diamantados em 2
fases

Para um processamento suave e seguro de
diéxido de zirconio, dissilicato de litio, silicato
de litio reforgado a zirconio (SLZ), ceramica
hibrida, bem como de todos os tipos de cera-
mica de revestimento convencional. Apés o
desgaste num equipamento CAD/CAM, as
restauragcbes em ceramica apresentam uma
rugosidade de superficie, a qual tem de ser
reduzida para diminuir o grau de abrasao de
dentes antagonistas.

Os polidores StarTec garantem um acaba-
mento e polimento 6timos de superficies
ceramicas e assim uma rugosidade minima
das mesmas.

12 fase = violeta: granulagcdao médio-grossa
Para alisar as superficies e
preparar o polimento final.

22 fase = amarelo: granulacao superfina
Para um polimento de
altobrilho, dispensando
glaze adicional no forno.

Polidores em diamante para processamento
de zircbnia <800 MPa de alta performance,
especialmente desenvolvido ainda, para o
polimento de margens de estruturas em zirco-
nia, que sofrem com o polidor StarTec uma re-
dugao tao facil, como até este momento s6 se
conhecia de margens de estruturas metalicas.

Utilizando polidores para ceramica na re-
ducao, existe sempre o risco de romper as
margens, devido & sua escassa espessura.

O polidor StarTec impede a rotura aumentan-
do assim a seguranca no processamento de
elementos em zirconia.

Polidora StarTec HP para ceramica Sistema
de polimento de lamelas em dois passos
Com grao de diamante, para polimento de alto
brilho de didxido de zircénio, dissilicato de litio,
silicato de litio refor ado com zircénio (ZLS),
ceramica hibrida, bem como todas as cerami-
cas de revestimento comuns. As lamelas indi-
viduais suportam-se umas as outras durante
o processo de polimento, mantendo a sua fle-
xibilidade. Por isso, as lamelas de polimento
adaptam-se a qualquer estrutura de superficie
e criam resultados de polimento perfeitos. Para
o polimento de alto brilho de areas oclusais,
labiais, incisais, bucais e interproximais.

Etapa de polimento 1 (violeta) para alisamento
da superficie e preparagao para o polimento
final.

Passo de polimento 2 (amarelo) para polimen-
to de alto brilho sem queima de glaze adicional.

Velocidade recomendada 5.000 rpm.



LUCIDANTI PER CERAMICA - PULIDORES PARA CERAMICA + POLIDORES PARA CERAMICA

Lavorazione sicura dei margini delle strutture di zirconio.
Preparacién segura de los margenes de las estructuras de zirconia.
Preparagao segura de margens de estruturas em zirconia.

Lucidanti per superfici occlusali con granulometria
diamantata, per la lavorazione delicata di: ossido di
zirconio, disilicato di litio, silicato di litio rinforzato con
zirconio (ZLS), ceramiche ibride, come pure tutte le
comuni ceramiche dentali per rivestimento estetico.

Pulidor de superficies oclusales con grano de dia-
mante, para la preparacion cuidadosa del: oiéxido de
zirconia, disilicato de litio y silicato de litio reforzado
con zirconia (ZLS), ceramica hibrida, y todas las cera-

Polidor de superficies oclusais com gréao diamantado
para o processamento suave de: dioxido de zirconio,
disilicato de litio (ZLS), ceramica hibrida, bem como

Starfec @ [y
B
L mm 25 14,0 2,0
Size @ /10 mm 170 040 260
O opt. 10.000 12.000 5.000
O max. 15.000 15.000 5.000
Order No. ST1030HP ST2030HP ST1530HP
1S0 No. 804 104... 372524 170 243 524 040 303 524 260
Fase
Starfec @  [5p
=N
L mm 2,5 14,0
Size @ /10 mm 170 040
O opt. 7.000 12.000
O max. 15.000 15.000
Order No. ST1040HP ST2040HP
1SO No. 804 104... 372514 170 243 514 040 303 514 260
'Fase |
StarTec © 50
B
L mm
Size @ /10 mm 170
O opt. 10.000
O max. 15.000
Order No. ST1020HP
1SO No. 804 104... 372534170
Fase
StarTec © T
O opt. 5.000
O max. 8.000
/|
Lmm \ 1,5 1,5
Size & 1/10 mm | 210 210
Order No. ST2530HP ST2540HP
1SO No. 804 104... 099 524 210 099 514 210
Fase 1 2 ST2530HP &
Occlupol StarTec ©
Occlupol ©
B 10
Lmm \ 22,0 22,0 22,0
'Size @ "/10 mm | 030 030 030 . o), .
Order No. 1121UM 1122UM 1123UM micas de revestimiento habituales.
1SO No. 804 000... 114 534 030 114 524 030 114514 030
grossa media fine
grueso medio fino
grosso médio fino
‘Speed max. \ 15.000 15.000 15.000
‘Speed opt. | 12.000 12.000 10.000

de todas ceramicas de revestimento convencionais.
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CAD / CAM ZRO2 RESTAURATION

Rifinitura di cappette in ossido di zirconio non
sinterizzato prima della sinterizzazione/sintesi
Un prerequisito per un‘elevata durata dei re-
stauri in ceramica integrale la preparazione
del restauro in ossido di zirconio non sinteriz-
zato, specifica per il materiale e quindi rispet-
tosa del materiale.

La preparazione ottimale dell‘ossido di zirco-
nio “morbido” (cappette in ZrO2 parzialmente
sinterizzate) viene eseguita come descritto di
seguito (1/2/3).

1. Fresa in carburo di tungsteno, 0175.023HP
- Separazione delle barre di ritenzione.

2. Fresa in carburo di tungsteno, 0830.023HP
- Rifinitura delle aree di attacco delle barre di
ritenzione e regolazione delle aree irregolari.

3. Lucidatrice, 0664HP-0669HP - Levigatura
delle superfici per garantire la penetrazione
ottimale dei liquidi coloranti.

£ )
Dentatura semplice con taglio trasversale
Dentado sencillo con corte transversal
Corte liso com seccao transversal

O opt. 20.000
o1
Fig. No 261
L mm 14,0
Size @'/mm 023
Shank 0175.023HP
T 150 500 104... 194176 023
% 0
Dentatura incrociata superfina
Dentado cruzado superfino
Corte cruzado super fino
O opt. 20.000
1
Fig. No 139
L mm 8,0
Size &'/1omm 023
Shank 0830.023HP
IEE 150 500 104... 289110 023
Exa Technique @
Grigio - Gris - Cinza ]
O opt. 10.000 - 15.000
T HP6/100
L mm 15,5 245
Size @ /10 mm 055 100
Order No. 0669HP 0664HP
1S0 No. 658 104... 243534055 273534100

Recorte de cofias de oxido de circonio
sin sinterizar antes de la sinterizacién/
sinterizaciéon de maquillaje

Un requisito previo para una elevada vida util
de las restauraciones de ceramica sin me-
tal es una preparacion de la restauracion de
ZrOz2 sin sinterizar especifica para el material
y, por tanto, respetuosa con el material.

La preparacién dptima del 6xido de circonio «blan-
do» (cofias de ZrOz2 parcialmente sinterizadas) se
realiza como se describe a continuacién (1/2/3).

1. Fresa de carburo de tungsteno, 0175.023HP
- Separacion de las barras de retencion.

2. Cortador de carburo de tungsteno, 0830.023HP
- Recorte de las zonas de fijacién de las barras de
retencion y ajuste de las zonas irregulares.

3. Pulidor, 0664HP-0669HP - Alisado de las

superficies para garantizar que los liquidos co-
lorantes penetren a una profundidad éptima.

(1)

giri/min.

Fresa HM, 0175.023HP - Separacion de barras
retentivas. Numero 6ptimo de revoluciones: 20.000 rpm.

Fresas - metal duro, HM 0175.023HP - Separacao
das barras de suporte. Numero ideal de rotagoes

20.000 rpm.

(2)

Fresa in metallo duro 0175.023HP - Separare le
barre di ritenzione. Velocita raccomandata: 20.000

Aparar copings de zircénia nao sinterizados
antes da sinterizagcado/mancha de sinterizacao
Um pré-requisito para uma vida util elevada
das restauragdes de ceramica pura € a pre-
paragao especifica do material e, por conse-
guinte, favoravel ao material da restauracao
de ZrO2 nao sinterizada.

A preparagao optima do 6xido de zircénio
“macio” (copings de ZrOz2 parcialmente sin-
terizados) é realizada de acordo com as se-
guintes descrigoes (1/2/3).

1. Fresa de carboneto de tungsténio,
0175.023HP - Separagao das barras de re-
tengao.

2. Fresade carboneto de tungsténio, 0830.023HP
- Aparar as areas de fixagdo das barras de re-
tengao e ajustar as areas irregulares.

3. Polidor, 0664HP-0669HP - Alisamento das
superficies para garantir que os liquidos de co-
loragéo penetrem a uma profundidade 6ptima.

-
10. 2008
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227950

Fresa in metallo duro, 0830.023HP - Levigare i punti di inserzione delle barre,
correggere le imperfezioni. Velocita raccomandata: 20.000 giri/min.

Fresa HM, 0830.023HP — Eliminacion de los puntos de unién de las barras retentivas asi
como correccion de irregularidades. Numero éptimo de revoluciones: 20.000 rmp

Fresas - metal duro, HM 0830.023HP — Desgaste dos pontos de ligagdo ao suporte e
correcao de desniveis. Numero ideal de rotagdes: 20.000 rpm

3)

Punta per lucidatura, 0664HP-0669HP — Lucidare la superficie per garantire la giusta
profondita di penetrazione dei colori liquidi. Velocita raccomandata: 10 - 15.000 giri/min.

Pulidores, 0664HP-0669HP — Alisado de las superficies para garantizar una penetracion
optima de los colores fluidos. Numero éptimo de revoluciones 10 - 15.000 rpm

Polidores, 0664HP-0669HP — Alisamento de superficies, com o fim de possibilitar uma
profundidade de penetracdo 6tima, de solugdes corantes. Numero ideal de rotages 10

- 15.000 rpm



LUCIDANTI PER CERAMICA - PULIDORES PARA CERAMICA - POLIDORES PARA CERAMICA

Exa Cerapol

Sistema di rifinitura e lucidatura in 2 fasi per
tutte le corone totali e parziali di ceramica.
Lucidanti per la rifinitura e lucidatura delle
superfici di ceramica. Dopo 'avvenuta
correzione non € necessaria una huova
glasatura.

12 fase = grigio chiaro: prelucidatura
abrasiva, elimina i graffi e rende liscie le
superfici.

22 fase = rosa: prelucidatura leggermente
abrasiva, conserva la struttura anatomica.

Exa Cerapol

O 20.000

B 12/100

L mm 3,0
Size @ /10 mm 220
Order No. 0301UM
1SO No. 658 900... 372 525 220

1SO No. 658 104...
Fase

Exa Cerapol

O 10.000
T 12/100

3,0
220
0306UM
372515 220

L mm

Size @ /10 mm
Order No.
IS0 No. 658 9
IS0 No. 658 1
Fase

Cerapol Super

Lucidante per tutte le corone totali e parziali
di ceramica. Per la lucidatura a specchio
delle superfici di ceramica, per un lucido
naturale senza pasta per lucidare. Dopo
'avvenuta correzione non € necessaria una
nuova glasatura.

Cerapol Super

o
i8]

O 5.000

T 12/100

L mm 3,0
Size @ /10 mm 220
Order No. 0321UM
ISO No. 658 9 372 504 220

IS0 No. 658 1

Sistema de acabado y pulido en 2 fases,
para todas las restauraciones ceramicas
y restauraciones de coronas parciales y
completas. Pulidor para el acabado y pulido de
superficies ceramicas. Ahorra una nueva coccion
de glaseado después de realizar una correccion.

12 fase = gris claro: pulido abrasivo
previo, alisa las superficies repasadas con
diamantes.

22 fase = rosa: pulido ligeramente abrasivo,
conserva la estructura anatémica.

22,0

1

Pulidor para todas las restauraciones cera-
micas con coronas parciales y completas.
Para pulir a alto brillo superficies ceramicas y
obtener un brillo natural sin pasta para pulir.
No es necesaria una nueva coccién de glase-
ado después de realizar una correccion.

IT

l
2,5

Sistema de acabamento e polimento de 2
passos para todas as restaurades de coroas

totais e parciais em ceramica. Polidores para

0 acabamento e polimento de superficies em
ceramica. Dispensa a segunda queima de glaze
apds o ajuste final.

12 fase = cinza-branco: abrasivo, elimina

arranhdes e alisa a superficie.

22 fase = rosa: mantém a forma e confere
um brilho final.

l

3,0 3,0 3,0 16,3 16,0 15,5
170 060 220 170 055 050 055
0302UM 0315UM 0310UM 0311UM 0330HP  0351HP  0384HP
372525170 114 525 060 303 525 220 303 525 170

257 525 055 292 525 050 243 525 055

3,0 22,0 3,0 3,0 16,3 16,0 15,5
170 060 220 170 055 050 055
0307UM 0320UM 0316UM 0317UM 0340HP  0361HP  0394HP

372515170 114 515 060 303 515 220 303515170
257 515 055 292 515 050 243 515 055
2

Polidores para todas as restauracoes coroas
totais e parciais em ceramica. Confere um
alto brilho natural sem recorrer a pasta de
polimento. Dispensa a segunda queima de
glaze apds o ajuste final.

3,0 16,0
220 050 150
0322UM 0371HP 0373HP 0375HP 0374HP
303 504 220
292504 050 303 504 150 373504150 243 504 055
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Alphaflex

Sistema di lucidatura a 2 fasi per oro, com-
posito e leghe semi-preziose. Lucidante con
agente per lucidare integrato di alta qualita,
per una finitura e lucidatura veloce.

Prelucidatura
Lucidatura

12 fase = marrone:
2 fase = verde:

Istruzioni per I'uso:

» Usare sempre con leggera pressione

* Rispettare la velocita indicata

* Non & necessario 'uso della pasta per
lucidare

Alphaflex

Sistema di lucidatura a 2 fasi per oro,
composito e leghe semi-preziose. Lucidante
con agente per lucidare integrato di alta
qualita, per una perfetta prelucidatura.

12 fase = marrone:  Prelucidatura (finitura)

Istruzioni per I'uso:

» Usare sempre con leggera pressione

* Rispettare la velocita indicata

* Non & necessario I'uso della pasta per
lucidare

Alphaflex

Sistema di lucidatura a 2 fasi per oro, com-
posito e leghe semi-preziose. Lucidante con
agente per lucidare integrato di alta qualita,
per una perfetta lucidatura.

22 fase = verde: Lucidatura

Istruzioni per I'uso:

» Usare sempre con leggera pressione

* Rispettare la velocita indicata

* Non & necessario I'uso della pasta per
lucidare

Alphaflex
Superverde: lucidatura a specchio

Lucidante a specchio per oro, composito e
leghe semi-preziose. Lucidante con agente
per lucidare integrato di alta qualita, per una
lucidatura a specchio.

Istruzioni per 'uso:

» Usare sempre con leggera pressione

* Rispettare la velocita indicata

* Non € necessario I'uso della pasta per
lucidare

Sistema de acabado y pulido en 2 fases para
oro, composite y aleaciones semipreciosas.
Pulidor con productos pulidores de alta
calidad integrados para conseguir un
acabado y pulido a brillo rapido.

12 fase = marrén:
22 fase = verde:

Pulido previo
Pulido a brillo

Indicaciones para su uso:

* Trabajar siempre con una ligera presion

* Observar las velocidades indicadas

* No es necesario el uso de pasta para pulir

Sistema de acabado y pulido en 2 fases para
oro, composite y aleaciones semi-preciosas.
Pulidor con productos pulidores de alta
calidad integrados para un perfecto pulido
previo.

12 fase = marron: Pulido previo

Indicaciones para su uso:

* Trabajar siempre con una ligera presion

* Observar las velocidades indicadas

* No es necesario el uso de pasta para pulir

Sistema de acabado y pulido en 2 fases para
oro, composite y aleaciones semipreciosas.
Pulidor con productos pulidores de alta
calidad integrados para un perfecto pulido a
brillo.

Pulido a brillo

Indicaciones para su uso:

* Trabajar siempre con una ligera presion

* Observar las velocidades indicadas

* No es necesario el uso de pasta para pulir

22 fase = verde:

Superverde: pulido a alto brillo

Pulidor de alto brillo para oro, composite y
aleaciones semipreciosas. Pulidor con pro-
ductos pulidores de alta calidad integrados
para un pulido a alto brillo.

Indicaciones para su uso:

* Trabajar siempre con una ligera presion

» Observar las velocidades indicadas

* No es necesario el uso de pasta para pulir

Sistema de acabamento e polimento em 2
passos, adequado para ouro, composito e
ligas semi-preciosas. Polidores impregnados
com agentes de polimento de alta qualidade
para assegurar acabamento rapido e
polimento de alto brilho.

12 fase = castanho: Pré-polimento
22 fase = verde: Polimento de alto brilho

Instrucoes de uso:

» Exercer apenas uma leve pressao durante
o polimento

* Respeitar as velocidades recomendadas

* Nao é necessaria a utilizagao de pasta de
polimento

Sistema de acabamento e polimento em 2
passos, adequado para ouro, compdsito e
ligas semi-preciosas. Polidores impregnados
com agentes de polimento de alta qualidade
para assegurar acabamento rapido e poli-
mento de alto brilho.

12 fase = castanho: Pré-polimento

Instrucoes de uso:

» Exercer apenas uma leve pressao durante
o polimento

» Respeitar as velocidades recomendadas

* N&o é necesséria a utilizacdo de pasta de
polimento

Sistema de acabamento e polimento em 2
passos, adequado para ouro, compodsito e
ligas semi-preciosas. Polidores impregnados
com agentes de polimento de alta qualidade
para assegurar acabamento rapido e
polimento de alto brilho.

22 fase = verde: Polimento de alto brilho

Instrucoes de uso:

» Exercer apenas uma leve pressdo durante
o polimento

* Respeitar as velocidades recomendadas

* Nao é necessaria a utilizacéo de pasta de
polimento

Superverde: polimento de alto lustre brilho

Sistema de acabamento e polimento de alto
brilho adequado para ouro, compésito e ligas
semi-preciosas. Polidores impregnados com
agentes de polimento de alta qualidade para
polimento de alto brilho.

Instrucoes de uso:

* Exercer apenas uma leve pressao durante
o polimento

» Respeitar as velocidades recomendadas

* Nao é necessaria a utilizacdo de pasta de
polimento
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5]
B 12/100
3,0 1,0 1,0

L mm I ] 22,0 3,0 22,0
Size & /10 mm 220 220 060 220 220 060
Order No. 0001UM 0005UM 0023UM 0101UM 0105UM 0123UM
1S0 No. 658 900... 372513 220 371513 220 114 513 060 372 503 220 371503 220 114503 060
Fase 1 2
O 20.000 O 10.000
Alphafiex
D 12/100 5 ‘
T 6/100 (0047HP) @
L mm 16,3 16,0 25 2,0 15,5 10,0 6,0 0,6
Size & /10 mm 055 050 150 150 055 060 030 220
Order No. 0040HP 0041HP 0042HP 0043HP 0044HP 0045HP 0046HP 0047HP
1S0 No. 658 104... 257 513 055 292 513 050 303 513 150 373513150 243 513 055 030 513 060 243 513 030 345513 220
Fase 1
O 20.000
Alphafiex
T 12/100 @
T 6/100 (0147HP) @
L mm 16,3 16,0 25 2,0 15,5 6,0 06
Size & /10 mm 055 050 150 150 055 030 220
Order No. 0140HP 0141HP 0142HP 0143HP 0144HP 0145HP 0146HP 0147HP
1S0 No. 658 104... 257 503 055 292 503 050 303 503 150 373503 150 243 503 055 030 503 060 243 503 030 345 503 220
Fase 2
O 10.000

Alphaflex ‘ 0101UM
Superverde
Superverde @
Superverde ‘
T 12/100
L mm 16,0 2,5 2,0
Size @ /10 mm 050 150 150
Order No. BRY0141HP  BRY0142HP BRY0143HP
1SO No. 658 104... 292 493050 303 493 150 373 493 150
O 5.000
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Goldstar

Sistema di lucidatura a 3 fasi per oro e
leghe preziose. Lucidante con speciale
agente per lucidare, per finire e lucidare a
specchio. Lucidatura a specchio con effetto
antiossidante. Produce una forma ed estetica
naturale intraorale.

12 fase = verde: finitura, eliminazione di

graffi, lisciatura

Goldstar

Sistema di lucidatura a 3 fasi per oro e
leghe preziose. Lucidante con speciale
agente per lucidare, per finire e lucidare a
specchio. Lucidatura a specchio con effetto
antiossidante. Produce una forma ed estetica
naturale intraorale.

22 fase = gialla: prelucidatura legger-

mente a specchio

Goldstar

Sistema di lucidatura a 3 fasi per oro e
leghe preziose. Lucidante con speciale
agente per lucidare, per finire e lucidare a
specchio. Lucidatura a specchio con effetto
antiossidante. Produce una forma ed estetica
naturale intraorale.

37 fase = rosa: lucidatura a specchio

con effetto antiossidante

Sistema de pulido en 3 fases para oro
y aleaciones preciosas. Pulidores con
productos pulidores especiales para el
acabado, pulido y el pulido a alto brillo con
efecto antioxidante. Genera un contorno
y una estética intraoral cercana al modelo
natural.

12 fase = verde: acabado, elimina raya-
duras, alisa

Sistema de pulido en 3 fases para oro
y aleaciones preciosas. Pulidores con
productos pulidores especiales para el
acabado, pulido y el pulido a alto brillo con
efecto antioxidante. Genera un contorno
y una estética intraoral cercana al modelo
natural.

22 fase = amarillo: pulido previo con ligero
brillo

Sistema de pulido en 3 fases para oro
y aleaciones preciosas. Pulidores con
productos pulidores especiales para el
acabado, pulido y el pulido a alto brillo con
efecto antioxidante. Genera un contorno
y una estética intraoral cercana al modelo
natural.

32 fase = rosa: pulido a alto brillo con
efecto antioxidante

Sistema de polimento em 3 passos
adequado para ouro e ligas preciosas.
Polidores com agentes de polimento de alta
qualidade, para acabamento, polimento
e polimento de alto brilho com efeito anti-
oxidante. Produz forma e estética naturais.

12 fase = verde: acabamento, remove

riscos, alisa

Sistema de polimento em 3 passos
adequado para ouro e ligas preciosas.
Polidores com agentes de polimento de alta
qualidade, para acabamento, polimento
e polimento de alto brilho com efeito anti-
oxidante. Produz forma e estética naturais.

22 fase = amarelo: pré-polimento com leve
brilho

Sistema de polimento em 3 passos
adequado para ouro e ligas preciosas.
Polidores com agentes de polimento de alta
qualidade, para acabamento, polimento
e polimento de alto brilho com efeito anti-
oxidante. Produz forma e estética naturais.

32 fase = rosa: polimento de alto brilho

com efeito antioxidante
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Goldstar E
T 12/100
Lmm \ 3,0 22,0 3,0 15,5
Size @ /10 mm 220 060 220 055
1801UM 1802UM 1803UM 18044HP
372 522 220 114 522 060 303 522 220
243 522 055
| O 20,000

Goldstar

T 12/100
Lmm \ 3,0 22,0 3,0 15,5
Size @ /10 mm 220 060 220 055
Order No. 1811UM 1812UM 1813UM 18144HP
1S0 No. 658 900... 372511220 114 511 060 303 511 220

1SO No. 658 104... 243511 055

Fase | I
|| O 15000 |
Goldstar
T 12/100
Lmm 3,0 22,0 3,0 15,5
Size @ /10 mm 220 060 220 055
1821UM 1822UM 1823UM 18244HP
372 502 220 114 502 060 303 502 220
243 502 055

O 10.000

POLIDORES METAIS PRECIOSOS

1821UM
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LUCIDANTI PER RESINA -« PULIDORES PARA ACRILICOS * POLIDORES PARA ACRILICO

Exa Technique

Sistema di lucidatura a 3 fasi per resine per
protesi e ortodonzia, uso extraorale.

Molatura preliminare, per una veloce elimina-
zione del materiale.

12 fase = verde: granulometria grossa

Lucidante di silicone per finire e modellare.
Elimina i graffi e liscia la superficie del mate-
riale.

Indicato anche per I'uso con le resine morbi-
de.

Exa Technique

Sistema di lucidatura a 3 fasi per resine per
protesi ed ortodonzia, uso extraorale.

Lucidatura per la lisciatura delle superfici.
22 fase = grigia: granulometria media

Lucidante di silicone per lisciare e
condensare la superficie del materiale.
Procura una leggera lucidatura a specchio.
Per la preparazione alla lucidatura a
specchio.

Exa Technique

Sistema di lucidatura a 3 fasi per resine per
protesi e ortodonzia, uso extraorale.

Lucidatura a specchio
3@ fase = gialla: granulometria fina

Lucidante di silicone per la lisciatura e con-
densazione ottimale della superficie del
materiale.

Per la lucidatura a specchio senza pasta per
lucidare.

Acrylic Polisher blue

Sistema di lucidatura a 2 fasi per resine per
protesi, uso extraorale.

Le correzioni delle parti palatali e linguali delle
protesi possono essere effettuate velocemente
e senza l'uso delle frese in carburo di
tungsteno. Lucidante dalla durata molto lunga.

12 fase = blu scuro:  granulometria grossa
per la molatura preli-
minare.

granulometria media

per la lisciatura.

La lucidatura a specchio si ottiene con i
lucidanti Exa Technique gialli.

22 fase = blu chiaro:

Sistema de pulido en 3 fases para acrilicos
protéticos y ortodonticos, uso extraoral.

Repasado previo, para una reduccion rapida
del material.
12 fase = verde: grano grueso

Pulidor de silicona para el acabado y contor-
neado. Elimina rayaduras y alisa la superficie
del material.

Indicado también para la correccién de acrili-
cos elasticos.

Sistema de pulido en 3 fases para acrilicos
protéticos y ortodonticos, uso extraoral.

Pulido, para alisar la superficie.
22 fase = gris: grano medio

Pulidor de silicona para alisar y condensar
la superficie del material. Genera un ligero
brillo.

Para preparar el pulido a alto brillo.

Sistema de pulido en 3 fases para acrilicos
protéticos y ortodonticos, uso extraoral.

Pulido a alto brillo
3° fase = amarillo: grano fino

Pulidor de silicona para alisar y condensar la
superficie del material de forma éptima.

Genera un alto brillo sin pasta para pulir.

Sistema de pulido en 2 fases para acrilicos
protéticos, uso extraoral.

Permite realizar correcciones sobre las
superficies palatinas y linguales de la
prétesis de forma rapida y sin emplear fresas
de carburo de tungsteno. Pulidores con la
vida util mas larga.

12 fase = azul oscuro grano grueso para el
repasado previo.
grano medio para
alisar.

El pulido a alto brillo se realiza con pulidores
amarillos Exa Technique.

22 fase = azul claro:

Sistema de polimento em 3 passos adequado para
acrilicos de préteses e de ortodontia, uso extraoral.

Pré desgaste e desgaste rapido de material.

12 fase = verde: granulacado grossa

Polidor de silicone adequado para acaba-
mento e contorno. Remove riscos e alisa a
superficie do material.

Também é adequado para o ajuste de acrili-
cos moles.

Sistema de polimento em 3 passos
adequado para acrilicos de proteses e de
ortodontia, uso extraoral.

Polimento, para alisar as superficies
2° fase = cinza: granulagdo média

Polidor de silicone adequado para alisar e
condensar as superficies. Produz leve brilho.

Também é adequado para preparar para o
polimento de alto brilho.

Sistema de polimento em 3 passos
adequado para acrilicos de préteses e de
ortodontia, uso extraoral.

Polimento de alto brilho
32 fase = amarelo: granulagéo fina

Polidor de silicone adequado para alisar e
condensar as superficies Produz um alto
brilho sem a necessidade de utilizar pasta de
polimento.

Sistema de polimento em 2 passos adequado
para acrilicos de préteses, uso extraoral.

As corregdes das faces palatinas e linguais
sao rapidamente realizadas sem a utilizagao
de fresas de tungsténio. Sao polidores com
elevada durabilidade.

12 fase = azul escuro: granulagéo grossa
para pré-desgaste

272 fase = azul claro:  granulagdo média
para alisar
O alto brilho é obtido utilizando os polidores

Exa Technique amarelos.
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altling

Exa Technique

Verde - Verde - Verde

© 10.000 - 15.000
T HP 6/100, UM 12 /100

L mm 18,0 18,0 20,0 15,5 20,0 24,5 18,0 19,5
Size @ /10 mm 150 150 070 055 070 100 110 110 220
Order No. 0671HP 0672HP 0673HP 0679HP 0677HP 0674HP 0675HP 0676HP BRO3UM
1S0 No. 658 104... 012 536 150 201536150 107 536 070 243 536 055 273 536 070 273 536 100 237 536 110 243536 110
1SO No. 658 900... 303 536 220
Fase

Exa Technique ....

Grigio - Gris - Cinza

© 10.000 - 15.000

T HP 6/100,UM 12 /100

Lmm 18,0 18,0 20,0 15,5 20,0 245 18,0 19,5

Size @ /10 mm 150 150 070 055 070 100 110 110 220

0661HP 0662HP 0663HP 0669HP 0667HP 0664HP 0665HP 0666HP BRO2UM

012534 150 201534150 107 534 070 243 534 055 273 534070 273 534 100 237534110 243534110
303 534 220

Exa Technique [y
Giallo - Amarillo - Amarelo

© 5.000 - 7.000
T HP 6/100, UM 12 /100
L mm 18,0 18,0 20,0 15,5 20,0 245 18,0 19,5 30
Size & /10 mm 150 150 070 055 070 100 110 110 220
Order No. 0651HP 0652HP 0653HP 0659HP 0657HP 0654HP 0655HP 0656HP BRO1UM
1SO No. 658 104... 012 514 150 201514150 107 514070 243 514 055 273514070 273 514 100 237514110 243514110

303 514 220

1S0 No. 658 900...
Fase 3

Acrylic Polisher

Blu - Azul - Azul -

© 10.000 - 15.000 ' ,

T 6 /100 :

Lmm 18,0 18,0 24,0 19,5 18,0 18,0 24,0 19,5
Size & /10 mm 150 150 100 110 150 150 100 110
Order No. 0631HP 0632HP 0634HP 0636HP 0641HP 0642HP 0644HP 0646HP
1S0O No. 658 104... 012 533 150 201 533 150 273533100 243533110 012513150 201 513150 273513100 243513110
Fase e 2
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Softcrack

Disco abrasivo multistrati, morbido e elasti-
co, con granulometria ottimale per la lavora-
zione di resine morbide. Per la molatura e i
contorni di ribasature morbide permanenti,
splintaggi flessibili, proteggidenti e protezio-
ni di ferite.

Forte eliminazione del materiale senza
poltiglia.

Basso sviluppo di calore
Superfici liscie senza striature
Forma ergonomica

Discos abrasivos de material multicapa,
blando y elastico, con el tamafio de grano
6ptimo para repasar resinas de base ela-
sticas, para recortar y conformar rebases
elasticos, posicionadores, férulas flexibles,
protectores bucales y apdsitos para heridas.

Gran abrasividad sin embadurnar
Baja generacion de calor

Superficies lisas sin formar estrias
Disefio ergonémico

Discos em multi-camadas, macios e elasti-
cos, com granulagéo ideal para efetuar um
trabalho eficaz sobre a resina macia, para
desgastar e modelar a resina macia, posi-
cionadores, férulas flexiveis e protetores
bucais.

Grande poder de desgaste, sem causar
manchas com material derretido.

Baixa libertagao de calor
Superficies lisas sem formacao de estrias
Forma ergonémica

LUCIDANTI UNIVERSALI « PULIDORES UNIVERSALES < POLIDORES UNIVERSAIS

Exa Intrapol

Lucidante universale di silicone per resina e
gesso.

Lucidante impregnato con agente per lucida-
re di alta qualita, per una veloce rimozione e
finitura del materiale.

Istruzioni per I'uso:

» Usare sempre con leggera pressione

* Rispettare la velocita indicata

°* Non € necessario l'uso della pasta per
lucidare

Exa Dental

Lucidante universale nero di silicone per tutte
le leghe preziose, di cromo-cobalto e titanio.
Per un lucido di lunga durata. Ideale per la
lucidatura delle zone di transizione tra metal-
lo e ceramica.

Granulometria grossa

Exa Dental

Lucidante universale di silicone per tutte le
leghe preziose, di cromo-cobalto e titanio.
Per un lucido di lunga durata. Ideale per
la lucidatura delle zone di transizione tra
metallo e ceramica.

Granulometria fina

Pulidor universal de silicona para acrilicos y
escayola.

Pulidores con productos pulidores integra-
dos, de alta calidad, para una reduccién y un
acabado rapidos.

Indicaciones para su uso:

* Trabajar siempre con una ligera presion

* Observar las velocidades indicadas

* No es necesario el uso de pasta para pulir

El pulidor universal negro, de silicona, para
todas las aleaciones, metales preciosos,
cromo-cobalto y titanio. Para obtener un
brillo duradero. Ideal para el pulido de la
transiciéon ceramica - metal.

Grano grueso

El pulidor universal negro, de silicona, para
todas las aleaciones, metales preciosos,
cromo-cobalto y titanio. Para obtener un
brillo duradero. Ideal para el pulido de la
transicién ceramica - metal.

Grano fino

Polidor universal de silicone para resinas
acrilicas e gesso.

Polidores impregnados com agentes de poli-
mento de alta qualidade para o desgaste ini-
cial e acabamento.

Instrucoes de uso:

» Exercer apenas uma leve pressao durante o
polimento

» Respeitar as velocidades recomendadas

* N&o é necessaria a utilizacdo de pasta de
polimento

Polidor universal preto, adequado para todas
as ligas de metal precioso, cromo-cobalto e
titanio. Produz um brilho duravel. Ideal para
o polimento nas linhas de transicdo metalo-
cerémica.

Granulacao grossa

Polidor universal preto, adequado para todas
as ligas de metal precioso, cromo-cobalto e
titdnio. Produz um brilho duravel. Ideal para
o polimento nas linhas de transicao metalo-
ceramica.

Granulacao fina
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——

Softcrack YT

© 8.000 - 12.000
2 10 + 1 Mandril 4029HP

L mm
Size & /10 mm

Order No.
1S0 No. 638 90!

Softcrack Kit

3,0
220

2110S0

2100UM \
2100UM

372 524 220

LUCIDANTI UNIVERSALI « PULIDORES UNIVERSALES < POLIDORES UNIVERSAIS

=

Exa Intrapol o

L
T 12/100
L mm
Size & /10 mm

i
1SO No. 658 900...

Exa Dental @

0o
© 20.000
T 12/100

L mm
Size @ /10 mm

Exa Dental @

0o
© 10.000
= 12/100

L mm
Size @ /10 mm

4 s :
( 2 -
Yy y/ [ - 7/’
3,0 3,0 3,0 23,0 21,0 3,0 3,0
220 220 170 060 070 220 170
0500UM 0501UM 0502UM 0522UM 0524UM 0510UM 0511UM
303 533 220 372533 220 372533170 292 533 060 114 533 070 303 524 220 303 524 170
granulometria grossa / grano grueso / granulagao grossa granulometria fina / grano fino / grao fina
O 20.000 O 10.000
3,0 3,0 3,0 23,0 21,0 16,0 2,5
220 220 170 060 070 055 150
0400UM 0401UM 0402UM 0422UM 0424UM 0440HP 0442HP
303 523 220 372 523 220 372523170 292 523 060 114 523 070
257 523 055 303 523 150

granulometria grossa / grano grueso / granulacéo grossa

3,0 3,0
220 170
0410UM 0411UM
303 513 220 303513170

granulometria fina / grano fino / gréo fina
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LUCIDANTI UNIVERSALI - PULIDORES UNIVERSALES - POLIDORES UNIVERSAIS

Blue Line

Lucidante universale di silicone blu per tutte
le leghe preziose, di cromo-cobalto e titanio.

Per un lucido di lunga durata. Ideale per
la lucidatura delle zone di transizione tra
metallo e ceramica.

El pulidor universal azul de silicona para
todas las aleaciones, metales preciosos,
cromo-cobalto y titanio.

Para obtener un brillo duradero. Ideal para el
pulido de la transicion ceramica-metal.

O polidor universal azul, adequado para
todas as ligas, ligas de metal precioso,
cromo-cobalto e titanio.

linhas de

Ideal para o polimento nas

transicdo metalo-ceramica.

LUCIDANTI PER LEGHE CoCr E NON PREZIOSE < PULIDORES PARA CrCo E NP - POLIDORES PARA NP CrCo

Chromopol

Lucidante abrasivo per leghe di cromo-
cobalto, di lunga durata e elevata capaci-
ta lucidante, per la lisciatura ottimale delle
superfici.

Per [lasportazione veloce del materiale
durante la prelucidatura di ponti, corone e
scheletrati di leghe di cromo-cobalto.

Disponibile con 3 granulometrie, fina, media
e grossa.

Istruzioni per I'uso:
* Usare solo con leggera pressione.
* Rispettare la velocita indicata.

Steelprofi

Lucidante flessibile per leghe di cobalto-
cromo, con 2 fasi abrasive, per la lisciatura
ottimale delle superfici di ponti, corone e
scheletrati di leghe di cromo-cobalto.

12 fase = nero: lucidatura
rimuove i graffi e liscia la superficie.

standard,

22 fase = verde: lucidatura fina, procura
un leggero lucido e prepara la superficie alla
lucidatura a motore.

NE-Polisher

Lucidante per la lavorazione di leghe non
preziose per metallo-ceramica.

Indicato sia per la lucidatura abrasiva sia per
la prelucidatura.

Istruzioni per 'uso:
 Usare solo con leggera pressione.
* Rispettare la velocita indicata.

Pulidor abrasivo para aleaciones de cromo-
cobalto, de larga vida util y maximo rendi-
miento pulidor, para un alisado dptimo de
las superficies.

Para una reduccién rapida de material en el puli-
do previo de puentes, coronas y bases de prote-
sis elaboradas en aleaciones de cromo-cobalto.

Disponible en 3 tamafnos de grano, fino,
medio y grueso.

Indicaciones para su uso:
* Trabajar siempre con una ligera presion.
* Observar las velocidades indicadas.

Pulidor flexible para aleaciones de cromo-
cobalto en 2 niveles de abrasividad para
un alisado optimo de las superficies en
puentes, coronas y bases de prétesis elabo-
radas en aleaciones de cromo-cobalto.

12 fase = negro:  pulido estandar, elimina
rayaduras y alisa la superficie.

22 fase = verde:  pulido fino, genera un
brillo suave y prepara la superficie para el
pulido con el motor pulidor.

Pulidor para el repasado de aleaciones no
preciosas en la técnica ceramometalica.

Indicado tanto para el pulido abrasivo, como
también para el pulido previo.

Indicaciones para su uso:
* Trabajar siempre con una ligera presion.
» Observar las velocidades indicadas.

Polidor abrasivo para cromo-cobalto com
grande durabilidade e uma grande capaci-
dade de polimento para um alisamento ideal
de superficies.

Permite um rapido desgaste de material no
pré-polimento de pontes, coroas e remo-
viveis em cromo-cobalto.

Disponivel em 3 granulagdes: grossa, média
e fina.

Instrucoes de uso:

» Exercer apenas uma leve pressao durante
o polimento.

* Respeitar as velocidades recomendadas.

Polidor flexivel para ligas de cromo-cobalto
com 2 granulagbes: para um alisamento
ideal das superficies de pontes, coroas e
removiveis em cromo-cobalto.

12 fase = preto: pré-polimento, remove
riscos e alisa a superficie.
22 fase = verde:  polimento fino, produz

um leve brilho e prepara a superficie para
polimento em politriz.

Polidor para ligas ceramicas nao-preciosas.

Adequado para pré-polimento e polimentos
abrasivos.

Instrucdes de uso:

» Exercer apenas uma leve pressao durante
0 polimento.

» Respeitar as velocidades recomendadas.



LUCIDANTI UNIVERSALI - PULIDORES UNIVERSALES - POLIDORES UNIVERSAIS

Blue Line @
O 20.000
T 12/100
3,0 3,0 3,0 3,0

L mm I I y 16,0 2,5
Size & /10 mm 220 170 220 170 055 150
Blau 0401UM Blau 0402UM Blau 0410UM Blau 0411UM Blau 0440HP Blau 0442HP
372 522 220 372522170 303 522 220 303522170
257 522 055 303 522 150

LUCIDANTI PER LEGHE CoCr E NON PREZIOSE < PULIDORES PARA CrCo E NP - POLIDOES PARA CrCo E NP

Chromopol @
0 e
20.000
2 100 Chromopol @
L mm 3,0 1,0 22,0 21,0 @
Size @ /10 mm 220 220 060 070 O 20.000
0201UM 0220UM 0223UM fina = 6/100
372514 220 114 514 060 114 514 070 fina
0202UM 0205UM 0221UM 0224UM media L mm 245
372 533 220 371533 220 114 533 060 114 533 070 média Size & /10 mm 100
Order No. 0203UM 0222UM 0225UM grossa Order No. 0264HP
1SO No. 618 900... 372 534 220 114 534 060 114 534 070 grossa 1SO No. 618 104... 273533100
Steelprofi @
e
T 100
L mm 3,0 1,0 22,0 3,0 1,0 22,0
Size @ /10 mm 220 220 060 220 220 060
Order No. 1301UM 1305UM 1323UM 1401UM 1405UM 1423UM
1SO No. 652 900... 372 523 220 371523 220 114 523 060 372513 220 371513 220 114 513 060
Fase 1 2
O 20.000 O 10.000
NE-Polisher @ NE-Polisher @
i&e
© 20.000 m © 20.000 @
& 100 6/ B 100
L mm 3,0 1,0 22,0 21,0 L mm 15,0
Size @ /10 mm 220 220 060 070 Size @ /10 mm 050
Order No. 1001UM 1005UM 1020UM 1023UM Order No. 1030HP
1S0 No. 618 900... 372 524 220 371524 220 114 524 060 114 524 070 1SO No. 618 104... 257 524 050
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LUCIDANTI PERTITANIO + PULIDORES PARA TITANIO + POLIDORES PARA TITANIO

Titanium Polisher

Lucidante per la lavorazione di materiali di ~ Pulidores para el repasado de aleaciones de  Polidor para tithnio com 2 granulagdes
titanio, in 2 fasi abrasive, dalla prelucidatura titanio con 2 niveles de abrasividad, desde de abrasividade para pré-polimento e

alla lucidatura a specchio. el pulido previo al pulido a alto brillo. polimento de alto brilho.

12 fase = grigio: prelucidatura, eliminai 12 fase = gris: pulido previo, elimina 12 fase = cinza: pré-polimento, remove
graffi e liscia la super- rayaduras y alisa la riscos e alisa a super-
ficie. superficie. ficie.

Istruzioni per I'uso: Indicaciones para su uso: Instrucoes de uso:

» Usare solo con leggera pressione.  Trabajar siempre con una ligera presion. * Exercer apenas uma leve pressao

* Rispettare la velocita indicata. * Observar las velocidades indicadas. durante o polimento.

* Respeitar as velocidades recomendadas.

Titanium Polisher

O 20.000 @ 1701UM
T 12/100

T 100 (1171UM)

Lmm 3,0 3,0 23,0 22,0 220

Size & /10 mm 220 220 060 060 030

Order No. 1701UM 1702UM 1703UM  1704UM  1171UM

IS0 No. 658 90! 372 521 220 303 521 220 292 521 060 114 521 060 114 521 030

|Fase 1

Titanium Polisher
Lucidante per la lavorazione di materiali di ~ Pulidores para el repasado de aleaciones de  Polissoir pour travailler les matériaux a base
titanio, in 2 fasi abrasive, dalla prelucidatura titanio con 2 niveles de abrasividad, desde de titane en 2 étapes, du pré-polissage au

alla lucidatura a specchio. el pulido previo al pulido a alto brillo. lustrage.
22 fase = blu: lucidatura fina, procura 22 fase = azul: pulido fino, genera un 22 fase = azul: produz um leve brilho.
un leggero lucido. ligero brillo.

Instrucoes de uso:

Istruzioni per I'uso: Indicaciones para su uso: » Exercer apenas uma leve pressao durante
» Usare solo con leggera pressione.  Trabajar siempre con una ligera presion. o polimento.
* Rispettare la velocita indicata. * Observar las velocidades indicadas. » Respeitar as velocidades recomendadas.
Titanium Polisher
O 10.000 23 L
B 12/100
B 100 (1172UM) §
Lmm 30 30 23,0 220 220 Z
Size & /10 mm 220 220 060 060 030 3
Order No. 1706UM 1707UM 1708UM  1709UM  1172UM
1SO No. 658 90 372512220 303 512 220 292512 060 114 512 060 114 512 030
Fase 2

Occlupol Assortment
Lucidanti per superficie occlusale per leghe Pulidor para pulir superficies oclusales en  Conjunto para o polimento de superficies

di cromo-cobalto e leghe preziose. aleaciones de cromo-cobalto y metales oclusais em ligas de cromo-cobalto e ligas
preciosos. de metais preciosos.
Velocita consigliata: 20.000 giri/m recomendada: 20.000 rpm. Velocidade recomendada: 20.000 rpm.
Assortimento, Surtido, Sortido pagina/Péagina
R 110980 - 3mm  50x 1101UM  1x 1107HP - 171
1103UM 25x 1102UM  1x 1108

25x 1103UM  1x 1110

.
1101UM

1100980 - 2mm ~ 50x 11001UM 1x 11007HP - 171
25x 11002UM | 1x 1108
25x 11003UM  1x 1110

L]
1102UM

Order No. 1109S0 - 3 mm
Order No. 11009S0 - 2 mm

170



LUCIDANTI PER SUPERFICI OCCLUSALI - PULIDORES DE FISURAS + POLIDORES OCLUSAIS

Occlupol

Lucidante per superfici occlusali, per leghe
preziose e non preziose.

Occlupol

O 20.000

100

L mm 22,0 22,0
Size @ /10 mm 030 030
Order No. 1100UM 1101UM
1S0 No. 618 000... 114 534 030 114 533 030

1S0 No. 658 000...

supergrossa
SUpergrueso
SUper grosso

grossa
grueso
grosso

Occlupol

Lucidante per superfici occlusali di composito.
Pulidor para superficies oclusales de composite.
Polidor para faces oclusais de compdsitos.

Occlupol

O 20.000

100

L mm 22,0 20,0
Size & /10 mm 030 020
Order No. 1105UM 11005UM
1S0 No. 658 000... 114 493 030 114 493 020
Occlupol

Lucidante elastico per superfici occlusali di leghe di
cromo-cobalto e leghe preziose.

Pulidor elastico para aleaciones de cromo-cobalto y
aleaciones preciosas.

Polidor flexivel para faces oclusais de ligas de cromo-
cobalto e metais preciosos.

Occlupol

© 20.000

& 100

L mm 22,0 20,0
Size & /10 mm 030 020
Order No. 1106UM 11006UM
1SO No. 652 000... 114 523 030 114 523 020

Pietra formapunta per i lucidanti Occlupol

Piedra de rectificacion conica, para sacar
punta a los pulidores Occlupol.

Pedra retificadora para dar forma aos poli-
dores Occlupol.

Pietra formapunta
Piedra rectificacion
Pedra para apontar

B 1

L mm 3,0
Size @ /10 mm 190
Order No. 1108
1S0 No. 653 900... 373523 190

Pulidores para superficies oclusales de alea-
ciones de cromo-cobalto y aleaciones precio-

sas.

Para superficies oclusais e particularmente
para zonas de dificil acesso, para todas as
ligas de protese fixa.

20,0 22,0 20,0 22,0 20,0
020 030 020 030 020
11001UM 1102UM 11002UM 1103UM 11003UM

114 533 020
114 513 030 114 513 020 114 503 030 114 503 020

grossa media media fina fina
grueso medio medio fino fino
grosso médio médio fino fino

Occlupol @

Lucidante diamantato per superfici occlusali di

ceramica.

Pulidor para superficies oclusales de ceramica, con
grano de diamante.
Polidor diamantado para faces oclusais de ceramica.

Spazzolino d’acciaio per la pulizia di corone, da
usare con mandrino 1107HP.

Pincel de acero para la limpieza de coronas, se
utiliza con mandril 1107HP.

Escova de ago para limpeza de coroas. Usar com
o mandril 1107HP.

Spazz. d’acciaio
Pincel de acero
Escova de aco

D6

L mm
Size & /10 mm

Order No. 1104UM

Mandrino per lucidanti Occlu-
pol e spazzolino d’acciaio.
Mandriles para los pulidores
Occlupol y el pincel de acero.
Mandril para polidores Occlu-
pol e escova de ago.

Mandrino

Mandril

Mandril

T 6/100

L mm 22,0 22,0
Size @ /10 mm 030 020
Order No. 1107HP 11007HP
1S0 No. 330 104... 612 432 030 612 432 020
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PREP SETS PER CERAMICA + PREP SETS PARA CERAMICA - CONJUNTOS PARA PREPARAR A CERAMICA

Cerapol Adjustment Kit

Il Set € composto da 2 frese di carburo di
tungsteno, specialmente indicate per cera-
mica e 3 mandrini a vite, come pure di 3
dozzine di dischi lucidanti con granulometria
differente.

| dischi bianchi si usano per la rimozione del
materiale e per la prelucidatura. Il disco rosa
viene usato per la lucidatura fina. Con i dischi
grigi si ottiene una lucidatura a specchio.

Come abrasivo 20.000 giri/m
Come olieren lucidante 10.000 giri/m

. e
CeraGloss HP Ceramic Kit%
Sistema speciale diamantato di trattamen-
to delle superfici, per dare forma e lucidare
a specchio tutte le ceramiche dentali ZrO..

Procedimento semplice in due fasi, con note-
vole risparmio di tempo. Gomma sintetica
resistente alle alte temperature e impregnata
di particelle di diamanti.

Cid garantisce una veloce asportazione del
materiale e una lucidatura a specchio che
soddisfa le piu alte esigenze estetiche.

CeraGloss Trial Kit ©

Sistema diamantato a 3 fasi per la lucidatura
di tutti i materiali ceramici ZrO2 senza svilup-
po di calore. Eccellenti risultati senza I'uso
di pasta per lucidare, ottenuti grazie ad una
speciale combinazione di legante e di dia-
manti.

12 fase = verde:
22 fase = blu:
32 fase = gialla:

granulometria grossa
granilometria media
granulometria superfina

Ceramic Adjustment Kit©

22 strumenti per la lavorazione di ricostruzi-
oni dentali di ceramica ZrOz, ceramica inte-
grale e ceramica a pressione.

Sgrossatura: SuperMax

Contorni: diamanti

Trattamento della superficie: frese di car-
buro di tungsteno

Lucidatura: lucidanti diamantati CeraGloss

El juego esta compuesto por 2 fresas de car-
buro de tungsteno, especialmente indicadas
para ceramica. 3 mandriles roscados, asi
como 3 docenas de discos pulidores de dife-
rentes granulometrias.

Los discos blancos se utilizan para reducir
material y para el pulido previo. El disco rosa
se utiliza para el pulido fino. Con el disco gris
se logra un alto brillo excepcional.

Para reducir material: 20.000 rpm.
Para pulir: 10.000 rpm.

Sistema especial impregnado de diaman-
te, para la conformacion y el pulido a alto
brillo de ceramicas de laboratorio ZrOs..

Proceso sencillo en dos fases, que econo-
miza tiempo de trabajo. Caucho de sintesis
de alta resistencia a las altas temperaturas,
impregnado de particulas de diamante de la
maxima calidad.

Esto asegura una rapida reduccién de mate-
rial combinado con un resultado de alto bril-
lo para satisfacer las mas altas exigencias
estéticas.

Sistema de pulido en 3 fases para traba-
jar todos los materiales ceramicos ZrO: sin
generar calor. Pulido de resultados brillantes
sin necesidad de pasta para pulir, logrado
mediante un especial concepto de aglutinan-
te en combinacion con el grano de diamante.

12 fase = verde:  grano grueso
22 fase = azul: grano medio
32 fase = amarillo: grano superfino

22 instrumentos para el repasado de restau-
raciones ceramicas / integramente cerami-
cas ZrO: y de ceramica inyectada.

Desbastado: SuperMax

Contorneado previo: diamantes

Alisado superficial: fresas de carburo de
tungsteno

Pulido: pulidores de diamante CeraGloss

O conjunto é composto por 12 rodas brancas
para o pré-polimento. 12 rodas cor de rosa
para o polimento final e 12 rodas cinzentas
para o alto brilho da ceramica, 2 fresas TC,
corte cruzado super fino e 3 mandris.

Os discos brancos sa utilizados para reduzir o
material r para o polimento preliminar. O disco
rosa é utilizado para o polimento fino. Com o
disco cinzento consegue-se um brilho excecional.

Pré-polimento e desgaste: 20.000 rpm.
Polimento final: menos de 10.000 rpm.

Sistema diamantado para tratamento de
superficie, para contorno e polimento de
alto brilho de ceramica ZrOz2 em proétese fixa.

Processo conveniente e rapido em duas
etapas. Borracha sintética resistente a altas
temperaturas, impregnada de uma granu-
lagcéo de diamante que assegura uma rapida
reducédo superficial, juntamente com um alto
brilho de exceléncia impar.

Sistema de borrachas impregnadas de dia-
mante para polimento em 3 passos de todos
os tipos de ceramica ZrO., sem gerar calor.
Um novo aglutinante assim como diamantes
permitem obter excelentes resultados no
polimento, sem recorrer a utilizagdo de
pasta.

12 fase = verde:  granulagéo grossa
22 fase = azul: granulagé@o grossa
32 fase = amarelo: granulacado superfina

22 instrumentos para preparar restauragoes
em ceramica, ceramica ZrOz pura, e cerami-
ca de injecgao.

Preparacao inicial: SuperMax
Pré-contorno: diamantes

Preparacao de superficie: fresas TC
Polimento: polidores diamantadas Cera-
Gloss



PREP SETS PER CERAMICA + PREP SETS PARA CERAMICA - CONJUNTOS PARA PREPARAR A CERAMICA

pagina/pégina
. . 0321UMx 12 - 159
0321UM 0306UM 0306UM x 12 — 159
0301UM x 12 — 159
4007HP x3 - 278
. 0130.023HP - 191
0301UM 5730.045HP - 191
L] L] L] L] L]
4007HP 4007HP  4007HP 0130.023HP  5730.045HP
Order No. 0391S0
pagina/pégina
30041HP - 153
° . . . 30042HP
30041HP  30042HP 30043HP 30044HP 30043HP
30044HP
. . . . 3041HP
3041HP  3042HP 3043HP  3044HP 3042HP
3043HP
3044HP

Order No. 30090S0

CeraGloss Trial Kit©
O 20.000

L mm 2,0
Size @ /10 mm 120
30100S0  * 304HP
* 3004HP
*30004HP Order No. 30100SO : 30001HP

pagina/pégina pagina/pégina

30043HP - 153 863.104.016  — 251
30042HP - 153 859.104.018 - 251
30044HP - 153 801.104.014 - 248
3043HP - 153

3042HP - 153

3044HP - 153 801.104.010 - 248
9001.140HP - 274 0830.023HP - 158
9005.060HP - 274 5760.045HP - 194
850.104.025 - 250 7730.029HP - 191
863.104.012 - 251 0630.023HP - 191
805.104.018 - 248 0230.023HP - 191

Order No. 900.400S0
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PREP SETS LUCIDANTI + PREP SETS PULIDORES *+ CONJUNTOS DE PREPARAGCAO DE POLIMENTO

Acrylic Polisher blue Kit

Silicone dalla lunga catena chimica, con
speciale materiale abrasivo incorporato,
permette una rimozione sicura e controllata
del materiale, come anche una prelucidatura
liscia. Correzioni delle parti palatali e lingu-
ali delle protesi possono essere effettuate
velocemente senza l'uso di frese di carburo
di tungsteno.

12 fase = blu scuro: granulometria grossa
per la molatura preliminare.

22 fase = blu chiaro: granulometria media
per la lisciatura.

Lucidatura a specchio: lucidante giallo Exa
Technique.

Denture Adjustment Kit

Un assortimento indispensabile per elimi-
nare i punti di pressione dalle protesi di resi-
na.

Questo assortimento contiene 1 fresa spe-
ciale di carburo di tungsteno per la rimozi-
one della resina dal punto di pressione, 4
lucidanti grigi di silicone per la lisciatura, 1
lucidante giallo di silicone per la lucidatura a
specchio.

In questo modo si risparmia una notevole
quantita di tempo.

Orthodontic Kit

Il Set contiene una serie di strumenti usati in
ortodonzia, con i quali & possibile rimuovere,
lisciare e lucidare leghe metalliche e resine
acriliche.

L’assortimento contiene 4 frese di carburo
di tungsteno, delle quali 1 con dentatura
supergrossa e 2 con dentatura standard per
la rimozione di resina e gesso, piu 1 fresa
per i contorni.

2 lucidanti per resina grigi per la rimozione
del materiale e 1 lucidante giallo, per la
lucidatura a specchio, come pure 12 dischi
bianchi di silicone con 1 mandrino a vite
apposito.

Softrelining Polisher Set

Disco abrasivo multistrati Softcrack, mor-
bido e con la granulometria ottimale per la
lavorazione di resine morbide permanenti,
per asportare e dare la forma alle ribasature
morbide, fissaggi, splintaggi flessibili, proteg-
gidenti e protezioni di ferite.

Fresa di carburo di tungsteno - Taglio 75
Con dentatura semplice con taglio trasver-

sale per la rifinitura di resine/ribasature mor-
bide permanenti.

Siliconas de reticulacion larga, con parti-
culas abrasivas especiales aseguran una
reduccién controlada y rapida, asi como un
pulido previo bien liso. Permiten realizar cor-
recciones sobre las superficies palatinas y
linguales de la prétesis de forma rapida y sin
necesidad de emplear fresas de carburo de
tungsteno.

12 fase = azul oscuro: grano grueso para el
repasado previo.

22 fase = azul claro: grano medio para
alisar.

Pulido a alto brillo: pulidores amarillos Exa
Technique.

Un surtido imprescindible en la consulta
para eliminar zonas de presion en prétesis
acrilicas.

Este surtido contiene 1 fresa especial de
carburo de tungsteno para rebajar la zona
de presion, 4 pulidores de silicona gris para
alisar, 1 pulidor de silicona amarillo para
pulir a alto brillo.

Estos instrumentos permiten lograr un con-
siderable ahorro de tiempo.

El Juego contiene una serie de instrumentos
utilizables en el campo de la ortodoncia.
Permiten la reduccion el repasado fino y el
pulido de acrilicos y aleaciones metalicas.

El surtido consta de 4 fresas de carburo de
tungsteno con 1 dentado supergrueso y 2
dentados estandar para rebajar acrilico y
escayola, 1 fresa de contorno.

2 pulidores de color gris, para la reduccion
de material acrilico y 1 amarillo, para el
pulido a alto brillo, asi como 12 discos
pulidores de silicona blanca, con 1 mandril a
rosca correspondiente.

Discos abrasivos de material multicapa, blan-
do y elastico, con el tamafo de grano Opti-
mo para repasar resinas de base elasticas,
para recortar y conformar rebases elasticos,
posicionadores, férulas flexibles, protectores
bucales y apositos para heridas.

Fresa de carburo de tungsteno — Corte 75

Con dentado sencillo y corte transversal para
el repasado de resinas/rebases eldsticos.

Silicones de cadeias moleculares longas
com particulas especificas que asseguram
um desgaste rapido e controlado, assim
como um pré-polimento liso. Sdo efetuados
ajustes as partes linguais e palatinas das
proteses sem recorrer a utilizagao de fresas
de tungsténio.

12 fase = azul escuro: granulagdo grossa
para pré-desgaste.

22 fase = azul claro: granulagcdo média para
alisar.

Polimento de alto brilho: utilizar polidores
amarelos Exa-Technique.

O conjunto é composto por um sortimento
de 6 pontas com haste PM. Estas pontas
sao utilizadas especificamente para ajustes
e polimentos na clinica, durante provas ou
assentamento do trabalho.

1 Fresa de carbeto de tungsténio, 4 pontas
de silicone Exa-Technique para polimento
inicial, 1 ponta de silicone para polimento e
alto brilho final.

O conjunto é composto por 4 fresas, 3
polidores, 1 roda de polimento e 1 mandril
rosqueavel, sendo utilizado principalmente
para ajustes de ligas e resinas acrilicas no
laboratério. As 4 fresas sao utilizadas para
desgastar o acrilico de aparelhos funcionais
e 1 fresa jumbo (corte supergrosso) para
desgastar e aparar o gesso nos modelos de
trabalho e de estudo.

Os 2 polidores cinzas de granulagao média
sao utilizados para o desgaste rapido em
reparos de acrilicos e 1 polidores amarelos
para restituir o alto brilho. A roda de
polimento e o mandril sdo utilizados para
polir bandas e fios apds soldagens.

Discos em multi-camadas, macios e elasti-
cos, com granulagéao ideal para efetuar um
trabalho eficaz sobre a resina macia, para
desgaste e modelagem de resina macia,
posicionadores, férulas flexiveis e protetores
bucais.

Fresa de carbeto de tungsténio — Corte 75
Lamina de corte liso denteado, para corte

transversal de acrilicos macios / reembasa-
mentos macios.



PREP SETS LUCIDANTI + PREP SETS PULIDORES * CONJUNTOS DE PREPARACAO DE POLIMENTO
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SPAZZOLE - CEPILLOS + ESCOVAS

Lucidatura finale con spazzole e
spazzole di cotone

In tutti i lavori odontotecnici & d’obbligo rifi-
nire con cura i manufatti e lucidarli a spec-
chio. Una lucidatura a specchio & una nobili-
tazione della superficie.

La lucidatura viene effettuata con i relativi
lucidanti, dalla grana grossa a quella fina.

Dopo la lucidatura con i lucidanti, viene effet-
tuata la lucidatura a specchio con spazzole e
spazzole di cotone, con 'uso della pasta per

Pulido final con cepillos y disco
de pulido de algodon

Para todo trabajo protésico es necesario
procesar las piezas de trabajo cuidadosa-
mente y someterlas al pulido de alto brillo.

Un pulido de alto brillo es un perfecciona-
miento de la superficie. El pulido tiene lugar
de grueso a fino con los pulidores adecua-
dos.

Tras el pulido con los pulidores se realiza el
pulido fino de alto brillo con cepillos y discos
de algoddn utilizando pasta de pulido.

Polimento final com escovas e
discos de feltro

Em todos os trabalhos de laboratério é
necessario, o acabamento cuidadoso e o
polimento de alto brilho das pegas. Um poli-
mento de alto brilho é um aperfeicoamento
da superficie. O polimento é executado com
polidores adequados, decrescendo gradu-
almente da textura mais grosseira para a
textura mais fina. Apds o uso de polidores,
procede-se ao polimento fino de alto brilho
aplicando escovas e discos de feltro, com
pasta de polimento.

lucidare.
Spazzole, pelo naturale, pelo di capra
2120 2121 2120, Pelo naturale (scuro), spazzola morbida per la lucidatura con pasta.
2121, Pelo di capra (chiara), spazzola dura per la lucidatura con pasta.
Cepillos, pelo natural, pelo de cabra
8 max. 30.000 2120, Pelo natural (oscuro), cerdas blandas para el pulido con pasta.
G 2121, Pelo de cabra (claro), cerdas duras para el pulido con pasta.
5 Escovas, Pelo natural, pelo de cabra
2120, Pelo natural (escuro), cerdas macias para o polimento com pasta.
Shank ) Order No. Size Size 2121, Pelo de cabra (claro), cerdas rijas para polimento com pasta.
100 104 543 000... 2120 195
090 104 543 000... 2121 195
Spazzole per lucidare per composito
2125 2125, Le fibre delle spazzole sono impregnate di abrasivo. In
questo modo la pasta per lucidare non & necessaria.
Cepillos de pulido para composite
©) max. 10.000 2125, Las fibras del cepillo se entremezclan con abrasivos. Por
O opt. 6.000 ello, no es necesaria la pasta de pulido.
s : Escovas para polimento de compdsitos
I 2125, As fibras das escovas sdo impregnadas com abrasivos e
Shank 1S0 order No. Size tornam assim desnecessario o uso de pasta de polimento.
030 104 543 514... 2125 220
Spazzole di cotone
2130 2130, Per la lucidatura a specchio con pasta, per tutti i materiali dentali.
% Discos de algodoén
v et i 2130, Para el pulido de alto brillo con pasta para todos los
O max. 5.000 o materiales dentales.
O opt. 3.000 Discos de feltro

2130, Para polimento de alto brilho com pasta, adequado para todos os
tipos de materiais dentarios.

5 ‘I

Shank ) Order No. Size
T 050 104 373 000... 2130 220
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SPAZZOLE - CEPILLOS + ESCOVAS

SoftBrush

Come sostituzione ottimale della carta
abrasiva nella lavorazione di materiali
termoplastici. Le spazzole a pori aperti
riducono il pericolo del surriscaldamento
dell’'oggetto, evitando cosi una deformazione
del materiale.

Utilizzo:

Lavorazione della superficie di ribasature con
materiale morbido, paradenti, fogli termoplas-
tici, cucchiai portaimpronte individuali, protesi
di resina, corone con ricopertura di composi-
to, ecc., fino alla satinatura di superfici occlu-
sali di lega preziosa accuratamente rifinite.

2140

SoftBrush, grossa

O max. 15.000

O opt. 10.000

5

Size &'/1omm 1S0 Order No.
T 030 104 045 000... 2140

2141 '

SoftBrush, media

O max. 15.000

O opt. 10.000

D5

Size &'/1omm 1SO Order No.
T 030 104 045 003... 2141

2142 _ E

SoftBrush, fina

O max. 15.000

O opt. 10.000

D5

Size &'/1omm 1S0 Order No.
T 030104 045 001... 2142

SoftBrush

Sustituto 6ptimo para la aplicacién de papel
abrasivo en la preparaciéon de materiales
termplasticos. Los cepillos de por abierto
reducen el peligro de sobrecalentamiento de
los objetos y evitan asi la deformacién de los
materiales.

Aplicaciones:

Preparacion de la superficie de rebases
blandos permanentes, protectores bucales,
laminas de termoformado, cubetas de
impresién individuales, prétesis de resina,
coronas de ceramica y el satinado de
superficies oclusales de metales preciosos.

|
Size
250

SoftBrush

A alternativa ideal para a utilizagao de papel
abrasivo no trabalho em materiais termo-
plasticos. As escovas com poros abertos
reduzem o perigo de sobreaquecimento do
objeto e evitam assim a deformagéo dos
materiais.

Aplicagdo: Processamento de superficie de
materiais de rebasamento permanentemente
macios, protetores bucais, material de termo-
formagem, moldeiras individuais, proteses
acrilicas, coroas revestidas a compésito etc,
até ao polimento acetinado de superficies
oclusais de ligas preciosas, com acabamento
filigrano.

2140 - grossa, grueso, grossso

2141 - media, medio, médio

2142 - fina, fino, fino
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ABRASIVI PER CERAMICA - ABRASIVOS CERAMICOS + ABRASIVOS PARA CERAMICA

Realizzato in corindone marrone di alta qualita, per la  De corindén especial marrdn, para el desbastado  Abrasivos marrons em 6xido de aluminio para desgaste
molatura abrasiva delle leghe metalliche. abrasivo de aleaciones metdlicas. rapido de ligas metdlicas.

Abrasives @

O opt. 30.000 - 50.000

B 12/100
L mm 10,5 13,0 12,0 10,5 13,0 12,0
Size @ /10 mm 035 065 050 035 065 050
Order No BF 733.035HP BM 731.065HP  BM 732.050HP BM 733.035HP  BG 731.065HP BG 732.050HP
1SO No. 635 104... 168 512 035 107 522 065 107522050 = 168 522 035 107 532 065 107 532 050
F = grana fina 220 M = grana media 230 G = grana grossa 240
F = grano fino 220 M = grano medio 230 G = grano grueso 240
F = grdo fina 220 M = grdo média 230 G = grdo grossa 240

Realizzato in carburo di silicio verde. Questi abra-  De carburo de silicio verde. Este abrasivo esta  Abrasivos verdes em carbeto de silicio, com

sivi sono indicati per i materiali di ceramica. indicado para materiales ceramicos. aglutinante ceramico para desgaste de materiais
ceramicos.

Abrasives

O opt. 10.000 - 15.000 |

T 12/100 1

L mm 7,0 6,0 7,0 10,0 15 6,0

Size & /10 mm 025 025 025 050 130 120

Order No. GF 645.025HP  GF 649.025HP GF 661.025HP GF 671.050HP GF 703.130HP  GF 727.120HP

1SO No. 655 104... 161513025 171513025 = 243513025 199513050 = 041513130 024513120

F = grana fina 120 / F = grano fino 120 / F = granulacao fina 120

PTRNET]

L mm 10,0 2,0 13,0 12,0 10,5
Size @ 1/10 mm 050 100 065 050 035 090 065
GM 671.050HP  GM 702.100HP GM 731.065HP GM 732.050HP GM 733.035HP GM 734.090HP GM 736.065HP
1S0 No. 655 104... 199 523 050 041523100 107523065 = 107523050 168523035 = 316523090 = 012523 065
M =granamedia 130 / M= grano medio 130 / M = granulagao média 130
Realizzato in corindone rosa di alta qualita. Que-  De corindén especial rosa. Abrasivos cor de rosa em 6xido de aluminio, com aglu-
sti abrasivi sono indicati per leghe metalliche. Abrasivo universal para aleaciones metalicas. tinante ceramico, para desgaste de materiais ceramicos.

Abrasives @

O opt. 20.000 - 30.000

W rZEER
RG731 WﬁlP "-;‘ *
| 77

)
/

B 12/100
L mm 7,0 10,0 12,0 10,5 15 13,0 12,0
Size & /10 mm 025 050 050 035 090 065 050
Order No. RM 661.025HP RM 671.050HP RM 732.050HP RM 733.035HP RM 734.090HP RG 731.065HP RG 732.050HP
1S0 No. 625 104... 243 523 025 199523050 107523050 168523035 316 523 090 107 533 065 107 533 050
M = grana media 330 G =grana grossa 340
M = grano medio 330 G =grano grueso 340
M = granulagdo média 330 G = granulacdo grossa 340

Abrasives @

O opt. 20.000 - 30.000

B 12

Lmm 3,0 3,0 5,0 6,0 6,0 6,0

Size @ /10 mm 030 050 060 035 050 025
Order No. RM601.030HP  RM620.050HP RM624.060HP RM639.035HP RM640.050HP RM649.025HP
1S No. 625 104... 001523030 043523050 109523060 110523035 110523050 171523025
Lmm 6,0 8,0 10,0 7,0 10,0

Size @ /10 mm 028 035 050 025 050
RM650.028HP RM662.035HP RM663.050HP RM666.025HP RM671P.050HP

ISO No. 625 104... 171523028 243523035 243523050 257523025 266 523 050
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DISCHI SEPARATORI - DISCOS SEPARADORES - DISCOS DE CORTE

Discos de corte

Aglutinante em resina sintética com gra-
nulagéo extra-fina para cortar “sprues” em
protese fixa.

Dischi da taglio

Realizzato in corindone normale a granulo-
metria media con legante di resina sintetica,
per tagliare i canali di colata di metallo.

Discos separadores

Con ligazén de resina sintética y corinddn
normal de grano medio, para separar bebe-
deros de aleaciones metalicas.

Separating Discs

2

T 25/100 (7003 / 7004)

= 10 (7005)

L mm 0,60
Size & /10 mm 250
Order No. 7003.250UM
1S0 No. 613 900... 327 524 250

Dischi separatori rinforzati

Flessibili, con elevata capacita di taglio e
lunga durata nel tempo ottenuta grazie a
una nuova matrice legante, che riduce anche
notevolmente il rischio di rottuta. | dischi
separatori sono indicati per la separazione
di leghe preziose e non preziose, non
surriscaldano la lega e producono una ridotta
quantita di polvere.

I disco molto sottile (0,2 mm), Art.-N°
7006.220UM, separa i metalli senza troppa
perdita di materiale. Il disco da 1,0 mm,
Art.-N° 7008.220UM, ¢ indicato per il suo
spessore, non solo per il taglio ma anche per
la molatura.

Separating Discs

21N

B 10
L mm 0,20
Size @ /10 mm 220
7006.220UM
370514 220
20.000

0,70
375
7004.375UM
327 524 375

O 10.000 - 12.000

Discos de separacion reforzados

Estos discos son flexibles y presentan una
elevada eficacia de corte y una larga vida util
gracias a una matriz de union recientemente
desarrollada que reduce significativamente el
riesgo de rotura. Estos discos de separacion
son ideales para separar aleaciones de
metales preciosos y no preciosos sin
calentamiento del material y con una escasa
generacion de polvo.

A pesar de que estos discos son muy finos
(0.2 mm) Art.-N° 7006.220UM son capaces
de cortar sin producir grandes pérdidas de
material. El disco de separacion de 1,0 mm
de grosor Art.-N° 7008.220UM gracias a su
espesor no solo es ideal para cortar, sino
también para pulir.

0,50
400
7007.400UM
371 524 400
10.000

Discos de corte reforcados

Estes discos sao flexiveis e apresentam uma
elevada eficiéncia de corte e uma longa vida
util, gragas a uma matriz de uniao de desen-
volvimento recente, a qual reduz o risco de
rotura. Os discos separadores estéo indica-
dos para o corte de ligas metdlicas preciosas
€ nao preciosas, nao produzindo aquecimen-
to do material e com reduzida produgéao de
poeira metalica.

Por ser muito delgado (0,2 mm) o disco
separador Art.-N° 7006.220UM é capaz
de cortar, sem produzir grandes perdas de
material. O disco com 1,0 mm de espessura,
Art.-N° 7008.220UM ¢€, gragas a sua espes-
sura, nao so indicado para separar mas tam-
bém para polir.

7006.220UM

1,00
400
7008.400UM
371534 400
10.000
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CAD / CAM ZrO2 RESTAURATION

Rifinitura di restauri di zirconio
non sinterizzato, prima della sinte-
rizzazione/sinterizzazione colorata

La premessa per una lunga durata nel tempo
dei restauri di ceramica integrale & una cor-
retta rifinitura specifica per il materiale, che
non danneggi il restauro di ZrO2 non ancora
sinterizzato. La lavorazione ottimale si esegue
nella maniera qui di seguito descritta. (1/2/3)

Repasado de restauraciones de
circonia antes del sinterizado /
sinterizado para colorear

La condicion previa para una larga vida util de
las restauraciones integramente ceramicas es
un repasado de la restauraciéon de ZrO2 sin
sinterizar, que respete las especifidades del
material y, por consiguiente, preserve el mate-
rial. El repasado 6ptimo se realiza tal y como
se describe a continuacion. (1/2/3)

A

Pos-processamento de restau-
racoes em zirconio antes da sinte-
rizacao/sinterizacao-pigmentacéao

Condigao prévia para uma longa vida util de
restauracbes em ceramica total, é um pods-
processamento ndo agressivo e compativel
com o ZrO2, ainda no estado n&o sinterizado.
O processamento ideal decorre como descri-
to de seguida. (1/2/3)

(1) 5630.045HP (2) C1.104.010

30

Dentura incrociata superfina

1]

Dentado cruzado superfino
Corte cruzado super fino |
/| I
Fig. No 138 139 88 129 79
L mm 8,0 8,0 55 8,0 13,0
Size &'/ mm 023 023 023 023 045
Shank 0730.023HP 0830.023HP 1130.023HP 1730.023HP 5630.045HP
IEI2 150 500 104... 198 110 023 289 110 023 237 110 023 141 110 023 194 110 045

180

C1 0

Tonda
Redonda
Esférica
Omax. 5.000 - 50.000
5
Size @ 'homm 010 012 014
US No. 2 3 4
Shank 1SO Order No.

500104 001 001..  G1.104... 010 012 014

CeraGloss ©

© 20.000

D1

L mm 16,0 25 15,5
Size @ /10 mm 050 150 055
Order No. 341HP 343HP 344HP
1S0 No. 802 104... 292 533 050 372 533 150 243 533 055
Fase 1

(3) 344HP

(1) Frese di carburo di tungsteno

Molatura con frese a taglio incrociato superfino dei
connettori con il grezzo, come pure correzioni di impre-
cisioni della forma.

(1) Fresas de carburo de tungsteno

Rebajado de los puntos de union de los conectores con
la pieza en bruto, asi como correccién de las irregula-
ridades en la forma con un dentado cruzado superfino.

(1) Fresas em Tungsténio

Desgaste dos pontos de inser¢ao da peg¢a em bru-
to, bem como corregbes de irregularidades na
escultura,através de um dentado cruzado super fino.

(2) Frese di carburo
Correzioni occlusali con frese di carburo di tungsteno,
diametro minimo 1 mm.

(2) Fresas de carburo
Correcciones oclusales con fresas de carburo de tung-
steno, didmetro minimo 1 mm.

(2) Brocas em Tungsténio
Corregdes oclusais com brocas de tungsténio, diame-
tro minimo 1 mm.

(3) Lucidanti CeraGloss

Per garantire un’ ottimale penetrazione dei colori liqui-
di, lisciare le superfici con il lucidante CeraGloss a gra-
nulometria grossa.

(3) Pulidores CeraGloss

Alisado de las superficies con Pulidores CeraGloss de
granulometria gruesa, para asegurar una profundidad
de penetracion optima de los colores liquidos.

(3) Polidores CeraGloss

Alisamento de superficies com polidores CeraGloss
de grao grosseiro, a fim de facilitar uma profundidade
ideal de penetracéo de liquidos de coloracao.



CAD / CAM ZrO2 RESTAURATION

Lavorazione del ZrO2 sinterizzato
senza raffreddamento ad acqua

Pre-requisito per una lunga vita di restauro
ZrO2 & un materiale di risparmio postale. La
lavorazione ottimale viene effettuata come
descritto di seguito. (1/2/3/4)

/|

L mm
Size 3 1/10 mm

1SO No. 806 104...

(O

CeraPro©
O max. 5.000

B

L mm
Size @ /10 mm
Order No.

(3) Contorni

Abrasivo con diamanti. Ideale per dare la
forma preliminare e la rifinitura senza riscalda-
re 'oggetto.

CeraPro© )
8 T
; r1nax. 5.000 * @
L mm

Size & /10 mm

8002.040HP

(4) Lucidatura

Dopo larifinitura e le correzionidell'occlusione
viene eseguita la lucidatura, necessaria per
la protezione degli antagonisti.

o
e

StarGloss ©

B

L mm
Size @ '/10 mm

R1030HP

Fase

StarGloss ©

@S]

B

L mm
Size @ /10 mm

Repasado de ZrO2 sinterizado,
sin refrigeracion de agua

Pre-requisito para una larga vida de las
restauraciones ZrO2 es un puesto de
material de ahorro de energia. El repasado
optimo se lleva a cabo como se describe a

Processamento de ZrO2 sinteriz-
ado, sem arrefecimento por agua

Pré-requisito para uma longa vida de
restauragbes ZrO2 ¢é um material de
poés-saving. O processamento Optimo €
efectuada tal como descrito abaixo. (1/2/3/4)

OrderNo. |
1S0 No. 805 104...

continuacion. (1/2/3/4)

(1) MultiCut
Disco diamantato universale con bordo diamantato multistrato gal-
vanizzato, per una maggiore durata nel tempo e massima capacita
di taglio.

Disco diamantado universal con un recubrimiento multicapa y elec-
troconformado de diamante sobre el reborde, para una larga vida
util y una capacidad de corte maxima.

%233 Disco diamantado universal com margem reforgada por grédo de
diamante disposto em varias camadas, por galvanizacdo, garante
© © © 354.524.220HP . ) .
354 524 920 uma grande longevidade e uma capacidade de corte maxima.
15.000

(2) Ripassare i punti di attaccatura

Abrasivo con diamanti. Permette un’abrasione grossolana senza
riscaldare I'oggetto. Indicato anche per la sgrossatura e I'abrasione
dei canali di colata della ceramica a pressione.

(2) Tallar el punto de empalme

Abrasivo con particulas de diamante. Permite una abrasion
agresiva sin calentar el objeto. Indicado para el desbastado y el
rebajado de bebederos de ceramica inyectada.

30 (2) Afiar ponta de partida
mo:ligOHP Abrasivo com particulas de diamante. Que permite um desgaste
372 5'24 150 agressivo sem aquecer a restauragdo. Adequado para desgaste

grosso e corte de “sprues” de ceramicas injetadas.

(3) Contorneado previo
Abrasivo con particulas de diamante. Ideal
para el contorneado previo y para trabajos de
repasado sin calentar el objeto.

(3) Pré-contorno

Abrasivo com particulas de diamante. Ideal
para contorno inicial e acabamento de
ceramica, ceramica pura e oxido de zirconia
sem gerar calor na restauragao.

S RN

13,0 11,0 7,0 7,0 , |
050 040 120 035 050 040
8001.050HP  8002.040HP  8004.120HP  8005.035HP  8006.050HP | 8007.040HP
107 524 050 173 524 040 024 524120 248 524 035 010 524 050 198 524 040
0 5.000
(4) Pulido (4) Polimento

Order No.
1S0 No. 803 104...

Order No.
1SO No. 803 104...

Fase

Tras elrepasadoy las correcciones oclusales,
se realiza el pulido, que es necesario para
preservar el antagonista.

Ap6s o acabamento e correcgdes oclusais
segue-se o polimento, o qual é necessario a
fim de poupar os dentes antagonistas.

Prelucidatura

12 fase = rosa: granulometria media
Per lisciare le superfici e la preparazione
alla lucidatura finale.

Pulido previo
12 fase = rosa: grano medio
Para el alisado de superficies y la prepara-

2,5 14,0 2,0 a ado ¢
170 040 260 cion del pulido final.
R1030HP R2030HP R1530HP Pré-polimento
312828 10| 243 823 0410 elrpeel 12 fase = rosa: granulagcdo média-grossa
© 15.000 © 5.000 Para all_sar as superficies e preparar o poli-
mento final.
Lucidatura a specchio
2° fase = grigia: granulometria superfina
Per la lucidatura a specchio senza ulteriore
- = glasatura nel forno.
Polido a alto brillo
| 2° fase = gris: grano superfino
Para el pulido a alto brillo sin coccién de
25 14,0 2,0 glaseado suplementaria.
170 040 260 . .
R1040HP R2040HP R1540HP Paollmento'de. alto brllhgllustro i
372513170 243513040 303513 260 2 fase = ciza: granulacao superfina
2 Para um polimento de alto brilho, dispensan-
0 7.000 0 5.000 do glaze adicional no forno.
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CAD / CAM ZrO2 RESTAURATION

Lavorazione di ZrO2 sinterizzato
Per garantire la durata nel tempo di un re-
stauro in ceramica integrale & indispensabile
rifinirlo delicatamente, evitando microcrepe e
distacchi della ceramica sinterizzata.

Repasado de ZrO2 sinterizado

La condicién para una larga vida util de las
restauraciones de ceramica integral, es un
procesamiento no agresivo de la ceramica
sinterizada para evitar microfisuras 'y
desprendimientos.

% \
) K-Diamonds (2) R1030HP
K-Diamonds @
O 200.000 7
5 : g
=
Shank Lmm 55 8,0 11,5 10,0 80 3,0 10,0 8,0 10,0 7,0
| 1s0____| OrderNo. |
I -- K806 314 263 514... KF369.314... 025
K806 314 263 504... = KC369.314... 025
oo K806 314 697 514...  KF801L.314... 014
o K806 314 198 514... KF856.314... 016
oo K806 314 167 514...  KF859L.314... 010
K806 314 167 504...  KC859L.314... 010
o K806 314 290 514... KF879.314... 014
e K806 314 141 514... KF881.314... 016
e K806 315 277 514...  KF379L.315... 012
e K806 314 199 524... K850.314... 014
e K806 314 199 524... K850.314... 016
o K806 314 141 524... K881.314... 012
e K806 314 141 514... KF881.314... 012
e K806 314 142 524... K882.314... 012
e K806 314 033 524... K899.314... 031
StarGloss ©

==

B ‘
L mm 14,0 2,0
Size & /10 mm 170 040 260
R1030HP | Fr7TaT R1030HP R2030HP R1530HP
1S0 No. 803 104... 372523170 243523 040 303 523 260
Fase 1
O 15.000 O 5.000
StarGloss© [y
@ i e : ==
D ‘ | 1 ‘ |
L mm 2,5 14,0 2,0
Size & /10 mm 170 040 260
Order No. R1040HP R2040HP R1540HP
1S0 No. 803 104... 372513170 243513 040 303 513 260
Fase 2
O 7.000 0 5.000

Processamento de ZrO2 sinterizado
A condicd para a sustentabilidade de
restauracdes totalmente ceramicas séo para
tratar o ceramica sinterizada com um material
especifico e macio para ecitar microfissuras e
deformacgdes.

\
(3). R2040HP

(1) Correzione con Diamanti K
Rilavorazione, cosi come le correzioni di
morso, si realizzano utilizzando una turbina
raffreddata ad acqua e con degli speciali
Diamanti K (anello rosso).

(1) Correccion con Diamantes K

El repasado, asi como las correcciones de
mordida, se realizan utilizando una turbina
refrigerada con agua y Diamantes K espe-
ciales (anillo rojo).

(1) Correcao com Diamantes K

Pés-processamento, como por ex. corregao
oclusal, é executado sob utilizacao de turbi-
na arrefecida por agua e instrumentos Dia-
mantados-K (anel vermelho).

- Solid Nickel Matrix
ﬁ } 3x Nickellayer

(2) Prelucidatura

12 fase = rosa: granulometria media

Per lisciare le superfici e la preparazione
alla lucidatura finale.

(2) Pulido previo

12 fase = rosa: grano medio

Para el alisado de superficies y la prepara-
cion del pulido final.

(2) Pré-polimento

12 fase = rosa: granulacao médio-grossa
Para alisar as superficies e preparar o poli-
mento final.

(3) Lucidatura a specchio

2° fase = grigia: granulometria superfina
Per la lucidatura a specchio senza ulteriore
glasatura nel forno.

(3) Pulido a alto brillo

22 fase = gris: grano superfino

Para el pulido a alto brillo sin coccion de
glaseado suplementaria.

(3) Polimento de alto brilho

27 fase = ciza: granulagao superfina

Para um polimento de alto brilho, dispensan-
do glaze adicional no forno.



CAD / CAM ZrO2 RESTAURATION

Le corone primarie di ossido di zirconio,
specialmente in combinazione con corone
secondarie galvaniche, sono usate sempre
pil spesso per realizzare protesi dentali di
alta qualita.

Per garantire la perfetta funzionalita delle
corone doppie, € indispensabile realizzare
una qualita della superficie ottimale della
corona di ossido di zirconio.

Gli strumenti abrasivi diamantati, dalla forma
congruenta e perfettamente calibrati tra di
loro, sono stati sviluppati per 'uso con la tur-
bina montata sul parallelometro. Gli strumenti
abrasivi per la tecnica di fresaggio permetto-
no all’operatore di ottenere dei risultati precisi
in brevissimo tempo.

Strumenti diamantati MT per il

fresatore

Strumenti da montare sul fresatore con turbi-
na ad aria e dotata di acqua spray per ritoc-
care le strutture primarie realizzate in cera-
mica integrale con la tecnica di conometria,
impianti con supporto conico, pilastri in cera-
mica integrale e corone primarie in ossido di
zirconio; permettono di ottenere superfici di
qualita superiore.

i » ——d_
356 FGXL @
Fresa diamantata conica 72
Fresa conica de diamante Ef
Fresa diamantado conica
O 150.000
D3
L mm
X
Shank 1SO Order No.
RICHE RN 806 316 200 524...  356.316...
806 316 200 514... F356.316...
806 316 200 504... €356.316...

806 316 200 494... UF356.316...

Las coronas primarias de 6xido de circonio,
especialmente en combinacion con las coro-
nas secundarias galvanicas, se utilizan con
cada vez mas frecuencia para la elaboracion
de proétesis dental de alta calidad.

Para ello es especialmente importante
conseguir unas superficies de ¢ptima calidad
sobre las coronas primarias de oxido de cir-
conio, para asegurar la funcién perfecta de
las coronas telescopicas.

Para el uso en la turbina de la microfresado-
ra se desarrollaron estos instrumentos abra-
sivos de diamante, que armonizan perfecta-
mente entre si y poseen formas congruentes.
Los abrasivos para la técnica de fresado per-
miten al usuario conseguir unos resultados
de precision en un muy breve tiempo.

MT Instrumentos de diamante

para fresado

Para utilizar en una maquina de fresado
con turbina de aire y refrigeracion con agua
cuando se fresan coronas telescopicas pri-
marias de ceramica integral, componentes
de implantes telescopicos, aditamentos de
ceramica integral, y coronas primarias con
una calidad de superficie 6ptima.

364 FGXL

Fresa diamantata parallela
Fresa paralela diamante
Fresa diamantado paralela

!

As coroas primarias fabricadas em oxido de
zircOnia sdo cada vez mais freqlientemente
utilizadas, especialmente em combinagao
com coroas secunddarias galvanicas, em
proteses de alta qualidade. A fim de garantir
a funcdo da coroa dupla, é indispensavel
que a superficie da coroa primaria em oxido
de zirconia tenha um acabamento de grande
qualidade.

Os quatro instrumentos diamantados e com
forma congruente, perfeitamente adaptados
uns aos outros, foram especificamente
desenhados para trabalhar em uma turbina
aplicada a uma fresadora. Os abrasivos da
técnica de fresagem permitem ao técnico
obter rapidamente resultados precisos no
trabalho.

MT Instrumentos de diamante

para fresado

Aplicagdo na maquina de fresado com tur-
bina de ar e sob arrefecimento por agua,
para processamento de coroas telescépicas
primarias em ceramica total, componentes
de implantes telescépicos, pilares em cera-
mica total, e coroas primarias em o6xido de
zirconio, garantindo uma qualidade de su-
perficie éptima.

Il fresaggio della ceramica si effettua con la
turbina e strumenti diamantati, con raffredda-
mento ad acqua.

El repasado de la ceramica tiene lugar bajo
refrigeracion de agua, utilizando diamantes en
la turbina.

A ceramica é desgastada debaixo de agua
corrente usando fresas diamantadas na
turbina.

© 150.000
D3

13,0 13,0 13,0 13,0 L mm 80 80 80 80

22 |2 |2 |2 X 0° 0° 0° 0°
Shank

023 806 316 137 524...  364.316... 010

023 806 316 137 514... F364.316... 010
023 806 316 137 504... (364.316... 010
023 806 316 137 494... UF364.316... 010
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CAD / CAM PEEK & PMMA RESTAURATION

Fresa in metallo duro (VZ65) per la lavorazione delle resine PEEK & PMMA

Fresa speciale in metallo duro per la rifinitura dei restauri in PMMA. L‘innovativa geometria del tagliente (VZ65) assicura una lavorazione delicata
delle resine termoplastiche a base di PMMA che tendono ad aderire alle frese. Il nuovo tipo di dentatura, grazie al tagliente acuminato consente
un rapido asporto di trucioli senza surriscaldare il materiale, né facendo inceppare la fresa; lascia la superficie perfettamente liscia agevolando
cosi la successiva lucidatura.

Utilizzo: Per separare le barre di ritenzione (0165.023HP), levigare i punti di inserzione delle barre e correggere le imperfezioni sulla superficie
del manufatto. Velocita raccomandata 20.000 giri/min; lavorare con pressione moderata.

Fresas de carburotungsteno (VZ65) para la preparacion de materiales con PEEK & PMMA

Fresa de carburotungsteno especialmente desarrollada para la elaboracion y correcciéon de restauraciones de PMMA. Con nueva geometria
de corte (VZ65) para una preparacion cuidadosa de materiales con PMMA termoplasticos, que tienen la propiedad de “lubricar’ rapidamente.
El novedoso dentado con gran capacidad de corte permite una abrasion rapida del material sin calentamiento del material, no se engancha y
proporciona superficies lisas que pueden ser pulidas posteriormente con facilidad.

Aplicaciones: Separacion de barras retentivas (0165.023HP), eliminacion de los puntos de unidn de las barras retentivas y correccion de
irregularidades en la en la fase de modelado. Nimero de revoluciones 6pt. 20.000 rpm, ejerciendo una ligera presion.

Fresas — carbureto de tungsténio (VZ65) para trabalho em materiais de PEEK & PMMA

Fresas em metal duro, especialmente desenvolvidas para a elaboracéo e acabamento de restauragbes em PMMA. A inovadora geometria
de corte (VZ65) permite o trabalho cuidadoso e facil em materiais termoplasticos de PMMA, os quais tém a tendéncia de “empastar’. O novo
dentado com corte afiado, permite um desgaste rapido do material sem aquecimento demasiado, néo fica “preso” e gera superficies lisas, o que
facilita o polimento posterior.

Aplicacoes: Separacdo de barras de suporte (0165.023HP). Desgaste dos pontos de ligagao ao suporte e corregao de irregularidades na
escultura. Numero ideal de rotagcoes 20.000 rpm, pressao de trabalho reduzida.

Punta ExaStar per la lucidatura delle resine PMMA

Sistema di lucidatura speciale a 2 fasi, a granulometria ibrida e matrice legante, per ottenere una lucidatura sicura e dolce delle resine
termoplastiche PMMA. Un‘accurata lucidatura previene la formazione dei depositi di placca e crea quindi i presupposti per un buon risultato
estetico. Dopo il fresaggio dei restauri mediante macchinari CAD-CAM, e necessario ridurre la rugosita superficiale. Con le punte ExaStar si
ottiene una finitura e una lucidatura tale da garantire una brillantezza perfetta. L‘innovativa matrice legante in combinazione con la granulometria
ibrida consente di produrre una lucidatura ineccepibile anche senza Iimpiego di pasta lucidante. Con la lucidatura si ottengono risultati estetici in
modo rapido e semplice, permettendo di inserire il restauro in PMMA subito dopo la lucidatura.

Pulidores ExaStar para el pulido de materiales con PMMA

Sistema de pulido de 2 fases especialmente desarrollado con granulado hibrido y adhesién matricial para un pulido seguro y cuidadoso de los
materiales con PMMA termoplasticos. Un pulido cuidadoso evita la acumulacion de placa y es por ello un requisito para un resultado estético.
Tras el fresado de una restauracion con PMMA en el dispositivo CAD/CAM debe reducirse la rugosidad superficial. Los pulidores ExaStar
garantizan un acabado y pulido para un brillo éptimo de la superficie. La nueva matriz del pulidor en combinacién con el granulado hibrido permite
un pulido 6ptimo de la superficie sin pasta de pulido. El pulido conduce de forma sencilla y rapida a unos resultados estéticos, de manera que la
restauracion con PMMA puede incorporarse inmediatamente tras el pulido.

ExaStar Polidores para materiais de PMMA

Sistema de polimento em 2 fases especialmente desenvolvido, com grao hibrido e adesao por matriz garante o polimento seguro e suave de
materiais termoplasticos de PMMA. Um polimento cuidadoso reduz a adeséo de placa bacteriana e constitui assim, a base para um resultado
estético impecavel. Apos a fresagem de restauragées em PMMA na maquina de CAD/CAM, a rugosidade da superficie tem de ser reduzida. Os
polidores ExaStar garantem o acabamento e polimento de brilho, criando superficies com brilho impecavel. A inovadora matriz destes polidores,
em combinagéo com o grao hibrido, permite o polimento ideal de superficies sem necessidade de aplicagéo de pasta de polimento. O polimento
promove rapidamente e de modo simples, uma aparéncia estética das restauracoes em PMMA, de tal modo que estas podem ser cimentadas
imediatamente apds o polimento.

12 fase = marrone: 12 fase = marron: 12 fase = marrom:

granulometria media grano medio granulacao médio-grossa

Per la lisciatura delle superfici e per la Para el alisado de superficies y la prepara- Para alisar as superficies e preparar o
prepara zione alla lucidatura finale. cién del pulido final. polimento final.

22 fase = giallo-marrone: 22 fase = amarilla-marron: 22 fase = amarelo-marrom:
granulometria superfina grano superfino granulagao superfina

Per la lucidatura a specchio senza pasta. Para el pulido a alto brillo sin pasta. Para um polimento de altobrilho.
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VZ65 23

Dentatura incrociato, transver.
Dentado cruzado, transversal
Corte cruzado, transversal

A i il i i i ] i
Fig. No 261 138 139 73 129 79 77 251
Lmm 14,0 8,0 8,0 3,0 8,0 13,0 5,0 14,0
Size &'lromm 023 023 023 014 023 045 023 060
Shank Order No. 0165.023HP = 0765.023HP 0865.023HP 1665.014HP 1765.023HP 5665.045HP 7765.023HP 5465.060HP
IS0 500 104... 194145023 198145023 289145023 277 145014 141145023 194145045 237 145023 274 145 060
O opt. 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 18.000 20.000 20.000
O max. 40.000 40.000 40.000 40.000 40.000 30.000 40.000 15.000

ExaStar Y
o
=
3,0 3,0

L mm | 15,5

Size @ /10 mm 170 220 055

O opt. 12.000 12.000 12.000

O max. 15.000 15.000 15.000

0612HP 0610HP 0614HP

1SO No. 652 104... 372 524 170 303 524 220 243 524 055
|

‘Fase \

ExaStar ban

e
/|
L mm 3,0 3,0 15,5
Size @ /10 mm 170 220 055
O opt. 6.000 6.000 6.000
O max. 15.000 15.000 15.000
Order No. 0622HP 0620HP 0624HP
1SO No. 652 104... 372514170 303 514 220 243 514 055
Fase
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Strumenti di carburo di tungsteno
per una lavorazione precisa

Per la rimozione ottimale e un’eccellente qua-
lita della superficie di tutti i materiali. Lunga
durata e ottima prestazione di taglio nella
lavorazione di gesso, resine, metalli, metalli
preziosi, titanio o ceramica, grazie alla otti-
male dentatura e alla forma delle frese.

Le lame, dalla forma speciale con taglio pos-
teriore, sono realizzate con una speciale lega
HIP di carburo di tungsteno e garantiscono
un’economicita di utilizzo.

Fresas de tungsténio para acaba-
mento de precisao

Desgaste ideal e acabamento de alto nivel
da superficie de todos os tipos de material.
A geometria das laminas e os desenhos das
fresas asseguram grande durabilidade e 6tima
capacidade de corte ao preparar gesso, acrili-
co, metal, metal precioso, titdnio ou ceramica.

As laminas, especialmente desenhadas com
canais de escoamento e fabricadas em liga de
tungsténio HIP de alta qualidade, sao extre-
mamente duraveis, assegurando economia ao
usuario.

186

Instrumentos de carburo de tung-
steno para unos resultados de
precision

Para una reduccién éptima del material y unas
superficies de alta calidad sobre todos los
materiales. Larga vida util y alto rendimiento
de corte al repasar escayola, acrilicos, metal,
aleaciones preciosas, titanio o ceramica gra-
cias a las fresas con dentados y formas de
disefio 6ptimo.

Los filos especialmente desarrollados, con
bisel posterior y fabricados en una aleacién
HIP de carburo de tungsteno de gran calidad
garantizan una rentabilidad especial.

Sgrossatura, contorni
Desbastado grueso, conformacion
Desgaste, retoques

Per smussare gli spigoli e lisciare i contorni
occlusali

Para redondear cantos vivos y alisar contor-
nos oclusales

Eliminagao de rebarbas e alisamento de
superficies oclusais

Per fissure e piccole correzioni delle superfici
interne

Para fisuras y pequenas correcciones sobre
las superficies interiores

Para fissuras e pequenas correcgdes em
superficies interiores
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Tipo di dentatura Taglio
Tipo de dentado Corte
Configuragao laminas Corte

® 10

Dentatura incrociata standard
Cruzado estandar
Corte cruzado padrao

Dentatura incrociata fina
Cruzado fino
Corte cruzado fino

® 24

Dentatura a spirale fina
Helicoidal fino
Corte espiral fino

0002

Dentatura a spirale superfina
Helicoidal superfino
Corte espiral superfino

—%i;; @26

Dentatura grossa per titanio
Grueso para titanio
Dentes titanio grosso

e

Dentatura per titanio fina
Dentado grueso para fino
Corte fino para titanio

e 30
Dentatura incrociata superfina

Cruzado superfino

Superfino banhado a nitreto de titanio

=3 31
Rivestimento superfino di nitruro di titanio
Superfino con recub. de nitruro de titanio
Superfino banhado a nitreto de titanio

® 40

Dentatura a diam. con superficie a prisma
Diamante con superficie prismética
Laminas prismaticas

® 04

Dentatura a diam. con superficie rugosa
Diamante con superficie asperizada
Laminas prismaticas para superficies
ligeiramente rugosas

®50

Dentatura incrociata grossa
Cruzado grueso
Corte cruzado grosso
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Cruzado semigrueso
Corte cruzado médio grosso

Dentatura fina-grossa
Dentado fino-grueso
Corte fino-grosso

—— ~

y - @ 55
- 4
Dentatura incrociata supergrossa

Cruzado supergrueso
Corte cruzado super grosso

60
Sencillo superfino
Corte simples super fino
O 65
Dentatura incrociata, trasversale
Dentado cruzado, transversal
Corte cruzado, transversal
®70
Dentatura semplice standard
Sencillo estandar
Corte simples padrao
00075

Dentatura semplice con taglio trasversale
Sencillo con corte transversal
Corte simples com ranhura transversal

® 380

Dentatura semplioce grossa
Sencillo grueso
Corte simples grosso

@ 00083

Dentatura di sicurezza

Dentado de seguridad
Dentura seguranca
@85
Dentatura semplice supergrossa
Sencillo supergrueso
Corte simples super grosso
@ 36

Dentatura di sicurezza
Dentado de seguridad
Dentura seguranca

Fresa per riparazioni
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Fresa para reparos
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Volcano di carburo di tungsteno 200-201

Volcano carburo de tungsteno
Volcano carburo de tungsténio

Applicazioni consigliate 200-205

Recomendaciones para el uso
Aplicacdes recomendadas

—

Tonda, Redonda, Esférica 206
—

—

Pera, Pera, Péra 206
S

Cilindrica, Cilindrica, Cilindrica 207-208

[

't

Conica, Cdnica, Conica 207-208

b

Cono rovesciato 209
Cono invertido
Cone invertido

Flamma, Llama, Chama 209

Strumenti Stippling 210
Instrumentos Stippling
Instrumentos Stippling

————

Finitore per ceramica/3-/4-/6-/16- tagli
Acabado para ceramica/3-/4-/6-/16- cantos
Acabamento de ceramica/3-/4-/6-/16- [amin.

210-211
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FresaTC —Taglio 10 FresaTC — Corte 10 FresaTC — Corte 10

Per la lavorazione di leghe non preziose Para el repasado de aleaciones no preciosas Para corte primario de ligas ndo preciosas e
e leghe per protesi scheletrate, e per la y para esqueléticos. Para la reduccion grue-  de préteses removiveis. Para a redugédo gros-
sgrossatura di tutti imateriali dentali senza sa de todos los materiales dentales sin ras- sa de todos os materiais dentais, sem arran-
fratturare la superficie. gar la superficie. har a superficie.

10 (5] b3 b )

Dentatura incrociata standard
Dentado cruzado estandar

Corte cruzado médio =

1
Fig. No 261 364R 364 295 257 138 139 137 137
Lmm 14,0 16,0 16,0 16,0 17,0 8,0 8,0 4,0 55
Size &5'/10 mm 023 023 023 023 023 023 023 016 023
Shank 0110.023HP 0210.023HP 0310.023HP 0410.023HP 0610.023HP 0710.023HP 0810.023HP 0910.016HP 0910.023HP
IEE 150 500 104... 194190 023 137 190 023 116 190 023 292 190 023 187 190 023 198 190 023 289 190 023 225 190 016 225 190 023
Fig. No 78 88 138 138 138 138 390 73 129 73 78 77
L mm 7,0 5,5 8,0 4,0 40 4,0 35 3,0 8,0 4,0 35 12,0
2 o mm 023 023 016 008 009 010 014 014 023 023 012 060

1010.023HP 1110.023HP 1210.016HP 1310.008HP 1310.009HP 1310.010HP 1510.014HP 1610.014HP 1710.023HP 1810.023HP 3510.012HP 5110.060HP
IS0 500 104... 257 190 023 237 190 023 197 190 016 196 190 008 196 190 009 196 190 010 274 190 014 277 190 014 141 190 023 277 190 023 257 190 012 237 190 060

Fig. No 351 78 251 79 79 79 72 257 78 351 73 79
L mm 12,0 12,0 14,0 15,0 13,0 14,0 13,0 14,0 9,0 8,0 915 11,5
& /1o mm 060 060 060 060 045 040 060 060 040 040 060 031

5210.060HP 5310.060HP 5410.060HP 5510.060HP 5610.045HP 5710.040HP 5810.060HP 5910.060HP 6110.040HP 6210.040HP 6310.060HP 6410.031HP
IS0 500 104... 263 190 060 257 190 060 274 190 060 194 190 060 194 190 045 194 190 040 137 190 060 257R 190 060 257 190 040 263 190 040 277 190 060 194 190 031

Fig. No 296 296 77 71 7 71 71 7 71 71 71 71
L mm 6,0 12,5 11,0 0,8 1,0 1,2 14 1,6 2,0 2,3 24 2,7
& 1o mm 040 060 060 010 012 014 016 018 023 025 027 029

6510.040HP 6510.060HP 7010.060HP 7110.010HP 7110.012HP 7110.014HP 7110.016HP 7110.018HP 7110.023HP 7110.025HP 7110.027HP 7110.029HP
IS0 500 104... 113190 040 113 190 060 237 190 060 001 190 010 001 190 012 001 190 014 001 190 016 001 190 018 001 190 023 001 190 025 001 190 027 001 190 029

Fig. No 71 71 71 71 71 71 251 251 77 77
L mm 2,8 3,25 315 4,5 5,5 7,0 11,5 14,0 50 5,0
& 1o mm 031 035 040 050 060 080 040 060 023 029

7110.031HP  7110.035HP 7110.040HP 7110.050HP 7110.060HP 7110.080HP 7210.040HP 7210.060HP 7710.023HP 7710.029HP
IS0 500 104... 001190 031 001 190 035 001 190 040 001 190 050 001 190 060 001 190 080 274 190 040 274 190 060 237 190 023 237 190 029



FRESE DI CARBURO DITUNGSTENO + CARBURO DE TUNGSTENO - CARBETO DE TUNGSTENIO

Frese TC —Taglio 20 FresaTC — Corte 20 FresaTC — Corte 20

Indicate per tutti i materiali dentali. Liscia la Indicada para todos los materiales dentales.  Alisa a superficie e permite um trabalho com
superficie e permette la lavorazione precisa Alisa la superficie y permite un desbastado preciso sobre qualquer material.
di ogni struttura. exacto de cualquier estructura.

20 ] 1) bl o

Dentatura incrociata fina

Dentado cruzado fino || |
Corte cruzado fino = =
1
Fig. No 261 364R 364 295 295 295 257 138 138
L mm 14,0 16,0 16,0 8,0 8,0 16,0 17,0 6,0 8,0
Size @'/romm 023 023 023 010 012 023 023 018 023
Shank 0120.023HP 0220.023HP 0320.023HP 0420.010HP 0420.012HP 0420.023HP 0620.023HP 0720.018HP 0720.023HP
IEI2 150 500 104... 194 140 023 137 140 023 116 140 023 292 140 010 292 140 012 292 140 023 187 140 023 198 140 018 198 140 023
Fig. No 139 137 138 390 73 129 73 78 77 351
L mm 8,0 5,5 8,0 35 3,0 8,0 4,0 3,5 12,0 12,0
2 /1o mm 023 023 016 014 014 023 023 012 060 060

0820.023HP 0920.023HP 1220.016HP 1520.014HP 1620.014HP 1720.023HP 1820.023HP 3520.012HP 5120.060HP 5220.060HP
1S0 500 104... 289 140 023 225 140 023 198 140 016 274 140 014 277 140 014 141140 023 277 140 023 257 140 012 237 140 060 263 140 060

79 79

Fig. No 78 251 79 72 78 351 73 79
L mm 12,0 14,0 16,0 13,0 14,0 13,0 9,0 8,0 915 11,5
& /1o mm 060 060 060 045 040 060 040 040 060 031

5320.060HP 5420.060HP 5520.060HP 5620.045HP 5720.040HP 5820.060HP 6120.040HP 6220.040HP 6320.060HP 6420.031HP
IS0 500 104... 257 140 060 274 140 060 194 140 060 194 140 045 194 140 040 137 140 060 257 140 040 263 140 040 277 140 060 194 140 031

7220.060HP

Fig. No 7 71 251 77 77 77
L mm 11,0 2,0 14,0 3,0 5,0 50
& /1o mm 060 023 060 014 023 029

7020.060HP 7120.023HP 7220.060HP 7720.014HP 7720.023HP 7720.029HP
IS0 500 104... 237 140 060 001 140 023 274 140 060 237 140 014 237 140 023 237 140 029

5410.060HP
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Frese TC —Taglio 24

Per ottenere una superficie particolarmente
liscia con tutte le leghe. Fresa speciale per
il titanio, poiché il taglio speciale delle lame
evita la loro intasatura durante l'uso.

FresaTC — Corte 24

Para crear una superficie especialmente fina
sobre todas las aleaciones. Especialmente
para titanio, puesto que el dentado especial
evita el embadurnamiento de la fresa.

FresaTC - Corte 24

Assegura uma superficie excepcionalmente
lisa em todas as ligas — especialmente no
titanio, visto que o padrao de corte especial
evita que residuos do corte se acumulem nas

laminas.
24 [ 5] b B0 o
Dentatura a spirale fina
Dentado helicoidal fine
Corte espiral fine
B 1
Fig. No 261 88 257 261 129 139 251 79 251 77
Lmm 14,0 5,5 10,5 10,5 9,0 9,5 14,0 13,5 11,5 5,0
Size &'/romm 023 023 023 023 023 023 060 040 040 023
Shank 0124.023HP 1124.023HP 1924.023HP 2024.023HP 2124.023HP 2224.023HP 5424.060HP 6924.040HP 7224.040HP 7724.023HP
IEI2 150 500 104... 194 134 023 237 134 023 187 134 023 199 134 023 141 134 023 289 134 023 274 134 060 194 134 040 274 134 040 237 134 023
0825.023HP
i
f
Fig. No 138 138 138
L mm 4,0 4,0 4,0
2 /1o mm 008 009 010

1324.008HP 1324.009HP 1324.010HP
1S0 500 104... 196 134 008 196 134 009 196 134 010

Frese TC —Taglio 25

Per la lavorazione di materiali resistenti come

FresaTC — Corte 25
Para el repasado de materiales dificiles de

FresaTC — Corte 25
Desempenho de corte

excelente

em

il titanio, leghe non preziose, leghe preziose,
gesso duro per modelli, scheletrati, coperture
estetiche di resina e protesi di resina.

desvirutar como el titanio, aleaciones no pre-
ciosas, metales preciosos, escayola extradura
para modelos, esqueléticos, acrilicos de recu-

materiais dificeis de tratar como o titanio e
ligas NP, ligas preciosas, gesso, modelos,
resinas, e resinas de proteses.

brimiento estético, acrilicos para protesis.

25 [ 4] b fod]

Dentatura a spirale superfina
Dentado helicoidal superfino
Corte espiral superfino

D1
Fig. No 138 139 138 138 390 73 129 351 79 251
Lmm 8,0 8,0 8,0 4,0 35 3,0 8,0 12,0 13,5 14,0
Size &'/romm 023 023 016 008 014 014 023 060 040 060
Shank 0725.023HP 0825.023HP 1225.016HP 1325.008HP 1425.014HP 1625.014HP 1725.023HP 5225.060HP 6925.040HP 7225.060HP
IET 150 500 104... 198 137 023 289 137 023 198 137 016 196 137 008 274 137 014 277 137 014 141 137 023 263 137 060 194 137 040 274 137 060

FresaTC — Corte 26

Para el repasado de titanio y aleaciones de titanio.

Frese TC —Taglio 26
Per la lavorazione del titanio e leghe di titanio.

FresaTC — Corte 26

Para desgaste de titanio e suas ligas.

26 [%] o]

Dentatura per titanio grossa
Dentado grueso para titanio

6926.040HP

Corte grosso para titanio
o1
Fig. No 138 139 138 129 79 251
Lmm 8,0 8,0 8,0 8,0 13,5 14,0
Size @'/1omm 023 023 016 023 040 060
Shank 0726.023HP 0826.023HP 1226.016HP 1726.023HP 6926.040HP 7226.060HP
I 150 500 104... 198194 023 289 194 023 198 194 016 141 194 023 194 194 040 274 194 060
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FRESE DI CARBURO DITUNGSTENO - CARBURO DE TUNGSTENO * CARBETO DE TUNGSTENIO

Frese TC —Taglio 27
Leviga e liscia le superfici,
facilitandone la lucidatura.

27

Dentatura per titanio fina

Dentado grueso para fino

Corte fino para titanio

a1 A

Fig. No 261 138

L mm 14,0 8,0
Size @'/1nmm 023 023
0127.023HP  0727.023HP
IS0 500 104... 194180 023 198 180 023

Frese TC —Taglio 30
Rifinitura di tutte le leghe e compositi. Ideale

Fresa TC — Corte 27
Alisado de la superficie del material,
de modo que se facilita el proceso
de pulido posterior.

139 73 129 351 351
8,0 3,0 8,0 12,0 8,0
023 014 023 060 040

0827.023HP = 1627.014HP
289180023 277180014

FresaTC — Corte 30
Repasado fino de todas las aleaciones y

FresaTC — Corte 27
Suaviza as superficies de materiais,
permitindo que sejam facilmente
posteriormente polido.

79 251 251 77
13,5 11,5 14,0 5,0
040 040 060 029

1727.023HP  5227.060HP 6227.040HP =~ 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP  7727.029HP
141180023 | 263 180 060 263 180 040

194180 040 274180040 274180060 237 180 029

FresaTC — Corte 30
Para o acabamento fino de ouro, ligas e

per ceramica, poiché la forma speciale composite. Ideal sobre ceramica, puesto que todos os tipos de resinas e compdsitos. Ideal
delle lame evita la formazione di fratture el filo especial de la fresa evita la formaciéon  para ceramica, porque o corte especial evita
superficiali. de craquelados. fraturas superficiais.
0 Kk
Dentatura incrociata superfina
Dentado cruzado superfino
Corte cruzado super fino
o1
Fig. No 261 364R 295 257 138 137 78 88 138
L mm 14,0 16,0 16,0 17,0 8,0 55 7,0 55 8,0
Size @'/omm 023 023 023 023 023 023 023 023 016
Shank 0130.023HP 0230.023HP 0430.023HP 0630.023HP 0730.023HP 0830.023HP 0930.023HP 1030.023HP 1130.023HP 1230.016HP
II_ IS0 500 104... 194110023 137 110 023 292 110 023 187 110 023 198 110 023 289 110 023 225 110 023 257 110 023 237 110 023 184 110 016
Fig. No 390 129 73 79 79 79 251 251 77 77 77
L mm 3,5 8,0 4,0 13,0 14,0 14,0 6,5 11,5 3,0 50 50
& /10 mm 014 023 023 045 040 045 023 040 014 023 029

1430.014HP 1730.023HP 1830.023HP 5630.045HP 5730.040HP 5730.045HP 7230.023HP 7230.040HP 7730.014HP 7730.023HP 7730.029HP

IS0 500 104...

Rimozione ottimale del materiale e
eccellente qualita della superficie

Durante la lavorazione di coperture este-
tiche di ceramica e resina. Lavorazione
senza vibrazioni, quindi alta qualita della
superficie, migliore della lavorazione con
frese diamantate. Rimozione del materiale
controllata e alta economicita.

VZ30 |
,.w: WV NGNS V.Y =N

Abrasive Grinder
M\MMW I

Sintered Diamond

[T e

Optima reduccién de material y
superficies de alta calidad

En el repasado de recubrimientos estéticos
de ceramica y acrilico. Bajo nivel de vibra-
ciones y, por consiguiente, superficies de
la maxima calidad, mejor que trabajadas
con instrumentos de diamante. Reduccién
controlada de material y alta rentabilidad.

0730.023HP

o it ot | SR
0830.023HP

274110014 141110023 277 110023 194 110 045 194 110 040 194 110 045 274 110 023 274 110 040 237 110 014 237 110 023 237 110 029

Reducao ideal de material e exce-
lente qualidade de acabamento
superficial

Durante a preparagao de facetas em resina
ou composito. A vibragdo minima durante
o trabalho resulta em 6tima qualidade de
superficie, superior mesmo ao acabamento
efetuado com pontas diamantadas. Resulta
em controle mais rigoroso do desgaste de
material e em economia para o usuario.

P s a—— R
1130.023HP

[ e I -
1730.023HP

O opt. 20.000 Resine per faccette composito, Resinas de recubrimiento, Facetas em compdsito
O opt. 15.000 Ceramica a basso punto di fusione prima della glasatura.

Ceramica de baja fusién antes de la coccion de glaseado.
oA Ceramica de baixa fusao antes do glaze.
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Frese TC —Taglio 31

Questa fresa rivestita di nitruro di titanio, per-
mette la lavorazione senza surriscaldamen-
to dell’oggetto, per esempio, lavorazione di
ganci, specialmente nella zona della spalla,
riduzione della lunghezza di attacchi, rifinitura
di intarsi e anche di ceramica.

il 8] 5 [

Rivest. nitruro di titanio superfino
Recubrimiento de nitruro de titanio
Revestimento de nitreto de titanio

=/
Fig. No 261 364R 295 137 88
L mm 14,0 16,0 16,0 55 55
Size &7'/1omm 023 023 023 023 023
Shank 0131.023HP 0231.023HP 0431.023HP 0931.023HP 1131.023HP
IET 150 506 104.. 194 110 023 137 110 023 292 110 023 225 110 023 237 110 023

Frese TC —Taglio 40

Taglio ruvido e striato, per la preparazione
delle superfici, da ricoprire con ceramica o
con resina.

40 Y

Dentatura a diam. con superficie prism.
Corte de diamante superficie prismatica
Corte em diamante superficie prismatica

/|

Fresa TC — Corte 31

Estas fresas recubiertas de nitruro de titanio
permiten un corte especialmente frio, p.ej.
repasado de retenedores, especialmente en
el sector del hombro, reduccién de ataches,
repasado fino de incrustaciones, también
ceramicas.

FresaTC — Corte 40

Superficies asperas, estriadas, preparacion
de la superficie para el recubrimiento cerami-
co o para aplicar el acrilico.

FresaTC - Corte 31

Estas fresas revestidas de nitreto de titanio
permitem um corte especialmente frio de
superficies, por exemplo para trabalho em
grampos, especialmente na area do ombro,
reducdo de attachments, acabamento fino de
incrustacdes, inclusive de ceramica.

FresaTC - Corte 40

Confere um acabamento de superficie rugo-
so e estriado retentivo nas estruturas de
metal para receber ceramica ou resina.

Fig. No 261 364R 295 139 79

Lmm 14,0 16,0 16,0 8,0 14,0

Size @'/1omm 023 023 023 023 045
Shank 0140.023HP 0240.023HP 0440.023HP 0840.023HP 5740.045HP
IET 150 500 104... 194 191 023 137 191 023 292 191 023 289 191 023 194 191 045

Frese TC —Taglio 41

Taglio fino a scaglie, speciale per le masse di
ceramica, per ricoperture estetiche.

41 0l

Dentatura a diam. con superficie rugosa
Corte de diamante superficie asperizada
Corte em diam. com superficie rugosa

1

FresaTC — Corte 41

Superficies finas, escamadas, especial para
polvos ceramicos finos, desarrollado para
recubrimientos estéticos.

Fig. No 295 129 79
L mm 16,0 8,0 14,0
Size &s'/1omm 023 023 045

Shank 0441.023HP 1741.023HP 5741.045HP

IEE 150 500 104... 292 141 023 141141023 194 141 045

Fresa TC — Corte 41

Padréo de corte tipo escama, para coroas e

facetas com estéticas em ceramica.

.«  5150.060HP




FRESE DI CARBURO DITUNGSTENO + CARBURO DE TUNGSTENO - CARBETO DE TUNGSTENIO

Frese TC —Taglio 50

FresaTC — Corte 50

FresaTC - Corte 50

Per la rimozione aggressiva di tutte le resine,  Para la reduccion agresiva de todas las resi- Para um desgaste eficiente de resinas,
anche per cucchiai individuali e per la lavora- nas, también para materiales de cubetas y moldeiras individuais e gesso.
zione del gesso. para recortar escayola.
50 by
Dentatura incrociata grossa i)
Dentado cruzado grueso
Corte cruzado grosso
51
Fig. No 77 351 78 251 79 79 72 351 77
L mm 12,0 12,0 12,0 14,0 15,0 13,0 13,0 14,0 11,0
Size @'/iomm 060 060 060 060 060 045 060 070 060
Shank 5150.060HP 5250.060HP 5350.060HP 5450.060HP 5550.060HP 5650.045HP 5850.060HP 6050.070HP 7050.060HP
I]]- 1S0 500 104... 237220 060 263 220 060 257 220 060 274 220 060 194 220 060 194 220 045 137 220 060 263 220 070 237 220 060

Frese TC —Taglio 51

Per la rimozione aggressiva del gesso
asciutto.

51

Dentatura incrociata media
Dentado cruzado grueso mediano
Corte cruzado médio grosso

1

Fig. No
L mm
Size &'/1omm
Shank
IEI2 150 500 104...

Frese TC - Taglio 53

Per la lavorazione della resina per protesi.
La dentatura finagrossa €& specialmente
adatta per la lavorazione della resina per pro-
tesi, si lascia guidare facilmente, non si inca-
stra e produce delle superfici lisce.

53

by
Dentatura finagrossa
Dentado fino grueso
Corte grosseiro fino
D1
Fig. No
L mm
Size @'/iomm
Shank
IEI2 150 500 104...

Fresa TC — Corte 51

Para recortar grandes cantidades sobre
escayola seca.

351 251 79

12,0 14,0 13,0

060 060 045
5251.060HP 5451.060HP 5651.045HP
263 221 060 274 221 060 194 221 045

FresaTC - Corte 53

Para repasar resinas para bases de pré-
tesis. El dentado fino-grueso esta indicado
especialmente para los trabajos de la técni-
ca de removible, resulta sencillo de guiar, no
se engancha y genera unas superficies lisas
sobre el material.

251 79 77

14,0 13,5 11,0

060 040 060
5453.060HP 6953.040HP 7053.060HP
274 224 060 194 224 040 237 224 060

FresaTC — Corte 51
Corte grosso de gesso seco.

5451.060HP

FresaTC - Corte 53

Corte liso de bases de préteses em acrili-
co. O dentado fino-grosseiro é especial-
mente indicado para o trabalho na técnica de
acrilico, de aplicagao facil, deslizamento sem
ressaltos, garantindo uma superficie lisa do
material.

6953.040HP
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Frese TC —Taglio 55

Per la rimozione di grandi superfici di resi-
na, per la lavorazione di gessi e materiali per
cucchiai individuali di resina.

55

Dentatura incrociata supergrossa
Dentado cruzado supergrueso
Corte cruzado extra grosso

FresaTC — Corte 55

Para la reduccion de grandes superficies
sobre resinas y para el repasado de escayo-
las y materiales acrilicos para cubetas.

1
Fig. No 251 72 351
Lmm 14,0 13,0 14,0
Size &5'/10mm 060 060 070
Shank 5455.060HP  5855.060HP  6055.070HP
IEI2 150 500 104... 274223060 137223060 263223 070

194

Frese TC —Taglio 60

Taglio liscio su tutte le leghe e compositi,
riduce i tempi di rifinitura. Specialmente indi-
cate per la rifinitura delle papille nelle protesi
di resina.

60

Dentatura semplice super fina
Dentado sencillo superfino

FresaTC — Corte 60

Superficies lisas sobre todas las aleaciones y
composites, reduce los trabajos de acabado.
Indicada especialmente para la conformacién
de papilas en protesis.

FresaTC - Corte 55

Corte grosso de resinas, gessos e moldeiras

individuais em resinas acrilicas.

1360.008HP

FresaTC — Corte 60

Corte liso de todas as ligas e compositos.
Reduz  re-acabamentos.  Especialmente
indicado para o acabamento de papilas em
proteses dentarias.

Corte simples superfino
o1
Fig. No 261 364R 295 138 138 138 390 79
L mm 14,0 16,0 16,0 4,0 4,0 4,0 35 14,0
Size '/10mm 023 023 023 008 009 010 016 045
Shank 0160.023HP 0260.023HP 0460.023HP 1360.008HP 1360.009HP 1360.010HP 1460.016HP 5760.045HP
IEI 150 500 104.. 194102 023 137 102 023 292 102 023 196 102 008 196 102 009 196 102010 274 102 016 194 102 045

FresaTC - Taglio 65

Per la lavorazione delle resine PEEK &
PMMA. Il tipo di dentatura, grazie al tagliente
acuminato, consente un rapido asporto di
trucioli, senza surriscaldare il materiale,
né facendo inceppare la fresa, lascia la
superficie perfettamente liscia agevolando
cosi la successiva lucidatura.

65 G0 [5]

Dentatura incrociata, transversale
Dentado cruzado, transversal
Corte cruzado, transversal

FresaTC - Corte 65

Para la preparacion de materiales con PEEK
& PMMA. El dentado con gran capacidad
de corte permite una abrasiéon rapida del
material sin calentamiento del material, no
se engancha y proporciona superficies lisas
que pueden ser pulidas posteriormente con

facilidad.

FresaTC - Corte 65

Para trabalho em materiais de PEEK
& PMMA. O dentado com corte afiado,
permite um desgaste rapido do material sem
aquecimento demasiado, nao fica “preso”
e gera superficies lisas, o que facilita o
polimento posterior.

1
Fig. No 261 138 139 73 129 79 77 251
Lmm 14,0 8,0 8,0 3,0 8,0 13,0 5,0 14,0
Size &'/romm 023 023 023 014 023 045 023 060
Shank 0165.023HP 0765.023HP 0865.023HP 1665.014HP 1765.023HP 5665.045HP 7765.023HP = 5465.060HP

IS0 500 104...

194145023 198145023 289145023 277145014 141145023 194145045 237 145023 274 145060



FRESE DI CARBURO DITUNGSTENO + CARBURO DE TUNGSTENO - CARBETO DE TUNGSTENIO

Frese TC —Taglio 70

Indicato per tutti i materiali dentali. La denta-
tura semplice rende possibile un taglio liscio,
specialmente sulla resina, riducendo cosi i

tempi di lavorazione.

I (4] ko) e 6

Dentatura semplice standard
Dentado sencillo estandar
Corte liso médio

FresaTC — Corte 70

Indicadas para todos los materiales dentales.
El dentado sencillo permite conseguir unas
superficies mas lisas, especialmente sobre
resinas, reduciendo el trabajo de acabado.

FresaTC - Corte 70

Para todos os materiais dentarios — corte
liso, em particular nas resinas acrilicas,
reduzindo o tempo de acabamento.

o1
Fig. No 138 138 138 77 351 78 251 79 79
Lmm 4,0 4,0 4,0 12,0 12,0 12,0 14,0 15,0 13,0
Size '/10mm 008 009 010 060 060 060 060 060 045
Shank 1370.008HP 1370.009HP 1370.010HP 5170.060HP 5270.060HP 5370.060HP 5470.060HP 5570.060HP 5670.045HP
IEI2 150 500 104... 196 175008 196 175009 196 175010 237 175060 263 175060 257 175060 274 175060 194 175060 194 175 045
Fig. No 79 72 257R 73 79 296 77 71 71 71 71 71
L mm 14,0 13,0 14,0 95 11,5 12,5 11,0 24 2,8 34 43 53
2 /10 mm 040 060 060 060 031 060 060 027 031 040 050 060

5770.040HP 5870.060HP 5970.060HP 6370.060HP 6470.031HP 6570.060HP 7070.060HP 7170.027HP 7170.031HP 7170.040HP 7170.050HP 7170.060HP

1S0 500 104...

Fig. No 251 251
L mm 11,5 14,0
@ /1o mm 040 060

7270.040HP 7270.060HP
IS0 500 104... 274175 040 274175 060

Frese TC —Taglio 75

Per la lavorazione delle resine/ribasature

5570.060HP

7275.060HP

194175 040 137 175060 201 175060 277 175060 194 175031 110 175 060 237 175 060 001 175 027 001 175031 001 175 040 001 175 050 001 175 060

FresaTC - Corte 75

Repasado de materiales de acrilicos/rebases

FresaTC - Corte 75

morbide. elasticos. mentos moles.
e
Dentatura semplice con taglio trasversale
Dentado sencillo con corte transversal
Corte liso com seccéo transversal
o1
Fig. No 261 138 138 351 79 351 251 77
L mm 14,0 8,0 8,0 12,0 14,0 14,0 14,0 9,0
Size @'/iomm 023 023 016 060 045 070 060 040
Shank 0175.023HP 0775.023HP 1275.016HP 5275.060HP 5775.045HP 6075.070HP 7275.060HP 7775.040HP
Iﬂ- IS0 500 104... 194 176 023 197 176 023 184 176 016 263 176 060 194 176 045 263 176 070 274 176 060 237 176 040

Para corte e desgaste em resinas/rebasa-
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Frese TC —Taglio 80

Rimozione veloce e efficiente di resina

FresaTC — Corte 80

e Reduccion rapida y efectiva de acrilico y

FresaTC — Corte 80
Para um trabalho simples e eficaz sobre

gesso. escayola. acrilico e gesso.
80 hay
Dentatura semplice grossa L0
Dentado sencillo grueso L
Corte liso grosso
1
Fig. No 77 351 78 251 79 79 72
Lmm 12,0 12,0 12,0 14,0 15,0 13,0 13,0
Size &'/ mm 060 060 060 060 060 045 060
Shank 5180.060HP 5280.060HP 5380.060HP 5480.060HP 5580.060HP 5680.045HP 5880.060HP
T 150 500 104... 237 215060 263 215060 257 215060 274 215060 194 215060 194 215 045 137 215 060

Frese TC —Taglio 83/ 85

Lavorazione abrasiva su grandi superfici di

resina e gesso.

E

1Y)

83

FresaTC — Corte 83 /85

sobre escayolas y acrilicos.

85

Repasado abrasivo de grandes superficies

FresaTC — Corte 83/ 85
Corte grosso de resinas e gesso.

Y]
Dentatura di sicurezza media grossa
Dentado de seguridad grueso medio Dentatura semplice super grossa 110}
Dentado de seguranca médio grosseiro Dentado sencillo supergrueso —
O opt. 12.000 / max. 20.000 Corte simples extra grosso
o1 =/
Fig. No 251 Fig. No 251 72 351
L mm 13,0 L mm 14,0 13,0 14,0
Size @'/1omm 060 Size @'/1omm 060 060 070
Shank 5483.060HP Shank 5485.060HP 5885.060HP 6085.070HP
IEI2 150 500 104... 274 217 060 IEE /S0 500 104... 274222 060 142 222 060 263 222 070

Frese TC —Taglio 86

Per la lavorazione dei modelli in gesso.
Linnovativa fresa VZ86 permette di lavorare
il gesso in modo sicuro. Il tagliente bisellato
assicura un elevato asporto di materiale e
una superficie levigata. La dentatura sinistror-
sa rende la lavorazione sicura, poiché anche
in presenza di un alto asporto di materiale il
gambo non si sfila dal mandrino.

Le ampie scanalature assicurano un otti-
mo asporto di trucioli, evitando i fenomeni
di incollaggio del materiale asportato. La
bisellatura rende il funzionamento partico-
larmente dolce; la fresa € facile da condurre
e non si inceppa.

FresaTC — Corte 86

Para la preparacion de modelos de escayola.

La fresa VZ86 recientemente desarrollada
garantiza un trabajo cuidadoso en los modelos
de escayola. El corte por fases garantiza una
adecuada abrasion del material y una superficie
lisa del material. El dentado de rotacién hacia
la izquierda se ocupa de se realice un trabajo
seguro que, incluso en caso de que deba reali-
zarse una gran abrasion del material, evita que
vastago de la fresa se salga del sistema de suje-
cion.

Los grandes espacios entre los filos garantizan
un transporte de material optimo y evita una
saturacion en la fresa. Gracias al corte por fases
la fresa mantiene una rotacion especialmente
suave, es facil de dirigir y no se engancha.

86 e
Dentatura di sicurezza
Dentado de seguridad
Dentura seguranca
O opt. 15.000 / max. 20.000
1
Fig. No 251 72 351
L mm 14,0 13,0 14,0
Size &'/1omm 060 060 070
Shank 5486.060HP 5886.060HP 6086.070HP
IEE 150 500 104... 274225060 142225060 263 225 070
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FresaTC — Corte 86

Para trabalho em modelos de gesso.

As inovadoras VZ86, desenvolvidas recente-
mente, asseguram um processamento segu-
ro de modelos de gesso. O bisel especial
garante um elevado desgaste de material e
uma superficie lisa do material. O dentado
orientado a esquerda garante um trabalho
seguro, uma vez que a haste do instrumento
nao se desloca da pinca de aperto, mesmo
em desgaste de grande volume de material.
As ranhuras espagosas do dentado facilitam
a evacuagao 6tima de material de desgaste
e impedem que a fresa fique “presa”. Devido
ao bisel especial a fresa tem um funciona-
mento especialmente suave, é facil de operar
e nao fica “presa”.

- Direzione della forza con dentatura a rotazione verso sinistra
- Direccidn de la fuerza con dentado de rotacién hacia la izquierda

- Diregao de forga com dentado de rotagcdo no sentido horario
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Fresa per riparazioni

Per irruvidire le protesi di resina e per realiz-
zare ritenzioni sui denti di resina.

Fresa para reparaciones

Para asperizar prétesis acrilicas y crear
retenciones sobre dientes acrilicos.

c108 N h{i}
Fresa per riparazioni
Fresa para reparaciones
Fresa para reparos
/|

L mm 815

Size @'/umm 060
Shank €108.104.060

I 150 500 104... 118 174 060
O 5.000

Fresa di acciaio per la lavorazione
di resine e gessi

Dentatura molto affilata per una elevata
asportazione del materiale. Facile da usare,
non si incastra e produce superfici del
materiale lisce. Velocita ottimale 10.000 giri/
min, durante I'uso applicare solo una leggera
pressione.

L
Fresa di acciaio
Fresa de acero |
Fresa aco
O opt. 10.000 / max. 15.000 ‘
D5
L mm 12,0
Size &'/1omm 070
Shank 72.104.070
I 150 310104... 155 171 070

Fresade acero parala preparacion
de resinas y escayolas

Dentado eficaz en el corte para una alta
reduccion del material. Esta fresa es facil de
utilizar, no se traba, y produce superficies
lisas. La velocidad 6ptima es de 10.000 rpm,
y debe utilizarse aplicando solo una ligera
presion.

Fresa para reparos

Fresa para criar retengbes mecanicas nas
resinas em préteses removiveis € em dentes
acrilicos.

Fresa de aco para trabalho em
acrilico e gesso

Dentado com elevada capacidade de corte
para um desgaste eficiente de material. Facil
de utilizar, ndo encrava e produz superficies
lisas nos materiais. Rotacgao ideal 10.000 rpm
aplicar com leve presséao de trabalho.

04.070
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Frese per mancini

Frese speciali con taglio a sinistra, con 3
dentature, standard, fina e supergrossa. Per-
mette alle persone mancine una lavorazione
sicura e precisa grazie al fresaggio in senso
inverso in direzione del corpo con libera vista
della zona di lavoro.

L 5100 b 6

Frese per mancini

Fresas para zurdos

Fresas especiales para zurdos, de corte levo-
giro, en 3 dentados: dentado cruzado estan-
dar, fino y supergrueso. Permite a los zurdos
trabajar de forma segura y exacta, incluso
fresar en contra del avance, en direccion del
cuerpo, asi como una libre visién sobre la
superficie de trabajo.

Fresa para canhotos

Fresas especiais para canhotos em 3 tipos
de corte: corte cruzado médio, fino e extra-
grosso. Permite aos canhotos trabalhar de
forma segura e precisa, incluindo o manuseio
da fresa em varias diregdbes e uma visdo
livre da superficie de trabalho.

Fresa para zurdos

Corte esquerdo

1 | ‘ |

Fig. No 295L 79L 251L 351L

L mm 16,0 13,0 14,0 14,0
Size @'/1omm 023 045 060 070
Order No. L0420.023HP L5620.045HP L0110.023HP L5610.045HP L5410.060HP L6055.070HP
IS0 500 104... 292 142 023 194 142 045 194 192 023 194 192 045 274192 060 263 225 070
O max. 40.000 30.000 40.000 30.000 20.000 20.000
O opt. 15.000 15.000 15.000 15.000 12.000 12.000
Dentatura fina standard supergrossa
Dentado fino estandar super grueso
Corte esquerto fino estandard corte grosso

Frese standard con rotazione verso sinistra
Fresa estandar con rotacién hacia la izquierda
Fresas standard rotagao a esquerda

verso il corpo
hacia el cuerpo
na diregao do corpo

Frese a punta

Nella tecnica dello stampaggio termoplastico
vengono usati dei fogli di materiale plastico
sensibile al calore. Per eliminare gli eccessi
di materiale sono indicate le frese a punta.
Taglio veloce e preciso di parti stampate e
foratura assiale dei fogli con la punta tagli-
ente. Larghezza del taglio regolabile tramite
la punta conica. Il profilo tagliente speciale
evita 'incollamento dei materiali morbidi.

Frese per mancini con rotazione verso sinistra
Fresa para zurdos con rotacién hacia la izquierda
Fresas para canhotos para rotagao a esquerda

verso il corpo
hacia el cuerpo

na diregéo do corpo

Fresa punzon

En la técnica de adaptacion termoplastica se
utilizan materiales termoplasticos que permi-
ten una deformacion. Para eliminar los exce-
sos de material se utilizan las fresas punzon.
Permiten una separacion rapida y segura de
las piezas termoadaptadas y la perforacion
axial de las laminas con la punta cortante.
El ancho de corte es regulable mediante la
parte activa conica. El perfil especial de los
filos evita el embadurnamiento con materi-

ales blandos.
&, 5,

51/C51 hau
Frese a punta
Fresa punzon
Fresas para fissuras
acciao acciao TC TC
L mm 9,0 9,0 15,0 9,0
Size @'/iomm 014 023 023 023
Shank 513.014HP  515.023HP  C514.023HP  C515.023HP
1S0 330 104... 408 295 014
IS0 310 104... 467 211 023
1S0 500 104... 417 424 023 = 467 211 023
3 3 1 1

Fresas para fissuras

Os materiais termoplasticos sdo moldados
em termoformadoras a vacuo. As fresas para
fissuras sdo ideais para remover excessos
de material e para assegurar a separacao
rdpida e adequada de pegas moldadas a
vacuo. Efetuam o corte axial com a ponta,
através da folha do pré-formado. Sua seccao
cbnica permite o controle da dimensao do
corte. Sua geometria evita manchar a super-
ficie do trabalho com material macio derreti-
do.

Velocita ottimale:

25.000 giri/m, materiali morbidi
5.000 - 10.000 giri/m materiali duri
Leggera pressione

Velocidades 6ptimales:

25.000 r.p.m., materiales blandos

5.000 — 10.000 r.p.m., materiales mas duros
Presién de trabajo reducida

Velocidades recomendadas:

25.000 rpm, materiais moles

5.000 — 10.000 rpm, materiais mais duros
Pressao minima
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Frese con rivestimento AC

Nuovi strumenti ottimizzati con

superficile duro ZrN (nitruro di zirconio).
Per una rotazione senza vibrazioni durante
la limatura e un ridotto sviluppo di calore,
grazie al minore intasamento degli spazi per
i trucioli. Netta formazione dei trucioli senza
intasamento della fresa. Garantiscono una
ottimale qualita della superficie. Lunga durata

strato

Fresas con revestimiento AC

Nuevo instrumento optimizado con revesti-
miento de ZrN (nitruro de zirconio).

Para un trabajo silencioso y un bajo desarrol-
lo de calor, gracias a una escasa obstruccion
del espacio para virutas. Para un corte rapido
y evitar una saturacion de la fresa. Garantiza
una calidad superficial 6ptima.

Vida util prolongada.

Fresas com revestimento AC

Instrumentos inovadores optimizados, com
revestimento duro ZrN (nitreto de zircénio).
Garantem uma rotagdo suave das fresas e
um desenvolvimento reduzido de calor devi-
do a ndo haver empastamento dos cavacos.
Garante corte rapido, sem empastamento.
Garante uma qualidade de superficie ideal.
Vida util das fresas é prolongada.

nel tempo delle frese.

45AC

Dentatura diamantata media AC

Corte de diamante medio AC

Diamante corte médio AC

1

Fig. No 79 79
L mm 13,0 13,0
Size @'/1omm 031 040

AC5645.031HP  AC5645.040HP

194195031 194195040
46AC 5l
Dentatura diamantata grossa AC
Corte de diamante grueso AC
Diamante corte grosseiro AC
/|
Fig. No 79
L mm 13,0
Size @'/1omm 040

AC5646.040HP
194198 040

53AC Y

Dentatura fina grossa AC
Dentado fino grueso AC
Dentado fino grosso AC

D1

Fig. No 251
L mm 14,0
Size &'/1omm 060

AC5453.060HP
274 224 060

E ]

75AC ]
Dentatura semplice con taglio trasversale AC
Dentado simple con corte transversal AC

Dentado simples com corte transversal AC

/|

Fig. No 79

L mm 13,0

Size &'/1omm 040
AC5675.040HP
194176 040

Per la rimozione del gesso asciutto.
Para recortar cantidades sobre escayola seca.
Corte de gesso seco.

Per la lavorazione della resina per protesi.
Para repasar resinas para bases de protesis.
Corte liso de bases de préteses em acrilico.

Per la lavorazione della compositi.
Para repasar y composites.
Corte liso de compositos.

Per la rimozione aggressiva del gesso asciutto.
Para recortar grandes cantidades sobre escayola seca.
Corte grosso de gesso seco.

Per la lavorazione della resina per protesi.
Para repasar resinas para bases de protesis.
Corte liso de bases de préteses em acrilico.

Per la lavorazione della compositi.
Para repasar y composites.
Corte liso de compdsitos.

Per la lavorazione della resina per protesi.

La dentatura finagrossa & specialmente adatta per la lavorazione
della resina per protesi, si lascia guidare facilmente, non si
incastra e produce delle superfici lisce.

Para repasar resinas para bases de protesis.

El dentado fino-grueso esta indicado especialmente para los
trabajos de la técnica de removible, resulta sencillo de guiar, no
se engancha y genera unas superficies lisas

sobre el material.

Corte liso de bases de préteses em acrilico.
O dentado fino-grosseiro é especialmente indicado para o
trabalho na técnica de acrilico, de aplicacao facil, deslizamento

sem ressaltos, garantindo uma superficie lisa do
material.

Per la lavorazione delle resine / ribasature morbide.
Repasado de materiales de acrilicos / rebases elasticos.

Para corte e desgaste em resinas / rebasamentos moles.
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FRESE VOLCANO + FRESAS VOLCANO - FRESAS VOLCANO

Fresa Volcano in metallo duro Fresa Volcano in metallo duro con trattamento DLC che
garantisce una maggiore resa, un‘elevata capacita di taglio e un‘eccellente durata nel tempo.
Grazie alla protezione anti-usura del trattamento DLC, la fresa presenta una durezza superiore
e una superficie liscia, priva di pori. Questa caratteristica rende la fresa piu dura riducendo la
resistenza d‘attrito. Nel contempo la resistenza di usura aumenta e evita la rottura precoce del
tagliente, incrementando notevolmente la durata nel tempo delle frese.

VOLCANO

cutting efficienc

Fresa de carburotungsteno Volcano con tratamiento de DLC en su superficie para Conventionat
un mejor rendimiento y una larga vida util. Gracias a la proteccion contra el desgaste del DLC se TC-CUTTER
obtiene una gran dureza de la fresa, asi como una superficie de fresado lisa y sin poros. A
Con esto se aumenta la dureza de la fresa y se reduce la resistencia a la friccion. Aumenta la cutting life 1 2 3
resistencia a la abrasion y se evita una rotura prematura de la fresa, aumentando asi de forma

considerable la vida util de la fresa.

Volcano Fresas em carbureto de tungsténio Volcano Fresas em carbureto de tungsténio com revestimento a DLC, para aumento da
eficiéncia, em combinacdo com elevado poder de corte e longa vida util. A protegao anti - desgaste DLC destas fresas, traduz-se numa elevada
dureza de superficie, associada a uma superficie lisa e isenta de poros. Consequentemente, a dureza da fresa é maior e a resisténcia por atrito
menor. A resisténcia ao desgaste por uso é maior e a fratura prematura das laminas é evitada, o que aumenta consideravelmente o tempo de vida
util destes instrumentos.

Frese Volcano —Taglio 10 Fresa Volcano — Corte 10 Fresa Volcano — Corte 10

Lavorazione di leghe non preziose e per pro- Repasado de aleaciones no preciosas y Para corte primario de todos os materiais.
tesi scheletrate, rimozione grossolana di tutti  esqueléticos, desbastado de todos los materi-  Deixa a superficie rugosa.
i materiali dentali senza crepare la superficie. ales dentales sin desgarrar la superficie.

10 [£]}0 el

Volcano
Dentatura incrociata standard
Dentado cruzado estandar

Corte cruzado médio
B | | |
Fig. No 261 364R 295 257 88 138 138 73
Lmm 14,0 16,0 16,0 17,0 515 8,0 4,0 3,0 13,0
Size &5'/10 mm 023 023 023 023 023 016 010 014 045
Shank DLC-0110.023HP DLC-0210.023HP DLC-0410.023HP DLC-0610.023HP DLC-1110.023HP DLC-1210.016HP DLC-1310.010HP DLC-1610.014HP DLC-5610.045HP
IEI2 150 506 104... 194190023 137190023 292190023 187190023 = 237190023 197190016 196190010 277190014 = 194190 045
Fig. No 79 79 351 251 251
Lmm 14,0 15,0 12,0 12,0 14,0 14,0
Size &'/romm 040 060 060 060 060 060
Shank DLC-5710.040HP DLC-5510.060HP DLC-5210.060HP DLC-5310.060HP DLC-5410.060HP DLC-7210.060HP
T 150 506 104... 194190040 194190060 263190060 257190060 274190060 274 190 060
Frese Volcano —Taglio 20 Fresa Volcano — Corte 20 Fresa Volcano — Corte 20

Indicata per tutti i materiali dentali. Liscia la  Indicada para todos los materiales dentales. Para todos os materiais. Deixa a superficie
superficie e permette la rifinitura specifica di  Alisa la superficie y permite un repasado lisa e permite ajustes de grande preciséo em
ogni struttura. exacto de cualquier estructura. qualquer estrutura.

20 [] ) bl o)

Volcano
Dentatura incrociata fina @

Dentado cruzado fino
Corte cruzado fino I
o1 1
Fig. No 261 364R 295 138 79
L mm 14,0 16,0 16,0 8,0 13,0 14,0
Size &'/1omm 023 023 023 016 045 040
Shank DLC-0120.023HP DLC-0220.023HP DLC-0420.023HP DLC-1220.016HP DLC-1620.014HP DLC-5620.045HP DLC-5720.040HP DLC-5420.060HP DLC-7220.060HP
IET 150 506 104... 194140023 137140023 292140023 197140016 = 277140014 194140045 194140040 274140060 274 140 060
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Frese Volcano —Taglio 24

Per il taglio speciale fino di tutte le leghe, spe-
cialmente per titanio, poiché la dentatura spe-
ciale evita I'intasatura della fresa.

24 | &) o) e

Fresa Volcano — Corte 24

Para conseguir una superficie especialmente
fina sobre todas las aleaciones. Especialmente
para titanio, puesto que el corte especial de los
filos evita un empaquetamiento de la fresa.

VOLCANO
Dentatura a spirale fina
Dentado helicoidal fino
Corte cruzado fino
1
Fig. No 138 251 79
L mm 4,0 14,0 13,5
Size &'/1omm 010 060 040
Shank DLC-1324.010HP DLC-5424.060HP DLC-6924.040HP
IET2 150 506 104... 196134010 274134060 194 134 040

Frese Volcano —Taglio 25

Per la lavorazione di materiali resistenti come
il titanio, leghe non preziose, leghe preziose,
gesso duro per modelli, scheletrati, coperture
estetiche di resina e protesi di resina.

Fresa Volcano — Corte 25

Para el repasado de materiales dificiles de
desvirutar como el titanio, aleaciones no pre-
ciosas, metales preciosos, escayola extradura
para modelos, esqueléticos, acrilicos de recu-

Fresa Volcano — Corte 24

Para todos os materiais. Para a obtencdo de
uma superficie especialmente fina em todas
as ligas. Indicada especialmente para titénio,
posto que o corte especial das laminas evita o
“empacotamento” da fresa.

Fresa Volcano — Corte 25

Desempenho de corte excelente em
materiais dificeis de tratar como o titanio e
ligas NP, ligas preciosas, gesso, modelos,
resinas, e resinas de proteses.

brimiento estético, acrilicos para proétesis.

25 [4] e o] ol

VOLCANO

Dentatura a spirale superfina

Dentado helicoidal superfino

Corte espiral super fino £ £

B 1 | 1

Fig. No 139 79

Lmm 8,0 13,5

Size @'/iomm 023 040
Shank DLC-0825.023HP DLC-6925.040HP DLC-7225.060HP
IEI2 150 506 104... 289 137 023 194 137 040 274137 060

Frese Volcano —Taglio 26 Fresa Volcano — Corte 26

Per la lavorazione del titanio e leghe di titanio.

26 %] o

VOLCANO
Dentatura per titanio grossa
Dentado grueso para titanio

Corte grosso para titanio
D1
Fig. No 139 79
L mm 8,0 13,5
Size &'/1omm 023 040
Shank DLC-0826.023HP DLC-6926.040HP
IEE 150 506 104... 289 194 023 194 194 040

Frese Volcano —Taglio 30
Rifinitura di tutte le leghe e compositi.

Fresa Volcano — Corte 30
Repasado fino de todas las aleaciones y composite.

Fresa Volcano — Corte 50
Para o acabamento fino de ouro, ligas e todos os tipos de resinas e compdsitos.

0 Al

VOLCANO
Dentatura incrociata superfina
Dentado cruzado superfino

Corte cruzado super fino
B 1 l 1 I
Fig. No 88 73 79 251
Lmm 5,5 3,0 14,0 11,5
Size &5'/10 mm 023 014 045 040
Shank DLC-1130.023HP DLC-1630.014HP DLC-5730.045HP DLC-7230.040HP
I 150 506 104... 237110 023 277110014 194 110 045 274110 040

Para el repasado de titanio y aleaciones de titanio.

Fresa Volcano — Corte 26
Para desgaste de titanio e suas ligas.

Frese Volcano —Taglio 50

Per la rimozione aggressiva di tutte le resine,
anche per cucchiai individuali e per la lavorazione
del gesso.

Fresa Volcano — Corte 50

Para la reducciéon agresiva de todas las resi-
nas, también para materiales de cubetas y para
recortar escayola.

Fresa Volcano — Corte 50

Para um desgaste eficiente de resinas, moldeiras
individuais e gesso.

50 ] e
VOLCANO
Dentatura incrociata grossa

Dentado cruzado grueso
Corte cruzado grosso

1|

Fig. No
L mm
Size @'/1omm
Shank DLC-5450.060HP DLC-5650.045HP
I 150 506 104... 274220060 194 220 045
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APPLICAZIONI CONSIGLIATE - RECOMENDACIONES PARA EL USO - APLICAGCOES RECOMENDADAS
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Dentatura incrociata superfina giallo
Dentado cruzado superfino amarillo 30 110 [ ] [ ] [ ] [ ]
Corte cruzado superfino amarelo
Dentatura semplice superfina giallo
Dentado sencillo superfino amarillo 60 102 [ ] [
Corte simples superfino amarelo
Ricopertura con nitruro di titanio LCC
Recubrimiento de nitruro de titanio LCC 31 110 [ ] [ ]
F i ) de nitreto de titdnio
Dentatura incrociata semplice rosso
Dentado cruzado fino r0jo ® 2 140 [ ] [ ]
Corte cruzado fino vermelho
Dentatura incrociata standard blu
Dentado cruzado estandar azul @ 10 190 [ ] [ ] [ [
Corte cruzado padréo azul
Dentatura semplice standard blu
plain cut standard azul @ 70 175 [ ] [ ]
Corte simples padrao azul
Dentatura incrociata grossa verde
Dentado cruzado grueso verde @| 50 220 [ ]
Corte cruzado grosso verde
Dentatura semplice grossa verde
Dentado sencillo grueso verde @| 80 215 [ ]
Corte simples grosso verde
Dentatura incrociata media neo @ asciutta
Dentado cruzado grueso medio negro @| 51 221 [ J @ |seco @
Corte cruzado médio grosso preto @ sec.
Dentatura fina-grossa marrone
Dentado fino-grueso marrén @ | 53/53AC| 224 [ ]
Corte fino-grosso marrom
Dentatura incrociata, trasversale bianco
Dentado cruzado, transversal blanco O| 65 145 [ ]
Corte cruzado, transversal branco
Dentatura semplice con taglio trasver. |verde @
Dentado sencillo/corte transversal verde @ |75/75AC| 176 [ ]
Dentes simples com corte verde @
ail i perg nero
Dentado cruzado supergrueso negro @ 55 223 [} [ ]
Corte cruzado super grosso preto
Dentatura semplice supergrossa nero
Dentado sencillo supergrueso negro @| 85 222 [ ] [ ]
Corte simples super grosso preto
Dentatura di sicurezza vino rosso 86 225
Dentado de seguridad rojovino @| 83 217 [ ] [ J
Dentura seguranga vinhotinto |® ® ®
Dent. a diamante con superficie prism. |blu
Corte diamante superficie prismatica azul @ 40 191 [ ]
Diamante com superficie prismética azul
Dent. a diamante con superficie rugosa |blu °
Corte diamante superficie asperizada azul ° 4 141 [ ]
Corte em di médio azul
Dentatura diamantata media AC blu
Corte de diamante medio AC azul  @| 45AC 195 [ ) [ [
Diamante corte médio AC azul
Dentatura diamantata grossa AC verde
Corte de diamante grueso AC verde @| 46AC 198 [ ] [ ] [
Diamante corte grosseiro AC verde
Dentatura a spirale fina viola
Dentado helicoidal fino violeta @| 24 134 [ ] [ ] [ ] [ J
Corte em espiral fino violeta
Dentatura a spirale superfina viola @
Dentado helicoidal superfino violeta @ 25 137 [ ] [ ) [ )
Corte em espiral superfino violeta @
Dentatura per titanio grossa nero
Dentado para titanio, grueso negro @ 26 194 [ ) [ ) [ )
Dentes grossos para titénio preto
Dentatura per titanio fina arancio
Dentado para titanio, fino anaranj. @| 27 180 [ ] [ ] [ ]
Dentes fino para titanio jado
Frese per mancini rosso PY
Fresas para zurdos rojo ° () ] [ ] [ ] [ ] [ )
Fresas para canhotos vermelho
Investment Trimmers 90 [ )
Stampaggio termoplastico
Técnica conformacion termoplastica
Fresas ThF para termoformados
Contorni e fissure viola
Contornos y fisuras violeta @| 24 134
Forma e Fissuras violeta
Tecnica di fresaggio
Técnica de fresado [ ]
In peciais MT
Rifinitura di fissure
Acabado fino de fisuras [ )
Acabamento de fissuras
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UTILIZZO / VELOCITA CONSIGLIATA . APLICACION RECOMENDADAS - APLICAGOES RECOMENDADAS

Materiale / Gamma di applicazioni Indicazioni per 'uso Taglio Giri — min.
Material / Indicacion Consejos para su uso Corte 1SO Velocidad — rpm
Materiais / Indicacées Indicagdes de uso Corte Velocidade — rpm
Gessi per modelli / Gessi duri Gesso bagnato, asportazione grossolana 55/80/83/85/86 | 223/215/217/222/225 | @ 060-070 10.000
Gesso asciutto, asportazione grossolana 45AC/46AC/50 | 220/221/215 0 045-060 10.000
51/80 195/198 0 007-023 15.000-20.000
Lavorazione di monconi di gesso 10 190 0025-060 8.000-10.000
Escayolas dentales / Escayola himeda, reduccion rapida de material 55/80/83/85/86 | 223/215/217/222/225 | @ 060-070 10.000
Escayolas extraduras Escayola seca, reduccion gruesa de material 45AC/46AC/50 | 220/221/215 0 045-060 10.000
51/80 195/198 0 007-023 15.000-20.000
Recortado de mufiones de modelos 10 190 0025-060 8.000-10.000
Gessos Gesso molhado: desgaste grosso 55/80/83/85/86 | 223/215/217/222/225 | @ 060-070 10.000
Gesso seco: desgaste grosso 45AC/46AC/50 | 220/221/215 0 045-060 10.000
51/80 195/198 0 007-023 15.000-20.000
Trabalho em troquéis 10 190 0025-060 8.000-10.000
Leghe preziose Rifinitura e lisciatura delle superfici, occlusioni e margini. 20/30/31 140/110/110 0 007-023 15.000-30.000
Intarsi, onlays, corone, ponti, protesi | Struttura favorevole all’adesione delle superfici di metallo con ceramica, resina este- | 40/41/27 191/141 0 007-045 10.000-12.000
combinate e telescopiche tica o composito.
Aleaciones preciosas Repasado fino y alisado de superficies, caras oclusales y margenes 20/30/31 140/110/110 0007-023 15.000-30.000
Inlays, onlays, coronas, puentes, Estructuracion de superficies metdlicas para favorecer la adherencia de cerami-
trabajos combinados y telescopicos | ca, resinas de recubrimiento o composites. 40/41/27 191/141 0 007-045 10.000-12.000
Ligas de metal precioso Para acabamento e alisamento de superficies oclusais e margens. 20/30/31 140/110/110 0007-023 15.000-30.000
Inlays, onlays, coroas, pontes Preparo das superficies a ceramizar, restauracoes em compdsito ou resina. 40/41/27 191/141 0007-045 10.000-12.000
Prétese combinada e telescdpicas
Leghe non preziose Rifinitura e lisciatura delle superfici, occlusioni e margini. 20/30/31/70 | 140/110/110/175 | ©007-023 15.000-30.000
Corone, ponti, e protesi telescopiche | Struttura favorevole all’adesione delle superfici di metallo con ceramica, resina este- | 40/41/ 27 191/141/180 0007-045 10.000-12.000
tica o composito.
Aleaciones no preciosas Repasado fino y alisado de superficies, caras oclusales y margenes. 20/30/31/70 | 140/110/110/175 | ©007-023 15.000-30.000
Coronas, puentes, trabajos combina- | Estructuracion de superficies metélicas para favorecer la adherencia de cerami-
dos y telescopicos ca, resinas de recubrimiento o composites. 40/41/ 27 191/141/180 0007-045 10.000-12.000
Ligas nao-preciosas Para acabamento e alisamento de superficies oclusais e margens. 20/30/31/70 | 140/110/110/175 | ©007-023 15.000-30.000
Coroas, pontes Preparo das superficies a ceramizar, restauragées em compésito ou resina. 40/41/ 27 191/141/180 0007-045 10.000-12.000
Prétese combinada e telescdpicas
Leghe CoCr per protesi scheletrate | Sgrossatura e contorni 10 190
rifinitura e lisciatura 20 140
Aleaciones de CrCo Desbastado, contorneado 10 190 0007-023 15.000-20.000
para esqueléticos Repasado fino, alisado 20 140 0 025-080 10.000-15.000
Ligas em CrCo Desgaste grosso, acabamento 10 190
para esqueléticas Polimento e ajustes 20 140
Titanio / Ponti e corone Rifinitura, contorni 24/25/26/27 | 134/137/194 .
Titanio / Coronas, puentes Repasado, contorneado 24/25/26/27 | 134/137/194 827'823 }5'808'50'880
Titanio / Coroas, pontes Desgaste e retoques 24/25/26/27 | 134/137/194 5-060 10.000-15.000
Metallo-ceramica / Ceramica Rifinitura e lisciatura di superfici, occlusioni, margini e 30/31 110/110 0 007-045 15.000-20.000
integrale Corone, ponti, intarsi, On- passaggi tra ceramica e metallo.
lays veneers, ricoperture estetiche
Metal-ceramica / Ceram. sin metal | Repasado fino y alisado de superficies, caras oclusales, margenes y transiciones | 30/31 110/110 0007-045 15.000-20.000
Coronas, puentes, inlays, onlays, ceramica / metal.
veneers, recubrimientos estéticos
Metalo-cerdmica / Ceramica pura | Polimento e retoques das faces oclusais, margens e linhas de unido 30/31 110/110 0007-045 15.000-20.000
Inlays, onlays, coroas, pontes, entre ceramica/metal.
facetas
Resine per ricoperture estetiche Rifinitura e lisciatura di superfici, occlusioni, margini e 30/31 110/110 0014-045 15.000-20.000
passaggi da un materiale ad un’altro.
Resinas de recubrimiento Repasado fino y alisado de superficies, caras oclusales, margenes y transiciones | 30/31 110/110 0014-045 15.000-20.000
composite de materiales.
Resinas para incrustacdes Polimento e retoques das faces oclusais, margens 30/31 110/110 0014-045 15.000-20.000
Compositos e linhas de unido entre ceramica/metal.
Resine per protesi e materiali per | Eliminazione shavature dopo la pressatura 50/51/53/55 | 220/221/224/223 0023-070 10.000-15.000
cucchiai portaimpronte 70/80/83/85 | 175/215/217/222
Rifinitura grossolana 10/24/70 190/134/175 0 007-023 15.000-20.000
0 025-080 10.000-15.000
Rifinitura zone gengivali 20/70 140/175 0012-023 15.000-20.000
0 025-060 10.000-15.000
Ribasature morbide Rifinitura 75 176 0023-070 10.000-15.000
Resinas para prétesis y Remocion de rebabas de inyeccion 50/51/53/55 | 220/221/223 0 023-070 10.000-15.000
materiales para cubetas 70/80/85 175/215/222
Desbastado 10/24/70 190/134/175 0 007-023 15.000-20.000
0025-080 10.000-15.000
Conformacion de porciones de encia artificial y repasado fino 20/70 140/175 0012-023 15.000-20.000
0025-060 10.000-15.000
Rebases elasticos Repasado 75 176 0023-070 10.000-15.000
Resina acrilica para proteses Remocao de excessos e rebarbas apés a acrilizagéo 50/51/53/55 | 220/221/223 0 023-070 10.000-15.000
e materiais de moldeiras 70/80/85 175/215/222
Desgaste grosso 10/24/70 190/134/175 0007-023 15.000-20.000
0025-080 10.000-15.000
Retoques 20/70 140/175 0012-023 15.000-20.000
Modificagéo de forma, acabamento de contorno gengival 0 025-060 10.000-15.000
Reembasamento macio Desgaste 75 176 0023-070 10.000-15.000
PEEK & PMMA Rifinitura e lisciatura 65 145 0 014-045 15.000-20.000
PEEK & PMMA Repasado fino, alisado 65 145 0 014-045 15.000-20.000
PEEK & PMMA Acabamento e alisamento 65 145 0 014-045 15.000-20.000
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APPLICAZIONI CONSIGLIATE - RECOMENDACIONES PARA EL USO - APLICAGCOES RECOMENDADAS

25 26 30 45AC
| |
Frese TC W"
‘ ) l
Fresas TC | l/.’f i
; i
Fresas TC 1 i
e ' o
Leghe-Aleaciones-alliages  Speeds according to the material hardnesses and working steep size:
Leghe preziose standard fina fina superfina grossa fina superfina superfina fina standard
Aleaciones preciosas estandar fino fino superfino grueso fino superfino superfino fino estandar
Ligas de metal precioso médio fino fino suierﬁno irosso fino superfino  superfino fino médio
Leghe non preziose standard fina fina superfina grossa fina superfina superfina fina standard
Aleaciones no preciosas estandar fino fino superfino grueso fino superfino  superfino fino estandar
Ligas Ee preci%sas médio fino fino suierﬁno rl;rosso fino superfino  superfino fino médio
Scheletrati standard fina superfina
Esqueléticos estandar fino superfino
; .. o médio fino superfino
Préteses parciais removiveis _ h
Titanio standard fina superfina grossa fina
Titanio estandar fino superfino grueso fino
Thiiia médio fino suierﬁno irosso fino
Gesso-escayola-Gesso
standard superfina grand.medi
) Gesso ) ) ;
U] Escayola estandar superfino semigrueso
Gesso médio suien‘ino méd. irosso
Ceramica-ceramica-Ceramica
Ceramica fina superfina superfina
Lo fino superfino superfino
822?:2: fino superfino superfino
Resine-resinas-resinas
E— Resine standard fina fina superfina grand.medi
RALY Resinas estandar fino fino superfino semigrueso
Resinas médio fino fino suierﬁno méd. irosso
Rewed Ribasature morbide
XY Rebases elasticos
Reembasadores macios
Composito superfina superfina grand.medi
Composite superfino superfino semigrueso
Comgésitos superfino  superfino Mﬂ
PMMA / PEEK resine
PMMA / PEEK resinas
PMMA / PEEK resinas
Velocita-massime
La non osservanza delle velocita massime
consigliate aumenta il rischio di incidenti.
Velocidad-maxima
La no observacion de la velocidad maxima _
permitida provoca un aumento del riesgo de _6 'a .g
accidentes. o o ] o o S o S (]
=3 g5 | 8g| 82| sg| s8| g8| g85| Be| 8o EE
Velocidades-recomendadas g GE’ o o & & ] % 3 % 3 g s 9 E . g .l 8 S g ©
A ultrapassagem das velocidades recomen-dadas €6 € 52 2 = € c = € c = € c 5.9 2 52§ 59 _8 % n 3 % a8 @0
aumenta o risco de acidentes. 888 T°® 3%8 5%8 5%8 T°%s | 5% | 8T ® 5%8 5%8 °38g
o990 S oo 260 260 260 © oo o oo o oo S co Sco 25 ¢
B2 2E€ o &3 o 53 o S 0o 2 < o 2EC o 2c o SRRl [SECRC] e® e
£ o el = o - o € o - o=t = e o] T C o T C o >
et Pk 280 | 988 | ¢85 | S5 | S5 | 585 | 988 | g9 | SCE|SCE| 26
010 - 023 5.000 - 40.000 S5 5 S8 E % E S8 E g8 e ST E ST e 8% E 856 85§ NEgZ
025 - 045 15.000 — 30.000 288 | 223 2¢a 2¢g 288 223 2¢a 22 28¢E 28 € £S89
050 - 080 15.000 — 20.000 °c3P | S8 | S8R | S8R [ SB[ SSB| 88| £88 |1 3528|1328 | 2333
o0 O = 0 o £ 0 Q =0 Q E 0o 2 0o E 0 o E 0o = 0= = 0= o OO
wnaon o< o< o< o< o< oC o< o< O w< 0w << <0

Avvertenza importante:

L’uso delle frese con il codice di taglio 40 — 85 deve avvenire con
pressione costante e con il mantenimento della velocita indicata.

Velocita raccomandate

La non osservanza delle velocita massime consigliate

aumenta il rischio di incidenti.

Frese per laboratorio
IS0 & '/iomm

010-023

025-045

050-080
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giri/min (max.)
5.000- 40.000
15.000- 30.000
15.000— 20.000

Observacion importante:

Velocidades recomendadas
La no observacion de la velocidad maxima permitida
provoca un aumento del riesgo de accidentes.

Fresas de laboratorio

IS0 & "/iomm rpm (max.)
010-023 5.000- 40.000
025-045 15.000- 30.000
050-080 15.000- 20.000

Al fresar con los cédigos de corte 40 - 85 es preciso realizar los movimientos de
trabajo bajo una presién constante y observando las velocidades indicadas.

Velocidades recomendadas
A ultrapassagem das velocidades recomendadas aumenta o
risco de acidentes.

Fresas de laboratorio

IS0 & 'iomm rpm (max.)
010-023 5.000- 40.000
025-045 15.000- 30.000
050-080 15.000—- 20.000



APPLICAZIONI CONSIGLIATE + RECOMENDACIONES PARA EL USO - APLICAGOES RECOMENDADAS

L10

53 75
65 70 75AC

83 85 86 90

RER

46AC 50

k I
A
® [ ) €] ® e00 o O
Uopt. 10°000 - 30000 min™
superfina standard mancini
superfino estandar zurdos
superfine médio canhotos
superfina standard mancini
superfino estandar zurdos
superfino médio canhotos
grand.media standard grand.media
semigrueso estandar semigrueso

méd. irosso médio méd. irosso

asciutta asciutta bagnato/ O ‘ ‘ i
’ opt. 8'000-20°000 min
seco / seco seco / seco e bolace
grossa grossa grand.media supergrossa standard grossa  grand.media supergrossa grossa grossa mancini
grueso grueso semigrueso supergrueso estandar grueso Semigrueso  supergrueso  grueso grueso zurdos

irosso irosso méd. irosso sui. irosso médio irosso méd. irosso sui. irosso irosso grosso canhotos

Uopt. 15000 - 20°000 min™"

mancini
zurdos
canhotos

Uopt. 10000 - 20°000 min*

grossa grossa  grand.media fin.grossa supergrossa superfina standard grossa  grand.media supergrossa mangcini
grueso grueso semigrueso  fin.grossa  supergrueso  superfino estandar grueso semigrueso  supergrueso zurdos
irosso irosso méd. irosso fin.irosso sui. irosso superfino médio irosso méd. rl;rosso sui. irosso canhotos
trasversale
transversal
ransversal
grossa superfina mancini
grueso superfino zurdos
irosso superfino canhotos
trasversale
transversal
ransversal
[2}
©
o
<
Q
— = = 2 - e = — - g°
(] (] [} c [} = ] (] ] SS9
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Observagao importante:

As fresas com c6digos de corte entre 40 — 85 devem ser utilizadas
com uma pressao constante durante o trabalho e com a manutengao
das velocidades recomendadas.

Avvertenza importante: ) ) ) ’ sy
L'uso delle frese con il codice di taglio 40 — 85 deve avvenire con pressione costante e con il mantenimento della velocita indicata.
Pericolo di incidenti - I'uso incerto di strumenti con dentatura grossa provocano vibrazioni battenti e rottura del gambo.

Observacion importante: . . o o B . o
Al fresar con los cdigos de corte 40 - 85 es preciso realizar los movimientos de trabajo bajo una presion constante y observando las velocidades indicadas.
Riesgo de lesiones - la utilizacion indecisa de los instrumentos de dentado grueso provoca repiqueteos y fractura del vastago.

Observagéo importante: B ; B '
As fresas com codigos de corte entre 40 — 85 devem ser utilizadas com uma pressao constante durante o trabalho e com a manutencéo das velocidades recomendadas. B
Perigo de acidente  — Uma velocidade demasiado rapida ou uma aplicacéo hesitante com os instrumentos de dentes grossos pode provocar excesso de vibracéo na peca e a ruptura da haste com projecéo potencial da cabeca da fresa.
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FRESE E FINITORIDITC - FRESASTC & DE ACABADO - FRESASTC & DE ACABAMENTO

Cc1

Fresa per fissure « Fresa para fisuras

Fresa para fissuras

Omax. 30.000 - 40.000 Ceramica « Ceramica « Ceramica
15.000 - 25.000 Metallo - Metal - Ligas metalicas

B5
Size @ '/romm 002 003 004
Shank 1SO Order No.
500 104 001 001... C1.104... 002 003 004

Fresa per fissure

Per la realizzazione di protesi dentali este-
tiche sono necessari degli strumenti sempre
piu fini.

La fresa per fissure C1 ha una testa dal dia-
metro di 0,2 mm, che si adatta perfettamente
per la rifinitura delle fissure.

Non importa se usato con oro, composito o
ceramica, lo strumento convince per la sua

C1

Per la finitura accurata delle
fissure.

Para el repasado extrema-
damente exacto de fisuras.
Acabamento preciso de
fissuras.

Fresa para fisuras

Para la elaboraciéon de una proétesis dental
estética y de alta calidad, se requieren instru-
mentos cada vez mas finos.

La fresa para fisuras C1, que en su punta
presenta un diametro de tan solo 0,2 mm,
resulta ideal para la configuracion fina de las
fisuras.

Tanto si se trabaja sobre oro, recubrimien-

Fresa para fissuras

A fresa para fissuras C1 com uma ponta
de didmetro de apenas 0,2 mm é particu-
larmente adequada para criar fissuras numa
variedade de materiais.

Seja em ouro, compésito, facetas ou em
ceramica antes da queima final, a fresa C1
demonstra propriedades de corte excepcio-
nais e durabilidade impressionantemente

qualita di taglio e per la sua durata. tos de composite 0 bien ceramica antes de longa.
la coccion de glaseado, el instrumento con-
vence por su gran capacidad de corte y su
larga vida util.
Ak ] ool
Tonda - Redonda - Esférica
Oopt. 15.000 / max. 50.000
B5
Size @ 'fromm 010 014 018 023
Shank 1SO Order No. H1S.104.010 H1S.104.014 H1S.104.018 H1S.104.023
500 104 001 003... H1S.104... 010 014 018 023
— (
o ]
Tonda - Redonda - Esférica
Omax. 5.000 - 50.000
&5
Size @ '/iomm 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 027
US No. Ya % 1 2 3 4 5 6 7 8 10
Shank 1SO Order No.
500 104 001 001.... C1.104... 005 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 027
G2 5l o0l 7
Cono invertito « Cono invertido « Cone invertido /
Omax. 5.000 - 50.000
5
L mm 0,8 1 1,2 1,4 1,6 1,7
Size @ omm 008 010 012 014 016 018
US No. 34 35 36 37 38 39
Shank 1SO Order No.
500104 010 001... C2.104... 008 010 012 014 016 018
. ]
Pera - Pera « Péra (
Omax. 5.000 - 50.000
o5
L mm 1,2 1,6
Size @ 'omm 006 008
US No. 329 330
Shank 1SO Order No.
500 104 232 001... C7.104... 006 008



FRESE E FINITORIDITC - FRESASTC & DE ACABADO - FRESASTC & DE ACABAMENTO

Cilindro « Cilindro « Cilindrica
Omax. 5.000 - 50.000

o2 Eul. ] ?
{

D5
L 4,2 4,2
Size @ omm 008 009 010
US No. 55 56 57
Shank 1SO Order No.
CT 500 104 107 006... €21.104... 008 009 010
ozl 5] 7
Cilindro tondo - Cilin. redonda « Cilindrica esférica
Omax. 5.000 - 50.000
D5
L mm 4,4
Grosse ° Size ° Tailles @ 'homm 014
US No. 1159
Shank IS0 Order No.
500 104 137 006... C21R.104... 014
el 5l G0 [
Cilindro lungo - Cilindro largo « Cilindrica longa
Onmax. 5.000 - 50.000 /
28 r
L mm 6,0 6,0
Size @ 'homm 010 012
US No. 57L  58L
Shank 1SO Order No.
500 104 110 006... C21L.104... 010 012
) 5] ‘
y
Cono - Conica « Conica 7-
Omax. 5.000 - 50.000 / ‘
5 :
L mm 3,4 4,2 4,2
Size @ 'omm 008 009 010
US No. 168 169 170
Shank 1S0 Order No.
2 500104 168 006... €23.104... 008 009 010

Cono lungo - Conica larga - Conica longa
Omax. 5.000 - 50.000

C23L &) i e [ 7

5 {
L mm 6,0
Size @ 'fiomm 012
US No. 1711
Shank
I 500104 171 006... C23L.104... 012

4,2

012

58

012

42
012
171

012

44

014

59

014

44
014

014

44
016
60

016

44
016
172

016
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C23R lgj

Cono tondo « Conica punta redonda 7 3

Conica esférica /
Omax. 5.000 - 50.000 é

55
L mm 4,2 4,2
Size @ 'fiomm 010 012
US No. 1170 1171
Shank
I 500104194 006.. = C23R.104.. 010 012

C31 5] 0] b [ 7\7

]
Cilindro - Cilindro - Cilindrica ',4:
Omax. 5.000 - 50.000 / {|
D5 ‘ﬁ
L mm 34 42 42 42 44 44
Size @ lomm 008 009 010 012 014 016
US No. 555 556 557 558 559 560
Shank 1SO Order No.
L2 500104 107 007... C31.104... 008 009 010 012 014 016
¥l
> y72 = [
C31L Amed C31R AImEd
wa
Cilindro lungo - Cilindro largo - Cilindrica longa :,",7, Cilindro tondo - Cilindro redondo - Cilindrica longa ',i F ]4]
Omax. 5.000 - 50.000 J' 3 Omax. 5.000 - 50.000 ' ﬁ\
D5 Bs H“
L mm 6,0 6,0 L mm 42 42 44
Size @ 'homm 010 012 Size @ "homm 010 012 014
US No. 557L  558L US No. 1557 1558 1559
Shank 1SO Order No. Shank 1SO Order No.
500104 110 007...  C31L.104... 010 012 I 500104 137007...  C31R.104.. 010 012 014

€33 Smed

]
Cono - Cdnica « Conica /1/1 )‘E
Onmax. 5.000 - 50.000 /’
5 4{
L mm 42 42 42 42 46 46 48 48 53
Size @ 'omm 008 009 010 012 014 016 018 021 023
US No. 699 700 701 702 703
Shank 1SO Order No.
2 500104 168 007... €33.104... 008 009 010 012 014 016 018 021 023

P

c33L SR i

]
]
]

Cono lungo « Conica larga « Conica longa {|
1]
Omax. 5.000 - 50.000 ]
o5 {
L mm 6,0
Size @ 'omm 012
US No. 701L
Shank 1SO Order No.
500104 171 007... C33L.104... 012
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TC30 %]

Cono rovesciato « Cono invertido « Cone invertido

Omax. HP 50.000 )
FG 300.000
D5
L mm 0,7
Size @ 'omm 006
Shank I1SO Order No.
500104 010 175... TC30.104... 006
500 314 010 175... TC30.314...
LS ]
Cono rovesciato « Cono invertido « Cone invertido
Omax. 50.000
B5
L mm 0,8
Size @ 'omm 008
Shank 1SO Order No.
500 104 010 080... TC30X.104... 008
B [l
Cono rovesciato « Cono invertido « Cone invertido J
Omax. 50.000
5
L mm 1,7
Size @ '/iomm 018
Shank 1SO Order No.
500104 010 133... TC42.104... 018
R [l
Cono rovesciato « Cono invertido « Cone invertido
Omax. 50.000
B5
L mm 1,7
Size @ 'omm 018
Shank 1SO Order No.
500 104 010 140... TC42X.104... 018
e 5l

Fiamma - Llama « Chama
« 12 Lame - Filos - Laminas
Omax. 300.000

85
L mm 315)
Size @ 'fiomm 012
US No. 7103
Shank 1SO Order No.
D - 500314254 072...  TC46.314... 012

0,8
008

008
008

0,9
009

009

3,1
023

023

3,1
023

023

0,9 1,0 1,2 1,4
009 010 012 014

009 010 012 014
010 = 012

1,0 1,2 1,4
014

010 012 014

TC246

[l
Fiamma - Llama - Chama

» 12 Lame - Filos « Laminas
Omax. 300.000

B5
L mm
Size @ 'riomm
US No.
Shank 1S0 Order No.
I < 500314 495071...  TC246.314...

3,6
009
7901

009

3,6 3,7
010 012
7902 7903
010 = 012
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Fresa per punteggiatura, per dare un aspetto
naturale alle zone gengivali.

Fresa de repiqueteado para reproducir
porciones de encia de aspecto natural.

Fresa para pontilhar as superficies e conferir
um aspecto natural a area gengival.

RF90 YT

Stippling Instrument -

Omax. 5.000
D5
Size @ 'omm 012 014 016
Shank 1SO Order No.
[HP RF90.104... 012 014 016
Attenzione: TC850. Atencion: TC850. Atencao: TC850.

Para todas revestimentos estéticos de cera-
mica de baixa fusédo e compdsito.

Para todas revestimientos estéticos de cera-
mica de baja fusién y composite.

Per tutte rivestimenti estetici in ceramica a
bassa fusione o composito.

210

TC850.3
TQ850.3 . - Per la forma anatomica delle
Finitore per ceramica / 3 spigoli - fissure e per I'eliminazine dei
Acabado para ceramica / 3 cantos ¢ i punti di contatto

Acabamento de ceramica / 3 faces
Omax. 150.000 - 200.000

Finitore per ceramica / 3 spigoli
Acabado para ceramica / 3 cantos
Acabamento de ceramica / 3 faces
Omax. 100.000 / Uope. 40.000

5

L mm
Size @ 'fiomm
Shank 1SO Order No.
500 314 468 373...  TC851.3.314...

TC851.K

Finitore per ceramica / 16 spigoli
Acabado para ceramica / 16 cantos
Acabamento de ceramica / 16 faces

Omax. 100.000 / Oopt. 40.000

A@

1,0
010

010

|

Para la conformacién anatomi-
ca de fisuras y para rebajar los

Bs -y contactos oclusales.
Para anatomizar as superficies
L mm 25 .
size & i 014 oclusais e pontos de contato.
Working part 9°
Shank
D 500314467 211...  TC850.3.314.. 014
TC850.4 TC850.6
Finitore per ceramica / 4 spigoli Finitore per ceramica / 6 spigoli
Acabado para ceramica / 4 cantos Acabado para ceramica / 6 cantos
Acabamento de ceramica / 4 faces Acabamento de cerdmica / 6 faces
Omax. 150.000 - 200.000 Omax. FG 150.000 - 200.000, HP 50.000
B5 B5
L mm 2,5 L mm 2,5
Size @ 'homm 012 Size @ 'fomm 010
Working part 10° Working part 12°
Shank 1SO Order No. Shank 1SO Order No.
I 500314467 212..  TC850.4.314.. 012 500 314 467 213...  TC850.6.314... 010
500 104 467 213... | TC850.6.104... 010
TC851.3.314.010
TC851.3 Per la rifinitura delle superfici occlusali, come anche per la

realizzazione anatomica di fissure e la rimozione di punti di contatto
occlusali. Particolarmente indicata per tutte le ceramiche a basso
punto di fusione e per composito.

Para el acabado de las superficies oclusales, asi como para el
disefio anatdmico de fisuras, y para el pulido de los contactos
oclusales. Especialmente adecuado para todos los revestimientos
de ceramica de baja fusion y para composite.

Para acabamento filigrano de superficies oclusais bem como para
escultura anatémica de fissuras e ajuste dos pontos de contato em
oclusdo. Especialmente adequado para todos os revestimentos em
ceramicas de baixo ponto de fusao e para compositos.

TC851.K.314.008

Per la lisciatura e I‘aumento della profondita delle fissure principali,
come anche per la realizzazione delle fissure secondarie. Anche
per la preparazione delle fissure prima della colorazione specifica
delle stesse. Particolarmente indicata per tutte le ceramiche a basso
punto di fusione e per composito.

Para alisar y profundizar las fisuras principales, asi como para
la creacién de fisuras adyacentes. También se utiliza para

55 la preparaciéon de fisuras para el magquillaje con colorantes.
Especialmente adecuado para todos los revestimientos de ceramica
L (1111 1,0 de baja fusién y para composite.
Size 2 /1o mm 008
Shank 1SO Order No. Para alisamento e aprofundamento de fissuras principais bem como
N 500314162384... | TC851.K.314.. 008 para escultura de fissuras secundarias. Também para a preparacéo

de fissuras orientada para métodos estéticos de pigmentagéo.
Especialmente adequado para todos os revestimentos em
ceramicas de baixo ponto de fuséo e para compositos.



LAVORAZIONE DELLA M-CERAMICA + REPASADO DE LA M-CERAMICA - TRATAMENTO DE M-CERAMICA

Corone dopo la prima cottura, inserite sul modello ed
occlusione rifinita.

Coronas adaptadas después de la primera coccion, con la
oclusion retocada.

Coroas ap0s a primeira queima.

TC850.6.314.010

Approfondimento delle fissure principali, realizzazione delle
fissure secondarie. Preparazione delle fissure alla colorazione
specifica con i colori di pittura.

Profundizacién de las fisuras principales, disposicion de las
fisuras secundarias. Preparacion de las fisuras para alojar
con precision los colorantes.

Aprofundar sulcos primarios e abrir os secundarios.

Preparo de sulcos para caracterizacao.

TC246.314.012

Modellazione anatomica, arrotondamento e lisciatura dei con-
torni occlusali.

Naturalizacién, redondeado y alisado de contornos oclusales.
Modelagem anat6émica, alisar e refinar contornos oclusais.

30043HP

Per realizzare un aspetto naturale delle faccette abrasive
e altre superfici di ceramica. Si consiglia di usare i lucidanti
per ceramica CeraGloss DIAMANT dopo la glasatura.

Para la consecucion de un aspecto natural en facetas de
abrasion y otras superficies ceramicas se utiliza el Pulidor
de diamante para ceramica CeraGloss DIAMANT después
de la coccioén de glaseado.

Apds o glaze, para conferir um aspecto natural de desgaste
as facetas e outras superficies da ceramica, use polidor
CeraGloss DIAMOND.

TC 30.314.012

Conformazione ed apertura delle fissure principali.
Disposicion y apertura de las fisuras principales.
Marcacgao e abertura de sulcos primarios.

C2.104 oppure TC30.104...

Lavorazione delle fissure principali e secondarie su metallo
e ceramica.

Repasado de fisuras principales y secundarias sobre metal
y restauraciones integramente ceramicas.

Usar em sulcos primarios e secundarios em metal e cera-
mica.

Corone dopo la colorazione, la glasatura e la lucidatura.
Coronas después del magquillaje, la coccion de glaseado y
el pulido.

As coroas apds a caracterizagao, glaze e polimento.
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TECNICA DI FRESAGGIO + TECNICA DE FRESADO « TECNICA DE FRESAGEM

Instrumentos de carburo de tung-
steno para la técnica de fresado

La técnica de fresado exige la méxima pre-
cisién, que unicamente puede lograrse por
medio de los instrumentos o6ptimos. Con
instrumentos para la técnica de fresado
que permiten conseguir unos resultados de
precisién en los trabajos y unas superficies
de gran calidad sobre todos los materiales.
Aseguran una larga vida util y una gran
capacidad de corte al trabajar metal, metal
precioso, titanio o ceramica, gracias a los
Lo i dentados y a las formas de fresas disefa-
Strumenti di carburo di tungsteno das especificamente para cada finalidad.
per la tecnica di fresaggio
Los filos con bisel posterior, especialmente
La tecnica di fresaggio richiede un’altissima desarrollados y fabricados en una aleacién
precisione, che pud essere ottenuta solo de carburo de tungsteno HIP de alta cali-
con degli strumenti ottimali. Strumenti per dad garantizan una rentabilidad especial.
la tecnica di fresaggio su tutti i materiali,
per risultati di lavorazione precisi e un’alta
qualita della superficie. Capacita di taglio
e lunga durata nella lavorazione di metalli,
metalli preziosi, titanio e ceramica, grazie
alla dentatura specifica ed alla forma delle
frese.

Le lame di concezione speciale, con taglio
posteriore e realizzate con una lega spe-
ciale HIP di alta qualita, garantiscono una
grande economicita.

Fresaggio parallelo di una corona di metallo.
Fresado paralelo de una corona metalica.
Fresagem paralela de coroa metalica.

Instrumentos de TC para a técnica
de fresagem

o,

A técnica de fresagem requer uma precisao
maxima, que somente pode ser obtida com
instrumentos de alta qualidade. Nossos
instrumentos e fresas realizam a fresagem
e os acabamentos de superficie com alta
qualidade em todos os materiais. A geome-
tria de corte bem coordenada de suas lami-
nas e a forma das pontas ativas asseguram
ao material uma grande durabilidade e
capacidade de corte na fresagem de metal,
metal precioso, titdnio ou porcelana.

Fresaggio parallelo con chamfer.

Fresado paralelo con filo biselado.

Fresa de corte paralelo em ombro de pre-
paro.

A

As laminas especialmente desenvolvidas
com canais de escoamento, fabricadas a
partir de liga de tungsténio HIP, resultam
em economia ao usuario.

Fresaggio parallelo di una corona di cera.
Fresado paralelo de una corona de cera.
Fresagem paralela em cera.

Per una perfetta lavorazione in ZrO2 delle superfici.
Para una superficie en ZrO2 de caracteristicas 6ptimas.
Ideal para o contorno de ZrO2 de la superficie.
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Cortadora de cera cilind. arredondada

Fresa con, dent. incrociata, punta piatta 214
Fresa conica, dent. cruzado, punta plana
Fresa conica, corte cruzado, ponta plana

Fresa conica, punta tonda 214
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-
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Fresa conica de diamante para Zr02
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.
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218
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C33L Fig. No. 33

@

Fresa per scanalature Wi
Fresa de ranuras 72
Fresa de para criagdo de canaletas 1
O 5.000 - 10.000
DA 'VI‘
L mm
Size & 'f1omm
Shank 1SO Order No.
RN e Nninl - 500 103 171 007...  C33L.103...
354R  Fig. No. 354R @
Fresa per cera, cilindrica tonda
Raspador para cera cilindrico, redondo
Fresa cilindrica para cortar cera
0 3.000
D1
L mm
Size @ '/1omm
Shank 1SO Order No.
(RN NE ARl 500 103 440 378...  354R.103

\

\

2466  Fig. No. 3565

Fresa conica a dent. semplice, punta piatta
Fresa conica con dent. sencillo, punta plana
Fresa conica, corte liso, ponta plana

© 3.000 - 5.000
o1
L mm
Size @ 'homm
Angolo, Angulo
Shank 1SO Order No.

(RN el 500 103 186 135... | 2466.103...

2535  Fig. No. 356 RGE

Fresa con. dent. grossa incrociata, punta tonda
Fresa conica, dent. cruzado grueso, redonda
Fresa conica, corte cruzado, grosso

0 5.000 - 10.000

1
L mm
Size @ romm
Angolo, Angulo
Shank 1SO Order No.
500 103 200 220...  2535.103...
PN RN 500 123 200 220...  2535.123...

2566 Fig. No. 356RS

¢ 3
Fresa conica a dent. semplice, punta tonda
Fresa conica, dent. sencillo, punta redonda
Fresa conica, corte liso, ponta arredondada

0 3.000 - 5.000

b/
L mm
Size @ 'fromm
Angolo, Angulo
Shank 1SO Order No.
500 103 200 123... = 2566.103...
PR NZREINNNTN 500 123 200 123...  2566.123...

6,0
010

010

10,0
015

015

13,0
023
20

023

13,0
023
20

023
023

13,0
023
20

023
023

15,0
023

023

13,0
031
40

031

13,0
031

031
031

13,0
031
4°

031

13,0
040

040
040

13,0
040
60

040

266 Fig. No. 266

Lama per grattare la cera, cilindrica
Raspador para cera cilindrico
Fresa cilindrica para aparar cera

)

D1 |
L mm 17,0
Size & 'fomm 023
Shank 1SO Order No.

RN, ekl | 500 103 437 375...

266.103... 023

2436 Fig. No. 356E

Fresa conica a dent. incrociata, punta piatta
Fresa conica con dent. cruzado, punta plana
Fresa conica, corte cruzado, ponta plana

©5.000 - 10.000

D1
L mm 13,0
Size @ 'homm 023
Angolo, Angulo ~ 2°
Shank 1SO Order No.

2436.103... 023

\\%@

LER, [ ekl | 500 103 186 190...

2466F Fig. No. 356F

Fresa con. dent. incrociata, con taglio a chamfer
Fresa conica con dent. sencillo, filos biselados
Fresa conica, corte liso, chanfro para ombro

0 6.000

D1 ‘ '
L mm 13,0
Size @ 'omm 023
Angolo, Angulo 2°
Shank 1SO Order No.

BN [ NePei il 500 103 186 103...  2466F.103... = 023

2536 Fig. No. 356RSE

¢ 3
Fresa conica a dent. incrociata, punta tonda
Fresa conica, dent. cruzado, punta redonda
Fresa con. corte cruzado, ponta arredondada

©5.000 - 10.000

D1
L mm 13,0
Size @ 'fromm 023
Angolo, Angulo.~ 2°
Shank 1SO Order No.

2536.103... 023
2536.123... 023

o

LR, ekl 500 103 200 190...
PR ARl 500 123 200 190...

2566F Fig. No. 356RF

Fresa con. a dent. semplice, con taglio a chamfer
Fresa conica, dent. sencillo, filos biselados
Fresa conica, corte liso, para ombro

O 6.000
D1 ‘ '
L mm 13,0
Size @ 'homm 023
Angolo, Angulo ~ 2°
Shank 1SO Order No.

LR ol 500 103 200 103... 2566F.103... 023
A0 e Nl | 500 123 200 103... 2566F123... 023

13,0
031
40

031

13,0
031
40

031

13,0
031

031
031

13,0
031
4°

031

13,0
040
6°

040

13,0
040
6°

040

13,0
040
60

040
040

13,0
040
60

040
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2537

Fresa conica dentatura titanio fina KR
Fresa conica con dentado de titanio fino KR
Fresa conica dentado fino titanio KR

]

B 1
L
Size
Angolo, Angulo
Shank IS0
500 103 200 180... 2537.103...
O max.
O opt.

2566F

Fresa conica con angolo smussato KR
Fresa conica biselada KR
Fresa conica chanfro para ombro KR

b=/

L

Size

Angolo, Angulo

Shank
500 103 200 103... 2566F.103...

O max.

O opt.

2637 f)

Fresa parallela dentatura titanio fina, tonda
Fresa cilindrica con dentado de titanio fino, redondeada
Fresa paralela dentado fino titanio e aresta, redonda

D1
L
Size
Shank IS0
500 103 137 180... 2637.103...
O max.
O opt.

2635 Fig. No. 364RGE n

Fresa par. dent. grossa incrociata, punta tonda
Fresa paralela, dent. cruzado, grueso, redonda
Fresa paralela, corte cruzado, grosso

0 5.000 - 10.000

1
L
Size
Shank 1SO

RN el 500 103 137 220...
LN, e NIl | 500 123 137 220...

=

———

e

—

——

mm
@ 'homm

Order No.

mm
@ 'fomm

mm
& '/1omm

Order No.

mm
& '/10omm
Order No.

2635.103...

2635.123...

13,0
029
1

029
30.000
10.000

13,0
029
T

029
30.000
10.000

15,0
023

023
30.000
10.000

8,0
010

010
010

10,0
015

015
015

2537.103.029 - Fresa conica 1° con dentatura titanio fina

Per un efficiente prefresaggio di leghe non preziose o di titanio difficili da molare nella
tecnica di fresaggio, con piu lunga durata della fresa. La speciale dentatura titanio
fina, permette una maggiore asportazione del materiale e produce una superficie
che successivamente pud essere lisciata in modo ottimale con la fresa conica 1° a
dentatura con angolo smussato.

2537.103.029 - Fresa cénica 1° con dentado de titanio fino

Para un fresado previo eficaz de aleaciones de titanio o metales no preciosos dificiles
de procesar con la técnica de fresado, con una mayor vida util de la fresa. El dentado
de titanio especialmente fino permite una mayor reduccién del material, y produce
superficies que se pueden alisar de forma éptima con la posterior fresa cénica 1° de
pulido biselado.

2537.103.029 - Fresa conica 1° com dentado fino titanio e aresta redonda
Pré fresagem eficiente de ligas metalicas nao preciosas ou de titanio, dificeis de
usinar. Instrumento com longa vida util na tecnologia de fresagem. O dentado especial
de titdnio garante um desgaste mais eficiente de material e produz ao mesmo tempo
uma superficie que sera no passo seguinte otimamente alisada com a fresa conica
1° chanfro.

2566F.103.029 - Fresa conica 1° con angolo smussato

Per la rifinitura ottimale delle superfici di leghe non preziose o di titanio difficili da
molare, nella tecnica di fresaggio con piu lunga durata della fresa. Per ottenere
superfici lisce per una facile successiva lucidatura del materiale.

2566F.103.029 — Fresa conica 1° biselada

Para un acabado éptimo de las superficies de aleaciones de titanio o metales no
preciosos dificiles de procesar con la técnica de fresado, con una mayor vida util de la
fresa. Para superficies lisas, que se pueden pulir faciimente.

2566F.103.029 - fresa conica 1° para polimento com chanfro e aresta redonda
Para acabamento perfeito de superficies de materiais dificeis de usinar como ligas
metdlicas ndo preciosas ou de titanio. Instrumento com longa vida util na tecnologia
de fresagem. Para superficies lisas, faceis de polir.

2637.103.023 - Fresa parallela con dentatura titanio fina

Per un efficiente prefresaggio di leghe non preziose o di titanio difficili da molare, nella
tecnica di fresaggio con piu lunga durata della fresa. La speciale dentatura titanio
fina permette una maggiore asportazione del materiale e produce una superficie che
successivamente pud essere lisciata in modo ottimale con la fresa 2666F.103.023 a
dentatura con angolo smussato.

2637.103.023 — Fresa cilindrica con dentado de titanio fino

Para un fresado previo eficaz de aleaciones de titanio o metales no preciosos dificiles
de procesar con la técnica de fresado, con una mayor vida util de la fresa. El dentado
de titanio especialmente fino permite una mayor reduccion del material, y produce
superficies que se pueden alisar de forma 6ptima con la posterior fresa biselada
2666F.103.023.

2637.103.023 — Fresa paralela dentado fino titanio e aresta redonda
Pré fresagem eficiente de ligas metalicas nao preciosas ou de titanio, dificeis de
usinar. Instrumento com longa vida Util na tecnologia de fresagem. O dentado especial
de titdnio garante um desgaste mais eficiente de material e produz ao mesmo tempo
uma superficie que sera no passo seguinte otimamente alisada com a 2666F.103.023
Fresa para polimento com chanfro.

2636 Fig. No. 364RE n

Fresa parallela a dent. incrociata, punta tonda
Fresa paralela, dent. cruzado, punta redonda
Fresa para. corte cruzado, ponta arredondada

©5.000 - 10.000

D1
15,0 L mm 80 100 150
023 Size Zlomm |~ 010 015 023
Shank 1SO Order No.
023 500103 137 190... 2636.103.. 010 015 023
023 PETTZR N 500 123 137 190...  2636.123.. 010 015 023
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2660 Fig. No. 364R n

Fresa par. a dent. semplice, elicoidale destra
Fresa paralela, dent. sencillo, giro a derecha
Fresa paralela, corte liso, giro a direita

0 3.000 - 5.000
/|
L mm 8,0
Size @ 'fiomm 010
Shank 1SO Order No.

L[N el | 500 103 137 103... | 2660.103... 010

2666F Fig. No. 364RF n

Fresa parallela elicoidale sinistra, a chamfer
Fresa paralela giro a izquierda, filos biselados
Fresa conica, corte cruzado, grosso

0 6.000
o1
L mm 8,0
Size & '/1omm 010
Shank 1SO Order No.
RN [ e AR Nl 500 103 137 103... 2666F.103... 010
LAY ROl 500 123 137 103... 2666F123... 010
I
2966 Fig. No. 364S |
Fresa parallela elicoidale sinistra, testa piatta
Fresa paralela giro a izquierda, punta plana ‘
Fresa paralela, ponta plana, giro a esquerda
© 3.000 - 5.000
&1
L mm 7,0
Size @ 'omm 007
Shank 1SO Order No.
LN e 500 103 116 135...  2966.103... 007

»\\\

3266 Fig. No. 364 @ ‘

Fresa paral. elicoidale sinistra, testa tagliente
Fresa paralela giro a izquierda, punta activa
Fresa conica, corte cruzado, grosso

0 3.000 - 5.000
/|
L mm 8,0
Size & '/1omm 010
Shank 1SO Order No.
LOEN e ARkl 500 103 107 135...  3266.103... 010
3681 Fig. No. 206 @
Fresa per cera, parallela
Fresa paralela para cera
Fresa para corte de cera, paralela
0 3.000
D 1
L mm 8,0
Size @ '/1omm 010
Shank 1SO Order No.
g RN w2l 500 103 137 366...  3681.103... 010

10,0
015

015

10,0
015

015
015

8,0
010

010

10,0
015

015

10,0
015

015

15,0
023

023

15,0
023

023
023

10,0
015

015

15,0
023

023

15,0
023

023

15,0
023

023

2666 Fig. No. 364R n

Fresa par. a dent. semplice, elicoidale sinistra
Fresa paralela, dent. sencillo, giro a izquierda
Fresa paralela, corte liso, giro a esquerda

© 3.000 - 5.000
D 1
L mm 8,0
Size 2 iomm 010
Shank
LR (R RER N 500 103 137 135...  2666.103... 010
500123 137 135... 2666.123.. 010

2936 Fig. No. 364E @

Fresa parallela a dent. incrociata, testa piatta
Fresa paralela con dent. cruzado, punta plana
Fresa paralela, corte cruzado, ponta plana

0 5.000 - 10.000

D1
L mm 8,0
Size & '/romm 010
Shank 1S0 Order No.
500103 116 190... 2936.103... 010
PRI NZR O 500 123 116 190... | 2936.123... 010

2966F Fig. No. 364F

Fresa parallela con taglio a chamfer
Fresa paralela con filos biselados
Fresa paralela, chanfro reto

)

O 6.000
B i
L mm 8,0
Size @ 'fomm 010
Shank 1SO Order No.
LN SR 500 103 116 103... 2966F.103... 010
3680 Fig. No. 364RA @
Fresa per cera, parallela tonda
Fresa paralela para cera, punta redonda
Fresa para corte de cera, par. ponta arredo.
© 3.000
/|
L mm 8,0
Size @ '/romm 010
Shank 1SO Order No.
(RN il 500 103 137 364...  3680.103... 010
LAY ERe NN 500 123 137 364...  3680.123... = 010
3780 Fig. No. 356A @
Fresa per cera, conica tonda
Fresa para cera, conica, punta redonda
Fresa para corte de cera, con. ponta arred.
© 3.000
D 1
L mm 13,0
Size @ iomm 023
Winkel Angle 2°
Shank 1SO Order No.
(RN il 500 103 200 364...  3780.103... 023
p AN RNl 500 123 200 364... 3780.123... = 023

10,0
015

015
015

10,0
015

015

10,0
015

015

10,0
015

015
015

13,0
031

031

15,0
023

023
023

15,0
023

023

15,0
023

023

15,0
023

023

13,0
040

040
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3781 Fig. No. 356A

Fresa per cera, conica
Fresa para cera, conica

Fresa para corte de cera, conica
0 3.000
B 1
L mm 130 130 13,0
Size @ 'homm 023 031 040
Winkel Angle 2° 4° 6°

Shank 1SO Order No.
RN [ E ARl 500 103 200 366...  3781.103... 023 031 040
gAY ROl 500 123 200 366...  3781.123... 031 040

3870 Fig. No. 21XL

Fresa per scanalature
Fresa para ranuras
Fresa para criacéo de canaletas

0 5.000 - 10.000

‘1

o1
L mm 7,0 8,0 8,0 8,0
Size @ 'romm 007 010 012 015
Shank 1SO Order No.

LN, Vel 500 103 538 175... 3870.103... 007 010 012 = 015
LN, e NUONIne 500 123 538 175... 3870.123... 010 = 012

4060 Fig. No. 294

Fresa per spalla, conica
Fresa para hombros, conica
Fresa para corte de cera, conica

0 3.000 - 5.000
1
L mm 5,0 5,0 5,0
Size @ 'fomm 027 029 032
Winkel Angle 2° 4° 6°
Shank

LN el 500 103 205 175... 4060.103... 027 029 @ 032

7800 Fig. No. 208 |ETD| )

Fresa a spirale /
Fresa helicoidal
Fresa helicoidal

5,000 - 10.000 (

o1 \
L mm 80 80 90 90
Size »lomm 007 008 009 010

Shank 1SO Order No.
L3 ARl 500 103 423 364... 7800.103... 007 008 009 @ 010
LN RNl 500 123 423 364... 7800.123... 008 = 009 010

7995 Fig. No. 370

Fresa centratura fori
Fresa para marcar
Fresa para centragem (piloto)

0 5.000 -10.000

1
L mm 5,0 5,0 5,0
Size @ '/1omm 009 010 012
Shank 1SO Order No.

LLEN, el 500 103 153 001... 7995.103... 009 = 010 = 012

2636.103.023

12,0 12,0
012 015
012 015

Fresaggio parallelo di una corona
Fresado paralelo de una corona
Fresagem de coroas, paralela
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Lucidante per conometria

Il lucidante speciale per la tecnica di fresaggio
marrone: prelucidatura velocita 5.000 giri/m
verde: lucidatura a specchio velocita 3.000 giri/m

Conus Polisher HP @

Pulidor para cénicas

El pulidor especial para la técnica de fresado
pardo: pulido previo velocidad 5.000 rpm

O max. 10.000 -20.000

56 verde: pulido a alto brillo velocidad 3.000 rpm
L mm 12,0 12,0 12,0 12,0 : .
Size 3 110 mm 140 120 140 120 Polidor para conometria
Order No. 0049HP 0050HP 0149HP 0150HP Polidor especial para a técnica de fresagem em
1S0 No. 658 104... 113513 140 113513120 113 503 140 113 503 120 nucleos de coroas
Fase 1 I marrom: pré-polimento 5.000 rpm
O opt. 5.000 O opt. 3.000 verde: polimento de alto brilho 3.000 rpm

. 3337.103.060 Fresa parallela con dentatura fina di titanio e testa tonda.

3337 — | ,1:“‘ Per la efficiente prefresatura dileghe non preziose o di titanio difficili da fresare nella tecnica

del fresaggio, con lunga durata nel tempo. La speciale dentatura fina di titanio permette
una elevata rimozione del materiale e produce una superficie che successivamente potra
essere lisciata in modo ottimale con la fresa parallela con dentatura smussata.

Fresa parallela dentatura fina di titanio KR
Fresa paralela con dentado de titanio, fina KR
Fresa paralela dentado de titanio,

fino 3337.103.060 Fresa paralela con dentado de titanio mas fino y
;m;x. 20.000 / opt. 10.000 cabezal redondeado.
Para un prefresado eficaz de aleaciones de titanio o de metales no nobles dificiles de
20 cortar en la técnica de fresado con mayor vida util de la fresa. El dentado de titanio fino
SiLze @1'7";"“ 060 especial asegura una mayor abrasiéon del material, creando una superficie que puede
Shank IS0 Ord No. alisarse de forma 6ptima con la fresa de corte paralelo.
LI ERARERIUN | 500103 582 180... 13337:103.. . 060 3337 103,060 Fresa paralela com dentado fino em titanio e aresta
arredondada.

Para pré - fresado eficiente de materiais dificeis de usinar, como ligas ndo preciosas e de
titnio. Indicadas na técnica de fresado, longa vida util. O dentado fino, especial em titanio
garante um desgaste mais eficaz do material e cria simultaneamente uma superficie, que
pode ser alisada de forma ideal usando a fresa paralela de corte chanfrado.

3366F.103.060 Fresa parallela con dentatura con taglio smussato e testa tonda.
Per la rifinitura ottimale delle superfici di leghe non preziose o di titanio difficili da fresare
nella tecnica del fresaggio, con lunga durata nel tempo. La speciale dentatura smussata
produce una superficie liscia che successivamente potra essere lucidata facilmente.

3366F

Fresa parallela con dentatura smussata KR
Fresa paralela con filos biselados KR
Fresa pararela com dentado chanfado KR

3366F.103.060 Fresa paralela con dentado de filos biselados y
O mx. 20,000/ cp:. 6.000 ][ = borde de cabezal redondeado.

B Para un acabado 6ptimo de las superficies de aleaciones dificiles de cortar de metales no
L il 120 preciosos o de titanio en la técnica de fresado con una prolongada vida util de la fresa.
Size 5 omm 060 El dentado especial con filos biselados, produce superficies lisas que pueden pulirse

Shank 1SO Order No. facilmente.

UUELINEREUY 500103 5821103... 3366R103... . 060 3366F 103.060 Fresa paralela para retoques com dentado chanfrado e

aresta arredondada.

Para acabamento perfeito de superficies de materiais dificeis de usinar, como ligas ndo
preciosas e de titdnio. O dentado chanfrado para retoques cria superficies lisas nos
materiais, e torna-as faceis de polir.
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Art. No. Descrizione / Descripcion / Descrigéo Utilizzo / Aplicacién / Uso
Lama per grattare la cera, cilindrica Lavorazione della cera = forme fresate
266 Raspador cilindrico para cera Repasado de cera == Elaboracion de patrones fresados
Cortador de cera cilindrico Trabalhar cera = fresagem de enceramentos
Fresa cilindrica per cera, tonda Lavorazione della cera = forme fresate
354R Fresa cilindrica para cera, punta redonda Repasado de cera = Elaboracion de patrones fresados
Fresa para cera cilindrica, ponta arredondada Trabalhar cera = fresagem de enceramentos
Fresa parallela per cera Modellazione parallela per attacchi
3680/ 3681 Fresa paralela para cera Modelado de ataches paralelos
Fresa para cera, paralela Preparo de enceramento para attachments
Fresa per cera conica Modellazione conica per attacchi — 3.000 giri/m
3780/3781 Fresa conica para cera Modelado de ataches canicos — 3.000 rpm
Fresa para cera, conica Modelagem de attachments conicos — 3.000 rpm
Fresa parallela, dentatura incrociata grossa,punta tonda Prefresaggio per attacchi di leghe preziose
2635 Fresa paralela, dentado cruzado, grueso, punta redonda Fresado previo en ataches de metal precioso
Fresa paralela, corte cruzado grosso, ponta arredondada Fresagem primaria em attachments de metal precioso
Fresa parallela, dentatura incrociata, punta tonda Prefresaggio per attacchi di leghe preziose — 10.000 giri/m
2636 Fresa paralela, dentado cruzado, punta redonda Fresado previo en ataches de metal precioso — 10.000 rpm
Fresa paralela, corte cruzado, ponta arredondada Fresagem primdria em attachments de metal precioso — 10.000 rpm
Fresa parallela, dentatura semplice, punta tonda, destra Fresaggio di finitura
2660 Fresa paralela, dentado sencillo, punta redondeada, derecha Fresado fino, para el acabado
Fresa paralela, corte liso, ponta arredondada, giro a direita Fresagem de acabamento
Fresa parallela, dentatura semplice, punta tonda, sinistra Fresaggio di finitura
2666 Fresa paralela, dentado sencillo, punta redonda, izquierda Fresado fino, para el acabado
Fresa paralela, corte liso, ponta arredondada, giro a esquerda Fresagem de acabamento
Fresa parallela a chamfer, dent. semplice, punta tonda, elicoidale sinistra Fresaggio di finitura
2666F Fresa paralela, filos biselados, dentado sencillo, punta redonda giro a izquierda Fresado fino, para el acabado
Fresa paralela, corte liso, ponta arredondada, giro a esquerda, chanfro especial Fresagem de acabamento
Fresa parallela, dentatura incrociata, punta piatta Prefresaggio per attacchi di leghe preziose
2936 Fresa paralela, dentado cruzado, punta plana Fresado previo en ataches de metal precioso
Fresa paralela, corte cruzado, ponta plana Fresagem priméaria em attachments de metal precioso
Fresa parallela, dentatura semplice, punta piatta, sinistra Fresaggio di finitura
2966 Fresa paralela, dentado sencillo, punta plana, izquierda Fresado fino, para el acabado
Fresa paralela, corte liso, ponta plana, giro a esquerda Fresagem de acabamento
Fresa parallela a chamfer, dent. semplice, punta piatta, elicoidale sinistra Fresaggio di finitura — 6.000 giri/m
2966F Fresa paralela filos biselados, dentado sencillo, punta plana, giro a izquierda Fresado fino, para el acabado — 6.000 rpm
Fresa paralela com chanfro especial, ponta plana, giro a esquerda Fresagem de acabamento — 6.000 rpm
Fresa parallela, dentatura semplice, testa piatta tagliente, sinistra Fresaggio di finitura
3266 Fresa paralela, dentado sencillo (punta activa), izquierda Fresado fino, para el acabado
Fresa paralela, corte simples (ponta activa), ponta plana, helicéide esquerdo Fresagem de acabamento
Fresa conica, dentatura incrociata, punta piatta Corone coniche di leghe preziose — 10.000 giri/m
2436 Fresa conica, dentado cruzado, punta plana Coronas conicas de metal precioso — 10.000 rpm
Fresa conica, corte cruzado, ponta plana Coroas conicas em metal precioso — 10.000 rpm
Fresa conica, dentatura semplice, punta piatta Come sopra, per rifinire
2466 Fresa conica, dentado sencillo, punta plana Idem, para el acabado
Fresa conica, corte simples, ponta plana Idem, para acabamento
Fresa conica con taglio a chamfer, dentatura semplice, punta piatta Come sopra, per rifinire
2466F Fresa conica, filos biselados, dentado sencillo, punta plana |dem, para el acabado
Fresa conica,corte liso, ponta plana Idem, para acabamento
Fresa conica, dentatura grossa, punta tonda Prefresaggio di corone coniche
2535 Fresa conica, dentado cruzado, grueso, punta redonda Fresado previo en coronas conicas
Fresa conica,corte cruzado, ponta plana Fresagem primaria em coroas conicas
Fresa conica, dentatura incrociata, punta tonda Corone coniche di leghe preziose — 10.000 giri/m
2536 Fresa conica, dentado cruzado, punta redonda Coronas conicas de metal precioso — 10.000 rpm
Fresa conica,corte cruzado, ponta aredondada Coroas conicas em metal precioso — 10.000 rpm
Fresa conica, dentatura semplice, punta tonda Come sopra, per rifinire
2566 Fresa conica, dentado sencillo, punta redonda Idem, para el acabado
Fresa conica,corte liso, ponta arredondada Idem, para acabamento
Fresa conica con taglio a chamfer, dentatura semplice, punta tonda Come sopra, per rifinire
2566 F Fresa conica con filos biselados, dentado sencillo, punta redonda Idem, para el acabado
Fresa conica com chanfro enpecial.corte simples, ponta esférica Idem, para acabamento
Fresa per scanalature Modellazione di attacchi: taglio delle scanalature — 3.000 giri/m
3870 Fresa para ranuras Modelado de ataches, Creacién de ranuras — 3.000 rpm
Fresa para criacdo de canaletas Modelagem de attachments, criacéo de canaletas — 3.000 rpm
Fresa per scanalature Modellazione di attacchi: taglio delle scanalature
G33L Fresa para ranuras Modelado de ataches: Creacion de ranuras
Fresa para criagdo de canaletas Modelagem de attachments, criagéo de canaletas
Fresa a cannone Lisciatura delle pareti
3982 Fresa cafion Alisado de las paredes del orificio
Fresa meia-cana Alisamento das paredes fresadas
Fresa per spalla Abbassamento della spalla concentrica dell’attacco — 3.000 giri/m
4060 Fresa para hombros Avellanado del hombro concéntrico del atache — 3.000 rpm
Fresa para ombros Contra-fresagem de ombro concéntrico em attachments — 3.000 rpm
Fresa a spirale Fori per attacchi — 10.000 giri/m
7800 Fresa helicoidal Taladrado de ataches — 10.000 rpm
Fresa helicoidal Abrir orificios em attachments — 10.000 rpm
Fresa per centratura fori Segnatura posizione dei fori per attacchi — 5.000 giri/m
7995 Fresa para marcar Marcaje del punto de taladrado en ataches — 5.000 rpm

Fresa piloto

Marcagéo de pontos a brocar em attachments — 5.000 rpm
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Le corone primarie di ossido di zirconio,
specialmente in combinazione con corone
secondarie galvaniche, sono usate sempre
pil spesso per realizzare protesi dentali di
alta qualita.

Per garantire la perfetta funzionalita delle
corone doppie, € indispensabile realizzare
una qualita della superficie ottimale della
corona di ossido di zirconio.

Gli strumenti abrasivi diamantati, dalla forma
congruenta e perfettamente calibrati tra di
loro, sono stati sviluppati per 'uso con la tur-
bina montata sul parallelometro. Gli strumenti
abrasivi per la tecnica di fresaggio permetto-
no all’operatore di ottenere dei risultati precisi
in brevissimo tempo.

Lavorazione di parti primarie di

ceramica integrale (protesi su

impianti)

Strumenti diamantati per la lavorazione di

parti primarie di ceramica integrale nella

conometria, implantologia e per monconi di

ceramica integrale.

Da usare con fresatore a turbina e con raf-

freddamento ad acqua.

Attenzione: lavorare sempre con pressione
leggera e con raffreddamento
ad acqua.

356 FGXL

Fresa diamantata conica
Fresa conica de diamante
Fresa diamantado conica

O 150.000
B3
L mm
<X
Shank
806 316 200 524...  356.316...
806 316 200 514... F356.316...
806 316 200 504... €356.316...

806 316 200 494.... UF 356.316...

Las coronas primarias de 6xido de circonio,
especialmente en combinacién con las coro-
nas secundarias galvanicas, se utilizan con
cada vez mas frecuencia para la elaboracion
de proétesis dental de alta calidad.

Para ello es especialmente importante
conseguir unas superficies de 6ptima calidad
sobre las coronas primarias de 6xido de cir-
conio, para asegurar la funcién perfecta de
las coronas telescopicas.

Para el uso en la turbina de la microfresado-
ra se desarrollaron estos instrumentos abra-
sivos de diamante, que armonizan perfecta-
mente entre si y poseen formas congruentes.
Los abrasivos para la técnica de fresado per-
miten al usuario conseguir unos resultados
de precision en un muy breve tiempo.

Repasado de partes primarias
integramente ceramicas (prosto-
doncia implantosoportada).
Instrumentos diamantados para el repasado
de partes primarias integramente ceramicas
en la técnica de coronas conicas, de proéte-
sis implantosoportada y para pilares integra-
mente ceramicos.

Para utilizar en la microfresadora con turbina
neumatica y refrigeracion de agua.

Atencion:

trabajar siempre con refrigeraci
6n de agua y una presion de tra-
bajo reducida

364 FGXL

Fresa diamantata parallela
Fresa paralela diamante
Fresa diamantado paralela

As coroas primarias fabricadas em 6xido de
zirconia sdo cada vez mais freqlientemente
utilizadas, especialmente em combinagao
com coroas secundarias galvanicas, em
proteses de alta qualidade. A fim de garantir
a funcdo da coroa dupla, é indispensavel
que a superficie da coroa primaria em 6xido
de zirconia tenha um acabamento de grande
qualidade.

Os quatro instrumentos diamantados e com
forma congruente, perfeitamente adaptados
uns aos outros, foram especificamente
desenhados para trabalhar em uma turbina
aplicada a uma fresadora. Os abrasivos da
técnica de fresagem permitem ao técnico
obter rapidamente resultados precisos no
trabalho.

Preparo de unidades primarias
em ceramica pura (protese sobre
implantes).

Instrumentos rotatérios diamantados para
preparar unidades primarias em ceramica
pura em trabalhos conométricos, implantolo-
gia e pilares em ceramica pura. Para utilizar
em fresadora com turbina a ar e refrigeracéo
a agua. Para utilizar numa fresadora com
uma turbina a ar e arrefecimento a agua.

Atencao: Utilizar sempre agua para refrige-
rar e pressé@o minima durante o
preparo da peca.

Il fresaggio della ceramica si effettua con la
turbina e strumenti diamantati, con raffredda-
mento ad acqua.

El repasado de la ceramica tiene lugar bajo
refrigeracion de agua, utilizando diamantes
en la turbina.

A cerémica é desgastada debaixo de agua
corrente usando fresas diamantadas na
turbina.

0 150.000
B3
13,0 13,0 13,0 13,0 L mm 80 80 80 80
22 |2 |2 | 2 X 0° 0° 0° 0°
Shank
023 806 316 137 524...  364.316... 010
023 806 316 137 514... F364.316... 010
023 806 316 137 504... €364.316... 010
023 806 316 137 494... UF364.316... 010



LAVORAZIONE DI ZrO2 + REPASADO DE ZrO2 + TECNICA DE FRESAGEM PARA ZrO2

Lavorazione di ZrO2 e LS2

I presupposto dell‘elevata durata nel
tempo dei restauri in ceramica integrale e
la lavorazione delicata nei confronti della
ceramica sinterizzata per evitare la formazione
di microfessure e distacchi. E* sconsigliato il
molaggio di superfici estese; occorre limitarsi
ai piccoli ritocchi di adattamento eseguiti
con K-Strumenti diamantati specifici dotati
di acqua spray. La tecnologia multilayer a
3 strati, in combinazione con Iinnovativa
matrice al nichel duro, garantisce un elevato
potere abrasivo e una lunghissima durata nel
tempo.

K-Diamonds
O 200.000
5
Shank L mm
150 [ OrderNo. |
I -- K806 314 263 514... KF369.314...
K806 314 263 504...  KC369.314...
o K806 314 697 514...  KF801L.314...
e K806 314 198 514... KF856.314...
e K806 314167 514...  KF859L.314...
K806 314 167 504...  KC859L.314...
o K806 314 290 514... KF879.314...
o K806 314 141 514... KF881.314...
e K806 315 277 514...  KF379L.315...
o K806 314 199 524... K850.314...
e K806 314 199 524... K850.314...
o K806 314 141 524... K881.314...
o K806 314 141 514... KF881.314...
0 K806 314 142 524... K882.314...
e K806 314 033 524... K899.314...

Lavorazione di LS2

Per la lavorazione delicata di materiali di ceramica
vetrosa di disilicato di litio (LS2), nel laboratorio
odontotecnico o nello studio odontoiatrico, per
correzioni di restauri di disilicato di litio. Fresa con
gambo dorato (per differenziarla dagli strumenti
comuni) e dentatura con strato indurente di
carbonio (BHC). Lo strato di BHC con una durezza
di HV 5300 garantisce una lunghissima durata
della fresa. Da usare con raffreddamento.
Attenzione: Le frese di carburo di tungsteno sono
solo permesse per la lavorazione dei materiali di
ceramica vetrosa di disilicato di litio (LS2) con una
resistenza massima alla flessione di 530 MPa.

TC Finisher FGXL T

O max. 300.000

D5
Shank L mm
Size 1SO Order No.
&'/1omm
* 506 316 001 071... TC41N.316...
* 506 316 254 072... TC46N.316...
* 506316 210072...  TC152N.316...
° 506 316 299 072...  TC284KN.316...
* 506316184 072...  TC378N.316...
© 506 316 277 072... | TC379N.316...

Repasado de ZrO2 y LS2

La condicién previa para una duracién
prolongada de las restauraciones de ceramica
integral es un tratamiento cuidadoso del
material de la ceramica sinterizada para
evitar microfisuras y astillas.No se deben
hacer tallados extensos, sino que se tallar
Unicamente lo necesario, y realizar un
trabajo minucioso utilizando instrumentos de
diamante especiales con refrigeracion por
agua. La tecnologia Multilayer de 3 niveles en
combinacién con una matriz de niquel duro,
garantiza una elevada portencia de corte con
la maxima vida util.

A
55 80 11,5 100 80 3,0 100 80 10,0 7,0
025
025
014
016
010
010
014
016
012
014
016
012
012
012

031

Repasado de LS2

Para una preparacion cuidadosa de materiales de
ceramica de vidrio de disilicato de litio (LS2) en el
laboratorio o en la consulta dental para la correccion
de restauraciones de disilicato de litio. La fresa con
tallo dorado (para diferenciarla de los instrumentos
convencionales) y dentado con revestimiento duro
de carbono. El revestimiento duro de carbono de alta
calidad con HV 5300, garantiza una larga vida Util
de los pulidores. Utilizar con refrigeracion de spray.
Atencidn: Las fresas de carburotungsteno sélo
son aptas para la preparacion de materiales de
ceramica de vidrio de disilicato de litio a (LS2) con
una resistencia a la flexion de méx. 530 MPa.

safe end

()

35 9,0 10,0 9,0

023
014
009
016
014

Processamento de ZrO2 e LS2

A condigdo prévia para uma vida Uutil
prolongada de restauragbes em ceramica
total, constitui um processamento cuidadoso
do material de ceramica sinterizada a fim
de evitar microfissuras e fracturas. Devem
evitar-se desgastes extensos, removendo
apenas 0 necessario, realizando um
trabalho minucioso utilizando instrumentos
diamantados especiais, sob arrefecimento por
agua. A tecnologia Multilayer de 3 niveis, em
combinagdo com uma matriz de niquel duro,
garante uma elevada capacidade de corte e
uma longa vida util.

B soiid Nickel Matrix

3
% } 3x Nickellayer

4

Processamento de LS2

Possibilita um trabalho suave de materiais de
dissilicato de litio e ceramica vitrea (LS2) no
laboratério de técnica dentaria ou no gabinete
dentdrio, para corregdo em restauragoes
em dissilicato de litio. Rematador com haste
dourada (para o distinguir dos instrumentos
convencionais) e dentado revestido a carbono
(BHC). O revestimento BHC de alta qualidade
com HV 5300 garante uma longa vida util deste
instrumento. Aplicar sob refrigeragdo por spray.
Atencao: Os rematadores em carboneto séo
apenas autorizados para trabalho de materiais de
dissilicato de litio e ceramica vitrea (LS2) com uma
resisténcia a flexdo no maximo de 530 MPa.

4,2

023
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CAD/CAM FRESE - CAD/CAM FRESA - FRESA CAD/CAM

L1 = lunghezza totale — longitud total — comprimento total
L3 = lunghezza del collo — longitud del cuello — comprimento do pescogo $

L4 = lunghezza del serraggio — longitud de sujecién — comprimento de fixacdo 02 7* i o1
D2 = diametro del gambo — didmetro del vastago — diametro da haste T = ﬁ
D1 = parte di lavoro — parte activa — parte ativa ‘ﬁ

Frese CAD/CAM

Le nuove frese CAD/CAM permettono la lavorazione ideale di materiali come I'ossido di zirconio, la ceramica vetrosa, il disilicato di litio, la ceramica
ibrida, PMMA, PEEK, CoCr, titanio, gesso e cera. Elevata precisione della fresa grazie alla produzione di pezzi singoli da grezzi di metallo duro,
perfetta rotazione, qualita costante dello strumento, tecnologia di taglio attiva e adattata, con grandi spazi per i trucioli, elevata protezione contro
l'usura grazie alla stratificazione delle superfici, ottenimento di superfici di alta qualita su tutti i materiali dentali, come pure lunga durata nel tempo
dello strumento.

}

Fresas para CAD/CAM

Las fresas para CAD/CAM recientemente desarrolladas, permiten un procesamiento adecuado y cuidadoso en materiales como 6xido de zirconio,
ceramica de vidrio, disilicato de litio, ceramica hibrida, PMMA, PEEK, CoCr, titanio, escayola y cera. Estas fresas ofrecen la maxima precision
gracias a su produccion en una sola pieza de carburotungseno, concentricidad perfecta, calidad constante de los instrumentos, tecnologia de corte
activa y adaptada con grandes espacios para virutas, alta proteccién contra el desgaste mediante diferentes revestimientos sobre la superficie,
creacion de la mejor calidad de superficies en todos los materiales dentales, y una larga vida util.

Fresas CAD/CAM

As inovadoras fresas CAD/CAM permitem um processamento adequado a materiais como 6xido de zirconio, ceramica de vidro, dissolugéo de
litio, ceramica hibrida, PMMA, PEEK, CrCo, titanio, gesso e cera. A produgao com fluxo de uma peca, garante a elevada precisdo destas fresas
totalmente fabricadas em metal duro, e ainda concentricidade perfeita, qualidade constante, tecnologia de corte adaptada e ativa, com cavidades
grandes, elevada protegao ao desgaste devido a diversos revestimentos de superficie, criagdo de uma qualidade de superficie perfeita, em todos
os tipos de material dentario.

Rivestimento - Revestimiento - Revestimiento

D = Diamantatura BND - lunga durata dello strumento, migliorata superficie dell’'oggetto lavorato, per la lavorazione dell’'ossido di zirconio.
D = Revestimiento diamantado BND - larga vida util de los instrumentos y mejores superficies de las piezas de trabajo, para el procesamiento de éxido de zirconio.
D = Revestimento a diamante BND - longa vida util do instrumento, superficie da peca de melhor qualidade, para processamento de oxido de zircénio.

H = BHC-Strato di carbonio duro - con durezza HV = 5300, per la lavorazione di ceramica di ossido di zirconio, lunghissima durata nel tempo dello strumento.
H = BHC-Revestimiento de carbono duro - con dureza HV = 5300, para el procesamiento de cerdmica de éxido de zirconio, vida util del instrumento muy prolongada.
H = BHC-Revestimento a carbono duro - com dureza HV = 5300, para trabalho em 6xido de zirconio, vida Util do instrumento muito longa.

C = Stratificazione DLC - minore resistenza all’attrito con elevata protezione contro I'usura, per la lavorazione dell’ossido di zirconio.
C = Revestimiento DLC - baja resistencia a la friccién con una alta proteccion contra el desgaste, para el procesamiento de éxido de zirconio.
C = Revestimento DLC - baixa resisténcia ao atrito com alta protecgao contra o desgaste, para processamento de 6xido de zircénio.

B = Stratificazione BMT - elevata resistenza all’'usura, buon flusso di eliminazione dei trucioli, per la lavorazione di CoCr e titanio.

B = Revestimiento BMT - alta resistencia al desgaste y buena eliminacion de virutas, para el procesamiento de CoCr y titanio.
B = revestimento BMT - alta resisténcia ao desgaste e boa remogao de lascas, para processamento de CoCr e titanio.

|INDICE - INDICE - INDICE

CAD/CAM FRESE
FRESA CAD/CAM pagina
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CAD/CAM FRESE - CAD/CAM FRESA - FRESA CAD/CAM

Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:
Amann Girrbach

—
—

N1.R2C. - N1.R2.

2-Lame, tonda
2-Hojas, redonda

2-Cortador, redondo
Mikro 4X / 5X - Mikro IC i
Motion 2 [
Zr02,
PMMA, PEEK
Cera / Cera / Cera
b=/
N1.R2C.01 N1.R2C.02 N1.R2C.03 N1.R2.04
[ Fig.No. | 76 06 05 76 06 04 76 06 06 76 06 07
D2 mm 3 3 3 3
L1 mm 47 47 47 47
L3 mm 17 16 10 13
D1 mm 2.5 1.0 0.6 0.3
L4 mm 20.5 20.5 20.5 20.5
Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento C=DLC C=DLC c=DC -

Lavorazione a secco e con liquido / Preparacion en himedo y en seco / Trabalho imido e seco

N1.R4B.

4-Lame, tonda
4-Hojas, redonda
4-Cortador, redondo

Mikro IC
Motion 2

Tl
Titanio, Titanio, Titanio

o1
N1.R4B.10 N1.R4B.09
[ Fig.No. | 7606 16 7606 15
D2 mm 3 3
L1 mm 43 43
L3 mm 7 7
D1 mm 2.0 1.0
L4 mm 20.5 20.5
Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento B =BMT B =BMT

Lavarazione con liquido / Preparacion en humedo / Trabalho umido

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.
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CAD/CAM FRESE - CAD/CAM FRESA - FRESA CAD/CAM

Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:

N1.G.

Fresa diamantata
Fresa de diamante
Broca diamantada

Mikro IC
Motion 2

Ceramiche vetrose,
vidrio, Ceramica vit

Disilicato di litio, Disilicato de litio,

Dissilicato de litio

Ceramiche ibride, Ceramica hibrida,

Amann Girrbach

rea

Ceramicas hibridas

1

N1.G.05 N1.6.06

[ Fig.No. | 76 06 48 76 06 49
D2 mm 3 3
L1 mm 43 43
L3 mm 14 14
D1 mm 1.8 1.4
L4 mm 20.5 20.5

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento =~~~ ----- -

Lavarazione con liquido / Preparacién en humedo / Trabalho imido

N1.R2D.
2-Lame, tonda
2-Hojas, redonda |
2-Cortador, redondo
Mikro 4X / 5X ‘
Motion 2 |
| ]
Zr02
Hybrid ceramics
/|
N1.R2D.19 N1.R2D.20
[ _Fig.No. | 76 06 08 7606 09
D2 mm 3 3
L1 mm 47 47
L3 mm 17 16
D1 mm 25 1.0
L4 mm 20.5 20.5
Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento D =BND D =BND

Lavorazione a secco / Preparacion en seco / Trabalho seco

N1.G.07
76 06 50

N1.R2D.21
7606 13

N1.G.08
76 06 51

|
|

N1.R2D.22
76 06 14

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.




CAD/CAM FRESE - CAD/CAM FRESA - FRESA CAD/CAM

Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:
Amann Girrbach

N1.K3. - N1.S. - N1.R1.

Fresa a palla, Fresa redonda, Fresa esférica
Fresa, Fresas, Broca

1-Lame, tonda - 1-Hojas, redonda
1-Cortador, redondo

=

Motion 2
Fabricazione del modello
Fabricacion de modelos
Fabricacao de modelos
/|
N1.K3.14 N1.5.15 N1.R1.13
[ Fig.No. | 76 06 40 76 06 41 7606 33
D2 mm 3 3 3
L1 mm 47 48 50
L3 mm 12 16 22
D1 mm 2.5 2.0 3.0
L4 mm 20.5 20.5 20.5

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento =~~~ ==-——- e e

N1.T3. - N1.R2. - N1.R1.

Fresa di calibrazione, Fresa de calibracion,
Fresa de calibragdo

2-Lame, tonda - 2-Hojas, redonda
2-Cortador redondo

1 Lama , tonda - 1-Hoja, redonda
1-Cortador redondo

Motion 2
Protesica totale, cera

Prétesis completa, cera
Técnica de protese total, cera

1

N1.T3.11 N1.R2.12 N1.R1.13

[ _Fig.No. | 76 06 30 76 06 31 76 06 33
D2 mm 3 3 3
L1 mm 43 50 50
L3 mm 12 20 22
D1 mm 1.2 1.0 3.0
L4 mm 20.5 20.5 20.5

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento =~~~ -=---  eeeee e

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.
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CAD/CAM FRESE - CAD/CAM FRESA - FRESA CAD/CAM

Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:

Amann Girrbach

Motion 2

Solvay Ultraire AKP

N1.R1. |
1-Lame, tonda

1-Hojas, redonda

1-Cortador, redondo

Mikro 5X

/|
Fig. No. 76 06 34
D2 mm 3
L1 mm 47
L3 mm 17
D1 mm 2.5
L4 mm 20.5

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento~ -----

N1.R2D.

2-Lame, tonda
2-Hojas, redonda
2-Cortador, redondo

Motion 2

VITA VIONIC/BDS

1
Fig. No. 76 06 42
D2 mm 3
L1 mm 50
L3 mm 21
D1 mm 2.5
L4 mm 20.5

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento D =BND

dh

N1.R1.24
76 06 35

47

N1.R2D.27
76 06 43
3
50
18
15
20.5
D =BND

—
—

\
|

N1.R1.25
76 06 36

47

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.
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CAD/CAM Cutters Amann Girrbach Milling Units Material

Color
Order No. Fig. No. Description ring

FDS, Full denture systems

Mikro 4X

Mikro 5X

Mikro IC

Motion 2

Zirconia Zr02
Model fabrication
PMMA

Peek

Titanium
Glass-ceramics
Lithium disilicate
Hybrid ceramic
Solvay ultraire AKP
VITA VIONIC / BDS

Wax

2-Lame, tonda
N1.R2C.01 76 06 05 2-Hojas, redonda
2-Cortador, redondo

o
o
o
(o}
(o}
o
o

2-Lame, tonda
N1.R2C.02 76 06 04 2-Hojas, redonda O O O O O O O O
2-Cortador, redondo

2-Lame, tonda
N1.R2C.03 76 06 06 2-Hojas, redonda O O O O O O O O
2-Cortador, redondo

2-Lame, tonda
N1.R2.04 76 06 07 2-Hojas, redonda O O O O O O O O
2-Cortador, redondo

4-Lame, tonda
N1.R4B.10 76 06 16 4-Hojas, redonda ® [e e [e]
4-Cortador, redondo

4-Lame, tonda
N1.R4B.09 76 06 15 4-Hojas, redonda o O O o
4-Cortador, redondo

Fresa diamantata
N1.G.05 76 06 48 Fresa de diamante O O O O O
Broca diamantada

Fresa diamantata
N1.G.06 76 06 49 Fresa de diamante O O O O O
Broca diamantada

Fresa diamantata
N1.G.07 76 06 50 Fresa de diamante O O O O O
Broca diamantada

Fresa diamantata
N1.G.08 76 06 51 Fresa de diamante O O O O O
Broca diamantada

2-Lame, tonda
N1.R2D.19 76 06 08 2-Hojas, redonda (e} [o o) O O o
2-Cortador, redondo

2-Lame, tonda
N1.R2D.20 76 06 09 2-Hojas, redonda (¢] O O O O [e)
2-Cortador, redondo

2-Lame, tonda
N1.R2D.21 76 0613 2-Hojas, redonda o O o0 O O [e]
2-Cortador, redondo

2-Lame, tonda
N1.R2D.22 76 06 14 2-Hojas, redonda (¢] O O O O [o)
2-Cortador, redondo

Fresa a palla
N1.K3.14 76 06 40 Fresa redonda ° le) fe)
Fresa esférica

Foratrice
N1.8.15 76 06 41 Fresas [ ] le) fo)
Broca

1-Lame, tonda
N1.R1.13 76 06 33 1-Hojas, redonda [ ] (o) [o)
1-Cortador, redondo

Fresa di calibrazione
N1.T3.11 76 06 30 Fresa de caibracion [ ] [e) O O
Fresa de calibragéo

2-Lame, tonda
N1.R2.12 76 06 31 2-Hojas, redonda o (o] o O
2-Cortador, redondo

1-Lame, tonda

N1.R1.13 76 06 33 1-Hojas, redonda [ ] [o) O O
1-Cortador, redondo
N1.R1.23 76 06 34 1-Lame, tonda
N1.R1.24 76 06 35 1-Hojas, redonda (o) [e) (o]
N1.R1.25 76 06 36 1-Cortador, redondo
N1.R2D.26 76 06 42 2-Lame, tonda

2-Hojas, redonda [o] o

N1.R2D.27 7606 43 2-Cortador, redondo
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Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:

Sirona in Lab MC X5

N2.R4D. - N2.R2.D.

4-Lame, tonda
4-Hojas, redonda
4-Cortador, redondo

2-Lame, tonda
2-Hojas, redonda
2-Cortador, redondo

Sirona in Lab MC X5
Zr02

1

Order No.
Fig. No.

D2 mm
L1 mm
L3 mm
D1 mm
L4 mm

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento

N2.R2C. - N2.R2

2-Lame, tonda
2-Hojas, redonda
2-Cortador, redondo

Sirona in Lab MC X5

Composite

B

—r
Fig. No.

D2 mm
L1 mm
L3 mm
D1 mm
L4 mm

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento

|
m

N2.R4D.01
6572 932

v

N2.R2C.07
6551 688

|

lU

N2.R2D.02
6572 940

N2.R2C.08

N2.R2D.03
65 72 957
3
42
5
0.5
14
D =BND

=J

N2.R2.09
6478 171

—
—

V
——

B

N2.R4.04 N2.R2.05
64 78 031 64 78 049
3 3
44 43
24 17
2.5 1.0
14 14

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.
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Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:
Sirona in Lab MC X5

—
—

N2.R2.

2-Lame, tonda
2-Hojas, redonda
2-Cortador, redondo

Sirona in Lab MC X5 &

PMMA, PEEK

Cera / Cera / Cera

D1 &

N2.R2.10 N2.R2.11 N2.R2.12
Fig. No. 64 78 098 64 78 106 6478114
D2 mm 3 3 3
L1 mm 44 43 42
L3 mm 24 17 5
DI mm 2.5 1.0 0.5
L4 mm 14 14 14

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento = -=---  —eeee s

N2.R4. - N2.R2.

4-Lame, tonda
4-Hojas, redonda
4-Cortador, redondo

— .\ )

2-Lame, tonda
2-Hojas, redonda
2-Cortador, redondo |

Sirona in Lab MC X5 -

Sintering Metal
1
\ 4
N2.R4.13 N2.R2.14 N2.R2.15
Fig. No. 64 78 064 6478 072 64 78 080
D2 mm 3 3 3
L1 mm 44 43 42
L3 mm 24 17 5
D1 mm 25 1.0 0.5
L4 mm 14 14 14

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento =~~~ ==---  —eeee e

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.
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Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:

Sirona in Lab MC X5

N2.G.

Fresa diamantata
Fresa de diamante
Broca diamantada

Sirona in Lab MC X5

Ceramiche vetrose, Ceramica de
vidrio, Ceramica vitrea

Disilicato di litio, Disilicato de litio,
Dissilicato de litio

Ceramiche ibride, Ceramica hibrida,
Ceramicas hibridas

1

e
Fig. No.

D2 mm

L1 mm

L3 mm

D1 mm

L4 mm
Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento

N2.R2B.

2-Lame, tonda
2-Hojas, redonda
2-Cortador, redondo

Sirona in Lab MC X5

Titanio

Titanio

Titanio

o1

===
Fig. No.
D2 mm
L1 mm
L3 mm
D1 mm
L4 mm

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento

N2.G.16 N2.G.17
64 78 007 6478 015
3 3
37 35
15 11
2.2 1.4
14 14

0]

'

N2.R2B.20 N2.R2B.21
66 06 243 66 06 292
3 3
39 38
12 8
2.0 1.0
14 14
B =BMT B = BMT

N2.G.18
64 78 023

—
—

|
|

N2.G.19
65 42 232

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.
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Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:
VHF

N3.R2H. - N3.R3H.
N3.R2D. - N3.R3D.
N3.F2D.

2-/ 3-Lame, tonda
2-/ 3-Hojas, redonda
2-/ 3-Cortador, redondo

2-Lame, torus

2-Filos, plana
2-Fresa, plana
VHF K3 / K4
Zr02
1
Order No. N3.R2H.32 N3.R3H.33 N3.R2D.34 N3.R2D.35 N3.F2D.36 N3.R3D.37
Fig. No. Z100-R2-35 Z200-R3-35 Z060-R2D-35 Z100-R2D-35 Z120-F2D-35 Z200-R3D-35
@® D2 mm 3 3 3 3 3 3
L1 mm 35 35 35 35 35 35
L3 mm 16 16 3 16 16 16
D1 mm 1.0 2.0 0.6 1.0 1.2 2.0
L4 mm 11 11 11 11 1 11
Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento H=BHC H=BHC D =BND D =BND D =BND D =BND
N3.R2H. - N3.R3H.
N3.R2D. - N3.R3D.
N3.F2D.
2-/ 3-Lame, tonda
2-/ 3-Hojas, redonda
2-/ 3-Cortador, redondo
2-Lame, torus
2-Filos, plana
2-Fresa, plana
VHF $1/S2 / K5
Zr02
D1
N3.R2H.06 N3.R3H.07 N3.R2D.08 N3.R2D.09 N3.F2D.10 N3.R3D.11
Fig. No. Z100-R2-40 Z200-R3-40 Z060-R2D-40 Z100-R2D-40 7120-F2D-40 Z200-R3D-40
® D2 mm 3 3 3 3 3 3
L1 mm 40 40 40 40 40 40
L3 mm 16 16 3 16 16 16
D1 mm 1.0 2.0 0.6 1.0 1.2 2.0
L4 mm 14 14 14 14 14 14
Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento H=BHC H =BHC D = BND D =BND D =BND D =BND

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.
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CAD/CAM FRESE - CAD/CAM FRESA - FRESA CAD/CAM

Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:

VHF

N3.R2C.

2-Lame, tonda
2-Hojas, redonda
2-Cortador, redondo

VHF K3 / K4
Nano Composite
D1
Order No. N3.R2C.38
Fig. No. C100-R2-35
D2 mm 3
L1 mm 35
L3 mm 16
D1 mm 1.0
L4 mm 11
Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento C=DLC
N3.R2C.

2-Lame, tonda
2-Hojas, redonda
2-Cortador, redondo

VHF $1/S2 / K5

Nano Composite
1
Fig. No. C100-R2-40
D2 mm 3
L1 mm 40
L3 mm 16
D1 mm 1.0
L4 mm 14
Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento C=DLC

N3.R2C.39
C200-R2-35

N3.R2C.13
C200-R2-40

—
—

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.



CAD/CAM FRESE - CAD/CAM FRESA - FRESA CAD/CAM

Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:

VHF

N3.R1. - N3.R2.
N3.F1.

1-Lame, tonda
1-Hojas, redonda
1-Cortador, redondo

1-Lame, torus
1-Filos, plana
1-Fresa, plana

VHF K3 / K4
PMMA, PEEK
Cera / Cera / Cera

1

Order No.
Fig. No.

D2 mm
L1 mm
L3 mm
D1 mm
L4 mm

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento

N3.R1. - N3.R2.
N3.F1.

1-Lame, tonda
1-Hojas, redonda
1-Cortador, redondo

1-Lame, torus
1-Filos, plana
1-Fresa, plana

VHF S1/S2 /K5
PMMA, PEEK
Cera / Cera / Cera

1

—
Fig. No.

D2 mm
L1 mm
L3 mm
D1 mm
L4 mm

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento

1
|

N3.R1.27 N3.R1.28
P100-R1-35 P200-R1-35
3 3
35 35
16 16
1.0 2.0
1 1

N3.R1.01 N3.R1.02
P100-R1-40 P200-R1-40
3 3
40 40
16 16
1.0 2.0
14 14

,{h
|

N3.R2.29
P100-R2-35
3
35
16
1.0
1

n

‘w

N3.R2.03
P100-R2-40

—
4

[
|

N3.R2.30
P200-R2-35

&
|

N3.R2.04
P200-R2-40

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.

'Al

|

N3.F1.31
P250-F1-35

~
S

{

N3.F1.05
P250-F1-40
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CAD/CAM FRESE - CAD/CAM FRESA - FRESA CAD/CAM

Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:

VHF

N3.R2B. - N3.T2B.

2-Lame, tonda
2-Hojas, redonda
2-Cortador, redondo

2-Lame, torus
2-Filos, plana
2-Fresa, plana

VHF K3 / K4
NEM - Kobalt-Chrom, CoCr

1

===
Fig. No.
@® D2 mm
L1 mm
L3 mm
D1 mm
L4 mm

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento

N3.R2B. - N3.T2B.

2-Lame, tonda
2-Hojas, redonda
2-Cortador, redondo

2-Lame, torus
2-Filos, plana
2-Fresa, plana

VHF S1/S2 /K5
NEM - Kobalt-Chrom, CoCr

/|

e
Fig. No.
® D2 mm
L1 mm
L3 mm
D1 mm
L4 mm

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento

N3.R2B.40
MO060-R2-32
3
32
2
0.6
1
B =BMT

N3.R2B.14
MO060-R2-35

N3.R2B.41
M100-R2-32

N3.R2B.15
M100-R2-35

N3.R2B.42
M200-R2-32

N3.R2B.16
M200-R2-35
3
35
12
2.0
14
B =BMT

N3.T2B.43
M120-T2-32

N3.T2B.17
M120-T2-35
3
35
8
1.2
14
B =BMT

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.
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CAD/CAM FRESE - CAD/CAM FRESA - FRESA CAD/CAM

Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:

VHF
\ L1
\L ‘ 2 L3 \L
L ——3 T Dt
L4

N3.G.

Fresa diamantata

Fresa de diamante

Broca de diamante

VHF $1/S2 /N4

Ceramica vetrosa
Ceramica de vidrio
Ceramica vitrea

lavorazione con liquido
mecanizado en mojado

processamento imido

1
Order No. N3.G.22 N3.G.23 N3.G.24 N3.G.25 N3.G.26
Fig. No. G060-T-35 G120-T-35 G260-T-35 G060-R-35 G100-R-35

@ D2 mm 3 3 3 3 3

L1 mm 35 35 29 35 35
L3 mm 4 8 16 8 9
D1 mm 0.6 1.2 2.6 0.6 1.0
L4 mm 12 12 12 12 12

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento =~ -—-—-  ——e= oo e

N3.R2. - N3.R2C.
N3.F2. - N3.F2C.
2-Lame, tonda 1

2-Hojas, redonda )
2-Cortador, redondo I

2-Lame, torus
2-Filos, plana
2-Fresa, plana

VHF K3 / K4

Fresa universale, Fresa universal
Fresa universal

|
I
—

1
N3.F2.44 N3.F2C.45 N3.R2.46 N3.R2C.47
Fig. No. U050-F2-35 U120-F2-35 U030-R2-35 U060-R2-35
@® D2 mm 3 3 3 3
L1 mm 35 35 35 35
L3 mm 3 16 1 3
D1 mm 0.5 1.2 0.3 0.6
L4 mm 11 11 11 11
Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento =~ ----- c=DLC - C=DLC

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.
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CAD/CAM FRESE - CAD/CAM FRESA - FRESA CAD/CAM

Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:
VHF

—
—

N3.R2. - N3.R2C.
N3.F2. - N3.F2C.
2-Lame, tonda

2-Hojas, redonda
2-Cortador, redondo

2-Lame, torus
2-Filos, plana
2-Fresa, plana

VHF S1/S2/ K5 - -
Fresa universale, Fresa universal ‘

Fresa universal

/|
N3.F2.18 N3.F2C.19 N3.R2.20 N3.R2C.21
Fig. No. U050-F2-40 U120-F2-40 U030-R2-40 U060-R2-40
@ D2 mm 3 3 3 3
L1 mm 40 40 40 40
L3 mm 3 16 1 3
D1 mm 0.5 1.2 0.3 0.6
L4 mm 14 14 14 14
Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento~ ----- c=DLC - C=DLC

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.

236



CAD/CAM FRESE - CAD/CAM FRESA - FRESA CAD/CAM

Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:
VHF

N3.R4B

4-Lame, tonda
4-Hojas, redonda
4-Cortador, redondo

VHF K4 / N4 / 74*
VHF K5 /R5/ 81/ S2

NEM - Kobalt-Chrom, CoCr
Titan, Titanium, Titane

/|

Order No. N3.R4B.48 N3.R4B.49
Fig. No. M200-R4-32 M200-R4-35

D2 mm 3 3
L1 mm 32 35
L3 mm 12 12
D1 mm 2.0 2.0
L4 mm 1 14
Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento B = BMT B = BMT

—
—

N3.G

Fresa diamantata
Fresa de diamante
Broca diamantada

VHF
N4 /R5/81/82/74

Ceramiche vetrose
Ceramica de vidrio
Ceramica vitrea

Lavarazione con liquido

Preparacion en himedo

Limpeza com liquido

/|
Fig. No. G240-R-35
D2 mm 3
L1 mm 35
L3 mm 16
D1 mm 2.4
L4 mm 12

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.
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CAD/CAM FRESE - CAD/CAM FRESA - FRESA CAD/CAM

Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:

IMES-ICORE

N6.R1.

1-Lame, tonda
1-Hojas, redonda
1-Cortador, redondo

IMES-ICORE

PMMA, PEEK
Cera / Cers / Cera

1

e
Fig. No.

D2 mm

L1 mm

L3 mm

D1 mm

L4 mm
Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento

N6.R2D.

2-Lame, tonda
2-Hojas, redonda
2-Cortador, redondo

IMES-ICORE
Zirkonoxid Zr02
/|
e
Fig. No.
D2 mm
L1 mm
L3 mm
D1 mm
L4 mm

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento

A
N6.R1.01 N6.R1.02
526004 2503 526004 1003
3 3
48 48
20 14
2.5 1.0
17 17
|
b
N6.R2D.03 N6.R2D.04
526013 2503 526013 1003
3 3
48 48
20 14
2.5 1.0
17 17
D =BND D =BND

—
—

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.



CAD/CAM FRESE - CAD/CAM FRESA - FRESA CAD/CAM

Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:

DATRON
\ A
L3
L —
v —= =
T T
L4

N5.R2D.

2-Lame, tonda
2-Hojas, redonda
2-Cortador, redondo

DATRON [
Zirkonoxid Zr02
B d
ALY
Order No. N5.R2D.01 N5.R2D.02
Fig. No. 0078281L 00782820
D2 mm 6 6
L1 mm 50 50
L3 mm 18 20
D1 mm 1.0 2.0
4mm e e
Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento D =BND D =BND

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.
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CAD/CAM FRESE - CAD/CAM FRESA - FRESA CAD/CAM

Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:
ROLAND

N7.G. - N7.GS.

Fresa diamantata
Fresa de diamante
Broca diamantada

DWX-4W
DWX-42W

Ceramiche vetrose
Ceramica de vidrio
Ceramica vitrea

Lavarazione con liquido
Preparacion en himedo
Limpeza com liquido

&1
Fig. No. ZGB-25D ZGB-50D
D2 mm 3 3
L1 mm 40 40
L3 mm 9 6
D1 mm 1.7 1.0
L4 mm 15 15

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento =~ -=--- ——-

I

e m———

FED

N7.G.04
ZGB-125D

—
—

(G): Rivestimento diamantato standard
Recubrimiento de diamante estandar
Revestimento de diamante standard

N7.GS.

Fresa diamantata
Fresa de diamante
Broca diamantada

DWX-4W
DWX-42W

Ceramiche vetrose
Ceramica de vidrio
Ceramica vitrea

Lavarazione con liquido
Preparacion en himedo
Limpeza com liquido

1

N7.GS.02 N7.GS.05 N7.GS.06 N7.GS.07
Fig. No. 7GB2-25D ZGB2-50D 7GB2-125D ZGB2-125DS
D2 mm 3 3 3 3
L1 mm 40 40 40 32
L3 mm 9 6 15 8
DI mm 1.7 1.0 25 2.5
L4 mm 15 15 15 15

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento =~~~ ----- -

240

(GS): Diamante multistrato (alta qualita)
Diamante multicapa (alta calidad)
Diamante multicamadas (alta qualidade)

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.



CAD/CAM FRESE - CAD/CAM FRESA - FRESA CAD/CAM

Compatibili con - Compatibles con - Compativel com:
ROLAND

—
—

N7.R2.

2-Lame, tonda
2-Hojas, redonda

2-Cortador, redondo

DWX-4

DWX-52D
DWX-52DCI

Zr02

PMMA, PEEK
Cera, Cera, Cera
Malta, Yeso, Gesso
CoCr

Sintering Metal

B 1
L 2 - L 3

N7.R2.08 N7.R2.09 N7.R2.10
Fig. No. ZCB-40D ZCB-50D ZCB-100D
D2 mm 4 4 4
L1 mm 50 50 50
L3 mm 10 12 16
D1 mm 0.8 1.0 2.0
4 mm  eeee- e e

Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento =~ =----  —eeee e

N7.R2D. - N7.F2H.
2-Lame, tonda

2-Hojas, redonda m
2-Cortador, redondo

2-Lame, torus
2-Filos, plana
2-Fresa, plana

DWX-4
DWX-52D
DWX-52DCI

Zr02

B ! " L u k= -
N7.R2D.11 N7.R2D.12 N7.R2D.13 N7.F2H.14
Fig. No. ZDB-30D ZDB-50D ZDB-100D ZRB-100D

D2 mm 4 4 4 4

L1 mm 50 50 50 50

L3 mm 8 10 16 16

D1 mm 0.6 1.0 2.0 2.0

4 mm ] eeeee L eeeee e e
Rivestimento/ Revestimiento/ Revestimento D =BND D =BND D = BND H = BHC

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.
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STRUMENTI D’ACCIAIO - FRESAS DE ACERO - INSTRUMENTOS EM ACO

Strumenti d’acciaio per una lavo-
razione precisa

Per una rimozione ottimale del materiale e una
elevata qualita della superficie.

Lunga durata e alta capacita di taglio nella
lavorazione di gesso, resina, metallo e metalli
preziosi, grazie alla dentatura e alla forma otti-
male dello strumento.

Strumenti speciali, calibrati per i materiali spe-
cifici.

Instrumentos em aco para trabal-
hos de precisao

Desgaste ideal de material e acabamento
de alto nivel de todos os tipos de material. A
perfeita coordenacdo da geometria de lami-
nas e os desenhos das fresas asseguram
aos instrumentos uma grande durabilidade e
uma grande capacidade de corte ao preparar
gesso, acrilico, metal e metal precioso.

Instrumentos  especificamente desenhados
para os diferentes tipos de materiais e técni-
cas.

Instrumentos de acero para unos
resultados de precision

Para una reduccién éptima de material y unas
superficies de acabado fino.

Larga vida util y buen rendimiento de corte
para repasar escayola, resina, metal y metal
precioso gracias a los dentados y las formas
de fresa de 6ptimo disefo.

Los instrumentos estan especialmente ade-
cuados a cada tipo de material y trabajo.

Arrotondamento di spigoli e lisciatura dei con-
torni occlusali.

Redondeado de cantos vivos y alisado de los
contornos oclusales.

Remocéao de angulos agudos e alisamento de
superficies oclusais.

Apertura o approfondimento delle fissure prin-
cipali.

Apertura y profundizacion de fisuras
principales.

Abrir ou aprofundar os sulcos primarios.

Per fissure, piccole correzioni sulle superfici
interne.

Para fisuras, pequehas correcciones sobre las
superficies interiores.

Para sulcos, ajustes menores ou superficies
interiores.

Sulle spalle e superfici adiacenti.
En biseles y superficies adyacentes.
Em biséis ou superficies adjacentes.



INDICE - iNDICE - INDICE

STRUMENTI D’ACCIAIO
FRESAS DE ACERO
FRESAS EM ACO

pagina

— pagina

Palla 244
Bola
Esférica

—

Cono invertito 244
Cono invertido
Cone invertido

Palla 244

Redonda
Esférica

B

Cilindro 245
Cilindro
Cilindrica

—

Cilindro 245
Cilindro
Cilindrica

Conico 245
Cénica
Fissura, cOnica
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STRUMENTI D’ACCIAIO - FRESAS DE ACERO - INSTRUMENTOS EM ACO

‘ 0] b 6

Palla

Bola

Esférica

D5
L @ /lomm 005 006 007 008 009 010 012 014 016
Size US No. Y i3 1 2 3 4 5

Shank

23 310104001 001... 1.104... 005 006 007 008 009 010 012 014 016

Omax. 50.000

L o) b o)

Palla

Bola

Esférica

D5
L @ homm 018 021 023 025 027 029 031 033 035 037 040
Size US No. 6 7 8 9 11

Shank 1SO Order No.

23 310104001 001... 1.104... 018 021 023 025 027 029 031 | 033 035 037 040

Omax. 30.000 25.000 20.000

2 Gl
Cono invertito
Cono invertido

Cone invertido

D5
L & Yhomm 006 008 009 010 012 014 016 018 021 023
Size US No. 33% 34 35 36 37 38 39 40 M
Shank
I 310104010 001... 2.104... 006 008 009 010 012 014 016 018 021 023
Omax. 50.000 30.000

244

i 0 e 6

Palla
Bola
Esférica
D5
Size 2 '/lomm 010 014 018 023
Shank 1SO Order No.
L2 330104001 007... 11.104... 010 014 018 023
O max. 50.000 50.000 30.000 30.000



STRUMENTI D’ACCIAIO - FRESAS DE ACERO - INSTRUMENTOS EM ACO

21 e
Cilindro
Cilindro
Cilindrica
B85
L mm 36 39 42 45 48 51 54 57 60
Size @ 'lomm 008 009 010 012 014 016 018 021 023
US No. 56 57 58 59 60 61 62 63
Shank
23 310104107 006... 21.104... 008 009 010 012 014 016 018 021 023
Orman 50.000 30.000
36 e
Cilindro
Cilindro
Cilindrica
D5
L mm 30 33 36 39 42 45 48 51 54 57 60
Size & 'omm 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023
US No. 556 557 558 559 560 561 562 563
Shank
23 310104107 002... 36.104... 006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023
Orae 50.000 30.000
)
z
38 e
Conico °
Conica
Conica, fissuras
5
L mm 33 36 39 42 45 48 51 54 57 60
Size & 'omm 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023
US No. 699 700 701 702 703
Shank
I 310104 168 002... 38.104... 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023
Omae 50.000 30.000
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STRUMENTI DIAMANTATI - INSTRUMENTOS DE DIAMANTE + INSTRUMENTOS DIAMANTADOS

Strumenti diamantati per risultati
di lavorazione precisi

Per una rimozione ottimale del materiale e un’
alta qualita della superficie.

Lunga durata ed elevata capacita di taglio

per la lavorazione e la separazione della
ceramica, resina estetica ed altri materiali,
grazie alla granulometria calibrata dei diamanti
e alla forma degli strumenti.

Strumenti calibrati per i materiali e le
lavorazioni specifiche.

Instrumentos rotatérios diamanta-
dos para trabalhos de precisao

Desgaste ideal e acabamento de alto nivel de
superficie.

A granulagdo de diamante perfeitamente
coordenada e os desenhos das fresas asse-
guram grande durabilidade aos instrumentos,
além de uma grande capacidade de corte ao
preparar ceramica, compositos e materiais de
modelos.

Instrumentos especificamente desenhados
para diferentes tipos de materiais e técnicas.

Instrumentos de diamante para
unos resultados de precision

Para una reduccién 6ptima de material y unas

superficies de acabado fino.

Larga vida util y buen rendimiento de corte
para repasar y separar ceramica, resinas
de recubrimiento y materiales para modelos
gracias a las granulometrias del diamante y
a las formas de instrumento adecuadas de
forma 6ptima.

Los instrumentos estan especialmente
adecuados a cada tipo de material y trabajo.

Separazione preliminare e contorni.
Separacion previa y contorneado.
Pré-separagao de elementos e delinea-
mento de contornos.

Realizzazione di fissure e contorni occlu-
sali.

Conformacién oclusal de las fisuras y con-
torneado.

Sulcos e contornos nas superficies oclu-
sais.

Rifinitura dei bordi dei cucchiai individuali e
realizzazione di scanalature di ritenzione.
Conformacién de margenes de cubeta y
creacion de ranuras de retencion.

Contorno das margens e retencdes meca-
nicas em moldeiras individuais.

Contorni di ricoperture estetiche di cerami-
ca e composito.

Contorneado de recubrimientos ceramicos
y acrilicos.

Contorno de facetas em ceramica e em
compoésito.



INDICE - INDICE - INDICE

DIAMANTI PER MANIPOLO
DIAMANTES - PM
DIAMANTES - PM

Palla
Bola
Esférica

Cono invertito
Cono invertido
Cone invertido

Cono invertito, lati diamantati

Cono invertido, flancos diamantados
Cone invertido, diamantado nas superfi-
cies laterais de corte

Ruota
Rueda
Roda

Lente
Lenteja
Lentilha

Pera
Pera
Péra

Cilindro testa piatta
Cilindro punta plana
Cilindrica ponta plana

Cono testa piatta
Cono punta plana
Conica ponta plana

Cono, testa tonda
Cono, punta redonda
Conica, ponta arredondada

Cono punta
Cono puntiagudo
Conica bicuda

Siluro testa tonda
Cilindro punta redonda
Cilindrica, ponta arredondada

pagina
pagina

248

248

248

248

248

249

249

249-250

250-251

250-251

251

——— S

Fiamma
Llama
Chama

Ruota
Rueda
Roda

Gemma
Pelota rugby
Ovo

Cono, testa tonda
Cono punta redonda
Conica, ponta arredondadai

Turbo diamante
Diamantes Turbo
Diamantes Turbo

[FU—

K-Diamonds HP

Strisce diamantate larghe
Tiras anchas diamantadas
Tiras larguras diamantadas

K-Diamonds FG per Zr02
K-Diamonds FG para Zr02
K-Diamonds FG para Zr02

Diamanti WhiteTiger
Diamantes WhiteTiger
Diamantes WhiteTiger

Strumento diamantato per sgrossare
Abrasivo hueco
Diamante oco

DIACRYLIC Grinder

DUO DIACRYLIC Grinder
DIAMOND Grinder

pagina
Pagina

251-252

252

252

252

252

253-254

254

255

256-257

258-259

258-259

258-259

DISCHI DIAMANTATI

DISCOS DE DIAMANTE
DISCO DIAMANTADOS

pagina
pagina

260-261

260

260,261,
263

260-261

262

262

262

262

263-264

264

265
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DIAMANTI PER MANIPOLO - DIAMANTES PM - DIAMANTES PM

801 B [ o
Palla
Bola
Esférica
B3
Shank
806 104 001 524...
* 806 104 001 534...
805 18] e 6

Cono invertito
Cono invertido
Cone invertido

D3
L
Shank
806 104 010 524...
807

4] ol [l

Cono invertito, lungo
Cono invertido, largo
Cone invertido, com colo longo

B3
Shank

806 104 225 524...
809

E

Cono invertito, con collo diamantato
Cono invertido con cuello diamantado
Cone invertido com colo diamantado

3

Shank
806 104 019 524...

818
Ruota

Rueda
Roda

B3

Shank
806 104 041 524...

248

mm
801.104... 009 010 012 014 016 018 021 023 029 035
6801.104... 035
mm 15 15 15 15 20 20 15 20
805.104... 012 014 016 018 021 023 040 050
308 BRE
Cono invertito
Cono invertido
Cone invertido
B3
mm 40 50 6,0 mm 07 08
Shank
807.104... 016 018 023 806 104 014 524... 808.104... 018 023
812 5] ol [l
Cono invertito, lati diamantati w W/
Cono invertido, flancos diamantados
Cone invertido, lados diamantados
D3
mm BI) mm 1,5 20
Shank
809.104... 023 806 104 022 524... 812.104... 025 050
25 23|l
Lente :
Lenteja |
Lentilha j
|
B3 i
mm 1,0 mm 08 09
Shank
818.104... 033 806 104 304 524... 825.104... 018 025

1,1

1,5

040 = 050
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830 = 835 T

Pera Cilindro, testa piatta
Pera Cilindro, punta plana
Péra Cilindrica, ponta plana
D3 D3
L mm 12,5 L mm 40 40 40 40 50 6,0
SIEIe IS0 | OrderNo. | CEe IS0 | OrderNo. |
I - 306104 238 544... 5830.104... 070 [HP | 806 104 109 524... 835.104... 008 010 012 016 021 | 025

836 @@

Cilindro, testa piatta

Cilindro, punta plana ﬁ
Cilindrica, ponta plana
D1/D3
*
mm 7,0 7,0

L 70 7,0
e IS0 | OrderNo. |
[HP | 806 104 157 524... 836KR.104... 055
806 104 150 524... 836T.104... 050
806104 119 524... 8365.104...
806 104 110 524... 836.104... 055
806104 110 534... 6836.104... 055

837 Igj E T 840 / 841 Ig_l

Cilindro, testa piatta
Cilindro, punta plana
Cilindrica, ponta plana

Cilindro, testa piatta
Cilindro, punta plana
Cilindrica, ponta plana

D3 B3

L mm 70 80 L mm 80 90 7,0 B15)
CIE G IS0 | OrderNo. | IS Iso | OrderNo. |
[HP | 806 104 111 524... 837.104... 016 018 [HP | 806 104 111 524... 840.104... 033 040 050

© 806 104 108 534... 6841.104... 037

842R (%] 6ol

Cilindro, testa tonda
Cilindro, punta redonda
Cilindrica, ponta arredondada

842KR lgj @

Cilindro, bordo tondo
Cilindro, canto redondeado
Cilindrica, ponta arredondada

B3
D3
‘ L mm 12,0
L mm 15,0 GG IS0 | OrderNo. |
TG IS0 | OrderNo. | [ HP | 806 104 143 524... 842R.104... 018
© 806 104 158 534... 6842KR.104... 023 * 806104 143 534... 6842R.104... 018
w  BFEE W BIE
Cono, testa piatta Cono, testa piatta
Cono, punta plana Cono, punta plana
Conica, ponta plana Conica, ponta plana
D3 D3
L mm 40 40 50 L mm 70 80 10,0 9,0
CIE Gl IS0 | OrderNo. | IS Is0 | OrderNo. |
[HP | 806 104 170 524... 845.104.. 008 o010 o138 [N 806 104 172 524... 847.104... 025 033
* 806104 172 534... 6847.104... 050
* 806104172 514... 8847.104... 033
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848A @ @

Cono, testa piatta, lati diamantati
Cono, punta plana, flancos diamantados
Cone, cabega plana, lados diamantados

B3
mm 9,0
Shank
806 104 184 524... 848A.104... 040
848 51 6] 7o
Cono, testa piatta
Cono, punta plana
Conica, ponta plana
o3
L mm 10,0
GGl IS0 | OrderNo. |
(HP | 806104 173 524... 848.104.. 018
© 806104 173 534... 6848.104... = 018
2l E
Cono, testa tonda
Cono, punta redonda
Conica, ponta arredondada
B3
mm 10,0
Shank
806 104 199 524... 850.104... 014
* 806 104 199 534... 6850.104...
* 306 104 199 514... 8850.104...
852 5] [Go] e
Cono, a punta
Cono, puntiagudo
Conica, pontiaguda
D3
L mm 4,0
Shank
806 104 164 524... 852.104... 010
2
Cono, testa tonda
Cono, punta redonda
Conica, ponta arredondada
D3
mm 9,0
Shank
806 104 198 524... 854R.104... 033

9,0

040

100 9,0

025 = 040
025

60 70

023 | 037

9,0

040

10,0

016

848L
Cono, lungo

Cono, largo
Conica, longa

D3

mm 15,0
6848L.104... 023
5848L.104... 023

Shank
© 806 104 175 534...
© 806 104 175 544...

849 [gj

Cono, testa tonda
Cono, punta redonda
Conica, ponta arredondada

D3

L mm 4,0
IEe  Is0 | OrderNo. |
[HP | 806 104 196 524... 849.104... 009

854 lz‘ E Ty
Cono, testa piatta

Cono, punta plana
Conica, ponta plana

B3
L mm 8,0
Shank
806 104 172 524... 854.104... 050

855 @

Cono, testa tonda
Cono, punta redonda
Conica, ponta arredondada

D3
mm 6,0
Shank
806104 197 524... 855.104... 025
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856 @@

Cono, testa tonda
Cono, punta redonda
Conica, ponta arredondada

ek

3
L mm 70 120 80 140 9
CIE Gl IS0 | OrderNo. |
[HP | 806 104 198 524... 856.104... | 016 025 033 040
* 806 104 198 534... 6856.104... 023 040
* 806 104 197 534... 6856P.104... 040
* 806 104 198 544... 5856.104... 023 040
* 806104 198 514... 8856.104... 033

858 |g_| ) [0
Cono, a punta

Cono, puntiagudo
Cone, pontiagudo

859 E@

Cono, a punta
Cono, puntiagudo
Cone, pontiagudo

3 D3
L mm 80 80 L mm 10,0
SCIe IS0 | OrderNo. | TV IS0 | OrderNo. |
I - 806104 165514... 8858.104... 016 I - 806104166 514... 8859.104... 018
806 104 165 524... 858.104.. 012 016 806 104 166 524... 859.104... 018

860/3%  [£]fR) i_ 860 %] 6ol

Fiamma Fiamma
Llama Llama
Chama Chama
D3 B3
L mm 40 50 50 35 35 L mm 12,5
Eee IS0 | OrderNo. | SN Iso. | OrderNo. |
[HP | 806 104 247 524... 860.104... 010 012 016 I 806104 247 544... 5860.104... 060
806 104 274 524... 390.104... 016
* 806 104 274 514... 8390.104... 016

861 5] & [ 862 [ [6o] B

Fiamma Fiamma
Llama Llama
Chama Chama
B3 D3
L mm 6,0 L mm 14,0
LI IS0 | OrderNo. | IV 10| OrderNo. |
[ HP | 806 104 248 524... 861.104... 014 I - 806104 249 544... 5862.104... = 060

863 @@ s

Fiamma 881 @ @
Llama Cilindro, testa tonda
Chama CiI[ndro, punta redonda
= 3 Cilindrica, ponta arredondada
B3
L mm 10,0 10,0

S IS0 [ OrderNo. | L mm 70 70 90
[ HP | 806 104 250 524... 863.104... 012 | 016 shank [ T T T

© 806 104 250 534... 6863.104... 012 016 [HP | 806 104 141 524... 881.104... 016 025 040
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890 EARIE 893/894 [ ] fy) [l
Fiamma Cono, testa tonda
Llama Cono, punta redonda
Chama Conica, ponta arredondada
B3 B3
mm 3,5 mm 12,0 20,0 120 13,0
Shank Shank
806 104 245 524... 890.104... 016 © 806 104 266 534... 6893.104... 045
806 104 266 524... 893.104... 060
© 806 104 266 514... 8893.104... 040
© 806 104 263 534... 6894.104... 060
209 B3 366 [l
Ruota Gemma
Rueda Pelota rugby
Roda ! Ovo
3 I B3
mm 2,0 mm 1,8 25
Shank Shank
806 104 068 524... 909.104... 050 806 104 257 524... 366.104... 012 016
— B 369 ]
Gemma Cono, testa tonda
Pelota rugby Cono, punta redonda
Ovo Conica, ponta arredondada
3 B3
mm 5,0 L mm 12,0
Shank Ve IS0 | OrderNo. |
806 104 257 524... 368.104... 023 I - 806104 263 544... 5369.104... 070
DIAMANTITURBO ¢ DIAMANTES TURBO PM ¢ DIAMANTES TURBO PM
Uil 1 1856 [l
Cono, lungo Cono, testa tonda
Cono, largo Cono, punta redonda
Cone, longo Cone, ponta arredondada
B3 B3
mm 15,0 mm 12,0
Shank Shank
* 306 104 175 544... T5848L.104... 023 * 306 104 200 544... T15856.104... 023

GRANULOMETRIA STRUMENTI DIAMANTATI « GRANULOMETRIAS DIAMANTE « GRANULACAO DO DIAMAN.

Definizione grani| Abbreviazione Granulometria/p| Codice colore 1SO Nr.
Definicion grano| Abreviacion Grano/p Cddigo color N°ISO
Granulacao Abreviacéo Granlacdo/p | Codigo de cor 1SO no.
extra grossa NS 2x nero
extragrueso 4 ; 350 2x negro 554
extra grosseiro 2x preta
supergrossi nero
SUPergrueso 5 180 negro 544
super grossa preta
grossi verde
grueso 6 135 verde 534
grossa verde
standard -
estandar - 110-120 - 524
média -
fini rosso
fino 8 50 rojo 514
fina vermelha

Protesi scheletrata ’ Protesi fissa Ceramica e ricoperture estetiche
Técnica de esqueléticos ;:I Técnica de coronas y puentes ;i Técnica de recubrimiento y ceramica
Técnica de fundicéo Técnica de protese fixa Técnica de facetas e cerdmica
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K-DIAMONDS PM

K-Diamonds PM

Per la lavorazione dell'ossido di zirconio,
del disilicato di litio e delle ceramiche per
ricoperture estetiche. Le ceramiche vetrose
molto resistenti, come il disilicato di litio,
necessitano a causa delle proprieta del
materiale, di strumenti di lavorazione speciali.

I materiale per la ricopertura estetica
necessita anche di strumenti rotanti adatti per
la modellazione strutturale della forma.

La tecnologia dei diamanti K risponde a tutte
queste esigenze e garantisce quindi anche la
durata nel tempo della ceramica integrale.

K801 T3
Palla
Bola
Esférica
3 O max. 40.000
mm
PG IS0 | OrderNo. |
ICI2 - K806 104 001 524... K801.104...
O opt.
K847S

Cono, testa piatta, lati diamantati

Cono, punta plana, flancos diamantados
Cone, Cabeca plana, lados diamantados

D3 O max. 40.000
mm
Shank
o K806 104 172524...  K847S.104...
O opt.
K856 0o

Cono, testa tonda
Cono, punta redonda
Conica, ponta arredondada

D3 O max. 40.000
mm
Shank
e K806 104 198 524... K856.104...
ee K806 104 198 514... KF856.104...
O opt.
O opt.

K861 / K861L

Fiamma
Llama
Chama
D3 O max. 40.000
L mm
CIE Gl IS0 | OrderNo. |
e K806 104 250 524... K861.104...
oo K806 104 248 514... KF861.104...
oo K806 104 250 524... K861L.104...
O opt.
O opt.

K-Diamonds PM

Para la preparacion de dioxido de zirconia,
disilicato de litio y ceramicas de revestimiento.
Las ceramicas de vidrio de alta resistencia
como el disilicato de litio, necesitan de
instrumentos de preparacion especiales
debido a sus caracteristicas materiales.

El  material de revestimiento requiere
también de sus instrumentos rotatorios
correspondientes para dar forma y estructura
a los disefios. La tecnologia de los diamantes
K cumple con estos requisitos, garantizando
también la estabilidad a largo plazo de la
ceramica integral.

K805

Cono invertito
Cono invertido
Cono invertido

K-Diamonds PM

Para trabalho em didxido de zirconio,
disilicato de litio e ceramicas de revestimento.
Ceramicas de elevada dureza como o
disilicato de litio necessitam, devido as
caracteristicas especificas do material, de
instrumentos especialmente sintonizados para
0 seu processamento.

Da mesma forma, o material de revestimento
também  exige instrumentos  rotativos
sintonizados para contorno e desenho da
estrutura.

A tecnologia dos diamantes K corresponde a
estas exigéncias e garante deste modo uma
longa vida util da ceramica total.

@l

3 O max. 40.000 I
mm 1,5
eem IS0 | OrderNo. |
009 021 ICT -- K806 104 010 524... K805.104... 014
18.000  18.000 O opt. 18.000
K850 i3
Cono, testa tonda
Cono, punta redonda
Conica, ponta arredondada
B3 O max. 40.000
8,0 L mm 10,0 10,0
F IS0 | OrderNo. |
014 N - K806 104 199 524... K850.104... 018 023
18.000 e K806 104 199 514... KF850.104...  018*
O opt. 18.000 = 18.000
O opt. 12.000*
K859 @ ,
Cono, a punta ;
Cono, puntiagudo §
Cone, pontiagudo
D3 O max. 40.000
8,0 8,0 L mm 10,0
Shank
016 018 oo K806 104 166 524... K859.104... 018
016* 018 O opt. 18.000
18.000  18.000
12.000*  12.000*
K863 50
Fiamma
Llama
Chama
B3 O max. 40.000 If ]
6,0 10,0 mm 10,0 10,0
Shank
014* ° K806 104 250 524... K863.104... 010 012
014 oo K806 104 250 514... KF863.104...  010* 012
024 O opt. 18.000  12.000
12.000  18.000 O opt. 12.000* 18.000*
18.000*
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K881

Cilindro, testa tonda

Cilindro, punta redonda

Cilindrica, ponta arredondada

D3 O max. 40.000
mm
Shank
ee K806 104 141 524... K881.104...
ee K806 104 141 514... KF881.104...
O opt.
O opt.

STRISCE DIAMANTATE ¢ TIRAS DIAMANTADAS ¢ TIRAS DIAMANTADAS

K379 T
Forma ad ovale
Forma ovoide
Botao oval
D3 O max. 40.000
7,0 Shank L mm 30 45
016 I -- K806 104 277 524... K379.104... 014~ 023
016* e K306 104 277 514... KF379.104... 014 023*
18.000 O opt. 12.000 @ 18.000
12.000* O opt. 18.000* 12.000*

Una situazione sempre ricorrente in labo-
ratorio, dopo la cottura (fig.1) i punti di con-
tatto ancora non sono esatti, troppo pronunci-
ati e devono quindi essere corretti con cura,
per ottenere dei contatti chiusi e con superficie
estesa. Le strisce larghe diamantate unilate-
ralmente garantiscono una realizzazione pre-
cisa e semplice dei punti di contatto.

La stricia diamantata viene inserita tra le coro-
ne (fig.2), muovendola leggermente avanti e
indietro il punto viene ridotto in modo ottimale
senza danneggiare la corona adiacente. Tre
granulometrie diverse rendono piu semplice la
scelta della striscia, secondo necessita.

Un metodo semplice e sicuro per I‘adattamento
dei punti di contatto e la realizzazione di per-
fette superfici interdentali (fig.3).

DS6, FDS6, CDS6
coperto da un lato, larghe

reves. de un lado, anchas

coberto de um lado, larguras

5

L mm
Grana - Grano - Grao
Spessore mm - Espesor mm - Espessura mm

Larghezza mm - Ancho mm - Largura mm
Order No.

Una situacion que se repite dia a dia en
el laboratorio dental, es el hecho de que
después del glaseado (Imagen 1) los puntos
de contacto no se han ajustado aun de forma
correcta y, por ello, deben corregirse cuida-
dosamente para conseguir un contacto super-
ficial cerrado. Las tiras anchas de diamante
con diamantado unilateral, garantizan una
conformacion precisa y sencilla de los puntos
de contacto.

Las tiras con diamantado unilateral se despla-
zan entre las coronas (Imagen 2) reduciendo
el contacto mediante leves movimientos de
traccién, sin dafar la corona adyacente. Los
tres granulados distintos disponibles facilitan
la eleccidn situacional de las tiras, en funcién
del grosor del contacto prematuro.

Un método facil y seguro para el ajuste de los
puntos de contacto y una configuracion per-

fecta de las areas interdentales (Imagen 3).

147 147
® 45pum *30pum
0,13 0,10
6,0 6,0
DS6 FDS6

Uma situacao que se repete dia a dia no
laboratorio dentario, é o facto de que, de-
pois da queima de glaze (fig.1) os pontos de
contacto nao se ajustam ainda de forma cor-
recta devendo por isso, ser corrigidos cuida-
dosamente afim de obter um contacto superfi-
cial cerrado. As tiras de polimento largas, com
diamantado unilateral, garantem um contorno
preciso e de simples realizagdo, dos pontos
de contacto interproximais.

Introduzir a tira com diamantado unilateral en-
tre as coroas (fig. 2), e reduzir o oponto de
contacto através de leves movimentos de vai
e vem, sem lesar a coroa do dente adjacente.
Os trés tamanhos diferentes de granulado,
permitem a selecc¢éo da tira de acordo com o
caso, tendo em conta a anatomia especifica
do ponto de contacto.

Um método facil e seguro para o ajuste de
pontos de contacto e uma configuragéo per-
feita dos espacos interdentarios (fig.3).

147
15 pm
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La popolarita della ceramica di ossido di zir-
conio € in continua crescita. A causa della
sua elevata resistenza, la sua lavorazione e
perd molto difficile. Anche se il fresaggio prin-
cipale viene effettuato dal sistema CAD/CAM,
per ottenere dei risultati ottimali € quasi sem-
pre necessaria una rifinitura manuale.

Le frese convenzionali, in questo caso, pos-
sono essere usate solo limitatamente, poiché
si usurano molto velocemente.

Con le nuove frese K-diamantate per turbina
da laboratorio, & disponibile ora una nuova
generazione di strumenti che, grazie alla loro
speciale superficie, permettono una maggio-
re rimozione del materiale abbinata ad una
durata piu lunga.

El 6xido de circonio adquiere cada vez mas
popularidad como ceramica de alto rendi-
miento. No obstante, su repasado resulta
muy complejo debido a la alta resistencia de
este material. En muchos casos el equipo
CAD/CAM se encarga de la mayor parte de
trabajos de fresado o desgastado.

Sin embargo, para conseguir unos resulta-
dos 6ptimos, en la mayoria de casos resulta
necesario un repasado manual.

Los instrumentos convencionales tienen una
utilidad relativa para estas tareas, puesto que
se desgastan con mucha rapidez.

Con los nuevos K-diamantes para la turbi-
na de laboratorio, esta ahora disponible una
nueva generacion de instrumentos, que con
su recubrimiento especial asegura un poder

A popularidade do 6xido de zircénia aumen-
ta a cada dia. Devido a sua alta resisténcia,
o oxido de zirconia ndo é facil de trabalhar.
Embora o corte e desgaste efetuados no
laboratério sejam cada vez mais realiza-
dos pelos sistema CAD/CAM, é sempre
necessario um retoque manual para se obter
um resultado excelente.

Os instrumentos convencionais tendem a ser
inadequados para isto, dada a extrema dure-
za do Oxido de zirconia, que reduz muito a
sua durabilidade e a sua utilidade. Os novos
K-Diamantes para a turbina do laboratério
representam uma nova geragao de ferramen-
tas que, gracas ao seu banho especial, asse-
guram a remogao de muito mais material e
uma maior durabilidade.

abrasivo y una durabilidad mucho mayor.

K-Diamonds | I '

0 200,000 ‘J ] ]

25 A B A A

Shank L mm 55 80 11,5100 80 30 10,0 80 100 7,0

[ 1s0__ | OrderNo. |
I -- K806 314 263 514... KF369.314... 025
K806 314 263 504... = KC369.314... 025
oo K806 314 697 514... = KF801L.314... 014
*e K806 314 198 514... KF856.314... 016 olid Nickel Matrix
e K806 314167 514... = KF859L.314... 010 - Solid Nickel Ma
K806 314 167 504...  KC859L.314... 010 3

e K806 314 290 514... KF879.314... 014 2 } 3x Nickellayer
e K806 314 141 514... KF881.314... 016 1
e K806 315 277 514... = KF379L.315... 012
e K806 314 199 524... K850.314... 014
e K806 314 199 524... K850.314... 016
e K806 314 141 524... K881.314... 012
e K806 314 141 514... KF881.314... 012
e K806 314 142 524... K882.314... 012
e K806 314 033 524... K899.314... 031

Lavorazione della ceramica integrale-ZrO2 con K-Diamonds dotati di acqua spray

Il presupposto dell‘elevata durata nel tempo dei restauri in ceramica integrale € la lavorazione delicata nei confronti della ceramica sinterizzata per
evitare la formazione di microfessure e distacchi. E‘ sconsigliato il molaggio di superfici estese; occorre limitarsi ai piccoli ritocchi di adattamento
eseguiti con K-Strumenti diamantati specifici dotati di acqua spray. La tecnologia multilayer a 3 strati, in combinazione con I‘innovativa matrice
al nichel duro, garantisce un elevato potere abrasivo e una lunghissima durata nel tempo. Le granulometrie degli strumenti diamantati sono
selezionate in modo da evitare lo strappo delle particelle di ceramica, per non ridurre la stabilita nel tempo dei restauri in ceramica integrale.

Tratamiento de ceramica integral-ZrO2 con K-Diamonds con refigeracién por agua

La condicion previa para una duracion prolongada de las restauraciones de ceramica integral es un tratamiento cuidadoso del material de
la ceramica sinterizada para evitar microfisuras y astillas.No se deben hacer tallados extensos, sino que se tallar Unicamente lo necesario, y
realizar un trabajo minucioso utilizando instrumentos de diamante especiales con refrigeraciéon por agua. La tecnologia Multilayer de 3 niveles en
combinacién con una matriz de niquel duro, garantiza una elevada portencia de corte con la maxima vida util. Los granulados de los instrumentos
de K-Diamante han sido adaptados para evitar el desprendimiento de particulas de ceramica, que puede hacer peligrar la estabilidad de la
ceramica integral a largo plazo.

Processamento de ceramica total ZrO2 com diamantes-K, sob arrefecimento por agua

A condicéo prévia para uma vida util prolongada de restauragbes em ceramica total, constitui um processamento cuidadoso do material de
ceramica sinterizada a fim de evitar microfissuras e fracturas. Devem evitar-se desgastes extensos, removendo apenas o necessario, realizando
um trabalho minucioso utilizando instrumentos diamantados especiais, sob arrefecimento por agua. A tecnologia Multilayer de 3 niveis, em
combinagdo com uma matriz de niquel duro, garante uma elevada capacidade de corte e uma longa vida util. A granulagéo dos instrumentos
diamantados-K, foi adaptada para evitar o desprendimento de particulas de ceramica o que, a longo prazo, pode por em causa a estabilidade da
ceramica total.
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DIAMANTIWHITE TIGER + DIAMANTES WHITE TIGER + DIAMANTES WHITE TIGER

| diamanti degli strumenti WhiteTiger sono
multistrati aderiscono permanentemente al
gambo di acciaio inossidabile, grazie al pro-

cedimento di fabricazione LLD.

Lalta qualita di questi strumenti diamantati
offre all’'utilizzatore numerosi vantaggi rispet-
to alla lavorazione con gli strumenti diaman-
tati standard, e permette di ottenere dei risul-

tati ottimali.

Elevata capacita tagliente (1/3)

Grazie al legante patentato LLD, come pure
ai molteplici strati di diamanti, si ottiene una
rimozione piu veloce del materiale (elevata
capacita tagliente), e quindi una lavorazione

a temperatura piu bassa.

Superficie liscia (2)

Grazie alla veloce rimozione del materiale, gli
strumenti WhiteTiger ruotano in modo ottima-

le e senza vibrazioni (superficie liscia).

LLD-Bonding

Multilayer - Bonding

Durata straordinaria (3)

Grazie al legante LLD, i diamanti non si pos-
sono piu staccare. Cid aumenta notevolmente
la durata del tempo degli strumenti WhiteTiger.
Negli strumenti diamantati standard, i diaman-
ti si staccano presto dal legante, accorciando

cosi la durata di tali strumenti.

Utilizzo

Lavorazione della ceramica e ceramica inte-

grale di ossido di zirconio
Ricoperture estetiche di ceramica e resina

Lavorazione fina di ceramica integrale e com-

positi

Ritocchi occlusali su ceramica integrale di

ossido di zirconio
Rifinitura di armature e corone di ossido di
zirconio sinterizzato

Rimozione di precontatti su ossido di zirconio

Rifinitura occlusale e fissure

Istruzioni per I'uso

La lavorazione di ceramica e ceramica
integrale d’ossido di zirconio deve essere
effettuata con la turbina da laboratorio e con
raffreddamento ad acqua.

Esercitare solo una leggera pressione e
attenersi alle velocita indicate.
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Los diamantes de los instrumentos de diamante
WhiteTiger estan unidos en varias capas y de forma
duradera sobre el vastago de acero inoxidable por
medio de un procedimiento de fabricacion LLD.

La alta calidad de estos instrumentos de
diamante le brinda al usuario muchas ven-
tajas frente al trabajo con los instrumentos
diamantados estandar y conduce a unos
resultados excelentes.

Gran poder abrasivo (1/3)

Gracias al Bonding LLD, asi como al diaman-
tado multicapa, tiene lugar una evacuacion
mas rapida del material abrasionado (alto
rendimiento abrasivo) y, en consecuencia,
también una abrasion fria.

Superficies lisas (2)

Gracias a la rapida evacuacion del material
abrasionado, se consigue una O6ptima con-
centricidad de giro, exenta de vibraciones en
los instrumentos WhiteTiger (superficies de
trabajo lisas).

Durabilidad extraordinaria (3)

Gracias al Bonding LLD las particulas de dia-
mante ya no pueden soltarse. De este modo
se multiplica varias veces la vida util de los
instrumentos diamantados WhiteTiger. En los
instrumentos de diamante estandar las parti-
culas de diamante se sueltan prematuramente
de su ligazén, lo que tiene como consecuen-
cia una corta vida util de los instrumentos.

Aplicacion

En el repasado de materiales integramente
ceramicos/éxido de circonio

Técnica de recubrimiento estético en cerami-
cay resina

Repasado fino de trabajos integramente cera-
micos y de composites

Ajuste oclusal en trabajos integramente cera-
micos sobre 6xido de circonio

Adaptacién de estructuras y coronas de éxido
de circonio sinterizado

Reducciéon de contactos prematuros sobre
materiales de oxido de circonio
Conformacion oclusal y de fisuras

Recomendaciones para su uso

El repasado de trabajos integramente cera-
micos/de oxido de circonio debera realizarse
con la turbina de laboratorio con refrigeracion
de agua.

Trabajar unicamente con una ligera presion,
observando las velocidades indicadas.

As particulas de diamante natural dos instru-
mentos WhiteTiger sédo aplicadas em varias
camadas de forma duravel as hastes em ago
das fresas, através do processo LLD.

A grande qualidade destes instrumentos diaman-
tados permite ao usuario o beneficio de inimeras
vantagens se comparadas ao trabalho efetuado
com instrumentos diamantados convencionais,
além de produzir resultados de grande qualidade.

Grande poder abrasivo (1/3)

Com o processo de unido LLD e as camadas
multiplas do banho de particulas de diaman-
te, a estrutura dentaria é reduzida com maior
rapidez (alto desempenho de corte), assegu-
rando assim uma menor liberagéo de calor.

Corte liso (2)

A rapida remocgéo de detritos para fora da
zona de trabalho da fresa permite aos instru-
mentos WhiteTiger rodar de forma concéntri-
ca e isenta de vibragao (corte liso).

WhiteTIGER

cutting efficiency

Conventional
diamonds

cutting life 1 2 3

Durabilidade extraordinaria (3)

O processo de unido LLD assegura que as
particulas de diamante nao se soltem, o que
aumenta a durabilidade dos instrumentos
WhiteTIGER. Os instrumentos convencionais
perdem as particulas de diamante muito mais
cedo, reduzindo bastante sua durabilidade
em termos comparativos (ver grafico).

Aplicacao

Preparar ceramica / ceramica pura / 6xido de
zirconia

Facetas em ceramica e compdsito

Detalhes anatdémicos em ceramica pura e
compdsitos

Ajustes oclusais em ceramica pura sobre
zirconia

Ajustes para o assentamento de estruturas e
coroas em zirconia

Ajustes oclusais em restauragdes em zirconio
Contorno de superficies oclusais e corte de
sulcos

Instrucoes de uso

O trabalho em ceramica/ ceramica pura /
oxido de zirconia deve ser feito com uma tur-
bina de laboratério, auxiliada por resfriamento
a agua. Exercer apenas uma leve pressao
com a fresa sobre a ceramica durante o tra-
balho e utilizar a velocidade recomendada.



DIAMANTIWHITE TIGER + DIAMANTES WHITE TIGER + DIAMANTES WHITE TIGER

Was W7o
Gemma Forma ad uovo
Pelota rugby Forma ovoide
Ovo Botéo oval
D3 O opt. 160.000 B3 O opt. 160.000
Shank L mm 55 50 Shank L mm 4,2
I - w806 314 257 524... W368.314... 020 I - 806 314 277 524... W379.314... | 023
*W806 314 257 514...  FW368.314... 020 *W806 314277 514...  FW379.314... 023
* W806 314 257 534... ~ GW368.314.. 020 023 *\W806 314 277 534... =~ GW379.314... 023
w801 W830L e
Palla Pera, lunga
Bola Pera, larga
Esférica Péra, longa
D3 O opt. 160.000 B3 O opt. 160.000
Shank L mm Shank L mm 40 50 50
I - W06 314 001 524... W801.314... 014 021 B - W806314239534...  GW830L.314.. 012 | 014 | 016
*\W806 314 001 534... ~ GWS801.314... 014 021 023
w863
Fiamma
Llama
Chama
D3 O opt. 160.000
Shank L mm 10,0 10,0
B - w806314250514...  FW863.314.. 012
*\W806 314 250 534... =~ GW863.314... 012 016
£
W879K
Curettage
Torpedo conico
Torpedo conico
D3 O opt. 160.000
Shank L mm 100 100 100 10,0
I - W806314299534... GW879K.314... 016 018
wsasi

Cilindro, testa tonda
Cilindrica , punta redondeada

edenta|©

Cilindrica , ponta arredondada <

; W

B3 Oopt160000 Dl e rimenis
Instruments Diamantés W

Shank L mm 80 80
Bygsds
I - w806 314 141 524... W881.314... 014 e b St %0359
* \W306 314 141 514... FW881.314... 014 Wi et ¢

* W806 314 141 534... GW881.314... 014 016 ————

© anello blu standard
© anello rosso fina
o anello verde grossa

« anillo azul estandar  + Anel azul padrdo
= anillo rojo fino = Anel vermelho fino
« anillo verde grueso  * Anel verde grosso

~ 126um IS0 No. 524
— 40um IS0 No. 514
— 151um IS0 No. 534

per turbina da laboratorio con raffreddamento ad acqua
para turbina de laboratorio con refrigeracion de agua
para turbina de laboratdrio resfriada a 4gua
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ABRASIVI DIAMANTATI « ABRASIVOS DE DIAMANTE ¢ DIAMANTES PARA DESGASTE

490 Fresa diam. per sgrossare

Ideale per la rimozione di estese superfici di
resina, con elevata capacita di rimozione del
materiale e basso sviluppo di calore.

Per la rifinitura preliminare di resine, per
ortodonzia e per protesi, come pure per la
lavorazione di cucchiai portaimpronte indivi-
duali e materiali morbidi.

Istruzioni per I'uso:
Usare esercitando solo una leggera
pressione e attenersi alla velocita indicata.

490 Abrasivo hueco

Ideal para rebajar grandes superficies de
resina con un gran poder abrasivo, generan-
do poco calor.

Para el repasado previo de resinas ortodon-
ticas y protéticas, asi como el repasado de
cubetas de impresion individuales y placas
base elasticas.

Recomendaciones para su uso:
Trabajar sélo con una ligera presion.
Observar las velocidades indicadas.

490 Diamante oco para desgaste

Ideal para desgaste grosso de grandes por-
¢Oes de acrilico por sua grande capacidade
de corte e liberagdo minima de calor.

Para pré-desgaste de acrilicos ortodénticos
e de préteses e para preparar moldeiras
individuais e reembasamentos macios.

Instrucoes de uso:

Aplicar apenas uma pressao minima durante
o trabalho Usar apenas a velocidade reco-
mendada.

DIACRYLIC Grinder

Fresa diamantata multiuso per la lavorazione
veloce e precisa di resine per protesi.

Le forme speciali della testa sono indicate
per la rifinitura bordi sottolinguali, papille,
bordi di protesi e di frenuli.

Abrasivos multifuncionales de diamante para
el repasado rapido y localizado de resinas
para protesis.

Las formas especiales de las cabezas se
prestan para repasar extensiones sublingu-
ales, inicios de papilas, margenes de prote-
sis, asi como frenillos labiales y malares.

Instrumento rotatério diamantado multifun-
cional para o preparo rapido e preciso de
acrilicos de proteses.

Os desenhos especiais das suas pontas séo
adequados para o preparo de contornos da
papila, alivios de freios vestibulares e lingu-
ais e periferias das proéteses.

DIACRYLIC Grinder Set

Per una lavorazione precisa e veloce di resi-
ne per protesi e ortodonzia, come pure per
cucchiai portaimpronte individuali e materiali
morbidi.

Per la rimozione di irregolarita dalle superfici
basali di protesi, e per la rifinitura di strette
zone vestibolari e posteriori.

Para un repasado rapido y exacto de resinas
ortododnticas y protésicas, asi como cubetas
de impresion individuales y placas base ela-
sticas.

Para eliminar irregularidades sobre la base
de proétesis y para escotar las delgadas
zonas de los frenillos labiales y malares.

Para o preparo rapido e preciso de acrilicos
de préteses e de acrilicos ortodénticos, mol-
deiras individuais e reembasamentos maci-
0s.

Para remocgéo de irregularidades na base
das proteses e preparo de freios vestibulares
e linguais mais delgados.

DUO DIACRYLIC Grinder

Per la rifinitura preliminare di resine per pro-
tesi e ortodonzia, come pure per cucchiai
portaimpronte individuali e materiali morbidi.

La diamantatura speciale scanalata, garan-
tisce una rimozione della resina su una larga
superficie, con un’elevata potenza abrasiva
ed un basso sviluppo di calore.

Para el repasado previo de resinas ortodénti-
cas y para protesis asi como el repasado de
cubetas de impresion individuales y placas
base elasticas.

El diamantado especial con ranuras corta-
virutas asegura una reduccion de grandes
superficies de resina con un maximo poder
abrasivo, generando poco calor.

Para o pré-desgaste de acrilicos ortoddnti-
cos, de proteses e para o preparo de moldei-
ras individuais e reembasamentos macios.

A camada diamantada especial com canais
de escoamento de detritos assegura a
remogao de grandes quantidades de acrili-
co com uma maxima capacidade de corte e
liberagdo minima de calor.

DIAMOND GRINDER

La diamantatura speciale garantisce una
rimozione della resina su una larga superfi-
cie, con un’elevata potenza abrasiva e un
basso sviluppo di calore per una qualita otti-
male della superficie.

Ideale per una rifinitura veloce e precisa.

El diamantado especial asegura una reduc-
cion de grandes superficies de resina con un
maximo poder abrasivo y una baja genera-
cion de calor para obtener una superficie de
calidad 6ptima.

Ideal para un repasado rapido y exacto.

A camada diamantada especial assegura a
remogao de grandes quantidades de acrilico
com um maximo poder abrasivo e uma libe-
ragao minima de calor, para obter um acaba-
mento ideal de superficie.

Ideal para preparos rapidos e precisos.




ABRASIVI DIAMANTATI « ABRASIVOS DE DIAMANTE ¢ DIAMANTES PARA DESGASTE

490 b

Fresa per sgrossare - Abrasivo hueco -

Diamante oco N/
© 10.000 - 15.000 -
1
L mm 18,0 20,0
090 110

Size @'/inmm
[ HP  J1S0 No. 806 104... 490544090 490 544 110 Gl

E1

DIACRYLIC Grinder Y

O 15.000
1
L mm 15,0 15,0 18,0 9,0
Size @'/romm 065 075 055 055
Shank DG410.104.065 DG420.104.065 DG430.104.075 DG440.104.055 DG450.104.055
| HP  J1S0 No. 806 104... 410544 065 420544065 430544 075 440544055 450 544 055

DIACRYLIC Grinder Set No. DG400S0

~—

DUO DIACRYLIC |y
Grinder —

O 15.000
/|
Lmm 15,0 13,0 17,0 6,5 19,0 14,0 y
Size @'/romm 085 085 090 060 065 065
Shank DDG860.104.085 DDG369.104.085 DDG405.104.090 DDG840.104.060 DDG893.104.065 DDG8Y4.104.065
[ HP J1S0 No. 806 104... 860544085 | 369544085 & 405544090 = 840544060 = 893544065 = 894544065  Dyg Diacrylic Grinder Set No. DDG80OSO

DIAMOND Grinder

hau
E O 10.000
=/
*

O 15.000
B1*/D3
Lmm 12,0 20,0 17,0 7,0 L mm 17,0
Size &'/1omm 047 060 080 060 Size &'/1omm 080
5893.104.060 5896.104.080  5836.104.060 4896A.104.080
559 554 080

5893.104.047
266544047 | 266544060 =~ 269544080 = 110544 060
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Size 5 1/10 mm
Order No.

1SO No. 806 104...
(OF

L mm
Size 3 1/10 mm
Order No.

1SO No. 806 104...
Umax.

L mm
Size 5 1/10 mm
Order No.

1SO No. 806 104...

max.

350 [ 8] i0l oo [l

L mm
Size 3 1/10 mm
Order No.

1SO No. 806 104...

max.

353 |45] 1 [od]

L mm
Size 5 1/10 mm
Order No.

1SO No. 806 104...

max.

260

0,13 0,13
80 100
© 327.514.080HP © 327.514.100HP
327514 080 327514100
20.000 20.000

CAD/CAM ZrO2 Restoration

Disco diamantato per la separazione di ponti e
corone dalle armature di HiP-ZrOz.

Disco diamantado para separar coronas y
puentes de las estructuras de HiP-ZrO2.

Disco diamantado para separagdo de coroas
e pontes com estrutura HIP-ZrO2.

0,09 L mm
220 Size @3 1/10 mm
366 504 220 1SO No. 806 104...
20.000 Omax

0,15 0,25
220 220
© 317.514.220HP © 317.524.220HP
317514 220 317 524 220
20.000 20.000

0,15 0,25 0,15
190 190 220
© 350.514.190HP = ® 350.524.190HP = ® 350.514.220HP = ® 350.524.220HP
350 514 190 350 524 190 350 514 220
20.000 20.000 15.000
0,12 0,15 0,25
220 220 220
353.504.220HP © 353.514.220HP © 353.524.220HP
353 504 220 353 514 220 353 524 220
15.000 15.000 15.000

367.504.220HP

350 524 220
15.000

ULTRAFLEX

Un disco diamantato ultrasottile con una gra-
nulometria di diamanti extrafini, per separare e
modellare i contorni dei rivestimenti estetici di
ceramica e di resina sui denti frontali e poste-
riori.

Un disco diamantado ultradelgado con parti-
culas de diamante extrafinas para separar
y contornear recubrimientos ceramicos y de
resina en la zona de los dientes anteriores y
posteriores.

Disco diamantado ultra-fino com granulagao
de diamante extra-fina para separagéo e con-
torno de facetas em cerdmica e compdsito em
dentes anteriores e posteriores.

SUPERFLEX

Disponibile con granulometria fina e standard.
Fina per separare e modellare i contorni della
ceramica, standard per la sgrossatura, separa-
zione e modellazione preliminare dei contorni.

En granulometria de diamante fina y estandar,
fino para separar y contonear, estandar para
el repasado previo, la separacion y el contor-
neado de ceramica.

Em granulagéo fina para separagéo e contor-
no, em granulagdo média para o pré-corte,
separacao e contorno em ceramica.

351 @

L mm 0,10 0,15
Size (771/10 mm 220 220
©351.514.220HP  ® 351.524.220HP
1SO No. 806 104... 351514 220 351 524 220
O 15.000 15.000
SUPERFLEX

Disponibile con granulometria superfina, fina e
standard, per la separazione fina, la separazi-
one preliminare e la modellazione dei contorni
della ceramica.

En granulometria de diamante superfina, fina
y estandar, para la separacion fina y prelimi-
nar, asi como el contorneado de ceramica.

Em granulagdo super-fina, fina e média para
separacao e modelagem fina em ceramica.
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L mm 0,12 0,12
Size 31/10 mm 190 220
Order No. 355.504.190HP 355.504.220HP
1SO No. 806 104... 355 504 190 355 504 220
Orac 20.000 15.000
355
=
=i
L mm 0,15 0,15 0,15 0,25 0,25
Size (7 1/10 mm 160 190 220 190 220
Order No. ©355.514.160HP @ 355.514.190HP  © 355.514.220HP  ® 355.524.190HP @ 355.524.220HP
1SO No. 806 104... 355514 160 355514190 355 514 220 355 524190 355 524 220
Omax 20.000 20.000 15.000 20.000 15.000

L mm 0,10 0,10 L mm
Size 31/10 mm 190 220 Size 3 1/10 mm 190
Order No. ©356.514.190HP  ® 356.514.220HP © 357.514.190HP
ISO No. 806 104... 356 514 190 356 514 220 1SO No. 806 104... 357 514190
Omae 20.000 15.000 Ormac 20.000
358 @
L mm 0,15 0,25 0,15 0,25
Size ¢51/10 mm 190 190 220 220
©358.514.190HP = © 358.524.190HP @ 358.514.220HP @ 358,524.220HP
ISO No. 806 104... 358 514190 358 524 190 358 514 220 358 524 220
Onmae 20.000 20.000 15.000 15.000
361 363
L mﬂm L
o1 1
Lmm 0,15 0,15 Lmm 0,10
Size 31/10 mm 080 100 Size 3 1/10 mm 100
Order No. ©361.514.080HP  ® 361.514.100HP © 363.514.100HP
ISO No. 806 104... 361514 080 361514100 1SO No. 806 104... 363 514 100
Omac 20.000 20.000 O 20.000

0,10

SUPERFLEX

Disponibile con granulometria
superfina, fina e standard, per la
separazione superfina e la sepa-
razione preliminare e grossolana
della ceramica.

En granulometria de diaman-
te superfina, fina y estandar.
Superfina para la separacion
ultrafina, fina y estandar para la
separacién previa de la cerami-
ca.

Em granulacdo super-fina, fina
e média; superfina para a sepa-
ragao ultra-fina; fina e média
para separagao prévia da cera-
mica.

355.524.220HP _ -

0,10
220

© 357.514.220HP

357 514 220
15.000

SUPERFLEX

Disponibile con granulometria
fina e standard, per la separazi-
one preliminare e modellazione
dei contorni della ceramica.

En granulometria de diamante
fina y estandar, para la separaci-
on previa y el contorneado de la
ceramica.

Em granulacéo super-fina e fina
para a separagao e contorno em
ceramica.

SUPERFLEX

Granulometria diamantata fina,
per arrotondare le zone appros-
simali e per la separazione della
ceramica.

En granulometria de diamante
fina para redondear las superfi-
cies proximales y para separar
ceramica.

Em gréo diamantado fino, para
arredondar as faces proximais,
ao separar a ceramica.
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L mm
Size 5 1/10 mm
Order No.
Orac
396

L mm
Size 3 1/10 mm

1SO No. 806 104...
Umax.

400 4] 10 [o

L mm
Size 5 1/10 mm
Order No.

1SO No. 806 104...

max.

L mm
Size 3 1/10 mm
Order No.

1SO No. 806 104...

max.

(22}
o
a
Sl

SSSs—— L

=i

L mm
Size 5 1/10 mm
Order No.

1SO No. 806 104...

max.

0,15
220
© 393.514.220HP
393514 220
15.000

0,15
220
© 396.514.220HP
396 514 220
15.000

0,15
220
© 400.514.220HP
400 514 220
15.000

0,15
220
© 405.514.220HP
405 514 220
15.000

0,15
220
© 605.514.220HP
605 514 220
15.000

0,15
190
© 400.514.190HP
400514 190
20.000

0,25
220
© 405.524.220HP
405 524 220
15.000

0,25
220
© 605.524.220HP
605 524 220
15.000

SUPERFLEX

Disco con diamantatura fina e con fori ovali, per sepa-
rare e realizzare i contorni della ceramica. Vantaggi:
lavorazione facile e elevata rimozione del materiale,
alta flessibilita e buona visibilita.

Disco con perforaciones ovaladas con granulometria
fina de diamante, para separar y contornear cerami-
ca. Ventajas: trabajo suave con un alto poder de red-
uccion de material, alta flexibilidad y buena visibilidad

Disco em grédo de diamante fino, com perfuragdes
ovais para a separacao e contorno em ceramica.
Vantagens: trabalho fécil, alto poder de abrasao,
grande flexibilidade, boa visibilidade.

SUPERFLEX

Disco con perforazioni ad arco, disponibile con gra-
nulometria fina per la separazione grossolana e fina e
per la modellazione dei contorni della ceramica. Van-
taggi: elevata asportazione del materiale, alta flessibi-
lita, buona visibilita e non lascia tracce di lavorazione.

Disco con perforaciéon arqueada en granulometria fina
para la separacion fina y gruesa y el contorneado de
ceramica. Ventajas: gran poder abrasivo, alta flexibili-
dad, buena visibilidad, evita las facetas de abrasion.

Disco com perfuragbes em arco, em granulagao fina
para separar e dar contorno em ceramica.

Vantagens: alto poder de abras&o, grande flexibilida-
de, boa visibilidade, nao deixa tragos na superficie.

400
DISCO DIAMANTATO PERFORATO

Per la separazione e la realizzazione dei contorni
della ceramica, resina e modelli di gesso. Flessibile,
con eccellente visibilita, forte potere abrasivo e buona
eliminazione dei trucioli.

DISCO DE MALLA DIAMANTADA

Para separar y contornear ceramica, resina y escayo-
la para modelos. Flexible, con una 6ptima visibilidad,
alto poder abrasivo y buena evacuacion de virutas.

DISCO DIAMANTADO PERFURADO

Para separar e dar contorno em ceramica, acrilicos e
gessos. Flexivel, com excelente visibilidade do campo
de trabalho, forte poder abrasivo e desempenho efi-
caz.

SUPERFLEX

Con granulometria diamantata fina per la separazione
finissina della ceramica.

En granulometria de diamante fina, para la separaci-
6n ultrafina de la ceramica.

Em granulagéo fina para a mais fina e precisa sepa-
racao de ceramica.

SUPERFLEX

Disco diamantato perforato con granulometria fina e
standard, per la separazione fina e grossolana e per
la modellazione dei contorni della ceramica con buona
visibilita.

Disco diamantado, perforado, con granulometria fina y
estandar, para la separacion fina y gruesa, asi como
el contorneado de cerdmica con una buena visibilidad.
Disco diamantado perfurado, em granulacao fina e
média, para separagéo fina, grossa e contorno em de
ceramica.
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SUPERFLEX

Disco diamantato dentato con granulome-
tria fina, per la separazione della ceramica,
gesso, resina, resina estetica extradura,
separazione di resina.

Disco de diamante dentado con granulome-
tria de diamante fina, para separar cerami-
ca, escayola, resinas, resinas de recubri-

L mm 0,15 0,15 miento extraduras y para separar resinas.

Size (#1/10 mm 190 220

© 705.514.190HP © 705.514.220HP Disco diamantado serrilhado, em granu-

705514 190 705 514 220 lagao fina, para separar ceramica, gesso,
O 20.000 15.000 acrilico e facetas acrilicas.

FLEX

Disponibile con granulometria fina e stan-
dard, per la separazione preliminare e la
modellazione dei contorni della ceramica.

321 4] 1) el [l

Con granulometria de diamante fina y
estandar, para la separacion previa y el

L mm 0,20 0,30 0,20 0,30 contorneado de ceramica.
Size 5 1/10 mm 190 190 220 220
©321514.190HP = ©321.524.190HP = ©321.514.220HP ® 321.524.220HP Disco em granulagdo fina e meédia, para
321514190 321524190 321514 220 321524 220 pré-separacéo e contorno em ceramica.
Ormac 20.000 20.000 15.000 15.000
FLEX

Disco diamantato perforato, disponibile con
granulometria standard, per la rifinitura fina
e la sgrossatura, separazione e modellazio-
ne dei contorni della ceramica

335 [] 1) el [l

Disco de diamante perforado en granulome-
tria estandar, para el repasado previo fino y
grueso, la separacion previa y contorneado

1

L mm 0,30

Size §1/10 mm 220 de ceramica.

© 335.524.220HP , U,

1SO No. 806 104... 335 524 220 Disco perfurado em granulacdo fina e
Onax 15.000 média, para pré-corte, separacdo e contor-

no em ceramica.

FLEX

Disponibile con granulometria fina e stan-
dard, per la separazione e la modellazione
dei contorni della ceramica.

345 [£] b0 i) [

]|

D1 Con granulometria fina y estandar, para
separar y contornear ceramica.
L mm 0,20 0,20 0,30
034551192190HP 0345531222on|’ 034552222220HP Em_granulacdo fina e média, para sepa-
IS0 No. 806 104.. 345514190 345514 220 345 524 220 ragao e contorno em ceramica.
Omax. 20.000 15.000 15.000
FLEX
Disco diamantato per il taglio veloce del
gesso. La dentatura speciale del disco
trasporta i residui del materiale evitando
cosi un bloccaggio del disco.
365 N0 Disco de diamante para la separacién rapi-
20 ;
da de escayola. El segmentado especial
- —_— L del disco evacua el polvo de la abrasion, de
| modo que no puede producirse un bloqueo
| del disco.
B 1 ‘ Disco diamantado em granulagdo média,
Lmm 035 035 pla::'adcorte suz?tve de gesgo. Os' bor,dgj szr—
Size 31/10 mm 300 450 rilhados permitem a saida mais rapida do
© 365.524.300HP © 365.524.450HP [o]¢] de ge'SSO para Impedlr que O po se Ins-
1SO No. 806 104... 365 524 300 365 524 450 tale no disco.
(O™ 10.000 10.000
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L mm 0,35

Size 5 1/10 mm 450

Order No. © 378.524.450HP

378 524 450
Orac 10.000

L mm 0,12
Size &3 1/10 mm 160
505.504.160HP
505 504 160
Omax 20.000

L mm 0,15

Size @3 1/10 mm 190

© 505.514.190HP

505514 190
O max. 20.000

L mm 0,30

Size @31/10 mm 080

© 362.524.080HP

362 524 080
Omax 25.000

264

0,12
190
505.504.190HP
505 504 190
20.000

0,15
220
© 505.514.220HP
505514 220
20.000

0,30
100
© 362.524.100HP
362 524 100
25.000

378

Disco diamantato separatore

con ricopertura completa sui due lati, per la
separazione e il taglio dei cilindri di pressatura.
Una segmentazione speciale impedisce il bloc-
caggio o 'incastro del disco.

Disco separador

con recubrimiento diamantado integral en ambos
lados, para separar y seccionar muflas de inyec-
cion. Un segmentado especial evita que el disco
se atasque o se enganche.

Disco separador

com revestimento diamantado total, sobre as
duas faces para seccionar e separar muflas de
prensagem. A segmentagado especial evita o
bloqueio ou encrave do disco.

SUPERFLEX TURBO

Disponibile con granulometria superfina e fina,
per ceramica, composito e resina. La spirale per-
mette un trasporto veloce e ottimale dei residui,
per la modellazione dei contorni, e per il taglio
dei monconi rimovibili nei modelli di gesso.

Con granulometria de diamante superfina y
fina para ceramica, composites y resinas. La
espiral permite una evacuacion rapida y Oopti-
ma del material abrasionado, para contornear y
para separar arcadas dentales de modelos con
mufones individualizados.

Disco em granulagao fina e extra-fina, para cera-
micas, compdsitos e acrilicos. O corte em espi-
ral permite a remocgao de residuos permanente
e sem esforgo durante o contorno e o corte de
modelos.

FLEX TURBO

Disponibile con granulometria fina e standard, la
spirale permette un trasporto veloce ed ottimale
dei residui, per la separazione di resina e cera-
mica, non crea poltiglia di materiale.

Con granulometria de diamante fina y estandar,
la espiral permite una evacuacioén rapida y 6pti-
ma del material abrasionado, para separar resi-
nay ceramica sin que se embadurne el disco.

Em granulacéo fina e média, para a separagao
de ceramicas e acrilicos. O corte em espiral per-
mite a remoga@o permanente e sem esforgo de
residuos durante o trabalho, sem deixar marcas
na superficie.
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MultiCut

Disco universale con diamantatura galvanica
multistrati sui bordi, per una lunga durata e
alto potere abrasivo.

Realizzato con un procedimento galvanico,
il disco MultiCut offre delle proprieta partico-
lari.

La diamantatura galvanica multistrati sui
bordi, garantisce un potere abrasivo, simile
a quello di un disco diamantato sinterizzato,
ma flessibile.

Proprieta

Paragonato ad un disco diamantato stan-
dard, il MultiCut si distingue per la diamanta-
tura naturale dei bordi.

Un legante speciale garantisce risultati otti-
mali.

¢ Diamantatura multistrati per I'abrasione di
spigoli e superfici

 Alto potere abrasivo e di taglio

* Non lascia striature

* Flessibile, elevata stabilita del disco
* Lunga durata

D1

Lmm 0,20 0,20 0,30 0,30

Size ¢31/10 mm 190 220 190 220

Order No. ® @ @ 354.514.190HP ® @ @ 354,514.220HP © ® ® 354.524,190HP @ @ @ 354.524.220HP
1SO No. 806 104... 354 514190 354 514 220 354 524 190 354 524 220
Speed max. 20.000 15.000 20.000 15.000
Utilizzo Aplicaciones

Nel laboratorio odontotecnico per:
* Tagliare e Sgrossare

e Separare ¢ Modellare i contorni
di:

e Ceramica ¢ Ossido di zirconio

* Leghe preziose e di cromo-cobalto
* Composito

Istruzioni per l'uso

Usare con leggera pressione
Velocita consigliata 10.000 giri/m.

Dischi diamantati
Discos diamante
Disc. diamantados

opt. O

& < 180 Oopt. 25000 min-!
@ > 180 Oopt. 20000 min-!
& = 220 Uopt. 15000 min-!
& = 300 Uopt. 10000 min!

MultiCut

Disco de diamante universal con diamantado
multicapa, diamantado marginal impregnado
galvanicamente para asegurar una larga vida
util y el maximo poder abrasivo.

Fabricado mediante el procedimiento de con-
formacién galvanica (galvanoplastia / elec-
troformacion), el disco de diamante MultiCut
ofrece unas propiedades Unicas.

El diamantado marginal multicapa, imp-
regnado galvanicamente, garantiza unas
caracteristicas de abrasion similares a las
de un disco de diamante sinterizado, pero
manteniendo la flexibilidad.

Propiedades

En comparacién con un disco de diamante
estandar, el disco universal MultiCut se
caracteriza por el hecho de que el diaman-
tado marginal esta totalmente saturado de
diamantes naturales.

Una ligazén especial garantiza una abrasion
de resultados 6ptimos.

* Diamantado multicapa para el repasado de
cantos y superficies

¢ Alto poder de abrasion y corte
* Trabaja sin formar estrias
* Alta flexibilidad y estabilidad del disco

* Larga vida util

En el laboratorio dental para:
e Cortar e« El repasado previo
* Separar ¢ Contornear

de:

* Ceramica * Oxido de circonio
* Aleaciones preciosas y de cromo cobalto
¢ Composite

Recomendaciones para su uso

Trabajar con una ligera presion.
Velocidad recomendada: 10.000 rpm.

MultiCut

Disco diamantado universal com um banho
multicamadas de eletrodeposi¢ao de particu-
las de diamante ao longo do bordo, para uma
grande durabilidade e capacidade de corte.

O disco diamantado MultiCut, fabricado por
eletrodeposicado, apresenta propriedades
unicas.

O banho multicamadas de eletrodeposicao
de particulas de diamante ao longo do bordo
confere grande durabilidade e capacidade de
corte ao disco, semelhante a do disco sinte-
rizado, além de um maior grau de flexibilida-
de.

Propriedades

Ao contrario dos discos diamantados con-
vencionais, o disco universal MultiCut tem o
bordo totalmente impregnado de particulas
de diamante natural.

Um aglutinante especial garante um corte
ideal.

¢ Camadas multiplas de particulas de dia-
mante para o corte de margens e superfi-
cies amplas

¢ Grande capacidade de remocgao e corte
* Superficie isenta de estrias
* Disco flexivel, grande estabilidade

e Grande durabilidade

AVavdhy \VAVAYS

AL
4V VAV <D<
MR %ﬁ?ﬁﬂa%
<D <D
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Diamantatura galvanica multistrati sui bordi.

Diamantado marginal multicapa, impregnado
galvanicamente.

Banho multi-camadas de eletrodeposicao de
particulas de diamante ao longo do bordo.

Aplicacoes

Utilizado no laboratério dentario para:
* Cortar e Pré-desgastar

* Separar e Dar contorno

Em:

e Ceramica e Zirconia
¢ Ligas em metal precioso e ndo precioso
¢ Compositos

Instrucoes de uso

Aplicar apenas uma leve pressao durante o
trabalho.
Velocidade recomendada: 10.000 rpm.
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Diamanti sinterizzati

L'utilizzo di nuovi materiali richiede, per la loro
lavorazione, l'uso di strumenti sempre piu evo-
luti. Tali strumenti dovrebbero essere anche
utilizzabili universalmente per materiali diver-
si. Gli strumenti diamantati sinterizzati offrono
allodontotecnico dei vantaggi economici e di ris-
parmio di tempo per ogni tipo di utilizzo.

Al contrario delle frese galvanizzate, che hanno
solo uno strato di diamanti, i diamanti sinterizzati
sono composti completamente da diamanti tenu-
ti insieme da un legante metallico. La qualita dei
diamanti utilizzati e lo speciale legante metallico
garantiscono risultati ideali.

Diamantes sinterizados

Novos materiais exigem uma constante melhoria
e atualizacdo de instrumentos. E igualmente
importante que esses produtos sejam tao univer-
sais quanto possivel em sua utilizag&o. Os instru-
mentos de Diamante Sinterizado sdo econémicos
em tempo e material, tendo multiplas aplicagdes
no laboratodrio.

Enquantos as pontas galvanizadas tém apenas
uma camada de particulas de diamante, os Dia-
mantes Sinterizados tém particulas de diamante
do principio ao fim com um aglutinante de metal
para maior unido das particulas. A granulacdo
de diamante de alta qualidade e o aglutinante
especial de metal utilizado na fabricagédo dos Dia-
mantes Sinterizados sdo a garantia absoluta da
obtencdo dos melhores resultados de trabalho.

Diamantes sinterizados

La constante evolucién de los materiales exige
instrumentos mejorados para el repasado. Un
instrumento asi debe poderse emplear de la
forma mas universal posible para muchos mate-
riales. Los diamantes sinterizados contribuyen a
ahorrar tiempo y costes en cualquier aplicacion
de la prétesis dental.

En contraposicion a los abrasivos galvanicos,
que Unicamente estan recubiertos con una capa
de diamantes, los diamantes sinterizados estan
fabricados todos ellos con diamantes, que estan
sujetos por una ligazén metdlica. La calidad del
diamante utilizado para los diamantes sinteriza-
dos y la ligazon metdlica especial garantizan una
abrasion de resultados 6ptimos.

Rifinitura e sgrossatura
Conformacién y gran reduccién de material
Contorno e desgaste grosso de material

Rifinitura di protesi scheletrate
Repasado de esqueléticos
Trabalho em metal

CeraPro

Realizzazione dei contorni di ceramica e
ceramica integrale

Contorneado de ceramica y ceramica sin
metal

Trabalho em ceramica ou resina

CeraPro

Realizzazione della forma occlusale e delle fissure
Conformacién oclusal de las fisuras y contorneado
Acabamento de detalhes oclusais
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DIAMANTI SINTERIZZATI
DIAMANTES SINTERIZADOS
DIAMANTES SINTERIZADOS

Pov—

Cono rovesciato
Cono invertido
Cone invertido

E—— A,

Cilindro, testa piatta
Cilindro, punta plana
Cilindrico, ponta plana

E————— ..

Granata
Granada
Granada

Ere— i —

Cono, testa piatta
Cono, punta plana
Cone, ponta plana

——— ..

Cono, a punta
Cono, puntiagudo
Cone, pontiagudo

Fiamma
Llama
Chama

Cilindro, testa tonda
Cilindro, punta plana
Cilindrico, ponta arredondada

E—)

Cono rovesciato
Cono invertido
Cone invertido

—————

Palla lunga
Bola larga
Esférica, longa

—

Cilindro, testa tonda
Cilindro, punta redonda
Cilindrico, ponta arredondada
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Granata
Granada
Granada

—

Ruota
Rueda
Roda
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Disco diamantato sinterizzato
Disco de diamante sinterizado
Disco de diamante sinterizado

Disco diamantato sinterizzato
Disco de diamante sinterizado
Disco de diamante sinterizado

g

Diamante sinterizzate assortimenti
Surtido de los diamantes sinterizados
Sortimento diamantadas sinterizadas
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[l <
d

50 %] o)

Fina
Fino
Fina
© 20.000 - 25.000
D1
L mm 3,0 10,0 10,0 10,0 10,0 6,0 6,0 2,0 15
Size 5 1/10 mm 037 037 037 037 037 016 018 031 027
© 5022HP © 5023HP © 5024HP © 5025HP © 5026HP

Order No. © 5002HP © 5005HP © 5008HP © 5009HP
1SO No. 807 104... 012513037 112513037 250513037 = 172513037 = 161513037 | 248513016 | 110513018 = 023513031 = 023 513 027

50 ] &)
Fina

Fino

Fina

© 20.000 - 25.000

D1

Lmm 15 40 10,0 4,0
Size 5 1/10 mm 022 020 037 050

Order No. © 5027HP © 5028HP © 5029HP © 5030HP
1S0O No. 807 104... 023513022 488513020 225513037 = 030513 050

51 @
Standard
© 20.000 - 25.000
D1
3,0 4,0

Lmm ! 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
Size 31/10 mm 037 037 050 037 050 037 037 037
5103HP 5105HP 5106HP 5107HP 5108HP 5109HP

Order No. 5101HP 5102HP
1S0O No. 807 104... 001523037 012523037 013523050 @ 112523037 = 112523050 = 142523037 @ 250523037 @ 172523 037

51 23
Standard
© 20.000 - 25.000
1
07 06

L mm 10,0 10,0 0,25
Size 31/10 mm 050 050 080 220 220
5122HP

Order No. 5110HP 5111HP 5112HP 5113HP
1SO No. 807 104... 174523050 = 199523050 370523 080 345 523 220 345 523 220
20.000 20.000

max.

51 @ )
Standard
O 20.000 - 25.000
B 1 .
5,0

L mm 0,7 8,0 8,0 10,0 ! 12,0 12,0 6,0
Size (#1/10 mm 080 023 023 037 080 050 050 016
Order No. 5114RA 5115HP 5117HP 5118HP 5119HP 5120HP 5121HP 5123HP
1SO No. 807 104... 161523023 ~ 141523023 199523037 030523080 @ 274523050 143523050 272523 016
1SO No. 807 204... 370 523 080
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52 5] [
Grossa

Grueso

Grossa

O 20.000 - 25.000

/|

Lmm 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
Size 311/10 mm 037 050 037 037 050 037

©® 5205HP © 5206HP © 5208HP © 5209HP © 5211HP © 5218HP
1S0O No. 807 104... 112 542 037 112 542 050 250 542 037 172 542 037 199 542 050 199 542 037
© 20.000 - 25.000

="

L mm 12,0 12,0
Size 5 1/10 mm 050 050

Order No. © 5331HP © 5332HP
1SO No. 807 104... 274543050 = 143 543 050

5122
5113 @@
m1 |

53 (%] o)

Supergrossa
Supergrueso
Supergrossa

DISCO DIAMANTATO SINTERIZZATO

Per leghe preziose, cobalto-cromo, taglio dei
canali di colata.

DISCO DE DIAMANTE SINTERIZADO

Para metales preciosos, cobalto-cromo, corte de

T 025 06 bebederos.

Size (1/10 mm 220 220

ol st st DISCO DE DIAMANTE SINTERIZADO

1SO No. 807 104... 345 523 220 345523 220 Para metais preciosos, ligas de CrCo, corte de
(OF™ 20.000 20.000 sprues.

DISCO DIAMANTATO SINTERIZZATO

Diamantatura sinterizzata sui bordi, per il taglio
dei monconi sfilabili dei modelli di gesso.

DSB 321
DISCO DE DIAMANTE SINTERIZADO
Disco de diamante con sinterizado marginal
para mufones individualizados de escayola,
2 1 para separar arcadas dentales de modelos de
escayola.
L mm 0,30 0,30 DISCO DE DIAMANTE SINTERIZADO
Size 31/10 mm 300 400 . . . )
DSB321.524.300HP DSB321.524.400HP Disco com bordo de diamante sinterizado para
1SO No. 807 104... 321 524 300 321 524 400 gesso, e separagéo de dentes em modelos de
O rmax 10.000 10.000 gesso.
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Indicazioni

— Diamanti sinterizzati al carburo di tungsteno
per la lavorazione ottimale di leghe non pre-
ziose.

Assortimento standard No. 9900SO

7 forme, granulometria media

— Gli strumenti diamanti sinterizzati sono par-
ticolarmente economici, sicuri e efficienti.

- Il legante speciale rilascia continuamente
nuovi diamanti e permette, in questo modo,
di mantenere l'affilatura dello strumento

— I gambo di acciaio speciale rende possibile
una lavorazione priva di vibrazioni

— L’assortimento standard contiene le forme
piu comuni per la lavorazione di tutte le
leghe preziose e non preziose, di cromo-
cobalto e titanio.

Assortimento No. 5000SO
6 forme, granulometria fina

— La granulometria fina e il legante di carburo di
tungsteno permettono un taglio liscio

— Pertanto minore lavorazione

- Le forme a calice mantengono gli spigoli tagli-
enti, ideali per la creazione della struttura e
delle fissure

Assortimento per leghe non prezio-
se No. 5100SO

6 forme, 3 granulometrie

- Le diverse granulometrie diamantate
dell’assortimento hanno ciascuna un codice
colorato

— Permettono la lavorazione ottimale di ogni
lega  non preziosa, dalla sgossatura alla
rifinitura fina

— Le forme diverse permetto la lavorazione di
parti delicate e la sgrossatura di superficie
estese

— Il legante di carburo di tungsteno garantisce
una lunga durata qualunque sia la lega usata

Dettagli tecnici

— Velocita consigliata per tutte le leghe non
preziose, lavorare assolutamente senza
esercitare pressione

- Max. 25.000 giri/m

— Per mantenere l'affilatura, pulire i diamanti
sinterizzati sempre con la pietra per pulizia
No. 9920.

Indicaciones

— Diamantes sinterizados con ligazén de car-
buro de tungsteno para el repasado 6ptimo
de metales no preciosos.

Surtido estandar No. 9900SO

7 formas, granulometria media

— Los diamantes sinterizados son instrumen-
tos especialmente rentables, seguros y efi-
cientes.

- La ligazén especial libera constantemente
nuevos diamantes, permitiendo asi la abra-
sion siempre eficaz

— El mango de acero especial permite traba-
jar sin vibraciones

— El surtido estandar contiene las formas
mas corrientes en version estandar para el
repasado de todas las aleaciones no pre-
ciosas, de cromo-cobalto, titanio y oro.

Surtido No. 5000SO
6 formas, granulometria fina

— El grano fino en la ligazén de carburo de tung-
steno garantiza una superficie lisa tras la abra-
sién

— Por consiguiente reduce los trabajos

— Las formas de cdliz conservan un canto siem-
pre cortante, que resulta ideal para conformar
las fisuras y estructuras superficiales

Surtido para aleaciones no precio-
sas No. 5100SO

6 formas, 3 granulometrias

- Las diferentes granulometrias de diamante
incluidas en el surtido estan dotadas de anillos
de colores

— Permiten el repasado Optimo de cualquier
aleacion no preciosa, desde el desbastado
hasta el repasado fino

— Las diferentes formas permiten tanto el
repasado de zonas esbeltas, como el repasa-
do abrasivo de grandes superficies

- La ligazén de carburo de tungsteno garantiza
una larga vida util sobre cualquier aleacion

Caracteristicas técnicas

— Velocidad recomendada para todas las
aleaciones no preciosas imprescindible tra-
bajar sin presion

— Max. 25.000 r.p.m.

— Para conservar el rendimiento abrasivo
debera limpiarse el diamante sinterizado
siempre con la piedra para limpiar No. 9920.

Indicacoes

— Os Diamantes Sinterizados aglutinados por
carbeto de tungsténio sao instrumentos
ideais para o tratamento de superficies de
metais nao-preciosos.

Sortimento padrao No. 9900SO

7 formatos, granulagdo média

- Os instrumentos de Diamante Sinterizado
sé@o instrumentos particularmente econémi-
cos, seguros e eficazes.

— O aglutinante metalico especial libera parti-
culas de diamante de forma continua, asse-
gurando um efeito abrasivo sempre perfeito.

— A haste em ago especial permite um trabal-
ho isento de vibragao.

— O sortimento padréo contém os formatos
convencionais mais comuns para utilizagao
em ligas preciosas nao-preciosas, CrCo e
de titanio.

Sortimento No. 5000SO
6 formatos, granulagao fina

— Os diamantes de granulagéo fina aglutinados
com carbeto de tungsténio assegura as mel-
hores propriedades de corte.

— S&0 necessarios poucos retoques

— Os instrumentos conicos retém a sua forma
e margens agudas permanentemente, e sao
perfeitamente adequados para criar a textura
e anatomia das superficies.

Sortimento para liga nao-preciosa
No. 5100SO

6 formatos, 3 tipos de granulagao

— As diferentes granulagbes que compdem o
sortimento, distinguem-se por anéis de dife-
rentes cores.

— As diversas granulagdes permitem efetuar
todas as fases de trabalho sobre ligas nao-
preciosas, desde o pré-desgaste até o acaba-
mento de alta precisao.

— Os varios formatos, por sua vez, permitem
executar todos os passos, desde o desgaste
grosso até o tratamento das zonas mais deli-
cadas.

— O aglutinante em carbeto de tungsténio asse-
gura uma excelente durabilidade, indepen-
dentemente da liga utilizada.

Detalhes Técnicos

- Velocidades recomendadas para todas as
ligas nao-preciosas trabalhar apenas com
ligeira pressao.

— 25.000 rpm., max

— Utilizar sempre uma pedra de limpeza para
manter as propriedades de corte dos dia-
mantes sinterizados — ver No. 9920.
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CERAPRO - CERATEC * CERASTAR

Rifinitura di cappette in zirconia

sinterizzata

Le frese CeraPro sono adatte per la zirconia stan-
dard con una resistenza alla flessione fino a max.
800 MPa, mentre per valori superiori > 800 MPa
€ necessario utilizzare le smerigliatrici CeraTec.
Tutti i valori sono riportati nella tabella delle resi-
stenze a pagina 273.

CeraPro

Rifinitore abrasivo con grana diamantata. Per
una riduzione rapida e uniforme del materiale
nella preparazione di tutti i tipi di porcellana
ZrOz2. Applicare solo una leggera pressione
durante la preparazione. Per zirconia con
resistenza alla flessione < 800 MPa

CeraPro©@ TN 3
O opt. 12.000 7 @ :
O 10.000 - 15.000 @l T
O max. 5.000 * | Il ‘ ‘
D | | . | T |
L mm 13,0 11,0 3,0 7,0 7,0 2,0 8,0
Size & /10 mm 050 040 170 130 035 050 040 -
8001.050HP 8002.040HP 8003.150HP 8004.120HP  8005.035HP 8006.050HP = 8007.040HP

1SO No. 805 104... 107 524 050 173 524 040 372524150 024 524 120 248524035 010524 050 198 524 040

* G8001.050HP * G8002.040HP
1SO No. 805 104... 107 534 050 173 534 040

O 5.000
e anello verde diam. grossa / anillo verde,grano grueso / anel verde grosso Gi8002.040HP

CeraTec

Per la lavorazione di zirconio industriale con
valori di durezza molto elevati >800 MPa.
Forme, palla e siluro:

La forma a palla, per la lavorazione delle
superfici occlusali, garantisce durante la
lavorazione, sempre una visuale ottimale
della zona di lavoro. Con la forma a siluro,
possono essere rifinite anche zone appros-
simali di ponti difficili da raggiungere, come
pure margini complicati e ondulati.

CeraTec @ ol

O opt. 10.000

8 10.000 - 12.000

max. 5.000 * ;

= 1

L mm 13,0 11,0
Size & /10 mm 050 040
Order No. 951.050HP 952.040HP
1S0O No. 805 104... 107 514 050 173 514 040
CeraStar

Il trimmer CeraStar per la lavorazione di
tutti i materiali sinterizzate tutti i materiali
ceramici sinterizzati: Biossido di zirconio,
disilicato di litio, silicato di litio rinforzato con
zirconio e (ZLS), ceramiche ibride.

CeraStar © =5 :

O opt. 8.000 :

O 6.000 - 10.000 :

© max. 5.000 *

51 —
L mm 13,0 11,0
Size @ /10 mm 050 040
1SO No. 865 104... 107512050 173 512 040
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Recorte de cofias de 6xido de cir-

conio sinterizado

Las fresas CeraPro son adecuadas para 6xido de
circonio estandar con una resistencia a la flexion de
hasta 800 MPa como maximo. 800 MPa, para valo-
res superiores > 800 MPa deben utilizarse las amo-
ladoras CeraTec. Encontrara todos los valores en la
tabla de resistencia de la pagina 273.

Recortador abrasivo con grano de diaman-
te. Para una reduccion rapida y suave del
material en la preparaciéon de todo tipo de
porcelana ZrOz2. Aplicar sélo una ligera presi-
6n durante la preparacion. Para zirconia con
resistencia a la flexion < 800 MPa

Para el repasado de circonio de alto rendi-
miento con unos grados de dureza muy altos
>800 MPa.

Formas, baldn y torpedo:

La forma de balén, para el repasado de
superficies oclusales, asegura siempre una
visién éptima sobre la superficie de trabajo
durante el proceso de repasado. La forma
de torpedo permite repasar incluso los espa-
cios interproximales dificiles en puentes, asi
como los margenes de preparacion compli-
cados, con formas onduladas.

|
| @
“ | |
T. |
2,0 7,0 2,0 8,0
130 035 050 040
953.130HP 955.035HP 956.050HP 957.040HP
372514130 248 514 035 010 514 050 198 514 040

Recortadora CeraStar para procesar todos los
materiales materiales ceramicos sinterizados:
Didxido de circonio, disilicato de litio silicato
de litio reforzado con circonio (ZLS), ceramica
hibrida.

3,0 7,0 2,0 7,0
170 130 130 035
603.170HP  604.130HP = 653.130HP  655.035HP
372512170 = 024512130 372512130 = 248512035

Recorte de copings de zirconio

sinterizado

Os rectificadores CeraPro s@o adequados para
zircénio padrao com uma resisténcia a flexao até
um max. 800 MPa, para valores superiores > 800
MPa devem ser utilizados os rectificadores Cera-
Tec. Todos os valores podem ser encontrados na
tabela de resisténcia na pagina 273.

Aparador abrasivo com grdo de diamante.
Para uma reducgao rapida e suave do material
aquando da preparagao de todos os tipos de
porcelana ZrO2. Aplicar apenas uma ligeira
pressao durante a preparagdo. Para zircénio
com resisténcia a flexdo < 800 MPa

Para polimento de zirconia de alta perfor-
mance, com grau de dureza muito elevado
>800 MPa.

Formas, esfera e torpedo:

A esfera, para trabalho em superficies oclu-
sais, permite sempre uma visualizagao ideal
do campo de trabalho, durante o polimento.
O torpedo, possibilita o trabalho mesmo em
espagos interproximais dificeis, em pontes,
bem como em margens de preparacdes
complexas, de forma arredondada.

v

11,0 4,0

035 040 240
958.035HP = 959.040HP 960.240HP
161514035 001 514 040 303 514 240

Aparador CeraStar para o processamento
de todos os materiais materiais totalmente
ceramicos sinterizados: Dioxido de zircénio,
dissilicato de litio, silicato de litio reforgado
com zircénio (ZLS), ceramicas hibridas.

v

2,0 8,0 11,0 4,0
050 040 035 040
656.050HP = 657.040HP = 658.035HP  659.040HP
010512050 = 198512040 = 161512035 = 001512040



CERAPRO - CERATEC - RUBYNIT

Selezione in base alla resistenza
alla flessione di ZrO2

Seleccion en funcion de la resi-
stencia a la flexion del ZrO2

Selecao de acordo com a resistén-
cia a flexao do ZrO2

flexural strength of various medical zirconia / Biegefestigkeit von verschiedenem medizinischem Zirkon

CeraStar 200 >< 1400 MPa

CeraPro < 800 MPa

CeraTec > 800 MPa

standard zirconia

high-performance zirconia

[ [ ]

| [ 1 T [ [ [ [ ]

Rubynit

Abrasivi Ruby, con granilometria standard e
fina, a legante metallico, per la lavorazione di
resine. Rubynit permette la lavorazione pre-
cisa di resine per protesi senza sviluppo di
calore. Ideale per correggere le resine mor-
bide permanenti.

Rubynit

O 15.000 - 25.000
D1

Shank L mm
Size & 110

16,0
085

Rubynit

O 20.000 - 35.000
D1

Shank L mm
Size & 1/10

13,0
050

Vantaggi

- Questi strumenti, stratificati con rubini, sono
disponibili nelle forme piu comuni.

- Gli strumenti Rubynit sono molto diffusi per
la lavorazione di resine e materiale acrilico.

- ldeali per la rimozione di materiale senza
sviluppo di calore.

- La lavorazione con gli strumenti Rubynit &
una tecnica provata e collaudata negli anni.

12,0
085

8,0
033

estandar y fina, con ligazén metdlica, para el
repasado de resinas. Los Rubynit permiten
el repasado exacto de protesis acrilicas
sin generar calor alguno. Perfectamente
indicados para correcciones sobre resinas
elasticas.

19,0
065

12,0

075 075

10,0
040

AT T el 3112.104.050
Order No. fine F3119.104.033  F3120.104.040

Ventajas

- Los instrumentos recubiertos con particulas
de Rubinyt se ofrecen en las formas mas
corrientes.

Los instrumentos Rubynit son instrumentos
de amplia difusién para el repasado de resi-
nas y acrilatos.

Excelente aptitud para rebajar material sin
generar calor.

El trabajo con los instrumentos Rubynit ha
probado su eficacia durante muchos afos.

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600
Flexural strength / Biegefestigkeit in MPa —>
Abrasivos rubinizados en granulometria Abrasivos rubinizados em granulacao

fina ou média, com aglutinante metalico,
para trabalhar resinas. As pontas Rubynit
permitem um contorno preciso e sem
aquecimento das préteses acrilicas. Sao
igualmente indicadas para ajustes em
resinas macias.

10,0

055
104 HP | Order No. standard 3101.104.085 3102.104.085 3103.104.065 3104.104.075 3105.104.075 3106.104.065 3108.104.055 3110.104.055

12,0
065

10,0
055

Vantagens

Esta gama de instrumentos constituidos por
rubis aglutinados compreende uma gama
de formas cléssicas.

Rubynit é o instrumento de escolha para o
desgaste de acrilicos.
Desgasta o material
bem, sem gerar calor.
Uma técnica de eficacia comprovada ao
longo de anos de utilizagao.

excepcionalmente
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SUPERMAX

Supermax

Diamanti sinterizzati con legante organico
per la lavorazione di metalli. Permette
un’abrasione grossolana senza riscaldare
I'oggetto. Indicato anche per la sgrossatura e
I’'abrasione dei canali di colata.

Diamante sinterizado con aglutinante
organico para trabajar metales, permite
un desbaste grueso sin calentar el objeto.
Adecuado para el rectificado grueso y el
rectificado de canales de fundicion.

Usare assolutamente senza esercitare Imprescindible trabajar sin presion.
pressione.
]
SuperMax @ :
© |
U 5.000 l
1 \ | |
L mm 3,0 35 6,0 1,0
Shank Size & /10 140 180 180 220
Order No. 9001.140HP 9002.180HP 9003.180HP 9004.220HP
o
SuperMax @ i
0 5.000 8 |
0 15.000 * k
D1 * | l
L mm 18,0 35 2,5
Shank Size & /10 060 220 220
[ HP | 9005.060HP 9006.220HP 9007.220HP 9009.220HP
Vantaggi Ventajas

- taglio a freddo senza vibrazioni, con svilup-
po minimo di temperatura sulla superficie
del materiale, senza striature

- altamente abrasivo, autopulente, autoaffi-
lante, produce poca polvere

- notevole risparmio di tempo grazie alla
minore necessita di rifinitura, ottimale
rapporto prezzo-prestazione

Utilizzo

- leghe per metallo-ceramica

- leghe di cromo-cobalto

- titanio

- oro e tutti i tipi di leghe morbide

abrasion fria, exenta de vibraciones, con
minimo desarrollo de calor sobre la superfi-
cie del material, sin formacion de estrias
alta eficacia abrasiva, autolimpiante, afilado
automatico, poca generacion de polvo

el claro ahorro de tiempo gracias a la reduc-
cion de los trabajos de repasado revierte en
una 6ptima relacioén precio-prestaciones

Aplicacion

- aleaciones para metal-ceramica

- aleaciones de cromo-cobalto

- titanio

- oroy todas las aleaciones blandas

O diamante sinterizado com liga organica,
para processamento de ceramicas e
metais, permite a retificagao grosseira sem
aquecimento do objeto. Adequado para a
retificagdo grosseira e retificagdo de canais
de fundicao.

trabalhar sem

Imprescindivel exercer

pressao.

Vantagens

- trabalho isento de vibragdes, a baixa tempe-
ratura com calor minimo sobre a superficie da
peca e sem formacéo de estrias superficiais.

- grande eficacia de abrasdo e desgaste,
com auto-limpeza, auto-afiagdo, baixa
geragao de poeira.

- apreciavel ganho de tempo devido a uma
menor necessidade de retoques.

Aplicacdes

- ligas metalo-ceramicas

- ligas de cromo-cobalto

- titanio

- ouro e todas as ligas macias



ACCESSORI + ACCESORIOS - ACESSORIOS

INDICE
iNDICE
iNDICE

pagina pagina
pagina pagina
Campionario / Lucidanti / Frese in carburo di tungsteno 282

Carpeta / Pulidores / Fresa de carburo de tungsteno
Pasta de amostras / Pulidores / Fresas em Tungsténio

L=32mm
[ = ]
Tipo di gambo @ 2,35 mm 283
Scatola supporto per frese 276 T!pos de vastago
Portafresas Tipos de haste
Broqueiro
500 104 274190 060 284

Esempio per I'ordinazione / Sistema di codifica ISO
Ejemplo de pedido / Sistema de numeracion 1SO
Exemplo de pedido / Sistema de numeragéo ISO

Pietra diamantata per dare forma 277 Istruzioni per I'uso 285-288
gledra dle_ifr_nantada para rectificar Recomendaciones para el uso
edra retificadora Recomendagdes de utilizagéo
e Velocita consigliata
EDENTA AG 225ArRoDKTE \ Velocidades recomendadas O max. . 23
‘ Velocidade recomendada ~ UPM / rpm / tr/min.
Pietra per pulizia 277 Simboli —— 220
Piedra para limpiar Simbolos
Pedra para limpeza Simbolos M
Indice 291-308
indice
Indice

Mandrini 278-279

Mandriles
Mandris

Adattatore portafresa 280
Adaptadores
Adaptadores

Dowel Pins 281
Dowel Pins
Pinos Dowel
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41x25x28 41x25x28 73x25x30
10FG/5RA 10FG 12FG/6RA
40500 40510 40530

101x25x64
23HP

40580

40600 40601

72 x 20 x 50mm
For 6 FG, HP or RA Instruments / max. lenght: 47mm

Dimensions Dimensions

40602

Dimensions

40603

61 x 25 x 30mm Dimensions

For 12 FG or RA Instruments / max. lenght: 28mm

72 x 20 x 40mm

For 6 FG or RA Instruments / max. lenght: 37mm

42 x 25 x 30mm

For 8 FG or RA Instruments / max. lenght: 28mm

40600 (without instruments)

Tof T Tf

Dimensions

40610
Contents 8 Stk. / pes.

72 x 20 x 50mm

For 6 FG, HP or RA Instruments / max. lenght: 47mm

Portafrese in alluminio per contenere e organizzare
lo strumentario da studio e da laboratorio. Questi
portafrese innovativi sono utili per raggruppare
gli strumenti in base alle metodiche di lavoro e di
preparazione.

Questo consente di svolgere il lavoro in modo piu
ergonomico e igienico. |l coperchio ribaltabile protegge gli
strumenti contro la caduta. Tutti i portafrese possono essere
lavati, disinfettati e sterilizzati in autoclave.

Portafresas de aluminio para organizar los instru-
mentos en el gabinete dental y en el laboratorio. Los
nuevos portafresas sirven para componer un juego
de instrumentos para los diferentes métodos de trata-
miento y técnicas de preparacion.

Permiten asi un desarrollo ergonémico e higiénico del tra-
tamiento. Una tapa oscilante evita que los instrumentos
puedan caerse. Todos los portafresas pueden limpiarse,
desinfectarse y esterilizarse en el autoclave.

Portafresas de aluminio para organizar os
instrumentos no gabinete dentario e no laboratério.
Os novo portafresas servem para compor um jogo de
instrumentos para os diferentes métodos de tratamento
e técnicas de preparacao.

Permitem assim um procedimento ergondémico e
higiénico do tratamento. Uma tampa oscilante evita que
os instrumentos caiam. Todos os portafresas podem ser
limpos, desinfectados e ser esterilizados no autoclave.

Porta-frese

| nuovi porta-frese, realizzati integralmente in acciaio inox,
sono adatti per tutti i tipi di trattamento. La pulizia e la disinfe-
zione degli strumenti possono essere effettuate direttamente
nel porta-frese, inserendolo nell‘apposita soluzione per stru-
menti o nel bagno ad ultrasuoni.

Infine si esegue la sterilizzazione in autoclave. | gambi degli
strumenti sono tenuti da tappi in silicone universali che ne
impediscono la caduta. | tappi in silicone permettono inoltre di
inserire strumenti FG o CA per contrangolo.

Soporte para instrumentos

El nuevo soporte para instrumentos ha sido elaborado com-
pletamente con acero inoxidable y por ello es adecuado para
todo tipo de tratamientos. La limpieza y desinfeccién del in-
strumento puede realizarse en el soporte e introducirse en
el bafio instrumental o también en el bafio de ultrasonidos.

Ademas puede esterilizarse en autoclave. Los soportes para
instrumentos tienen tapones de silicona universal y por ello
no pueden producir ningun dafo. Los tapones de silicona
permiten el uso de instrumentos de contraangulo FG o CA.

Suporte para instrumentos

O novo suporte para instrumentos foi totalmente elaborado
em aco inoxidavel e pode por isso ser submetido a qualquer
tipo de tratamento. A limpeza e desinfecgé@o do instrumento
pode ser realizado dentro do suporte, podendo o conjunto ser
introduzido tanto no banho de instrumentos como no banho
ultrasénico.

Alem disso pode ser esterilizado no autoclave. Os suportes
para instrumentos, incluem tampdes de silicone universal,
0 que evita a producdo de danos. Os tampdes de silicone
permitem o uso de instrumentos de contra-angulo FG e CA.
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PIETRA DIAMANTATA PER DARE
FORMA

Diamantata sui due lati, per centrare e dare
forma ai lucidanti di gomma e alle pietre abra-
sive.

Pietra diamantata per dare forma
Piedra para rectificar diamantada
Pedra retificadora diamantada

B 1

L mm

Order No.

PIETRA PER PULIZIA

Uno strumento diamantato sinterizzato
ha bisogno di essere curato. Con la pietra
per pulizia no. 9920, i diamanti sinterizzati,
dovrebbere essere puliti una volta ogni tanto.
Un questo modo mantengono sempre una
superficie pulita e affilata.

Pietra per pulizia
Piedra para limpiar
Pedra para limpeza

B 1

L mm

Order No.

Utilizzazione:

La pietra per pulizia deve essere usata
bagnata. A tale scopo, immergere il blocco in
acqua fino a che le bolle d’aria non salgano
piu in superficie. L’umidita del blocco impedis-
ce la formazione della polvere e migliora note-
volmente I'effetto pulente.

PIEDRA PARA RECTIFICAR
DIAMANTADA

Con recubrimiento por ambas caras para cen-
trar y conformar pulidores de goma y piedras.

PIEDRA PARA LIMPIAR

Un diamante sinterizado requiere determina-
dos cuidados. Con la piedra para limpiar no.
9920 debe limpiarse el diamante sinterizado
de vez en cuando. De este modo dispondra
Ud. de una superficie cortante siempre limpia
y afilada.

PEDRA RETIFICADORA
DIAMANTADA

Para centrar, modelar e restaurar abrasivos
deformados. Banho diamantado em ambos
os lados. Para pedras e borrachas de poli-
mento.

PEDRA PARA LIMPEZA

Os instrumentos em diamante Sinterizado
também precisam de manutencdo. A limpeza
dos instrumentos de Diamante Sinterizado
deve ser realizada com a Pedra de Limpeza
no.9920. Eles nao necessitam de limpeza
com freqliéncia, mas é muito importante para
os instrumentos que as suas propriedades
de corte, limpeza e trabalho em geral sejam
mantidas intactas.

Aplicacion:

La piedra de limpieza debera utilizarse en
humedo. Para ello, antes de utilizarlo, se
sumerge el bloque en agua, hasta que dejan
de ascender burbujas. La humedad del
bloque evita la generacion de polvo y mejora
decisivamente el efecto limpiador.

Aplicacao:

A pedra de limpeza deve ser utilizada apenas
quando humida. Para tal, colocar o bloco em
agua antes da sua utilizagdo, até que nao se
observe mais a formagao de bolhas. A humidade
do bloco evita a formag&o de residuos e melhora
efectivamente o resultado de limpeza.
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MANDRINI PER DISCHI - MANDRILES PARA DISCOS - MANDRIS PARA DISCOS

Mandrino a vite, 303/050,
manipolo, inossidabile

Mandril a rosca 303/050, pieza de
mano, inoxidable, vastago PM

Mandril 303/050, PM ago inox,
para discos

Shank - 104 HP

L mm
Size @ 1/10 mm
Order No.

OrderNo. |
1S0 No. 330104 ...

i)

Omax.

Mandrino speciali per mancini,

3,0
050
4001HP
603 391 050
6/100
20.000

Mandrino a vite, 305 RF/050,
manipolo rinforzato, inossidabile

Mandril a rosca, 305 RF/050, pieza
de mano, reforzado, inoxidable

Mandril 305 RF/050, PM ago inox
reforcado, para discos

Shank - 104 HP

L mm
Size @ 1/10 mm
Order No.

OrderNo. |
1S0 No. 330 104 ...

i)

Omax.

Mandrino a vite, 303 RF/050,
manipolo & 3 mm, inossidabile

Mandrino a vite, 305 RF/050,
Contrangolo, inossidabile

Mandril a rosca, 305 RF/050, con-
tradngulo, inoxidable

Mandril 305 RF/050, CA aco inox,

para discos
Shank - 204 RA }
3,0 L mm 3,0
050 Size @ 1/10 mm 050
4007HP 4005RA
604 391 050 1SO No. 330 204 ... 603 391 050
6/100 = 6/100
20.000 Omax. 20.000

Mandrino a vite, 305/080,
manipolo rinforzato, inossidabile

inossidabile
Mandril especial para zurdos, Mandril a rosca, 303 RF/050, pieza Mandril a rosca, 305/080, pieza de
inoxidable de mano & 3 mm,acero inoxidable mano, reforzado, inoxidable
Mandril especial, PM para canhotos, Mandril 303 RF/050, PM peca de £ Mandril 305/080, PM ago inox
aco inox mao & 3 mm, aco inox E reforcado
£
Q
Shank - 104 HP Shank - 124 HP Shank - 104 HP
L mm L mm 3,0 L mm 4,0
Size @ 1/10 mm Size @ 1/10 mm 050 Size @ 1/10 mm 080
L 4007HP 4009HP 4029HP
1SO No. 330 104 ... 604 395 050 1SO No. 330 124 ... 603 391 050 1SO No. 330 104 ... 604 391 080
) 6/100 B 6/100 i) 6/100
Omax. 20.000 Omax. 20.000 Omax. 20.000
Rondelle di rinforzo
sono allegate non montate
Rondelle di rinforzo Los platillos reforzados
Mandrino a vite 305, manipolo inclu- sono allegate non montate Mandrino a vite 305, manipolo inclu- se adjuntan sin montar
se rondelle di rinforzo, inossidabile g se rondelle di rinforzo, inossidabile (sueltos)

i X Los platillos reforzados . . Fal de ref
Mandril a rosca, 305, pieza de mano, <N se adjuntan sin montar Mandril a rosca 305, pieza de mano _ Falanges de reforgo
incl. platillos reforzados, inoxidable = (sueltos) incl. platillos reforzados, inoxidable '"°|:;‘:J?r:d:$2ﬁ't:das
Mandril 305, PM aco inox, falanges Falanges de reforgo Mandril 305, PM aco inox reforgado,
de reforgo incluidas e embaladas falanges incluidas

separadamente
(”ﬁ
Shank - 104 HP g-_aﬂ Shank - 104 HP
L mm 3,0 3,0 L mm 3,0
Size @ 1/10 mm 080 080 Size @ 1/10 mm 140
4020HP 4030 4021HP 4031
1SO No. 330 104 ... 604 391 080 1SO No. 330 104 ... 604 391 140
B 6/100 100 B 6/100 100
Omax. 20.000 Omax. 20.000
OCCLUPOL MANDREL | SNAP ON MANDREL
Mandrino Snap On
Mandrino Occlupol, per i lucidanti contrangolo, nichelato
occlusali, inossidabile Mandril Shap-on I
Mandril Occlupol, soporte para contradngulo, niquelado
pulidor de caras oclusales, inoxidable £ £ Mandril de encaixe, CA niquelado
Mandril Occlupol, para polidores e 1]
oclusais, aco inox PM o~ ™
Q Q
Shank - 204 RA
ShankExiOAHE Lmm 50 50 13,0
L mm 22,0 22,0 Size @ 1/10 mm 050 030 screw
Size 2 1/10 mm 020 030 4037RA 4038RA 4039RA
11007HP 1107HP 1SO No. 311 204 ... 607 372 050
1SO No. 330 104 ... 612 432 020 612 432 030 1SO No. 330 204 ... 611 372 030 001 300 000
i) 6/100 6/100 i) 6/100 6 6
Omax. 20.000 20.000 Omax. 2.000 20.000 15.000
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MANDRINI PER CARTA VETRATA - MANDRILES PARA PAPEL ESMERIL - MANDRIS PARA LIXA

Mandrino per carta vetrata,
manipolo, acciaio inossidabile

Mandril para papel esmeril, pieza de
mano, inoxidable

Mandril para lixa, PM ago inox

Shank - 104 HP

L mm 18,0
Size @ 1/10 mm 045
4011HP
623 444 045
B 6/100
O max. 20.000

Mandrino per carta vetrata,
manipolo, acciaio inossidabile
Mandril para papel esmeril, pieza de
mano, inoxidable

Mandril para lixa, PM ago inox

Shank - 104 HP

L mm
Size @ 1/10 mm
622 444 042

b 6/100
Omax. 20.000

MANDRINI MOORE + MANDRIL DE MOORE < MANDRIL DE MOORE

Mandrino Moore,
manipolo, nichelato

Mandril de Moore, pieza de mano,
niquelado

Mandril de Moore,
PM niquelado

Shank - 104 HP

L mm
Size @ 1/10 mm
Order No.

OrderNo. |
IS0 No. 311 104 ...

i)

Umax.

=
Mandrino Moore,
contrangolo, nichelato I

Mandril de Moore, contraangulo,

niquelado

Mandril de Moore,

CA niquelado

Shank - 204 RA

L mm 2,35
Size @ 1/10 mm 060
4019RA
1SO No. 311 204 ... 615 422 060
i) 6/100
Omax. 20.000

Mandrino per carta vetrata,
manipolo, acciaio inossidabile

Mandril para papel esmeril, pieza de
mano, inoxidable

Mandril para lixa, PM ago inox

Shank - 104 HP

L mm 11,0
Size @ 1/10 mm 023
4015HP
623 443 023
B 6/100
O max. 20.000

MANDRINO A SPIRALE - MANDRILES PARA CILINDROS + MANDRIS EM FORMA DE FUSO

Mandrino a spirale 301L manipolo
acciaio speciale, acciaio inossidabile

Mandril helicoidal 301L, pieza de
mano, acero especial, inoxidable

Mandril espiral 301L,

o

Mandrino a spirale 301L manipolo 5‘;
acciaio speciale, acciaio inossidabile é
Mandril helicoidal 301L, pieza de . -':i

4

mano, acero especial, inoxidable
Mandril espiral 301L,

Mandrino a spirale 310G, manipolo
acciaio inossidabile

Mandril helicoidal 310G,
pieza de mano, inoxidable

Mandril espiral 310G,

PM aco especial, aco inox PM aco especial, aco inox E PM aco inox
‘o
Shank - 104 HP Shank - 124 HP 1 Q Shank - 104 HP
L mm 13,0 L mm 8,0 L mm
Size @ 1/10 mm 050 Size @ 1/10 mm 050 Size @ 1/10 mm
4004HP Order No. 4008HP
1SO No. 330 104 ... 610 415 050 1SO No. 330 124 ... 610 415 050 1SO No. 330 104 ... 611418 023
i 6/100 i) 6/100 i) 6/100
Omax. 20.000 Omax. 20.000 Omax. 20.000
MANDRINI MANDRILES MANDRIS

Di acciaio inossidabile, per lucidanti.

Mandrini

Mandriles

Mandris

Omax. 20.000

5 6/100

L mm 3,0
Size & /10 mm 050
1SO No. 330 104... 604 391 050

De acero inoxidable, para pulidores.

3,0 13,0
050 050
4001HP 4029HP 4021HP 4004HP
603 391 050 604 391 080 604 391 140 610 415 050

Em aco inox, para polidores.
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ADATTATORI FG - ADAPTADORES FG + ADAPTADORES FG

Con gli adattatori portafrese FG ogni
strumento FG puo essere usato con il
manipolo (& 2,35 mm)

Con los adaptadores FG es posible
utilizar cada instrumento FG también

Adattatore portafrese FG gambo
(< 2,35mm), acciaio inossidabile

Adaptador FG con muelle,
contradngulo, vastago (& 2,35mm),
inoxidable.

Con gli adattatori portafrese FG ogni
strumento FG puo essere usato
con il manipolo (< 2,35mm)

Con los adaptadores FG es posible
utilizar cada instrumento FG también

en la pieza de mano (& 2,35mm)

Com o adaptador FG, qualquer
instrumento FG pode ser convertido
para uso na peca de mao,

en la pieza de mano (& 2,35mm).

Com o adaptador FG, qualquer
instrumento FG pode ser convertido
para uso na peca de mao,

Adaptador FG com mola, haste CA
(2,35 mm ), aco inox

i, —=

|1

(2 2,35mm). (2 2,35mm)

Shank - 104 HP Shank - 204 RA 5 Shank - 104 HP

L mm L mm L mm

Size @ 1/10 mm 016 Size @ 1/10 mm 016 Size @ 1/10 mm 016
4010HP Order No. 4023RA Order No. 4022HP
1SO No. 330 104 ... 602 436 016 1SO No. 330 204 ... 602 436 016 1SO No. 330 104 ... 612434016
=) 6/100 =) 6/100 ) 6/100
Omax. 20.000 Omax. 20.000 Omax. 20.000

Inserzione sicura e rapida dello strumento FG nel portafre-
se per contrangolo RA o per manipolo HP. Il gambo € come
una pinza autobloccante. Una volta infilato, lo strumento ri-
mane al suo posto fino a che sia usato completamente. Gra-
zie all’acciaio speciale, il portafrese pud essere sterilizzato
con le comuni soluzioni disinfettanti o messo in autoclave
insieme alla fresa stessa.

Seguridad y rapidez - fije su instrumento FG en el adapta-
dor para contraangulo RA o en la pieza de mano HP senci-
llamente insertandolo. El vastago esta disefiado como una

pinza de apriete que se sujeta por si sola. Una vez inserta-

E | E do, el instrumento permanece en el adaptador hasta que se

3 | 3 desecha. Gracias al acero especial inoxidable, es posible

T esterilizar el adaptador junto con el instrumento en todas las

| I soluciones corrientes, asi como en el autoclave.

I Rapidez e seguranca - Insira seu instrumento FG no adap-

Order No. 4024RA 4026RA 4027RA 4025HP tador RA ou PM. A ha'_ste é uma pinca de aperto automatlco’.

1S0 No. 330202 ... BBRENIGE Uma vez inserido, o instrumento permanece na haste até

1S0 No. 330 205 ... | 619000 016 perder as propriedades de corte. Fabricado em ago inox es-

1S0O No. 330 206 619 000 016 pecial, o adaptador e a fresa podem ser esterilizados em

1SO No. 330 104 ... 619 000 016 uma solugéo ou em autoclave.

) 6/100 6/100 6 6/100
20.000 20.000 20.000 20.000

RIDUTTORI NICHELATI - VAINAS REDUCTORAS NIQUELADAS + ADAPTADORES REDUTORES NIQUELADOS

Per pinza portafresa
@2,35mma 1,60 mm.
Para pinza de apriete
@2,35mma 1,60 mm.
Para pinga
2,35 mm para & 1,60 mm.

4032
=) 12/100
Omax. 20.000
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DOWEL PINS - DOWEL PINS - PINOS PARA DUPLICACAO

Size 1
piccolo medio
pequefio medio
pequeno médio

L mm 21 22

PINO190  PIN0200
b= 1000 1000

Shank 3mm
Fresa a gradini

Fresa escalonada
Broca com degrau

¢/L mm 2/6
PIN0214
D 1

DOWEL PINS CON GUAINA - PERNOS REDONDOS CON CAMISA - PINOS PARA DUPLICAGCAO, COM GUIA

| | ! I
T 7T 7 =

guaina di plastica

Size corto medio lungo
corto medio largo camisa plastico
curto médio longo casquilho plastico

L mm 10 16 20 11

PINO210  PINO211  PIN0O212 PIN0213
i) 1000 1000 1000 1000
L
=
]
s [
Size perno tondo  guaina di metal.

perno redondo camisa metdlica
perno redondo  casquilho metal

L mm 18 10

PIN0219 PIN0220
b 1000 1000

SISTEMA DI PINS CONICI - SISTEMA DE PINS CONICOS - PINOS CONICOS

g Shank 3mm
perno tondo guaina metallo Fresa a gradini
perno redondo camisa metalica Fresa escalonada
perno redondo  casquilho de metal Broca com degrau

6 g/L mm 2/6
PIN0218 PIN0214
1000 ) 1

3 mm
Fresa carburo di tung.
Fresa carb. tung. Fresa carb. tung.
Broca TC Broca TC

¢/L mm 1,6/6 1,6/9

PIN0221 PIN0234
) 1 1

Shank 3mm
Fresa carburo di tung.

Size tondo tondo tondo tondo piatto
redondo redondo redondo  plano redondo
redondo redondo redondo  plano redondo

L mm 12 14 15 17

K900446 PIN0222 K900445 K900447
i) 1000 1000 1000 1000

PERNI CON PUNTA A SPILLO
PINS PARA CLAVAR, CON AGUJA
PINOS PARA DUPLICACAO, COM AGULHA

|
Il
N
|

Size 1 2 3
piccolo medio grande
pequefio medio grande
pequeno médio grosso

L mm 21 22 25

PINO215  PINO203  PIN0216
) 1000 1000 1000

Shank 3 mm
Fresa carb. tung., conica

Fresa carb. tung., conica
Broca TC conica

¢/L mm 3/11
PIN0224
i) 1

ANELLI DI RITENZIONE
ANILLOS DE RETENCION
ANILHAS DE RETENCAO

Size 1

PIN0209
B 1000
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CAMPIONARIO - CARPETA - PASTA DE AMOSTRAS

282

i

Order No. M20

Tl

Order No. M10

Lucidanti / Pulidores / Pulidores
Valigetta per gommini laboratorio con 113 instrumenti

Valija para laboratorio con 113 instrumentos
Mala de amostras laoboratorio con 113 instrumentos

BxHxT=350x310 x 60 mm

Frese in carburo di tungsteno / Fresas de carburo
de tungsteno / Fresas em Tungsténio

Valigetta per laboratorio con 61 instrumenti

Valija para laboratorio 61 instrumentos
Mala de amostras laboratorio con 61 instrumentos

B xHxT=200x 320 x 35 mm




| TIPI DI GAMBO - TIPOS DE VASTAGO - TIPOS DE HASTE

L =32mm
“«—>
103HP corto
corto -1 J
curta @ 2,35 mm
L =32mm
123HP corto
corto - J
curta @ 3,00 mm
L =44mm
104HP standard
estandar - J
padrao @ 2,35 mm
_ L =65mm _
105HPL lungo - —
largo -1 )
longa @ 2,35 mm
P L =80mm _
106 HPXL extra lungo = =
extra largo - ]
extra longa @ 2,35 mm
313FG corto <=temmy
corto [ )
curta @ 1,60 mm
314FG standard L=19mm
estandar [ = E—
padrao @ 1,60 mm
315FGL lungo L =21mm
largo [ = E—
longa @ 1,60 mm
316 FGXL extra lungo L =25mm
extra largo [ = —)
extra longa 31,60 mm
317FGXXL super lungo L =30mm
super largo [ o N ||
super longa 31,60 mm
L=22mm
204RA standard
estandar e 7]
padrao 2,35 mm
L=26mm i
205RAL lungo
largo e=—T 7
longa 32,35 mm
L =34mm
206 RAXL extra lungo
extra largo e=—T =
extra longa 32,35 mm
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ESEMPIO D’ORDINE < EJEMPLO DE PEDIDO + COMO FAZER PEDIDO

Opzioni d’ordine

Gli ordini possono essere effettuati secondo
il numero d’ordine EDENTA o con il sistema
della numerazione 1SO.

Le due possibilita garantiscono, come
mostrato nell’esempio, un corretto svolgimento
del vostro ordine presso la EDENTA.

Simbolo di utilizzo
Simbolos para su aplicacion
Simbolos para aplicagao

Numero di forma o di dentatura
Cadigo de forma o corte
Numero de forma

Opciones de pedido

Puede Ud. realizar el pedido de los
instrumentos que desee con la ayuda de la
referencia EDENTA o bien del sistema de
numeracion I1SO.

Siguiendo el procedimiento de los ejemplos,
ambas posibilidades garantizan un desarrollo
correcto de su pedido a EDENTA.

Opcoes de pedido

Os pedidos podem ser feitos utilizando o no.
de artigo da EDENTA ou o no. ISO da pega.

O despacho do pedido é efetuado com a
mesma eficiéncia, independentemente do no.
escolhido.

Strumento
Instrumento/util
Instrumento

Figura rapporto1:1
Esquema 1:1
Desenho 1:1

Lunghezza della testa
Largo parte activa
Comprimento da cabeca

Velocita
Velocidad 10 ——
Velocidade B Diametro
Tamano
©) 200,000 Diametro
. . D1
Quantita nella confezione (1 pezzo)
Unidades por envase (1 unidad) Fig. No 251 Numero d’ordine (+diametro)
Conteudo (1 pega) L mm 14,0 Referencia (+ tamano)
Size @'/iomm 060 N° de encomenda (+ diametro)
Shank 7210.060HP
[ HP | |so‘5oo1o4...

Numero d’ordine ISO (+ diametro)
No. de pedido ISO (+ tamafo)
N° de encomenda ISO (+diametro)

‘0 274190 060

Codice colorato (granulometria)
Cadigo color (granulometria)
Cadigo de color (granulagao)

SISTEMA DI NUMERAZIONE ISO + SISTEMA DE NUMERACION ISO + SISTEMA DE NUMERACAO ISO

Il numero d’ordine ISO € composto da un codi-
ce numerato che indica alcune caratteristiche
specifiche degli strumenti, permettendone cosi
I'identificazione certa (ISO 6360).

La referencia ISO consta de un cédigo de nu-
meros fijo, que informa sobre determinadas
caracteristicas del instrumento y del util, que
permiten una identificacién inequivoca

(1SO 6360).

(3]

O nimero ISO consiste em um cédigo numé-
rico que indica certas caracteristicas proprias
de cada instrumento para uma identificagéo
clara e precisa.

(Norma ISO 6360).

\

500 104 274190 060

IR L N

Materiale della parte lavorante
* 500 = Carburo di tungsteno

Material de la parte activa

* 500 = Carburo de tungsteno

Material da parte de trabalho
* 500 = Carbeto de tungsténio
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Gambo e lunghezza totale
* 104 = Manipolo

Vastago y largo total

¢ 104 = Pieza de mano

Haste e comprimento total
* 104 = Peca de mao

Forma e tipo
e 274 = Cono, tondo

¢ 190 = Dentatura incrociata

Formay version

® 274 = Conico-redondo

¢ 190 = Dentado cruzado

Forma e desenho

e 274 = Cobnico redondo
¢ 190 = Corte cruzado

Grandezza ISO 2157

* Diametro maggiore della
parte lavorante (/1o mm)
* 060 = diametro 6,0 mm

Tamaino nominal ISO 2157

¢ Diametro maximo de la
parte activa (/1o mm)
¢ 060 = tamafno 6,0 mm

Tamanho Norma ISO 2157

* Didmetro maximo da parte
ativa (em /1o mm)
* 060 = Tamanho 6,0 mm



ISTRUZIONI PER LUSO + CONSEJOS DE USO + INSTRUGCOES DE USO

Tutti gli strumenti sono stati concepiti e
costruiti in base all’'uso specifico previsto.
L'uso improprio provoca danni ai tessuti,
usura precoce, danni agli strumenti e ri-
schi per gli operatori, i pazienti o terzi.

— Forme di strumenti non adeguate causano
preparazioni sbagliate.

— Numeri di giri troppo alti in parti di lavoro
troppo grandi mettono in pericolo la stabilita
degli strumenti.

— Prima di effettuare il contatto con I'oggetto,
portare lo strumento alla corretta velocita.

— Fare attenzione all'indicazione del numero di
giri sullimballaggio.

— Assicurarsi di utilizzare turbine, manipoli e
contragoli in perfetto stato di manutenzione e
di pulizia.

—Usare un sistema di

laboratorio.

aspirazione in

— L’'uso non corretto dello strumento provoca
risultati non soddisfacenti e aumenta i rischi.

— Lavorare, secondo della maniera di
preparazione, con una forza di pressione di
0.3-2N.

— Durante la lavorazione occorre evitare di
usare gli strumenti a mo die leva e con
angolazioni errate (elevato pericolo di
rottura).

— Strumenti senza uso della forza mettere
profonda come possibile e verificare una
posizione solida.

— Montare gli strumenti il piu profondamente
possibile senza uso di violenza e controllare
che siano ben fissati.  Strumenti
estremamente appuntiti, si consumano piu
velocemente nella parte anteriore a causa
del diametro inferiore. Per ottenere
condizioni ottimali di lavoro e lunga durata di
questi strumenti, si consiglia di usarli con
minore pressione.

Turbo loro

— Usare strumenti in tutta la

superficie.

— Solchi di profondita causati da strumenti
diamanti con una granulometria >ISO 524,
devono essere lisciati.

— Strumenti danneggiati, deformati o non
correttamente rotanti vanno immediatamente
scartati e non devono piu essere utilizzati.

— Secondo dell’'uso si consigliano occhiali die
protezione.

Todos los instrumentos han sido
desarrollados y construidos para sus
aplicaciones especificas. El uso no
conforme a su finalidad provoca lesiones
en los tejidos, un desgaste prematuro, la
destruccion de los instrumentos vy
representa un riesgo para el usuario, el
paciente o terceros.

— Los disefos de instrumento desfavorables
tienen como consecuencia preparaciones de
formas incorrectas.

— Los regimenes de revoluciones demasiado
elevados con secciones de trabajo demasia
do grandes representan un riesgo para la
estabilidad de los instrumentos.

—Los instrumentos deberan girar a su
velocidad final antes de aplicarlos sobre el
objeto.

— Debera observarse el régimen de

revoluciones indicado sobre el envoltorio.

— Debe cuidarse de utilizar unicamente
turbinas, piezas de mano y contraangulos

limpios y en perfecto estado de
mantenimiento.
— Utilice un dispositivo aspirador en el

laboratorio.

— La utilizacion incorrecta conduce a unos
resultados de trabajo pobres y aumenta el
riesgo.

—Segun el tipo de preparacion debera
trabajarse con una presion de 0.3 — 2N.

— Es preciso evitar un bloqueo debido a una
presion excesiva, asi como los ladeos y el
efecto palanca (mayor riesgo de fractura).

— Introduzca en la medida en que sea posible,
sin aplicar fuerza, y compruebe que estan
bien fijados.

— Los instrumentos extemadamente
puntagudos se desgastan con mas rapidez
en el sector anterior debido a su menor
circunferencia. A fin de evitar una reduccion
de su vida util, estos instrumentos deberan
utilizarse con un tacto especial y eierciendo
muy poca presion.

— Los instrumentos Turbo deberan aplicarse
con toda su superficie.

—Las asperezas producidas con un
recubrimiento de diamante >ISO 524, deben
ser eliminadas.

— Los instrumentos dafados, torcidos o que
hayan perdido su giro concéntrico deberan
descartarse inmediatamente y dejarse de
utilizar.

— Segun la aplicacion, se recomienda llevar
proteccion de los ojos.

Todos os instrumentos foram desenhados
e construidos para suas aplicacoes
especificas. O seu uso indevido provoca
lesbes nos tecidos, um desgaste
prematuro, a destruicao dos instrumentos
e representa um risco para o usuario, o
paciente ou terceiros.

— A utilizagéo de instrumentos ndo adequados
dar origem a preparagodes incorretas.

— Se o instrumento de corte for de tamanho
grande e for utilizado a uma velocidade
excessiva ha um risco de fractura do
instrumento.

— Os instrumentos devem girar em velocidade
adequada antes de atingir a superficie de
trabalho.

— Deve-se obedecer as velocidades indicadas
nas embalagens.

— Certificar-se de que esta utilizando os
instrumentos apenas em pegas-de-mao,
turbinas ou contra-angulos em perfeito
estado de manutencao e limpeza.

— Utilizar aspiragao no laboratério

— A utilizacdo inadequada aumenta os riscos
assim como resultados insatisfatorios.

— Dependendo do tipo de preparagdo que se
pretende efectuar deve-se trabalhar com
uma pressao de 0.3 - 2N.

—E fundamental evitar um bloqueio dos
instrumentos devido a uma pressao
excessiva assim como também se deve
evitar fazer um movimento de alavanca ou
de inclinagao (elevado rico de fractura).

— Fixe os instrum. sem uso de o mais fundo
poss. e verifique se estdo bem austados.

— Os instrumentos pontiagudos desgastam-se
com maior rapidez nas pontasdevido ao seu
tamanho reduzido. Para prolongar a vida
destes instrumentos, deve-se exercer menos
pressao, trabalhando com maior suavidade.

— Deve ser utilizada toda a superficie dos
instrumentos Turbo durante a sua aplicacao.

— As asperezas produzidas com uma broca
com um recobrimento em diamante de no.
ISO maior que 524 tém de ser eliminadas.

— Os instrumentos danificados, torcidos ou que
j& ndo tenham uma rotagdo concéntrica
devem ser imediatamente descartados e
ndo mais utilizados.

— Dependendo do tipo de utilizagéo é
aconselhado o uso de 6culos de protegao.
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ISTRUZIONI PER L'USO + CONSEJOS DE USO - INSTRUCOES DE USO

— Attenersi assolutamente ai tempi indicati
dalla casa produttrice, del bagno di pulizia e
disinfezione. Se gli strumenti rimangono
immersi troppo a lungo nel bagno c’e il
rischio di corrosione (con possibile rottura
dello strumento), di cancellamento del
codice cromatico e di ossidazione.

— Per la disinfezione die lucidanti in silicone
non possono essere utilizzati bagni alcalini.

— No immergere nell’alcol i lucidanti!

—Gli spazzolini / Flexi-Snap sono da
considerarsi prodotti monouso!

[13]

Attenersi alle istruzioni per 'uso
www.edenta.com

Stoccaggio e Immagazzinaggio:

- A  secco, protetto da  eventuale
contaminazione.  Gli  strumenti  sono
generalmente da proteggere contro acidi,
agenti chimici, temperature elevate o
cambiamenti elevati di temperature.

— Gli strumenti di acciaio non sono indicati
né per la preparazione in apparecchio, né per
la sterilizzazione a vapore. Dovrebbero
essere usati appositi strumenti di carburo di
tungsteno.

— Articoli monouso (contrassegnati con(RQ))
sulla confezione non possono essere usati
una seconda volta. La sicurezza d’ uso di
questi prodotti non pud essere garantita nel
caso essi siano usati di nuovo, a causa del
rischio di infezione e/o della mancanza della
garanzia di sicurezza.

—La durata di vita del prodotto & stabilita

dal grado di usura e dai danneggiamenti
causati dall‘utilizzo.

Istruzioni per I'uso

Punte abrasive / Spazzolini

— Per ridurre al minimo lo sviluppo di calore si
raccomanda di lucidare con una pressione di

contatto bassa.

— Lucidare sempre eseguendo movimenti
rotatori.

— Per ottenere un effetto lucido a specchio
usare tutti i componenti sequenziali di un
sistema per lucidatura.

— Si consiglia I'uso di occhiali di protezione.

— La utilizacion de productos desinfecantes
inadecuados y/o un tiempo de sumersion
demasiado prologado en la solucion
desinfectante pueden provocar corrosion
(aumenta el riesgo de fractura) vy
decoloraciones, asi como el
desprendimiento del anillo de color.

— Para desinfectar pulidores de silicona no
deberan utilizarse soluciones alcalinas.

— No introducir los pulidores en alcohol!

— Utilizar los cepillos / Flexi-Snap como un
s6lo producto!

[13]

Observar las instrucciones de uso
www.edenta.com

Observaciones para el almacenamiento y la
conservacion:

—En seco y protegidos contra la
recontaminacion. Por norma general los
instrumentos deberan preservarse de los
productos quimicos, los acidos, el calor a las
oscilaciones de temperatura extremas.

— Los instrumentos de acero no son aptos
para el ciclo de higiene mecanica ni para el
esterilizador de vapor. Debera cambiarse a
un instrumento equivalente de carburo de
tungsteno.

— No estd permitida la reutilizacion de los
articulos de un solo uso (identificados en
el envase con®). No se puede garantizar
una utilizacion exenta de riesgos en caso de
volver a utilizar estos productos, puesto que
existe un riesgo de infeccion y/o no esta
garantizada la seguridad de los productos.

— Elfin de la vida util del producto la determina
por norma general el desgaste y los danos
ocasionados por el uso.

Normas para su uso
Pulidores / Cepillos

— Para minimizar la generacién de calor sélo
debera pulirse aplicando una presion de
trabajo minima.

— Pulir siempre con movimientos circulares.

— Para obtener una alto brillo es necesario
seguir sucesivamente todas las fases de los
sistemas de pulido multifase.

—Se recomienda utilizar

protectoras.

unas gafas

— A utilizagdo de produtos de desinfeccao
inadequados e um excessivo tempo de
imers dos instrumentos numa solugao de
desinfecante podem provocar a corrosao
(aumenta o rico de fractura) e a descoloragao
dos instrumentos assim como o
desprendimento do anel de cddigo de cor.

— Nao se deve utilizar solugbes alcalinas para
a desinfecco de polidores de silicone.

— Polidores nédo devem ser colocados em
alcool!

— Escovas  / devem

descartaveis!

[13]

Observar as instrucoes de uso
www.edenta.com

Flexi-Snap ser

Condicoes de armazenamento e
conservacgao:
—Num local seco e protegido contra a

recontaminagdo. Por norma devem-se
proteger os instrumentos dos produtos
quimicos, &acidos, calor e variagdes extremas
de temperatura.

— Instrumentos em aco nao se adequam
nem para a preparagao mecanica, nem para
o esterilizador a vapor. Devem neste caso,
ser substituidos por instrumentos adequados
em tungsténio.

— Artigos descartaveis (Assinalados com ®
na embalagem) nao podem ser reutililizados.
Ndo se pode garantir uma reutilizagao
destes produtos isenta de riscos, uma vez
que existe um risco de infecgédo e/ou a
seguranga dos mesmos nao é real.

— O fim da vida dutil dos instrumentos é
determinada pelo desgaste e/ ou danificagao
decorrente do uso.

Normas para seu uso

Polidores / Escovas

— Para minimizar a libertagao de calor s6 se
devera polir aplicando uma pressao de
trabalho minima.

— Polir sempre com movimentos circulares.

— Para obter um alto brilho é necessario seguir
sucessivamente todas as fases dos sistemas

de polimento multifase.

— Recomendamos a utilizagdo de 6culos de
proteccao.



ISTRUZIONI PER LUSO + CONSEJOS DE USO + INSTRUGCOES DE USO

Diamanti sinterizzati

Ogni tanto gli abrasivi devono essere puliti
con la pietra apposita art. no. 9920:

— Immergere la pietra per pulizia nell’acqua
per ridurre al minimo la formazione di polvere
e per evitare di danneggiare lo strumento
abrasivo.

— Passare brevemente lo strumento abrasivo
sulla pietra alla velocita di 8.000 giri/minuto

— Per evitare qualsiasi danno al gambo dello
strumento, evitare il contatto della pietra per
pulizia con il gambo durante il procedimento.

Affilatura degli abrasivi DSB

— Laffilatura dei diamanti sinterizzati non piu
taglienti avviene allo stesso modo del
procedimento di pulizia, per un periodo di
tempo piu lungo. In questo modo il materiale
legante contenente i cristalli non piu taglienti
viene rimosso, esponendo dei nuovi cristalli
affilati.

Pulizia della pietra

— Si consiglia di pulire quindi la pietra in un
bagno ad ultrasuoni per 1 — 2 minuti.

Diamantes sinterizados

Los diamantes sinterizados deberan
limpiarse con la piedra para limpiar art. no.
9920 de vez en cuando:

— Sumergir la piedra en agua para minimizar la
generacion de polvo y prevenir dafos en el
instrumento abrasivo.

— Pasar el instrumento por la Piedra para lim
piar a una velocidad de 8.000 r.p.m.

— Para descartar cualquier daho sobre el
vastago del instrumento, evite el contac to
de la Piedra para limpiar con el vastago
durante el proceso de limpieza.

Afilado de los abrasivos DSB

— El afilado de los diamantes sinterizados
desgastados se realiza del mismo modo que
el proceso de limpieza, pero durante un
tiempo mas prolongado. De esta forma, el
material aglutinante que contiene las
particulas  desgastadas se  elimina,
descubriendo nuevas particulas afiladas.

Limpieza de la Piedra
— Se recomienda limpiar a continuacién la

Piedra para limpiar en el bafo ultrasénico
durante 1 - 2 minutos.

Instrumentos sinterizados

Instrumentos sinterizados devem ser
limpos, regularmente, com a pedra de
limpeza art. no. 9920:

— Submergir a pedra de limpeza em &gua
antes de usé-la, a fim de reduzir a geragao
de poeira e evitar danificar o abrasivo

— Deve-se desgastar o abrasivo na pedra por
intervalos de curta duragéo e a 8.000 rpm.

— Para evitar danificar a haste do instrumento,
evitar o contato da pedra de limpeza com a
haste durante o desgaste.

Afiacao dos instrumentos abrasivos DSB

— A afiacdo de instrumentos de diamante
sinterizados deve ser realizada da mesma
maneira que a limpeza, mas por intervalos
de tempo um pouco mais longos. Assim o
aglutinante que contém as particulas
desgastadas e sem fio é removido e novas
particulas cortantes sao expostas.

Limpeza da pedra de Limpeza
— Recomenda-se a limpeza da pedra de

limpeza em banho de ultrasons durante 1 —
2 minutos.
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ISTRUZIONI PER LUSO + CONSEJOS DE USO + INSTRUGCOES DE USO

Forze di pressione

Evitare elevate forze di pressione, poiché
possono provocare danni alla lame degli
strumenti taglienti, provocando inoltre
calore elevato.

— Elevate forze di pressione provocano, negli
strumenti taglienti, la rottura delle lame e
un’elevato sviluppo di calore.

— Elevate forze di pressione provocano, in
presenza di lame rotte, una superficie
rugosa. La rottura dello strumento non € da
escludere.

Raffreddamento gli strumenti diamantate
FG

— Per evitare uno sviluppo non voluto di calore
€ necessario un raffreddamento sufficiente
con uno spray di aria/acqua (minimo 50
ml/min).

— Gli strumenti FG con una lunghezza totale
maggiore di 22 mm o con un diametro della
testa superiore ai 2 mm, necessitano di un
raffreddamento esterno supplementare.

— Un raffreddamento ad acqua insufficiente
provoca un danneggiamento del materiale e
dello strumento.

Contact pressure

Es preciso evitar una presiéon de trabajo
excesiva, puesto que esto provoca dafos
en los filos de los instrumentos cortantes.
Al mismo tiempo aumenta la generacion de
calor.

— Las presiones de trabajo excesivas provocan
una pérdida de las particulas abrasivas en
los instrumentos abrasivos y generan un
exceso de calor.

— Las presiones de trabajo excesivas provocan
unas superficies asperas cuando los filos de
los instrumentos estan fracturados. No es
posible descartar la fractura del instrumento.

Refrigeracion instrumentos

diamantados FG

para

— Para evitar una generacion de calor no
deseada debera asegurarse una
refrigeracion suficiente con un spray de
aire/agua (minimo 50 ml/min.).

— Para instrumentos FG con una longitud total
superior a 22 mm o un diametro de parte
activa superior a 2 mm es necesaria una
refrigeracion externa adicional.

—Una refrigeracion de agua insuficiente
provoca dafios en los materiales yenlos
instrumentos.

Pressao de contato

Uma pressao de contato excessiva pode
levar a danos ou quebra da parte ativa dos
instrumentos com laminas, provocando,
adicionalmente, aumento da liberacao de
calor.

— Pressao de contato excessiva pode levar a
perda de particulas abrasivas dos
instrumentos e ao superaquecimento.

— Pressdo de contato excessiva pode levar,
em caso de ruptura de partes das laminas, a
um acabamento deficiente das superficies,
que acabam por ficar demasiado asperas. O
instrumento também podera romper-se.

Refrigeracao instrumentos

diamantados FG

para

— Para evitar o superaquecimento é preciso
garantir uma refrigeracdo adequada através
de spray de agua/ar (minimo de 50ml/min).

— Para os instrumentos de alta rotacdo com
comprimento total superior a 22 mm ou com
uma cabeca com didmetro superior a 2 mm,
€ necessaria uma refrigeracdo suplementar.

— A refrigeracédo a é&gua insuficiente pode
provocar danos irreparaveis aos
instrumentos e materiais.



VELOCITA CONSIGLIATA + VELOCIDADES RECOMENDADAS + VELOCIDADE RECOMENDADA

La non osservanza delle velocita massime
permesse aumenta i rischi della sicurezza.

siones.

La no-observacion de las velocidades ma-
ximas permitidas aumenta el riesgo de le-

risco de acidentes.

Nao obedecer as recomendacoes do fabri-
cante no tangente as velocidades maximas
de trabalho dos instrumentos aumenta o

Frese di carburo PM Frese di carburo PM Diamanti PM Abrasivi di ceramica Abrasivi di ceramica Frese d’acciaio
TC Fresas PM TC Fresas PM Diamantes PM Abrasivos ceramicos | Abrasivos ceramicos | Fresas acero
Fresas TC - PM Fresas TC - PM Diamante PM Abrasivos Abrasivos Fresas em aco
Verde, Verde, Verde Marrone, Marrén,
Rosa, Rosa, Rosa Castanho
ISO O max. O max. O max. O max. O max. O max.
giri/min/r.p.m./ giri/min / r.p.m./ giri/min/r.p.m./ | giri/min/r.p.m./ giri/min/ r.p.m./ giri/min / r.p.m./
r.p.m r.p.m. r.p.m. r.p.m. r.p.m. r.p.m.
005 50.000 50.000
006 50.000 50.000
007 50.000 50.000
008 50.000 50.000
009 50.000 40.000 50.000
010 40.000 50.000 40.000 50.000
012 40.000 50.000 40.000 50.000
014 40.000 50.000 40.000 50.000
016 40.000 50.000 40.000 50.000
018 40.000 50.000 40.000 30.000
021 40.000 50.000 40.000 30.000
023 40.000 50.000 40.000 30.000
025 30.000 50.000 30.000 30.000 30.000
027 30.000 50.000 30.000 30.000 30.000
029 30.000 30.000 30.000 25.000
031 30.000 30.000 30.000 25.000
033 30.000 30.000 30.000 25.000
035 30.000 30.000 30.000 50.000 20.000
037 30.000 20.000 30.000 50.000 20.000
040 30.000 20.000 30.000 50.000 20.000
042 30.000 20.000 30.000 50.000
045 30.000 20.000 30.000 50.000
047 20.000 30.000 50.000
050 20.000 20.000 30.000 50.000
055 20.000 20.000 30.000 50.000
060 20.000 20.000 30.000 50.000
065 20.000 15.000 30.000 50.000
070 20.000 15.000 30.000
075 20.000 30.000
080 20.000 30.000
085 30.000
090 30.000
095 30.000
100 30.000
110 30.000
120 30.000
130 30.000
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SIMBOLI - SIMBOLOS + SIMBOLOS / ISO 15223-1/1SO 21531

Produttore
Fabricante
Fabricante

Data di produzione
Fecha de fabricacion
Data de fabricagao

Numero d’ordine
Referencia
No. de artigo

m ©
il 3

Numero di lotto
N° de lote
N° de lote

r
g
—

Numero ISO
No. ISO
No. ISO

)
@)

Attenersi alle istruzioni per 'uso
Observar las instrucciones de uso
Observar as instrugdes de uso
www.edenta.com

=

-

Conservare all’asciutto
Almacenar seco
Armazenar seco

N
N

NO

N

<_)

Proteggere dai raggi solari

Sl
ZI\C  Proteger de la luz solar
a Proteja da luz solar

— Ultrasuoni
— | Ultrasonido
Ultrasons

Velocita massima permessa
Velocidad maxima permitida
Velocidade maxima permitida

Umax.

Velocita consigliata
Velocidad recomendada
Velocidade recomendada

Uopt.

Utilizzare spray d‘acqua
Usar spray de agua
Usar spray de agua

Senza spray d‘acqua
Sin spray de agua
Sem spray de agua

Quantita nella confezione
Unidades por envase
Conteudo

Contiene Co Cobalto
Contiene Co Cobalto
Contém Co Cobalto

CAS: 7440-48-4

YT

0

G 8 M

S

Resina acrilica
Técnica del acrilico
Resinas acrilicas

Costruzione di modelli
Elaboracién de modelos
Fabricagao de modelos

Ponti e corone
Técnica de coronas y puentes
Técnica de protese fixa

Protesi scheletrate
Técnica de esqueléticos
Técnica de esqueléticas

Lavor. superficie occlusale di metallo
Repasado oclusal aleaciones
Desgaste oclusal ligas

Lavor. superficie occlusale di ceramica
Repasado oclusal ceramica
Desgaste oclusal ceramica

Ceramica e ricoperture estetiche
Técnica de recubrimiento y ceramica
Facetas acrilicas e em ceramica

1]
7]

1)

A N B

Tecnica di fresaggio
Técnica de fresado
Técnica de fresagem

Tecnica di fresaggio
Técnica de fresado
Técnica de fresagem

Tecnica di fresaggio
Técnica de fresado
Técnica de fresagem

Tecnica di fresaggio
Técnica de fresado
Técnica de fresagem

Tecnica di fresaggio
Técnica de fresado
Técnica de fresagem

Tecnica di fresaggio
Técnica de fresado
Técnica de fresagem

Tecnica di fresaggio
Técnica de fresado
Técnica de fresagem

Tecnica di fresaggio
Técnica de fresado
Técnica de fresagem

Ortodonzia
Ortodoncia
Tratamento ortoddntico

Punta non tagliante
Punta sin corte
Ponta nao de corte

Smusso di sicurezza
Chaflan de la seguridad

Chanfradura da seguranca

Bordi arrotondati
Bordes redondeados
Bordas arredondadas



INDICE - iNDICE - INDICE

REF-Nr. ISO-Nr. Pagina / Pagina REF-Nr. ISO-Nr. Pagina / Pagina

1.204 001001 68 AS 06.030FG 001505 37
AS 01.025 FG 243505 37 CD6 == 106
BA 001.007 313001 86 DS6 == 106
C 1.204 001001 40 FDS6 == 106
C 1S.314 001003 40 NT- 6 == 119
C 1S.316 001003 40 C 7L.204 234006 41
C 1S.317 001003 40 H 7.314 232001 45
C 1S.204 001003 40 H 7PC.314 232008 47
C 1S.205 001003 40 T 7X.314 232019 48
C 1SX.204 001190 40 T 7XL.314 234019 48
C 1SX.205 001190 40 M 10 == 133, 136
C 1SXN.204 004009 40 ST- 10 == 119
C 1SXN.205 004009 40 SF-SET 1 == 108
C 1SDR.204 004005 40 SF-M == 108,109,110
GSD 1.104 411534 62 SF-F == 108,109,110
GSD 1.314 411534 62 SF-SF == 108,109,110
GSD 1T.315 411534 62 SF-SS == 108,109,110
H 1.314 001001 45 SF-H == 108-110
H 1SEB.205 004006 61,114 AS 11.025RA 243505 &7
H 1SEB.206 004006 61,114 AS 12.025RA 161505 &7
H 1SNL.206 001003 61,114 AS 13.025RA 171505 &7
K DSC1 == 107 AS 14.025RA 110505 37
K DSF2 == 107 AS 15.030RA 013505 37
K DSM3 == 107 M 15 == 133
K DSF3 == 107 AS 16.030RA 001505 37
K DSM4 == 107 AS 17S0O == 37

KS0.314 143524 84 AS 18SO == 37

KSOF.314 143514 84 20 Retopin == 128

KS1.314 143544 84 M 20 == 134

KS1L.314 143544 84 21.204 107006 68

KS2.314 143544 84 C 21.204 107006 41

KS3.314 143544 84 C 21R.204 137006 41
™ 05.314 == 88 H 21.314 107006 45
™ 10.314 == 88 H 21R.314 137006 45
™ 15.314 == 88 T 21X.314 107019 48
™ 20.314 == 88 T 21XR.204 137019 41,48

2.204 010001 68 C 22GK.314 217001 41
AS 07S0O = 37 C 22AGK.314 217006 41
AS 02.025FG 161505 37 C 22AGK.204 217006 41
C 2.204 010001 41 C 22ALGK.315 219006 41

DS2 == 106 C 22ALGK.205 219006 41

CDS2 = 106 C 4AKXL.315 140019 42

FDS2 == 106 C 4AKXXL.315 141019 42
H 2.314 010001 45 C 23R.204 194006 42
P DS2 == 105 H 23.314 168006 45
P CDS2 == 105 H 23L.314 171006 45
P FDS2 == 105 T 23XR.314 194019 48
P FXDS2 == 105 M 25 == 133
P CXDS2 == 105 0030RA 257513 17
P XDS2 == 105 TC 30.314 010175 49
AS 03.025FG 171505 37 0031RA 292513 17

CDS3 = 106 C 31.204 107007 42

CXDS3 = 106 C 31R.204 137007 42

DS3 = 106 H 31.314 107007 46

FDS3 == 106 H 31R.314 137007 46

FXDS3 == 106 H 31PC.314 107008 47
P DS3 == 105 H 31RPC.314 137008 47,48
P CDS3 = 105 0032RA 243513 17
P FDS3 = 105 0033RA 243513 17
P CXDS3 = 105 H 33.314 168007 46
P FXDS3 == 105 H 33L.314 171007 46
P XDS3 == 105 H 33LGK.314 217006 46
AS 04.025FG 110505 37 0034RA 030513 17
C AK 138019 42 C 34.314 138293 43
C 4AKL 139019 42 C 34L.315 139293 43
NT- 4 == 119 0035RA 030513 17
AS 05.030FG 013505 37 0036RA 304513 17
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REF-Nr. ISO-Nr. Pagina / Pagina REF-Nr. ISO-Nr. Pagina / Pagina
36.204 107002 69 TC 135UF.314 166031 50
C 34LT.315 139293 43 TC 135S.314 166072 54
C 35L.315 137009 43 0136RA 304503 17
C 36RS.314 137293 42 0138RA 303503 17
38.204 168002 69 0139RA 225503 17
0038RA 303513 17 C 141.104 001291 56
0039RA 225513 17 C 141.105 001291 56
TC 41.314 001071 49 C 141.205 001291 56
TC 41.204 001071 49 C 141.206 001291 56
TC 41N.316 001071 54 C 141.316 001291 56
TC 41UF.314 001031 49 C 141A.104 001298 56
TC 41UF.204 001031 49 C 141A.205 001298 56
TC 46.314 254072 49 C 141A.206 001298 56
TC 46.204 254072 49 C 141AC.104 001298 56
TC 46N.316 254072 54 C 141AC.205 001298 56
TC 47.314 233072 49 C 141AC.206 001298 56
TC 47L.314 234072 49 C 151.316 199336 57
TC 48L.314 249072 49 C 151.317 199336 57
TC 48LF.314 249042 49 H 152.314 210295 115
TC 48LUF.314 249032 49 H 152.315 210295 115
TC 48LS.314 249073 54 TC 152N.316 210072 54,221
TC 48L.317 249072 60 0153FG 243503 17
TC 48LUF.317 249032 60 BRY 0153FG 243493 17
TC 49.314 107072 50 0155FG 030503 17
TC 50.314 465071 50 C 157.316 196336 57
TC 50.204 465071 50 C 161.104 408295 57
TC 50A.314 474071 50 C 161.205 408295 57
TC 50AF.314 474041 50 C 161.206 408295 57
TC 50AUF.314 474031 50 C 161.316 408295 57
0053FG 243513 17 RF A.316 408297 71
0055FG 030513 17 RF B.316 408297 71
60 Post Master passiv 127 RF C.316 408291 71
61 Pin Master  aktiv 126 RF 161.104 408295 70
62 Head Master 122 RF 161.205 408295 70
konisch, aktiv 122 RF 161.316 408295 70
63 Head Master 123 C 162.104 408297 57
konisch, passiv 123 C 162.205 408297 &7/
64 Head Master 124 C 162.206 408297 57
zylindrisch, aktiv 124 C 162.316 408297 57
65 Head Master 125 C 162A.104 408298 57
zylindrisch, passiv 125 C 162A.206 408298 &7/
0080SO -- 35 C 162A.316 408298 57
0089S0O -- 33 C 162A.317 408298 57
0090SO -- 35 C 162AC.316 408297 57
0110.023HP 194190 29 RF 162.104 408297 70
0120.023HP 194140 29 RF 162.205 408297 70
0130RA 257503 17 RF 162.316 408297 70
0131RA 292503 17 C 162AAC.316 408298 57
0132RA 243503 17 C 162AAC.317 408298 57
TC 132.314 699071 50 C 162S.104 408337 58
TC 132.204 699071 50 C 162S.206 408337 58
TC 132F.314 699041 50 C 162S.316 408337 58
TC 132UF.314 699031 50 C 163A.104 408298 58
0133RA 243503 17 C 163A.205 408298 58
BRY 0133RA 243493 17 RF 163.104 406297 70
TC 133.314 159071 50 RF 163.205 406297 70
TC 133F.314 159041 50 C 166.104 409297 58
TC 133UF.314 159031 50 C 166.205 409297 58
0134RA 030503 17 C 166.206 409297 58
TC 134.314 164071 50 C 166A.104 409298 58
TC 134F.314 164041 50 C 166A.206 409298 58
TC 134UF.314 164031 50 C 166SAC.104 409337 58
TC 134S.314 164072 54 RF 166.104 409297 70
0135RA 030503 17 RF 166.205 409297 70
BRY 0135RA 030493 17 C 167.104 410297 58
TC 135.314 166071 50 C 167.206 410297 58
TC 135F.314 166041 50 RF 167.104 410297 70



INDICE - iNDICE - INDICE

REF-Nr. ISO-Nr. Pagina / Pagina REF-Nr. ISO-Nr. Pagina / Pagina
RF 167.205 410297 70 TC 246LUF.314 496031 51
RF 168.105 411297 71 TC 246UF.314 495031 50
RF 169.106 412297 71 TC 247.314 195071 51
171.21.654 639451 117 TC 247F.314 195041 51
171.21.654S01  -- 117 TC 247UF.314 195031 51
171.21.654S02 -- 117 TC 248.314 534072 51
171.25.654 640451 117 STT 249.314 == 63
171.25.654S01  -- 117 STT 250.314 == 63
171.25.654S02 -- 117 C 254.316 415296 58
171.28.654 641451 117 C 254.317 415296 58
171.28.654S01  -- 117 C 254A.104 415298 58
171.28.654S02 -- 117 C 254A.205 415298 58
171.31.654 642451 117 C 254A.206 415298 58
171.31.654S01 - 117 C 254A.316 415298 58
171.31.654S02 -- 117 C 254A.317 415298 58
173.21.654 645452 117 C 254AAC3.17 415298 59
173.21.654S01  -- 117 D 254.317 199534 62
173.21.654S02 -- 117 D 254T.317 199534 62
173.25.654 646452 117 G 254.317 415524 62
173.25.654S01 - 117 C 255A.104 597295 59
173.25.654S02 -- 117 C 255A.206 597295 59
173.28.654 647452 117 C 255A.317 597295 59
173.28.654S01  -- 117 C 262.104 408299 59
173.28.654S02 -- 117 C 262.206 408299 59
173.31.654 648452 117 C 262.316 408299 59
173.31.654S01  -- 117 C 262.317 408299 59
173.31.654S02 -- 117 C 267.316 210295 59
174.21.654 650453 118 C 267.317 210295 59
174.21.654S01  -- 118 C 269.104 199295 59
174.21.654S02 -- 118 C 269.206 199295 59
174.25.654 651453 118 C 269.316 199295 59
174.25.654S01  -- 118 C 269.317 199295 59
174.25.654S02 - 118 C 269GK.316 219295 59, 116
174.28.654 652453 118 C 269GK.317 219295 59, 116
174.28.654S01  -- 118 C 269GKS.314 219296 60, 116
174.28.654S02 -- 118 TC 275.314 157072 51
174.31.654 653453 118 TC 280.314 535072 51
174.31.654S01  -- 118 TC 281K.314 296072 51
174.31.654S02 -- 118 TC 282.314 288072 51
0175.023HP 194176 29 TC 282.204 288072 51
178.21.204 675458 118 TC 282K.314 297072 51
178.21.204SO - 118 TC 282K.204 297072 51
178.25.204 676458 118 TC 283.314 289072 52
178.25.204SO - 118 TC 283.204 289072 52
178S.21.204 672458 118 TC 283K.314 298072 52
178S.21.204SO  -- 118 TC 283K.204 298072 52
178S.25.204 673458 118 TC 284.314 290072 52
178S.25.204S0O  -- 118 TC 284.204 290072 52
180.15.204 678336 114 TC 284K.314 299072 52
180.15.204SO 678336 114 TC 284KN.316 299072 54,221
180.19.204 679336 114 TC 297.314 158072 52
180.19.204SO 679336 114 TC 300.314 169072 52
183.15.204 682336 114,122 0332RA 243514 15
183.15.204SO 682336 114 0333RA 243514 15
183.19.204 683336 114,122 0334RA 030514 15
183.19.204SO 683336 114 0335RA 030514 15
186RF.104 684377 64 0336RA 304514 15
186RF.204 684377 64 332RA 243533 13
210L.16.204 428364 64 333RA 243533 13
210L.20.205 428364 64 335RA 030533 13
229.205 486001 65 336RA 304533 13
2291..205 555001 65 TC 336.314 198072 52, 53
H 245.314 234006 46 0339RA 225514 15
H 245PC.314 234008 47 0352RA 243525 15
TC 246.314 495071 50 0355RA 030525 15
TC 246.204 495071 50 0362RA 243515 15
TC 246L.314 496071 51 0365RA 030515 15
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BA 137.007 313137 86 TC 390S.314 274073 54
BA 138.007 313138 86 TC 390UF.314 274032 53
BA 160.007 313160 86 TC 390UF.204 274032 53
BA 274.007 313274 86 392.314 465524 86
BA 277.009 313277 86 C 392.314 465504 86
BA 294.007 313294 86 F 392.314 465514 86
BA 295.007 313295 86 0410.023HP 292190 29,188
BA 108.008 313108 86 0420.023HP 292140 29,189
BA 171.012 313171 86 0432RA 243514 19
BA 010.008 313010 86 0433RA 243514 19
BA 010.010 313010 86 0435RA 030514 19

368.314 257524 86 0530RA 257524 19

368.204 257524 86 0531RA 292524 19
C 368.314 257504 86 0532RA 243524 19
F 368.314 257514 86 0533RA 243524 19
FV 368.314 257514 98 0534RA 030524 19
FW 368.314 257514 102 0535RA 030524 19
G 368.314 257534 86 0536RA 304524 19
GV 368.314 257534 98 C 560.317 196336 60, 116
GW 368.314 257534 102 GF 601.030FG 001513 37
SG 368.314 257544 86 GF 601.030RA 001513 37
UF 368.314 257494 86 GF 602.040RA 001513 37
\Y 368.314 257524 98 0630SO == 33
W 368.314 257524 102 0631HP 012533 27,165

369.314 263524 86 0632HP 201533 27,165
C 369.314 263504 86 0634HP 273533 27,165
F 369.314 263514 86 0636HP 243533 27,165
G 369.314 263534 86 0641HP 012513 27,165
KF 369.314 263514 96,97 0642HP 201513 27,165
KC 369.314 263504 96 0644HP 273513 27,165
KUF 369.314 263494 96 0646HP 243513 27,165
F 370.314 507514 86 0651HP 012514 27,165
G 370.314 507534 86 0652HP 201514 27,165

0372RA 243504 15 SG 652.314 510544 90
TC 375.314 172072 52 G 653.314 510534 90
TC 375R.314 198072 53 0653HP 107514 27,165
TC 377.314 168072 53 0654HP 273514 27,165
TC 378.314 184072 53 0655HP 237514 27,165
TC 378N.316 184072 54 655.314 516524 90
T 379X.204 277019 41 SG 655.314 516544 90
TC 379.317 277072 60 0656HP 243514 27,165
TC 379UF.317 277032 60 0657HP 273514 27,165
TC 379N.316 277072 54 0659HP 243514 27,165

379.314 277524 86 0661HP 012534 27,165
C 379.314 277504 86 GF 661.025FG 243513 37
F 379.314 277514 86 GF 661.025RA 243513 37
FW 379.314 277514 102,257 0662HP 201534 27,165
G 379.314 277534 86 0663HP 107534 27,165
GW 379.314 277534 102,257 GM 663.050RA 243523 27,165
KF 379L.314 277514 96 0664HP 273534 27,165
SG 379.314 277544 86 0665HP 237534 27,165
TC 379.314 277072 53 0666HP 243534 27,165
TC 379.204 277072 53 0667HP 273534 27,165
TC 379F.314 277042 53 0669HP 243534 27,165
TC 379G.314 277092 53 0671HP 012536 27,165
TC 379GK.314 279072 53 0672HP 201536 27,165
TC 379UF.314 277032 53 0673HP 107536 27,165
TC 379UF.204 277032 53 0674HP 273536 27,165
TC 379S.314 277073 54 0675HP 237536 27,165
GV 379.314 277534 98 0676HP 243536 27,165
W 379.314 277524 102 0677HP 273536 27,165

390S0O = 31 0679HP 243536 27,165

390.314 274524 86 0710.023HP 198190 29,188
C 390.314 274504 86 0720.023HP 197140 29,189
F 390.314 274514 86 0730RA 057516 11
TC 390.314 274072 53 0731RA 292516 11
TC 390.204 274072 53 0732RA 243516 11
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0733RA 243516 11 830.314 238524 76
0734RA 030516 11 830L.314 239524 76
0735RA 030516 11 C 830.314 238504 76
0736RA 304516 11 C 830L.314 239504 76
0738RA 303516 11 F 830.314 238514 76
0739RA 255516 11 F 830L.314 239514 76
TC 747.205 261001 55,93 G 830.314 238534 76
TC 747L.206 261001 55,93 G 830L.314 239534 76
TC 758.204 258001 55,93 GV 830L.314 239534 98
TC 758L.206 258001 55,93 GW 830L.314 239534 102,257
790S0O = 31 SG 830.314 238544 76
801.314 001524 74 SG 830L.314 239544 76
801.316 001524 74 T 830L.314...C 239534 91
801.204 001524 74 T 830L.314...SC 239544 91
801L.314 697524 74 \Y 830L.314 239524 98
C 801.314 001504 74 VT 830L.314 239534 100
F 801.314 001514 74 0831RA 292523 11
G 801.314 001534 74 831.205 267524 55,93
G 801.316 001534 74 831L.206 268524 55,93
G 801L.314 697534 74 C 831.205 267504 55,93
FV 801.314 001514 98 C 831L.206 268504 55,93
GV 801.314 001534 98 F 831.205 267514 55,93
GW 801.314 001534 102,257 F 831L.206 268514 55,93
KF 801L.314 697514 96,97 0832RA 243523 11
SG 801.314 001544 74 832.205 258524 55,93
SG 801.316 001544 74 832L.206 259524 55,93
SG 801L.314 697544 74 C 832.205 258504 55,93
\Y 801.314 001524 98 C 832L.206 259504 55,93
802.314 002524 74 F 832.205 258514 55,93
802L.314 494524 115,116 F 832L.206 259514 55,93
G 802.314 002534 74 833.314 466524 86
K 802L.314 494524 97 C 833.314 466504 86
SG 802.314 002544 74 F 833.314 466514 86
805.314 010524 74 0834RA 030523 11
805.204 010524 74 834.314 552524 76
F 805.314 010514 74 834A.314 000524 76
G 805.314 010534 74 0835RA 030523 11
SG 805.314 010544 74 835.314 107524 76
806.314 019524 74 835.204 107524 76
G 806.314 019534 74 835KR.314 156524 77
SG 806.314 019544 74 F 835.314 107514 76
807.314 225524 75 F 835KR.314 156514 77
807L.314 226524 75 G 835.314 107534 76
G 807.314 225534 75 G 835KR.314 156534 77
SG 807.314 225544 75 GV 835KR.314 156534 98
808.314 014524 75 GW 835KR.314 156534 102
0810.023HP 289190 29,188 SG 835.314 107544 76
811.314 038524 75 SG 835KR.314 156544 77
G 811.314 038534 75 \" 835KR.314 156524 98
SG 811.314 038544 75 0836RA 304523 11
GV 811.314 038534 98 836.314 110524 77
GW 811.314 038534 102 836KR.314 157524 77
815.314 040524 75 F 836.314 110514 77
G 815.314 040534 75 F 836KR.314 157514 77
817.314 041524 75 G 836.314 110534 77
G 817.314 041534 75 G 836KR.314 157534 77
818.314 042524 75 SG 836.314 110544 77
G 818.314 042534 75 SG 836KR.314 157544 77
0820.023HP 289140 29,189 837.314 111524 77
820.314v 043524 75 837KR.314 158524 77
822.314 237524 76 837L.314 112524 78
F 822.314 237514 76 F 837.314 111514 77
G 822.314 237534 76 F 837KR.314 158514 77
SG 822.314 237544 76 F 837L.314 112514 78
T 822.314...SC 237544 91 G 837.314 111534 77
825.314 304524 76 G 837KR.314 158534 77
0830RA 257523 11 G 837L.314 112534 78
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GV 837KR.314 158534 98 GV 850.314 199534 99
GW 837KR.314 158534 102 GW 850.314 199534 103
\Y 837KR.314 158524 98 K 850.314 199524 96.182
SG 837.314 111544 77 SG 850.314 199544 80
SG 837KR.314 158544 77 SG 850KR.314 553544 80
SG 837L.314 112544 78 SG 850L.314 200544 80
SGW  837KR.314 158544 102 T 850.314...C 199534 91
T 837.314...SC 111544 91 T 850.314...SC 199544 91
W 837KR.314 158524 102 \Y 850.314 199524 99

838.314 137524 78 VT 850.314 199534 100
G 838.314 137534 78 851.314 219524 80, 115
SG 838.314 137544 78 F 851.314 219514 80, 115

839.314 150524 78 G 851.314 219534 80, 115
F 839.314 150514 78 852.314 164524 80

840.314 722524 78 C 852.314 164504 80

842.314 113524 78 F 852.314 164514 80
G 842.314 113534 78 G 852.314 164534 80
SG 842.314 113544 78 SG 852.314 164544 80
GF 844.314v 199 F/G 78 855.314 197524 81

845.314 170524 78 G 855.314 197534 81

845.204 170524 78 SG 855.314 197544 81

845KR.314 544524 79 GV 855.314 197534 99
F 845KR.314 544514 79 856.314 198524 81
G 845.314 170534 78 856L.314 199524 81
G 845KR.314 544534 79 C 856.314 198504 81

846.314 171524 79 F 856.314 198514 81

846KR.314 545524 79 F 856L.314 199514 81
G 846S.314 183534 79 G 856.314 198534 81
F 846KR.314 545514 79 G 856L.314 199534 81
G 846.314 171534 79 GV 856.314 198534 99
G 846KR.314 545534 79 GV 856L.314 199534 99

847.314 172524 79 GW 856.314 198534 103

847KR.314 546524 79 GW 856L.314 199534 103
C 847.314 172504 79 K 856.314 198524 44,96,97
F 847.314 172514 79 KF 856.314 198514 44,96,97
F 847KR.314 546514 79 K 856.314 198504 96,97
G 847.314 172534 79 KF 856.314 198504 96,97
G 847KR.314 546534 79 KT 856.314 198524 44
GV 847.314 172534 98 SG 856.314 198544 81
GV 847KR.314 546534 99 SG 856L.314 199544 81
SG 847.314 172544 79 TC 856G.314 198092 53
TC 847KRG.314 546092 53 857.314 220524 81,115

848L.314 174524 80 F 857.314 220514 81,115

848.314 173524 79 G 857.314 220534 81, 115
C 848.314 173504 79 SG 857.314 220544 81,115
F 848.314 173514 79 858.314 165524 81
G 848.314 173534 79 C 858.314 165504 81
G 848L.314 174534 80 F 858.314 165514 81
SG 848.314 173544 79 G 858.314 165534 81
SG 848L.314 174544 80 GW 858.314 165534 103
T 848.314...SC 173544 91 SG 858.314 165544 81
GV 848.314 173534 99 GV 858.314 165534 103
GW 848.314 173534 103 859.314 166524 81

849.314 196524 80 859.204 166524 81
G 849.314 196534 80 859L.314 167524 82

850.314 199524 80 C 859.314 166504 81

850KR.314 553524 80 C 859L.314 167504 96,82

850L.314 200524 80 F 859.314 166514 81
C 850.314 199504 80 F 859L.314 167514 96,82
C 850L.314 200504 80 G 859.314 166534 81
F 850.314 199514 80 G 859L.314 167534 82
F 850L.314 200514 80 KF 859L.314 167514 96
FV 850.314 199514 99 KC 859L.314 167504 96
FW 850.314 199514 103 SG 859.314 166544 81
G 850.314 199534 80 SG 859L.314 167544 82
G 850KR.314 553534 80 T 859.314...SC 166544 92
G 850L.314 200534 80 UF 859.314 166494 81
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860.314 247524 82 FV 879.314 290514 100

860.204 247524 82 FV 879K.314 299514 100
C 860.314 247504 82 FW 879.314 290514 104
F 860.314 247514 82 G 879.314 290534 83
G 860.314 247534 82 G 879K.314 299534 84
SG 860.314 247544 82 G 879L.314 291534 83

861.314 248524 82 GV 879.314 290534 100
C 861.314 248504 82 GV 879K.314 299534 100
F 861.314 248514 82 GW 879.314 290534 104
G 861.314 248534 82 KF 879.314 290514 96,97,182,221

862.314 249524 82 SG 879.314 290544 83

862.204 249524 82 SG 879K.314 299544 83

862.314 249504 82 SG 879L.314 291544 83
F 862.314 249514 82 T 879.314...C 290534 92
G 862.314 249534 82 T 879.314...SC 290544 92
SG 862.314 249544 82 T 879L.314...SC 291544 92
UF 862.314 249494 82 \Y 879.314 290524 100
GV 858.314 165534 99 Vv 879K.314 299524 100
GV 862.314 249534 99 VT 879.314 290534 100

863.314 250524 82 880.314 140524 84

863.204 250524 82 F 880.314 140514 84

863L.314 252524 82 G 880.314 140534 84
C 863.314 250504 82 GV 880.314 140534 100
C 863.204 250504 82 SG 880.314 140544 84
F 863.314 250514 82 881.314 141524 84
FV 863.314 250514 99 SG 881KS.314 146544 84
G 863.314 250534 82 C 881.314 141504 84
G 863L.314 252534 82 F 881.314 141514 84
GV 863.314 250534 99 FV 881.314 141514 100
FW 863.314 250514 103,257 GW 879K.314 299534 104
GW 863.314 250534 103,257 FW 881.314 141514 104
SG 863.314 250544 82 G 881.314 141534 84
UF 863.314 250494 82 GV 881.314 141534 100

863SE.314 256524 82 GW 881.314 141534 104
\Y 863.314 250524 99 K 881.314 141524 44,96,97

864.314 251524 83 KF 881.314 141514 44,96,97
C 864.314 251504 83 K 881.314 141504 96,97,182
F 864.314 251514 83 KF 881.314 141504 96,97,182
G 864.314 251534 83 KT 881.314 141524 44
SG 864.314 251544 83 SG 881.314 141544 84

868A.314 000524 76 T 881.314...C 141534 92

875.314 535524 83 \Y 881.314 141524 100

877.314 288524 83 W 881.314 141524 104

877K.314 297524 84 882.314 142524 85
F 877.314 288514 83 C 882.314 142504 85
G 877.314 288534 83 F 882.314 142514 85

878.314 289524 83 G 882.314 142534 85

878K.314 298524 84 K 882.314 142524 96,182,221
C 878.314 289504 83 SG 882.314 142544 85
F 878.314 289514 83 T 882.314...C 142534 92
F 878K.314 298514 84 883.314 539524 85
FV 878.314 289514 100 G 883.314 539534 85
FV 878K.314 298514 100 G 884.314 129534 85
G 878.314 289534 83 885.314 130524 85
G 878K.314 298534 84 F 885.314 130514 85
GV 878.314 289534 100 G 885.314 130534 85
GV 878K.314 298534 100 SG 885.314 130544 85
SG 878.314 289544 83 886.314 131524 85
SG 878K.314 298544 84 F 886.314 131514 85
\Y 878.314 289524 100 G 886.314 131534 85

879.314 290524 83 SG 886.314 131544 85

879K.314 299524 84 888.314 496524 85

879L.314 291524 83 F 888.314 496514 85
C 879.314 290504 83 G 888.314 496534 85
F 879.314 290514 83 889.314 540524 85
F 879K.314 299514 84 C 889.314 540504 85
F 879L.314 291514 83 F 889.314 540514 85
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G 889.314 540534 85 1295S0 == 11
SG 889.314 540544 85 1332RA 243534 15
F 898.314 213514 85 1333RA 243534 15
G 898.314 213534 85 1470RA 110400 23
899.314 33524 85 1471RA 243400 23
F 899.314 33514 85 1472RA 225400 23
G 899.314 33534 85 1475RA 110600 23
K 899.314 033524 96,182 1476RA 243600 23
SG 899.314 33544 85 1477RA 225600 23
NT- 901S0O = 119 1480SC 110500 23
NT- 902S0O = 119 1481SC 225500 23
NT- 903S0O = 119 1482SC 110400 23
909.314 68524 86 1483SC 225400 23
G 909.314 68534 86 1485SC 110600 23
GV 909.314 68534 100 1486SC 225600 23
GW 909.314 068534 104 1490UM 110500 24
SG 909.314 68544 86 1491UM 243500 24
0932RA 243534 19,33 1500RA 110514 25
0933RA 243534 19,33 1501RA 243514 25
0935RA 030534 19,33 1502RA 225514 25
0939RA 225534 19,33 1710.023HP 141190 29,188
970.313 463524 87 1720.023HP 141140 29,189
F 970.313 463514 87 18032RA 243522 17
C 972.315 270504 87 18132RA 243511 17
F 972.315 270514 87 18232RA 243502 17
980.313 463524 87 19032RA 243522 9
F 980.313 463514 87 19033RA 243522 9
F 985.313 463514 87 19034RA 030522 9
0990SO = 33 19035RA 030522 9
0991SO = 33 19038RA 303522 9
F 998.314 508514 89 19039RA 225522 9
SG 998.314 508544 89 19040SO == 31
9920 = 134,277 19050S0O == 36
1032RA 243534 9 1932RA 243532 9
1033RA 243534 9 1933RA 243532 9
1035RA 030534 9 1934RA 030532 9
1039RA 099534 9 1935RA 030532 9
1132RA 243520 9 1938RA 303532 9
1133RA 243520 9 1939RA 225532 9
1135RA 030520 9 1940S0O == 31
1139RA 099520 9 1945S0 == 35
1232RA 243512 21 2003 == 128
1233RA 243512 21 2004 == 129
1235RA 030512 21 2014 == 129
1238RA 034512 21 2019 == 129
1239RA 034511 21 2037 == 128
1240RA 034500 21 2038 == 128
1241RA 034400 21 2100UM 372524 29,167
1242RA 034600 21 2110SO == 29,175
1243SC 034500 21 R2520RA 243533 13
1244SC 034400 21 R2530RA 243523 13
1245SC 034600 21 ST2530RA 243524 13
1251UM 034500 21 R2540RA 243513 13
1252UM 034400 21 ST2540RA 243514 13
1253UM 034600 21 R2620RA 030533 13
G 254T.317 415524 62 R2630RA 030523 13
1255RA 110500 23 ST2630RA 243524 13
1256RA 243500 19/23 R2640RA 030513 13
1257RA 225500 19/23 ST2640RA 030514 13
1260UM 370531 11 R2720RA 304533 13
1261UM 370531 11 R2730RA 304523 13
1270UM 370521 11 ST2730RA 304524 13
1271UM 370521 11 R2740RA 304513 13
1280UM 370511 11 ST2740RA 304514 13
1281UM 370511 11 R2830RA 099523 13
1290UM 370501 11 ST2830RA 099524 13
1291UM 370501 11 R2840RA 099513 13
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ST2840RA 099514 13 Tri-Star == 129
3032RA 243523 13 Tri-Jet == 129
3033RA 243523 13
3035RA 030523 13
3036RA 304523 13
3039RA 099523 13
4010HP 602436 131
4022HP 612434 131
4023RA 602436 131
4024RA = 131
4025HP = 131
4026RA = 131
4027RA = 131
4032 = 131
4037RA 607372 21,24,131
4038RA 611372 11,131,278
4039RA 001300 21,23,131,278
4060 = 132
5114RA 370523 44,268
5210.060HP 263190 29,188
5220.060HP 263140 29,189
5275.060HP 263176 29,195

AC 5453.060HP 274224 29,199
5610.045HP 194190 29,188
5620.045HP 194140 29,189

AC 5675.040HP 194176 29,199
5775.045HP 194176 29,195
6075.070HP 263176 29,195
6110.040HP 257190 29,188
6120.040HP 257140 29,189
7210.060HP 274190 29,188
7220.060HP 274140 29,189
7275.060HP 274176 29,195
7775.040HP 237176 29,195
9107.11.654 657455 117
9107.11.654S01 -- 117
20032RA 243521 9
20033RA 243521 9
20035RA 030521 9
20038RA 303521 9
20039RA 099521 9
30032RA 243513 13
30033RA 243513 13
30035RA 030513 13
30036RA 304513 13
30039RA 099513 13
30040S0O = 31
30045S0O = 35
30055S0 = 36
40001SO = 94
40002S0O = 94
40003SO = 94
40004SO = 94
40005S0O = 95
40006SO = 95
40007SO = 95
40035S0O = 95
40100SO = 55,93
40500 = 132,276
40510 = 132,276
40530 = 132,276
40580 = 132,276
40600 = 132,276
40601 = 132,276
40602 = 132,276
40603 = 132,276
40610 = 132,276
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0001UM 372513 17,161 N3. R1.01 == 233
BR 01UM 303514 21,165 N3. R1.02 == 233
C 1.104. 001001 206 N3. R1.27 == 233
C 1.104.002,003,004 001001 206 N3. R1.28 == 233
H 1S.104 001003 206 N3. R2.03 = 233
N1. G.05 = 224 N3. R2.04 == 233
N1. G.06 = 224 N3. G.50 = 236
N1. G.07 = 224 N3. R2.20 == 236
N1. K3.14 = 225 N3. R2.29 == 233
N1. R1.13 = 225 N3. R2.30 == 233
N1. R1.23 = 226 N3. R2.46 == 235
N1. R1.24 = 226 N3. R2B.14 == 234
N1. R1.25 = 226 N3. R2B.15 == 234
N1. R2.04 = 223 N3. R2B.16 == 234
N1. R2.12 = 225 N3. R2B.40 == 234
N1. R2C.01 = 223 N3. R2B.41 == 234
N1. R2C.02 = 223 N3. R2B.42 == 234
N1. R2C.03 = 223 N3. R2C.12 == 232
N1. G.08 = 224 N3. R2C.13 == 232
N1. R2D.19 = 224 N3. R2C.21 == 236
N1. R2D.20 = 224 N3. R2C.38 == 232
N1. R2D.21 = 224 N3. R2C.39 == 232
N1. R2D.22 = 224 N3. R2C.47 == 235
N1. R2D.26 = 226 N3. R2D.08 == 231
N1. R2D.27 = 226 N3. R2D.09 == 231
N1. R4B.09 = 223 N3. R2D.34 == 231
N1. R4B.10 = 223 N3. R2D.35 == 231
N1. S.15 = 225 N3. R2H.06 == 231
N1. T3.11 = 225 N3. R2H.32 == 231

2.104 010001 244 N3. R3D.11 == 231
C 2.104 010001 206 N3. R3D.37 == 231
BR 02UM 303534 165 N3. R3H.07 == 231
N2. G.16 = 230 N3. R3H.33 == 231
N2. G.17 = 230 N3. R4B.48 == 236
N2. G.18 = 230 N3. R4B.49 == 236
N2. G.19 = 230 N3. T2B.17 == 234
N2. R2.05 = 228 N3. T2B.43 == 234
N2. R2.06 = 228 0005UM 371513 161
N2. R2.09 = 228 N5. R2D.01 == 239
N2. R2.10 = 229 N5. R2D.02 == 239
N2. R2.11 = 229 DS 6 == 106, 254
N2. R2.12 = 229 FDS 6 == 106, 254
N2. R2.14 = 229 CDS 6 == 106, 254
N2. R2.15 = 229 N6. R1.01 == 238
N2. R2B.20 = 230 N6. R1.02 == 238
N2. R2B.21 = 230 N6. R2D.03 = 238
N2. R2C.07 = 228 N6. R2D.04 == 238
N2. R2C.08 = 228 C 7.104 232001 206
N2. R2D.02 = 228 M 10 == 133,282
N2. R2D.03 = 228 11.104 001007 244
N2. R4.04 = 228 M 20 == 134,282
N2. R4.13 = 229 21.104 107006 245
N2. R4D.01 = 228 C 21.104 107006 207
BR 03UM 303536 165 C 21R.104 137006 207
N3. F1.05 = 233 C 21L.104 110006 207
N3. F1.31 = 233 0023UM 114513 161,169
N3. F2.18 = 236 C 23.104 168006 207
N3. F2.44 = 235 C 23L.104 171006 207
N3. F2C.45 = 235 C 23R.104 194006 208
N3. F2C.19 = 236 TC 30.104 010175 209
N3. F2D.10 = 231 TC 30.314 010175 209
N3. F2D.36 = 231 TC 30X.104 010080 209
N3. G.22 = 235 C 31.104 107007 208
N3. G.23 = 235 C 31L.104 110007 208
N3. G.24 = 235 C 31R.104 137007 208
N3. G.25 = 235 C 33.104 168007 208
N3. G.26 = 235 C 33L.103.010 171007 214
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C 33L.104.012 168007 208 PIN 0214 == 281
36.104 107002 245 PIN 0215 == 281
38.104 168002 245 PIN 0216 == 281
0040HP 257513 161 PIN 0217 == 281
0041HP 292513 161 PIN 0218 == 281
TC 41N.316 001071 54,221 PIN 0219 == 281
0042HP 303513 161 0220UM 114514 169
TC 42.104 010133 209 0220.023HP 137140 189
TC 42X.104 010140 209 DLC-  0220.023HP 137140 200
0043HP 373513 161 PIN 0220 == 281
0044HP 243513 161 0221UM 114533 169
0045HP 030513 161 PIN 0221 == 281
0046HP 243513 161 0222UM 114534 169
TC 46.314 254072 49,209 PIN 0222 == 281
TC 46N.316 254072 54,221 0223UM 114514 169
0047HP 345513 161 0224UM 114533 169
0049HP 113513 218 PIN 0224 == 281
0050HP 113513 218 0225UM 114534 169
72.104.070 155171 197 0230.023HP 137110 191
0080SO = 35,175 0231.023HP 137110 192
0090SO = 35,175 PIN 0234 == 281
RF 90.104 = 210 0240.023HP 137191 192
0101UM 372503 161 TC 246.314 495071 209
0105UM 371503 161 0260.023HP 137102 194
C 108.104.060 118174 197 0264HP 273533 169
0110.023HP 194190 29,108 266.103 437375 214
DLC- 0110.023HP 194190 200 TC 284KN.316 299072 54,221
L 0110.023HP 194192 198 301HP 373533 153
0120.023HP 194140 29,189 0301UM 372525 159
DLC- 0120.023HP 194140 200 0302UM 372525 159
0123UM 114503 161 304HP == 173
0124.023HP 194134 190 0306UM 372515 159
0127.023HP 194180 191 0307UM 372515 159
0130.023HP 194110 191 310HP 303533 153
0131.023HP 194110 192 0310UM 303525 159
0140HP 257503 161 0310.023HP 116190 188
0140.023HP 194191 192 0311UM 303525 159
0141HP 292503 161 0315UM 114525 159
BRY 0141HP 292493 161 0316UM 303515 159
0142HP 303503 161 0317UM 303515 159
BRY 0142HP 303493 161 317.514.220HP 317514 260
0143HP 373503 161 317.524.220HP 317524 260
BRY 0143HP 373493 161 0320UM 114515 159
0144HP 243503 161 0320.023HP 116140 189
0145HP 030503 161 0321UM 372504 159
0146HP 243503 161 321.514.190HP 321514 263
0147HP 345503 161 321.514.220HP 321514 263
0149HP 113503 218 321.524.190HP 321524 263
0150HP 113503 218 321.524.220HP 321524 263
TC 152N.316 210072 54,221 DSB 321.524.300HP 321524 269
0160.023HP 194102 194 DSB 321.524.400HP 321524 269
0165.023HP 194145 185,194 0322UM 303504 159
0175.023HP 194176 29,195 327.514.080HP 327514 260
PIN 0190 = 281 0330HP 257525 159
PIN 0200 = 281 335.524.220HP 335524 263
0201UM 372514 169 0340HP 257515 159
0202UM 372533 169 341 292533 153,180
0203UM 372534 169 342HP 303533 153
PIN 0203 = 281 343 372533 153,180
0205UM 371533 169 344 243533 153,180
PIN 0209 = 281 345.514.190HP 345514 263
0210.023HP 137190 188 345.514.220HP 345514 263
DLC- 0210.023HP 137190 200 345.524.220HP 345524 263
PIN 0210 = 281 327.514.100HP 327514 260
PIN 0211 = 281 350.514.190HP 350514 260
PIN 0212 = 281 350.514.220HP 350514 260
PIN 0213 = 281 350.524.190HP 350524 260
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350.524.220HP 350524 260 390.104 274524 251
0351HP 292525 159 0391SO == 173
351.514.220HP 351514 260 393.514.220HP 393514 262
351.524.220HP 351524 260 0394HP 243515 159
353.504.220HP 353504 260 396.514.220HP 396514 262
353.514.220HP 353514 260 0400UM 303523 167
353.524.220HP 353524 260 400.514.190HP 400514 262
354.514.190HP 354514 265 400.514.220HP 400514 262
354.514.220HP 354514 265 DG 400S0O == 259
354.524.190HP 354524 265 0401UM 372523 167
354.524.220HP 354524 265 Blau 0401UM 372522 169
354R.103 440378 214 0402UM 372523 167
355.504.190HP 355504 261 Blau 0402UM 372522 169
355.504.220HP 355504 261 405.514.220HP 405514 262
355.514.160HP 355514 261 405.524.220HP 405524 262
355.514.190HP 355514 261 DDG 405.104 405544 259
355.514.220HP 355514 261 0410UM 303513 167
355.524.190HP 355524 261 0410.023HP 292190 29,188
355.524.220HP 355524 261 Blau 0410UM 303522 169
356.514.190HP 356514 261 DG 410.104 410544 259
356.316 200524 183,220 DLC- 0410.023HP 292190 200
C 356.316 200504 183,220 0411UM 303513 167
F 356.316 200514 183,220 Blau 0411UM 303522 169
UF 356.316 200494 183,220 0420.010HP 292140 189
356.514.220HP 356514 261 DG 420.104 420544 259
357.514.190HP 357514 261 0420.012HP 292140 189
357.514.220HP 357514 261 0420.023HP 292140 189
358.514.190HP 358514 261 DLC-  0420.023HP 292140 200
358.514.220HP 358514 261 L 0420.023HP 292142 198
358.524.190HP 358524 261 0422UM 292523 167
358.524.220HP 358524 261 0424UM 114523 167
0361HP 292515 159 0430.023HP 292110 191
361.514.080HP 361514 261 DG 430.104 430544 259
362.524.080HP 362524 264 0431.023HP 292110 192
362.524.100HP 362524 264 0440HP 257523 167
361.514.100HP 361514 261 0440.023HP 292191 192
363.514.100HP 363514 261 Blau 0440HP 257522 169
364.316 137524 183,220 DG 440.104 440544 259
C 364.316 137504 183,220 0441.023HP 292141 192
F 364.316 137514 183,220 0442HP 303523 167
UF 364.316 137494 183,220 Blau 0442HP 303522 169
365.524.300HP 365524 263 DG 450.104 450544 259
365.524.450HP 365524 263 0460.023HP 292102 194
366.104 257524 252 490.104 490544 259
366.504.220HP 366504 260 0500UM 303533 167
367.504.220HP 367504 260 0501UM 372533 167
368.104 257524 252 0502UM 372533 167
FW 368 257514 102 505.504.160HP 505504 264
GW 368 257534 102 505.504.190HP 505504 264
W 368 257524 102 505.504.220HP 505504 264
DDG 369.104 369544 259 505.514.190HP 505514 264
KC 369.314 263504 96,182,221 505514.220HP 505514 264
KF 369.314 263514 96,182,221 0510UM 303524 167
KUF 369.314 263494 96,182,221 0511UM 303524 167
0371HP 292504 159 513.014HP 408295 198
0373HP 303504 159 C 514.023HP 417424 198
0374HP 243504 159 515.023HP 467211 198
0375HP 373504 159 C 515.023HP 467211 198
378.524.450HP 378524 264 0522UM 292533 167
TC 378N.316 184072 54,221 0524UM 114533 167
TC 379N.316 277072 54,221 RM 601.030HP 001523 178
FW 379 277514 102,257 601.050HP 107512 151,272
GW 379 277534 102,257 602.040HP 173512 151,272
K 379.104 277524 254 603.170HP 372512 151,272
KF 379.104 277514 254 604.130HP 024512 151,272
W 379 277524 257 605.514.220HP 605514 262
0384HP 243525 159 605.524.220HP 605524 262
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0610HP 303524 185 705.514.190HP 705514 263
0610.023HP 187190 188 705.514.220HP 705514 263

DLC- 0610.023HP 187190 200 0710.023HP 198190 188
0612HP 372524 185 0720.018HP 198140 189
0614HP 243524 185 0725.023HP 198137 190

RM 620.050HP 43523 178 0726.023HP 198194 190
0620HP 303514 185 0727.023HP 198180 191
0620.023HP 187140 189 GF 727.120HP 24513 178
0622HP 372514 185 0730.023HP 198110 180,191

RM 624.060HP 109523 178 BG 731.065HP 107532 178
0624HP 243514 185 BM 731.065HP 107522 178
0630SO = 33 GM 731.065HP 107523 178
0630.023HP 187110 191 RG 731.065HP 107533 178
0631HP 012533 27,165 BG 732.050HP 107532 178
0632HP 201533 27,165 BM 732.050HP 107522 178
0634HP 273533 27,165 GM 732.050HP 107523 178
0636HP 243533 27,165 RG 732.050HP 107533 178

RM 639.035HP 110523 178 RM 732.050HP 107523 178

RM 640.050HP 110523 178 BF 733.035HP 168512 178
0641HP 012513 27,165 BM 733.035HP 168522 178
0642HP 201513 27,165 GM 733.035HP 168523 178
0644HP 273513 27,165 RM 733.035HP 168523 178

GF 645.025HP 161513 178 GM 734.090HP 316523 178
0646HP 243513 27,165 RM 734.090HP 316523 178

GF 649.025HP 171513 178 GM 736.065HP 12523 178

RM 649.025HP 171523 178 0765.023HP 198145 185,194

RM 650.028HP 171523 178 0775.023HP 197176 195
653.130HP 372512 151,272 DDG 800SO == 259
655.035HP 248512 151,272 801.104 001524 248
656.050HP 010512 151,272 GW 801 001534 257
657.040HP 198512 151,272 K 801.104 001524 253
658.035HP 161512 151,272 KF 801L.314 697514 96,182,255
659.040HP 001512 151,272 w 801 001524 257
0651HP 012514 27,165 805.104 010524 248
0652HP 201514 27,165 807.104 225524 248
0653HP 107514 27,165 808.104 014524 248
0654HP 273514 27,165 809.104 019524 248
0655HP 237514 27,165 0810.023HP 289190 29,188
0656HP 243514 27,165 812.104v 022524 248
0657HP 273514 27,165 818.104 041524 248
0659HP 243514 27,165 0820.023HP 289140 29,189
0661HP 12534 27,165 825.104 304524 248

GF 661.025HP 243513 178 0825.023HP 289137 190
0662HP 201534 27,165 DLC-  0825.023HP 289137 201

RM 662.035HP 243523 178 0826.023HP 289194 190
0663HP 107534 27,165 DLC- 0826.023HP 289194 201

RM 663.050HP 243523 178 0827.023HP 289180 191
0664HP 273534 27,158,165 0830.023HP 289110 158,180,191
0665HP 237534 27,165 GW 830L 239534 257
0666HP 243534 27,165 835.104 109524 249

RM 666.025HP 257523 178 836.104 110524 249
0667HP 273534 27,165 836KR.104 157524 249
0669HP 243534 27,158,165 836S.104 119524 249
0671HP 12536 27,165 836T.104 150524 249

GF 671.050HP 199513 178 837.104 111524 249

GM 671.050HP 199523 178 840.104 111524 249

RM 671.050HP 199523 178 0840.023HP 289191 192

RM 671P.050HP 266523 178 DDG 840.104 840544 259
0672HP 201536 27,165 842R.104 143524 249
0673HP 107536 27,165 845.104 170524 249
0674HP 273536 27,165 847.104 172524 249
0675HP 237536 27,165 848.104 173524 250
0676HP 243536 27,165 848A.104 184524 250
0677HP 273536 27,165 849.104 196524 250
0679HP 243536 27,165 850.104 199524 250

GM 702.100HP 41523 178 K 805.104 010524 253

GF 703.130HP 41513 178 K 847S.104 172524 253
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K 850.104 199524 253 1001UM 372524 169
KF 850.104 199514 253 1005UM 371524 169
K 850.314 199524 96,182,255 1010.023HP 257190 188
TC 850.3.314 467211 210 1020UM 114524 169
TC 850.4.314 467212 210 R 1020HP 372533 155
TC 850.6.104 467213 210 ST 1020HP 372534 157
TC 850.6.314 467213 210 1023UM 114524 169
TC 851.3.314 468373 210 1030HP 257524 169
TC 851.K.314 162384 210 1030.023HP 257110 191
852.104 164524 250 R 1030HP 372523 155,181,182
854.104 172524 250 ST 1030HP 372524 157
854R.104 198524 250 R 1040HP 372513 155,181,182
855.104 197524 250 ST 1040HP 372514 157
856.104 198524 251 1100UM 114534 171
K 856.104 198524 253 1101UM 114533 171
KF 856.104 198514 253 1102UM 114513 171
KF 856.314 198514 96,182,255 1103UM 114503 171
KUF 856.314 198494 96,182,255 1105UM 114493 171
858.104 165524 251 1106UM 114523 171
859.104 166524 251 1107HP 612432 171,278
K 859.104 166524 253 1108UM 373523 171
KC 859L.314 167504 96,182,255 1109S0O == 170
KF 859L.314 167514 96,182,255 1107HP 612432 171,278
KUF 859L.314 167494 96,182,255 1110 == 171
860.104 247524 251 1110.023HP 237190 188
DDG 860.104 860544 259 DLC- 1110.023HP 237190 200
861.104 248524 251 1121UM 114534 157
K 861.104 250524 253 1122UM 114524 157
KF 861.104 248514 253 1123UM 114514 157
K 861L.104 250524 253 1124.023HP 237134 190
863.104 250524 251 1130.023HP 237110 180,191
FW 863.314 250514 103,257 DLC- 1130.023HP 237110 201
GW 863.314 250534 103,257 1131.023HP 237110 192
K 863.104 250524 253 1171UM 114521 170
KF 863.104 250514 253 1172UM 114512 170
0865.023HP 289145 185,194 1210.016HP 197190 188
GW 879K 299534 104 DLC- 1210.016HP 197190 200
KF 879.314 290514 96,182,255 1220.016HP 198140 189
881.104 141524 251 DLC- 1220.016HP 197140 200
FW 881 141514 257 1225.016HP 198137 190
GW 881 141534 257 1226.016HP 198194 190
K 881.104 141524 254 1130.023HP 237110 191
K 881.314 141524 44,96,182 1230.016HP 184110 191
KF 881.104 141514 254 1275.016HP 184176 195
KF 881.314 141514 96,97,182 1301UM 372523 169
W 881 141524 104,257 1305UM 371523 169
K 882.314 142524 96,182,221 1310.008HP 196190 188
890.104 245524 252 1310.009HP 196190 188
893.104 266524 252 1310.010HP 196190 188
DDG 893.104 893544 259 DLC- 1310.010HP 196190 188
DDG 894.104 894544 259 1323UM 114523 169
K 899.314 33524 96,182,221 1324.008HP 196134 190
900.400SO = 173 DLC- 1324.010HP 196134 201
909.104 68524 252 1324.009HP 196134 190
0910.016HP 225190 188 1324.010HP 196134 190
0910.023HP 225190 188 1325.008HP 196137 190
0920.023HP 225140 189 1360.008HP 196102 194
0930.023HP 225110 191 1360.009HP 196102 194
0931.023HP 225110 192 1360.010HP 196102 194
952.040HP 173514 151,272 1370.008HP 196175 195
953.130HP 372514 151,272 1370.009HP 196175 195
955.035HP 248514 151,272 1370.010HP 196175 195
956.050HP 10514 151,272 1401UM 372513 169
957.040HP 198514 151,272 1405UM 371513 169
958.035HP 161514 151,272 1423UM 114513 169
959.040HP 001514 151,272 1425.014HP 274137 190
960.240HP 303514 151,272 1430.014HP 274110 191
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1460.016HP 274102 194 2535.103 200220 214
1510.014HP 274190 188 2535.123 200220 214
1520.014HP 274140 189 2536.103 200190 214

R 1520HP 303533 155 2537.103 200180 215

R 1530HP 303523 155,181,182 R 2540HP 099513 155

ST 1530HP 303524 157 ST 2540HP 099514 157

R 1540HP 303513 155,181,182 2536.123 200190 214

ST 1540HP 303514 157 2566.103 200123 214
1610.014HP 277190 188 2566.123 200123 214

DLC- 1610.014HP 277190 200 2566F.103 200103 214
1620.014HP 277140 189 2566F.123 200103 214

DLC- 1620.014HP 277140 200 2635.103 137220 215
1625.014HP 277137 190 2635.123 137220 215
1627.014HP 277180 191 2636.103 137190 215

DLC- 1630.014HP 277110 201 2636.123 137190 215
1665.014HP 277145 185,194 2637.103 137190 215
1701UM 372521 170 2660.103 137103 216
1702UM 303521 170 2666.103 137135 216
1703UM 292521 170 2666.123 137135 216
1704UM 114521 170 2666F.103 137103 216
1706UM 372512 170 2666F.123 137103 216
1707UM 303512 170 2936.103 116190 216
1708UM 292512 170 2936.123 116190 216
1709UM 114512 170 2966.103 116135 216
1710.023HP 141190 29,188 2966F.103 116103 216
1720.023HP 141140 29,189 3001HP 373523 153
1725.023HP 141137 190 3004HP == 173
1726.023HP 141194 190 3010HP 303523 153
1727.023HP 141180 191 3025HP 099523 153
1730.023HP 141110 180,191 3041HP 292523 153
1741.023HP 141141 192 3042HP 303523 153
1765.023HP 141145 185,194 3043HP 372523 153
1801UM 372522 163 3044HP 243523 153
1802UM 114522 163 3047HP 345534 153
1803UM 303522 163 3101.104.085 == 273
1810.023HP 277190 188 3102.104.085 == 273
1811UM 372511 163 3103.104.065 == 273
1812UM 114511 163 3104.104.075 == 273
1813UM 303511 163 3105.104.075 == 273
1820.023HP 277140 189 3106.104.065 == 273
1821UM 372502 163 3108.104.055 == 273
1822UM 114502 163 3110.104.055 == 273
1823UM 303502 163 3112.104.050 == 273
1830.023HP 277110 191 F 3119.104.033 == 273
1924.023HP 187134 190 F 3120.104.040 == 273

R 2020HP 243533 155 3266.103 107135 216
2024.023HP 199134 190 3337.103 582180 218

R 2030HP 243523 155,181,182 3366F.103 582103 218

ST 2030HP 243524 157 3510.012HP 257190 188

R 2040HP 243513 155,181,182 3520.012HP 257140 189

ST 2040HP 243514 157 3680.103 137364 216
2100UM 372524 167 3680.123 137364 216
2110SO = 29,167,175 3681.103 137366 216
2120 543000 176 3780.103 200364 216
2121 543000 176 3781.103 200366 217
2124.023HP 141134 190 3781.123 200366 217
2125 543514 176 3870.103 538175 217
2130 373000 176 4001HP 603391 278,279
2140 045000 177 4004HP 610415 279
2141 045003 177 4005RA 603391 278
2142 045001 177 4007HP 604391 278,279
2224.023HP 289134 190 L 4007HP 604395 278
2436.103 186190 214 4008HP 610415 279
2466.103 186135 214 4009HP 603391 278
2466F.103 186103 214 4010HP 602436 131,280

R 2530HP 099523 155 4011HP 623444 279

ST 2530HP 099524 157 4013HP 622444 279
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4015HP 623443 279 5210.060HP 263190 188
4017HP 611418 279 DLC- 5210.060HP 263190 200
4018HP 615422 279 5211HP 199542 269
4019HP 615422 279 5218HP 199542 269
4020HP 604391 278 5220.060HP 263140 29,189
4021HP 604391 278,279 5225.060HP 263137 190
4022HP 612434 131,280 5250.060HP 263220 193
4023RA 602436 131,280 5251.060HP 263221 193
4024RA = 131,280 5270.060HP 263175 195
4025HP = 131,280 5275.060HP 263176 195
4026RA = 131,280 5280.060HP 263215 196
4027RA = 131,280 5310.060HP 257190 188
4029HP 604391 278,279 DLC-  5310.060HP 257190 200
4030 = 278 5320.060HP 257140 189
4031 = 278 5331HP 274543 269
4032 = 131,280 5332HP 143543 269
4037RA 607372 278 5350.060HP 257220 193
4038RA 611372 278 5369.104 263544 252
4039RA 001300 278 5370.060HP 257175 195
4060.103 205175 217 5380.060HP 257215 196
4060 = 277 5410.060HP 274190 188
4896A.104 559554 259 DLC-  5410.060HP 274190 200
5000SO = 271 L 5410.060HP 274192 198
5002HP 012513 268 5420.060HP 274140 189
5005HP 112513 268 DLC-  5420.060HP 274140 200
5008HP 250513 268 5424.060HP 274134 190
5009HP 172513 268 DLC-  5424.060HP 274134 201
5022HP 161513 268 5450.060HP 274220 193
5023HP 248513 268 DLC-  5450.060HP 274220 201
5024HP 110513 268 5451.060HP 274221 193
5025HP 023513 268 5453.060HP 274224 193
5026HP 023513 268 AC 5453.060HP 274224 199
5027HP 023513 268 5455.060HP 274223 194
5028HP 488513 268 5465.060HP 274145 185,194
5029HP 225513 268 5470.060HP 274175 195
5030HP 030513 268 5480.060HP 274215 196
5100SO = 271 5483.060HP 274217 196
5101HP 001523 268 5485.060HP 274222 196
5102HP 012523 268 5486.060HP 274225 196
5103HP 013523 268 5510.060HP 194190 188
5105HP 112523 268 DLC- 5510.060HP 194190 200
5106HP 112523 268 5520.060HP 194140 189
5107HP 142523 268 5550.060HP 194220 193
5108HP 250523 268 5570.060HP 194175 195
5109HP 172523 268 5580.060HP 194215 196
5110HP 174523 268 5610.045HP 194190 188
5110.060HP 237190 188 DLC- 5610.045HP 194190 200
5111HP 199523 268 L 5610.045HP 194192 198
5112HP 370523 268 5620.045HP 194140 189
5113HP 345523 268,269 DLC-  5620.045HP 194140 200
5114HP 370523 268 L 5620.045HP 194142 198
5115HP 161523 268 5630.045HP 194110 180,191
5117HP 141523 268 AC 5645.031HP 194195 199
5118HP 199523 268 AC 5645.040HP 194195 199
5119HP 030523 268 AC 5646.040HP 194198 199
5120HP 274523 268 5650.045HP 194220 193
5120.060HP 237140 189 DLC-  5650.045HP 194220 201
5121HP 143523 268 5651.045HP 194221 193
5122HP 345523 268,269 5665.045HP 194145 185,194
5123HP 272523 268 5670.045HP 194175 195
5150.060HP 237220 193 AC 5675.040HP 194176 199
5170.060HP 237175 195 5680.045HP 194215 196
5180.060HP 237215 196 5710.040HP 194190 188
5205HP 112542 269 DLC-  5710.040HP 194190 200
5206HP 112542 269 5720.040HP 194140 189
5208HP 250542 269 DLC-  5720.040HP 194140 200
5209HP 172542 269 5630.045HP 194110 191
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5730.040HP 194110 191 7004.375UM 327524 179
DLC-  5730.045HP 194110 201 7006.220UM 370514 179
5740.045HP 194191 192 7007.400UM 371524 179
5741.045HP 194141 192 7008.400UM 371534 179
5760.045HP 194102 194 6510.060HP 113190 188
5770.040HP 194175 195 7010.060HP 237190 188
5775.045HP 194176 195 7020.060HP 237140 189
5810.060HP 137190 188 7050.060HP 237220 193
5820.060HP 137140 189 7053.060HP 237224 193
5830.104 238544 249 7070.060HP 237175 195
5836.104 110544 259 7110.010HP 001190 188
5848L.104 175544 250 7110.012HP 001190 188
T 5848L.104 175544 252 7110.014HP 001190 188
5850.060HP 137220 193 7110.016HP 001190 188
5855.060HP 137223 194 7110.018HP 001190 188
5856.104 198544 251 7110.023HP 001190 188
T 5856.104 200544 252 7110.025HP 001190 188
5860.104 247544 251 7110.027HP 001190 188
5862.104 249544 251 7110.029HP 001190 188
5870.060HP 137175 195 7110.031HP 001190 188
5880.060HP 137215 196 7110.035HP 001190 188
5885.060HP 142222 196 7110.040HP 001190 188
5886.060HP 142225 196 7110.050HP 001190 188
5893.104 266544 259 7110.060HP 001190 188
5896.104 269544 259 7110.080HP 001190 188
5910.060HP 257R190 188 7210.040HP 274190 188
5970.060HP 201175 195 7120.023HP 001140 189
6050.070HP 263220 193 7170.027HP 001175 195
6055.070HP 263223 194 7210.060HP 274190 188
L 6055.070HP 263225 198 DLC-  7210.060HP 274190 200
6075.070HP 263176 195 7220.060HP 274140 189
6085.070HP 263222 196 DLC-  7220.060HP 274140 200
6086.070HP 263225 196 7224.040HP 274134 190
6110.040HP 257190 188 7225.060HP 274137 190
6120.040HP 257140 189 DLC-  7225.060HP 274137 201
6210.040HP 263190 188 7226.060HP 274194 190
6220.040HP 263140 189 7227.040HP 274180 191
6310.060HP 277190 188 7230.023HP 274110 191
6320.060HP 277140 189 7230.040HP 274110 191
6370.060HP 277175 195 DLC-  7230.040HP 274110 201
6410.031HP 194190 188 7170.031HP 001175 195
6420.031HP 194140 189 7170.040HP 001175 195
6470.031HP 194175 195 7170.050HP 001175 195
6510.040HP 113190 188 7170.060HP 001175 195
6570.060HP 110175 195 7270.040HP 274175 195
6801.104 001534 248 7270.060HP 274175 195
6836.104 110534 249 7275.060HP 274176 195
6841.104 841534 249 7710.023HP 237190 188
6842KR.104 158534 249 7710.029HP 237190 188
6842R.104 143534 249 7720.014HP 237140 188
6847.104 172534 249 7720.023HP 237140 188
6848.104 173534 250 7720.029HP 237140 189
6848L.104 175534 250 7724.023HP 237134 190
6850.104 199534 250 7727.029HP 237180 191
6856.104 198534 251 7730.014HP 237110 191
6856P.104 197534 251 7730.023HP 237110 191
6863.104 250534 251 7730.029HP 237110 191
6893.104 266534 252 7765.023HP 237145 185,194
6894.104 263534 252 7775.040HP 237176 29,195
6924.040HP 194134 190 7800.103 423364 217
DLC-  6924.040HP 194134 201 7800.123 423364 217
6925.040HP 194137 190 7995.103 153001 217
DLC-  6925.040HP 194137 201 8001.050HP 107524 151,181,272
6926.040HP 194194 191 G 8001.050HP 107534 151,272
DLC- 6926.040HP 194194 201 8002.040HP 173524 151,181,272
6927.040HP 194180 191 G 8002.040HP 173534 151,272
6953.040HP 194224 193 8003.150HP 372524 151,181,272
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REF-Nr. ISO-Nr. Pagina / Pagina REF-Nr. ISO-Nr. Pagina / Pagina
8004.120HP 024524 151,181,272
8005.035HP 248524 151,181,272
8006.050HP 010524 151,181,272
8007.040HP 198524 151,181,272
8390.104 274514 251
8847.104 172514 249
8850.104 199514 250
8856.104 198514 251
8858.104 165514 251
8859.104 166514 251
8893.104 266514 252
9001.140HP = 274
9002.180HP = 274
9003.180HP = 274
9004.220HP = 274
9005.060HP = 274
9006.220HP = 274
9007.220HP = 274
9009.220HP = 274
9900SO = 271
9920 = 277
11001UM 114533 171
11002UM 114513 171
11003UM 114503 171
11005UM 114493 171
11006UM 114523 171
11007HP 612432 171,278
11009SO = 170
18044HP 243522 163
18144HP 243511 163
18244HP 243502 163
30001HP 373513 153
30010HP 303513 153
30004HP = 173
30025HP 099513 153
30041HP 292513 153
30042HP 303513 153
30043HP 372513 153
30044HP 243513 153
30047HP 345514 153
30090SO = 173
30100SO = 173
40500 = 132,276
40510 = 132,276
40530 = 132,276
40580 = 132,276
40600 = 132,276
40601 = 132,276
40602 = 132,276
40603 = 132,276
40610 = 132,276
K900445 = 281
K900446 = 281
K900447 = 281
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